Instrucdes de seguranga

importantes para a bateria

1.

12.

Antes de utilizar a bateria, leia todas as ins-
trucoes e etiquetas de precaugao no (1) carre-
gador de bateria (2) bateria e (3) produto que
utiliza a bateria.

Nao desmonte ou manipule a bateria. Pode

resultar num incéndio, em calor excessivo ou

numa explosao.

Se o tempo de funcionamento se tornar

excessivamente curto, pare o funcionamento

imediatamente. Pode resultar em sobreaque-
cimento, possiveis queimaduras e mesmo
explosao.

Se entrar eletrélito nos seus olhos, lave-os

com agua e consulte imediatamente um

médico. Pode resultar em perca de visao.

Nao coloque a bateria em curto-circuito:

(1) Néo toque nos terminais com qualquer
material condutor.

(2) Evite guardar a bateria juntamente com
outros objetos metalicos tais como pre-
gos, moedas, etc.

(3) Na&o exponha a bateria a gua ou chuva.

Um curto-circuito pode ocasionar um enorme

fluxo de corrente, sobreaquecimento, possi-

veis queimaduras e mesmo estragar-se.

Nao guarde nem utilize a ferramenta e a bateria

em locais onde a temperatura pode atingir ou

exceder 50 °C.

Nao queime a bateria mesmo que esteja estra-

gada ou completamente gasta. A bateria pode

explodir no fogo.

Nao pregue, corte, esmague, atire, deixe cair

a bateria, nem bata a bateria contra um objeto

rijo. Esta conduta pode resultar num incéndio, em

calor excessivo ou numa exploséo.

Nao utilize uma bateria danificada.

As baterias de ides de litio contidas na fer-

ramenta sao sujeitas aos requisitos da DGL

(Dangerous Goods Legislation - Legislagdo de

bens perigosos).

Para o transporte comercial, por exemplo, por

terceiros ou agentes de expedicao, tém de ser

observados os requisitos referentes a embalagem

e etiquetagem.

Para preparacao do artigo a ser expedido, é

necessario consultar um perito em materiais

perigosos. Tenha ainda em conta a possibilidade
de existirem regulamentos nacionais mais deta-

Ihados.

Coloque fita-cola ou tape os contactos abertos

e embale a bateria de tal forma que n&o possa

mover-se dentro da embalagem.

Quando eliminar a bateria, remova-a da ferra-

menta e elimine-a num local seguro. Siga os

regulamentos locais relacionados com a elimi-
nacao de baterias.

Utilize as baterias apenas com os produtos

especificados pela Makita. Instalar as baterias

em produtos ndo-conformes podera resultar num
incéndio, calor excessivo, exploséo ou fuga de
eletrdlito.

116

1

3. Se aferramenta nao for utilizada durante um
periodo de tempo prolongado, a bateria deve
ser removida da ferramenta.

4. Durante e ap6s a utilizagao, a bateria pode
aquecer, o que pode provocar queimaduras ou
queimaduras a baixa temperatura. Preste aten-
¢do ao manuseamento de baterias quentes.

5. Nao toque no terminal da ferramenta ime-
diatamente apés a utilizagao, pois pode
ficar suficientemente quente para provocar
queimaduras.

6. Nao permita a adesdo de aparas, p6 ou suji-
dade nos terminais, nos orificios e nas ranhu-
ras da bateria. Podera fazer com que a ferra-
menta ou a bateria aquega, incendeie, rebente e
avarie, resultando em queimaduras ou ferimentos
corporais.

7. A menos que a ferramenta suporte a utilizagao
perto de linhas elétricas de alta tensao, nao
utilize a bateria perto de linhas elétricas de alta
tensao. Pode resultar no mau funcionamento ou
na avaria da ferramenta ou bateria.

8. Mantenha a bateria afastada das criancas.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

APRECAUQ[\O: Utilize apenas baterias genui-
nas da Makita. A utilizagéo de baterias néo genuinas
da Makita ou de baterias que foram alteradas, pode
resultar no rebentamento da bateria provocando
incéndios, ferimentos pessoais e danos. Além disso,
anulara da garantia da Makita no que se refere a
ferramenta e ao carregador Makita.

Conselhos para manter a
maxima vida util da bateria

1.

Carregue a bateria antes que esteja comple-
tamente descarregada. Pare sempre o funcio-
namento da ferramenta e carregue a bateria
quando notar menos poder na ferramenta.
Nunca carregue uma bateria completamente
carregada. Carregamento excessivo diminui a
vida util da bateria.

Carregue a bateria a temperatura ambiente de
10 °C - 40 °C. Deixe que uma bateria quente
arrefeca antes de a carregar.

Quando néo utilizar a bateria, remova-a da
ferramenta ou do carregador.

5. Carregue a bateria se nao a utilizar durante um

longo periodo de tempo (mais de seis meses).

Instrugoes de seguranga

importantes para a unidade sem fios

Nao desmonte ou manipule a unidade sem
fios.

2. Mantenha a unidade sem fios afastada das
criangas. Se ocorrer a ingestao acidental,
procure imediatamente cuidados médicos.

3.  Utilize a unidade sem fios apenas com ferra-
mentas Makita.

4. Nao exponha a unidade sem fios a chuvaou a
condi¢6es humidas.

5. Nao utilize a unidade sem fios em locais onde
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

a temperatura excede 50 °C.

Nao utilize a unidade sem fios em locais proé-
ximos de instrumentos médicos, tais como
estimuladores cardiacos.

Nao utilize a unidade sem fios em locais
préximos de dispositivos automatizados. Se
utilizada, os dispositivos automatizados podem
desenvolver anomalias ou erros.

Nao utilize a unidade sem fios em locais sob
temperaturas altas ou locais nos quais possa
ser gerada eletricidade estatica ou ruido
elétrico.

A unidade sem fios pode produzir campos
eletromagnéticos (CEM) mas estes nao sao
nocivos para o utilizador.

A unidade sem fios é um instrumento preciso.
Tenha cuidado para nao deixar cair a unidade
sem fios nem bater nesta.

Evite tocar no terminal da unidade sem fios
com as maos desprotegidas ou com materiais
metalicos.

Retire sempre a bateria do produto quando
instalar a unidade sem fios.

Quando abrir a tampa da ranhura, evite o local
no qual a poeira e a agua podem entrar para

a ranhura. Mantenha sempre a entrada da
ranhura limpa.

Insira sempre a unidade sem fios na direcédo
correta.

Nao pressione o botdo de ativagao sem fios na
unidade sem fios com demasiada forga e/ou
pressione o botdo com um objeto com aresta
afiada.

Feche sempre a tampa da ranhura quando
utilizar a ferramenta.

Nao remova a unidade sem fios da ranhura
enquanto estiver a ser fornecida alimentagao
elétrica a ferramenta. Fazé-lo pode causar a
anomalia da unidade sem fios.

Nao remova o adesivo da unidade sem fios.
Nao coloque qualquer adesivo na unidade sem
fios.

Nao deixe a unidade sem fios num local em
que possa ser gerada eletricidade estatica ou
ruido elétrico.

Nao deixe a unidade sem fios num local sujeito
a calor intenso, tal como um veiculo exposto
ao sol.

Nao deixe a unidade sem fios num local
poeirento ou pulverulento ou num local onde
possa ser gerado gas corrosivo.

A mudanca subita da temperatura pode molhar
a unidade sem fios com condensagao. Nao
utilize a unidade sem fios até que a condensa-
cao esteja completamente seca.

Quando limpar a unidade sem fios, limpe-a
suavemente com um pano macio e seco. Nao
utilize benzina, diluente, massa lubrificante
condutora ou similar.

Quando armazenar a unidade sem fios, guar-
de-a na caixa fornecida ou num recipiente
anti-estatica.

Nao insira quaisquer dispositivos diferentes
da unidade sem fios Makita na ranhura na

ferramenta.

27. Nao utilize a ferramenta com a tampa da
ranhura danificada. A entrada de agua, poeira
e sujidade na ranhura pode causar o mau
funcionamento.

28. Nao puxe e/ou torga a tampa da ranhura além
do necessario. Recoloque a tampa se esta sair
da ferramenta.

29. Substitua a tampa da ranhura se a perder ou
danificar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

DESCRIGCAO FUNCIONAL

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e a bateria foi retirada
antes de regular ou verificar qualquer fungao na
ferramenta.

Instalagao ou remogao da bateria

APRECAUC;\O: Desligue sempre a ferramenta
antes de colocar ou retirar a bateria.

APRECAUC;\O: Segure firmemente a ferra-
menta e a bateria quando instalar ou remover a
bateria. Se ndo segurar firmemente a ferramenta e
a bateria pode fazer com que escorreguem das suas
maos resultando em danos na ferramenta e na bate-
ria e ferimentos pessoais.

Para retirar a bateria, deslize-a para fora da ferramenta
enquanto desliza o botéo na frente da bateria.
» Fig.1: 1. Indicador vermelho 2. Botdo 3. Bateria

Para instalar a bateria, alinhe a lingueta da bateria
com a ranhura no compartimento e deslize-a no lugar.
Empurre-a até o fim para que a mesma encaixe no
lugar com um clique. Se puder ver a parte vermelha no
lado superior do botéo, significa que ndo estd comple-
tamente bloqueada.

APRECAUCAO: Instale sempre a bateria até
ao fim, até deixar de ver o indicador vermelho.
Caso contrario, a bateria podera cair da ferramenta
acidentalmente e provocar ferimentos em si mesmo
ou em alguém proximo.

APRECAUQ[\O: N&o instale a bateria a forca.
Se a bateria nao deslizar facilmente é porque néo foi
colocada corretamente.

Indicagao da capacidade restante da

bateria

Prima o botao de verificagdo na bateria para indicar a
capacidade restante da bateria. As luzes indicadoras
acendem durante alguns segundos.

» Fig.2: 1. Luzes indicadoras 2. Bot&o de verificacao
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Luzes indicadoras Capacidade
I D n restante
Aceso Apagado A piscar

75% a 100%

iiil
11l
100

50% a 75%

25% a 50%

I |:| |:| D 0% a 25%
ﬂ |:| |:| D Carregar a
bateria.

I I I:I I:I Abateria
pode estar

t avariada.

NOTA: Dependendo das condigdes de utilizagdo e da
temperatura ambiente, a indicagéo pode ser ligeira-
mente diferente da capacidade real.

NOTA: A primeira luz indicadora (extremo esquerdo)
pisca quando o sistema de protegao da bateria
funciona.

Sistema de prote¢ao da ferramenta/

bateria

A ferramenta esta equipada com um sistema de prote-
¢ao da ferramenta/bateria. Este sistema corta automati-
camente a corrente para o motor para aumentar a vida
da ferramenta e da bateria. A ferramenta para automa-
ticamente durante o funcionamento se a ferramenta

ou bateria for colocada mediante uma das seguintes
condicdes:

Protecédo contra sobrecarga

Quando a bateria é operada de forma a puxar uma
corrente anormalmente elevada, a ferramenta para
automaticamente sem qualquer indicacédo. Nesse caso,
desligue a ferramenta e pare a operagéo que provocou
a sobrecarga da ferramenta. Em seguida, volte a ligar a
ferramenta para a reiniciar.

Protegcao contra sobreaquecimento

Quando a ferramenta ou a bateria estiver sobreaque-
cida, a ferramenta para automaticamente. Neste caso,
deixe a ferramenta e a bateria arrefecerem antes de
ligar novamente a ferramenta.

Protecéo contra descarga excessiva

Quando a capacidade da bateria ndo é suficiente, a
ferramenta para automaticamente. Neste caso, retire a
bateria da ferramenta e carregue-a.

Protegdes contra outras causas

O sistema de protegao também foi concebido para
outras causas que possam danificar a ferramenta e
permite que a ferramenta pare automaticamente. Tome
todas as medidas que se seguem para eliminar as
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causas quando a ferramenta tiver parado ou interrom-

pido temporariamente a operagao.

1. Desligue a ferramenta e, em seguida, volte a
liga-la para reiniciar.

2.  Carregue a(s) bateria(s) ou substitua-a(s) por
bateria(s) recarregada(s).

3. Deixe a ferramenta e a(s) bateria(s) arrefecerem.

Se néo for possivel constatar qualquer melhoria através
do restauro do sistema de protegéo, contacte o centro
de assisténcia Makita local.

Acgao do interruptor

Para ligar a ferramenta, pressione o botédo bloquear/
desbloquear. A ferramenta muda para o modo de
espera. Para por a ferramenta a funcionar, pressione o
bot&o iniciar/parar no modo de espera. Para parar a fer-
ramenta, pressione novamente o botao iniciar/parar. A
ferramenta muda para o modo de espera. Para desligar
a ferramenta, pressione o botéo bloquear/desbloquear
no modo de espera.
» Fig.3: 1. Botdo bloquear/desbloquear 2. Botdo
iniciar/parar

NOTA: Se a ferramenta for deixada no modo de
espera durante 10 segundos sem realizar qualquer
operagéo, esta desliga automaticamente e a lampada
apaga.

NOTA: Também pode parar e desligar a ferra-
menta ao pressionar o botédo bloquear/desbloquear
enquanto a ferramenta estiver a funcionar.

Acender a lampada da frente

APRECAUQAO: N&o olhe para a luz ou para a
fonte de iluminacao diretamente.

Para ligar a lampada, pressione o botéo bloquear/
desbloquear. Para desligar a lampada, pressione nova-
mente o botao bloquear/desbloquear.

OBSERVACAO: Quando a ferramenta estiver
sobreaquecida, a lampada fica intermitente.
Arrefeca a ferramenta completamente antes de
opera-la novamente.

NOTA: Utilize um pano seco para limpar a sujidade
da lente da lampada. Tenha cuidado para n&o ris-
car a lente da lampada ou a iluminacéo pode ficar
enfraquecida.

» Fig.4: 1.Lampada

Indicador de ajuste da velocidade

A velocidade de rotagdo da ferramenta pode ser alte-
rada ao rodar o indicador de ajuste da velocidade. A
tabela seguinte mostra o niumero no indicador e a velo-
cidade de rotagado correspondente.

» Fig.5: 1. Indicador de ajuste da velocidade

Numero Velocidade

1 10.000 min™

2 15.000 min”'

3 21.000 min™'
PORTUGUES



Nuamero Velocidade
4 26.000 min”'
5 31.000 min™"

» Fig.7: 1. Chave 2. Soltar 3. Apertar 4. Porca de
aperto

Para remover a cabega da tupia, siga o procedimento
de instalagéo pela ordem inversa.

APRECAUCAO: Nao mude a velocidade de
rotagao durante a operagao. Caso contrario, uma
reacdo inesperada da ferramenta pode causar
ferimentos.

NOTA: O travamento do eixo pode n&o retornar a
posicao inicial quando aperta a porca de aperto no
ato da instalagdo da cabega da tupia. O travamento
do eixo retorna a posigao inicial quando efetua o
arranque da ferramenta.

OBSERVACAO: Se a ferramenta for operada
continuamente a velocidade baixa durante um
periodo prolongado, o motor fica sobrecarregado
resultando na avaria da ferramenta.

OBSERVACAO: 0 disco de ajuste da veloci-
dade s6 pode ser rodado até 5 e de volta ao 1.
Nao o force além de 5 ou 1 ou a fungao de ajuste

da velocidade pode deixar de funcionar.

Funcao eletréonica

Aferramenta esta equipada com as funcdes eletrénicas

para facil operagéo.

. Controlo constante da velocidade
Afuncéo de controlo da velocidade assegura a
velocidade constante da rotagao independente-
mente das condig¢des de carga.

. Arranque suave
A funcéo de arranque suave minimiza o choque
do arranque e torna o arranque da ferramenta
suave.

. Travéo leve
A ferramenta para suavemente com o travao leve.
O travéao leve evita danos na peca de trabalho
devido ao recuo e permite-lhe comegar a proxima
operagdo mais cedo.
Se a ferramenta consistentemente nao parar a
cabega da tupia apos o interruptor ser desligado,
solicite a manutengéo da ferramenta num centro
de assisténcia da Makita.

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de
que a ferramenta esta desligada e a bateria
retirada antes de executar qualquer trabalho na
ferramenta.

Instalar ou remover a cabega da

tupia

OBSERVACAO: Nio aperte a porca de aperto
sem instalar uma cabega da tupia; caso contrario,
o cone de aperto pode partir-se.

Insira a cabega da tupia até ao fim dentro do cone de

aperto. Pressione o travamento do eixo e aperte a

porca de aperto com a chave.

» Fig.6: 1. Travamento do eixo 2. Soltar 3. Apertar
4. Chave 5. Porca de aperto

Também pode apertar a porca de aperto firmemente
com as duas chaves.

» Fig.8: 1. Travamento do eixo

Mudar o cone de aperto

APRECAUQ[\O: Utilize o cone de aperto de
tamanho correto para a cabega da tupia que pre-
tende utilizar.

APRECAUQ;\O: Nao aperte a porca de aperto
sem instalar uma cabeca da tupia; caso contrario,
o cone de aperto pode partir-se.

1.  Solte a porca de aperto e remova-a.
2. Substitua o cone de aperto instalado pelo cone de
aperto pretendido.

3. \Volte ainstalar a porca de aperto.
» Fig.9: 1. Cone de aperto 2. Porca de aperto

Instalar ou remover a base da tupia

1. Abra a alavanca de bloqueio da base da tupia

e, de seguida, insira a ferramenta na base da tupia
alinhando a ranhura na ferramenta com a protrusédo na
base da tupia.

2. Feche a alavanca de bloqueio.
» Fig.10: 1. Alavanca de bloqueio

NOTA: Pode utilizar a base da tupia (resina) como
acessorio opcional, conforme ilustrado na figura.
Quando utilizar a base da tupia (resina), solte ou
aperte a porca de orelhas em vez de abrir ou fechar a
alavanca de bloqueio.

Alinhe a estrutura na ferramenta com a engrenagem
de dentes direitos na base da tupia.
» Fig.11: 1. Porca de orelhas 2. Estrutura

3. Engrenagem de dentes direitos

3. Anexe o bocal do pé a base da tupia e, de
seguida, aperte o parafuso de orelhas.
» Fig.12: 1.Bocal do p6 2. Parafuso de orelhas

> Fig.13

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢éo pela ordem inversa.

APRECAUC;\O: Quando se utiliza a ferra-
menta com a base da tupia, certifique-se de que
instala o bocal do p6 na base da tupia.

Instalar ou remover a base de

inclinagao

Acessorio opcional

1. Abra a alavanca de bloqueio da base de incli-
nagéo e, de seguida, insira a ferramenta na base de
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inclinacdo alinhando a ranhura na ferramenta com a
protruséo na base de inclinagéo.

2. Feche a alavanca de bloqueio.
» Fig.14: 1. Alavanca de bloqueio

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢éao pela ordem inversa.

Instalar ou remover a base de

desvio

Acessorio opcional

1. Pressione o travamento do eixo e, de seguida,

solte a porca de aperto.

» Fig.15: 1. Porca de aperto 2. Travamento do eixo
3. Chave

2. Remova a porca de aperto e o cone de aperto.
» Fig.16: 1. Porca de aperto 2. Cone de aperto

3. Instale a polia na ferramenta pressionando o
travamento do eixo e apertando a polia com a chave.
» Fig.17: 1. Chave 2. Polia 3. Travamento do eixo

4. Solte os parafusos na placa base e, de seguida,
remova a placa base.
» Fig.18: 1. Placa base

5. Abra a alavanca de bloqueio da base de desvio e,
em seguida, prenda a base de desvio na ferramenta.
» Fig.19: 1. Alavanca de bloqueio

6. Monte a correia na polia com uma haste como
uma chave de fendas de ponta achatada rodando a
correia manualmente.

» Fig.20: 1. Polia 2. Correia

7. Feche a alavanca de bloqueio.
» Fig.21: 1.Alavanca de bloqueio

8. Anexe a placa base apertando os parafusos.
» Fig.22: 1. Placa base

9. Insira o cone de aperto e a cabega da tupia na
base de desvio e, de seguida, aperte a porca de aperto.
» Fig.23: 1. Cabeca da tupia 2. Porca de aperto

3. Cone de aperto

10. Insira a chave hexagonal no orificio da base de

desvio e, de seguida, aperte a porca de aperto com a

chave.

» Fig.24: 1. Porca de aperto 2. Chave 3. Chave
hexagonal

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢éao pela ordem inversa.

NOTA: Pode também montar a correia na polia sem
remover a placa base, conforme ilustrado na figura.

» Fig.25: 1. Polia 2. Correia

Instalar ou remover a base de

penetracao

Acessorio opcional

1.  Abra a alavanca de bloqueio da base de penetra-
céo e, de seguida, insira a ferramenta completamente
na base de penetracéo alinhando a ranhura na ferra-
menta com a protrusdo na base de penetragao.

2. Feche a alavanca de bloqueio.
» Fig.26: 1. Alavanca de bloqueio

Para remover a base, siga o procedimento de instala-
¢ao pela ordem inversa.

Instalar ou remover a régua paralela
na base de penetragao

Acessorio opcional

Insira as barras da guia nos orificios na base de pene-
tragéo e, de seguida, aperte os pernos de orelhas. Para
remover a régua, siga o procedimento de instalagéo
pela ordem inversa.

» Fig.27: 1. Pernos de orelhas 2. Barra da guia

Instalar ou remover o bocal do p6 na
base de penetragao

Insira o bocal do p6 na base de penetragédo, de modo a

que a protrusdo no bocal do p6 encaixe no entalhe na

base de penetracgao e, de seguida, aperte o parafuso

de orelhas no bocal do pé. Para remover o bocal, siga o

procedimento de instalagédo pela ordem inversa.

» Fig.28: 1. Protrusdo 2. Bocal do p6 3. Parafuso de
orelhas

> Fig.29

OPERACAO
Ajustar a profundidade de corte

Para ajustar a profundidade de corte, abra a alavanca

de bloqueio e, de seguida, mova a base da ferra-

menta para cima ou para baixo rodando o parafuso de

ajuste. Apds o ajuste, feche a alavanca de bloqueio

firmemente.

» Fig.30: 1.Alavanca de bloqueio 2. Parafuso de
ajuste

OBSERVACAO: Se a ferramenta néo estiver
apertada apds fechar a alavanca de bloqueio,
aperte a porta hexagonal e, de seguida, feche a
alavanca de bloqueio.

» Fig.31: 1. Porca hexagonal

Ajustar a profundidade de corte com

uma base de penetragao

Acessorio opcional
1.  Coloque a ferramenta na superficie plana.

2. Selecione o parafuso de retengéo rodando a base
da tampa.
» Fig.32: 1. Parafuso de retencéo 2. Base da tampa

3. Solte a porca de fixagao e, em seguida, puxe o
polo da tampa para cima enquanto pressiona o botao
de alimentacéo.
» Fig.33: 1. Pdlo da tampa 2. Porca de fixagdo

3. Botéo de alimentagéo

4. Empurre a ferramenta para baixo até a ponta da
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cabega da tupia tocar na superficie plana e, de seguida,
rode a alavanca de fixagédo para apertar a ferramenta.
» Fig.34: 1.Alavanca de fixagdo 2. Cabega da tupia

5. Pressione o polo da tampa para baixo enquanto

pressiona o botédo de alimentacéo até tocar no parafuso

de retengéo.

» Fig.35: 1. Polo da tampa 2. Parafuso de retengéo
3. Botéo de alimentagéo

6. Deslize o ponteiro de profundidade de modo a
que o ponteiro indique “0” na régua.
» Fig.36: 1. Ponteiro de profundidade

7.  Ajuste a profundidade de corte puxando o pélo
da tampa para cima enquanto pressiona o botdo de
alimentagéo.

» Fig.37: 1. Polo da tampa 2. Botao de alimentagao

8. Pararealizar o ajuste preciso da profundidade
de corte, rode o indicador no pdlo da tampa de modo a
indicar “0”.

» Fig.38: 1. Indicador

9. Rode a cabega do polo da tampa para obter a pro-
fundidade pretendida. Para aumentar a profundidade,
rode a cabega para a esquerda. Para diminuir a profun-
didade, rode a cabeca para a direita. (A profundidade
muda em 1 mm por cada rotagédo.)

» Fig.39: 1. Cabeca do pdlo da tampa

10. Aperte a porca de fixagéo do polo da tampa.
» Fig.40: 1. Porca de fixacao

11. Solte a alavanca de fixagao.
» Fig.41: 1.Alavanca de fixagéo

Ao empurrar a ferramenta para baixo até o polo da
tampa entrar em contacto com o parafuso de retencéo,
pode obter a profundidade de corte que ajustou através
do procedimento acima descrito.

Utilizar a ferramenta com a base da

tupia

Coloque a base da ferramenta na pega de trabalho
sem que a cabecga da tupia estabelega qualquer con-
tacto. Ligue a ferramenta e aguarde até a cabega da
tupia atingir a velocidade maxima. Mova a ferramenta
para a frente sobre a superficie da pega de trabalho.
Mantenha a base da ferramenta a face enquanto move
a ferramenta.

Quando cortar a extremidade, assegure que mantém
a superficie da pega de trabalho no lado esquerdo da
cabega da tupia na diregcao de alimentagao.

» Fig.42

NOTA: Antes de cortar a pega de trabalho efetiva,

é aconselhavel efetuar um corte de amostragem.

A velocidade de alimentagdo adequada depende

do tamanho da cabeca da tupia, do tipo de peca

de trabalho e da profundidade do corte. Mover a
ferramenta para a frente demasiado depressa pode
provocar cortes de ma qualidade ou danificar a
cabega da tupia ou o motor. Mover a ferramenta para
a frente demasiado devagar pode queimar e danificar

a superficie de corte.

Quando se utiliza a sapata da tupia, a guia reta ou a
guia da tupia, certifique-se de que a mantém no lado

direito na direcéo de alimentacgéo. Isto ajudara a manté-
-la a face da parte lateral da peca de trabalho.
» Fig.43: 1. Cabeca da tupia 2. Pega de trabalho

3. Guia reta

OBSERVACAO: Uma vez que o corte excessivo
pode provocar sobrecarga do motor ou dificul-
dade em controlar a ferramenta, a profundidade
do corte nao deve ser superior a3 mm numa
passagem durante o corte de ranhuras. Quando
pretende cortar ranhuras com mais de 3 mm de
profundidade, efetue varias passagens com confi-
guragdes progressivamente mais fundas da cabega
da tupia.

Utilizar a guia reta

1. Monte a guia reta com o perno e a porca de
orelhas.
» Fig.44: 1.Perno 2. Porca de orelhas

2.  Anexe a guia reta a base da tupia com o parafuso
de fixagéo.
» Fig.45: 1. Parafuso de fixacdo

3. Solte a porca de orelhas na guia reta e ajuste a
distancia entre a cabega da tupia e a guia reta. A dis-
tancia pretendida, aperte a porca de orelhas.

» Fig.46: 1. Porca de orelhas

4. Mova a ferramenta com a guia reta a face da
parte lateral da peca de trabalho.
» Fig.47

Se a distancia (A) entre a parte lateral da peca de tra-
balho e a posicéo de corte for demasiado ampla para a
guia reta ou se a parte lateral da pega de trabalho ndo
for reta, a guia reta néo pode ser utilizada.

Neste caso, prenda firmemente uma prancha reta na
peca de trabalho e utilize-a como guia contra a base da
tupia. Movimente a ferramenta na diregdo da seta.

» Fig.48

Utilizar a guia reta para trabalho

circular

Para trabalho circular, monte a guia reta conforme
ilustrado nas figuras. Os raios minimo e maximo dos
circulos a cortar (distancia entre o centro do circulo e o
centro da cabeca da tupia) sdo os seguintes:

. Minimo: 70 mm

. Maéximo: 221 mm

Para cortar circulos entre 70 mm e 121 mm de raio
» Fig.49: 1. Orificio central

Para cortar circulos entre 121 mm e 221 mm de raio
» Fig.50: 1. Orificio central

NOTA: N&o é possivel cortar circulos entre 172 mm e
186 mm de raio com esta guia.

Alinhe o orificio central na guia reta com o centro do cir-
culo a cortar. Coloque um prego com menos de 6 mm
de diametro dentro do orificio central para fixar a guia
reta. Gire a ferramenta para a direita em volta do prego.
» Fig.51: 1. Prego 2. Orificio central
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Utilizar a guia do molde

A guia do molde permite realizar o corte repetitivo com
padrées de molde através da utilizacdo de um molde.

1.  Solte os parafusos na placa base e, de seguida,
remova a placa base da base da tupia.

2. Coloque a guia do molde na base e, de seguida,
anexe a placa base apertando os parafusos.
» Fig.52: 1. Placa base 2. Guia do molde

3.  Coloque a ferramenta no molde e mova-a de
modo que a guia do molde deslize ao longo da parte
lateral do molde.

» Fig.53

NOTA: O tamanho de corte efetivo na peca de tra-
balho é ligeiramente diferente do molde. A diferenca
é a distancia (X) entre a cabega da tupia e a parte
exterior da guia do molde. A distancia (X) pode ser
calculada utilizando a seguinte equacgéo:

Distancia (X) = (diametro externo da guia do molde -
didametro da cabeca da tupia) / 2

» Fig.54: 1. Cabeca da tupia 2. Guia do molde
3. Distancia (X) 4. Diametro externo da guia
do molde 5. Molde 6. Peca de trabalho

Utilizar a guia da tupia

Acessorio opcional

A guia da tupia permite rebarbar o lado curvo em lami-
nados para pegas de mobiliario ao mover o rolo da guia
ao longo da parte lateral da pega de trabalho.

» Fig.55

1.  Solte o parafuso de fixagdo e, de seguida, instale
a guia da tupia na base da tupia e, de seguida, aperte o
parafuso de fixacéo.

» Fig.56: 1. Parafuso de fixagao

2. Solte o parafuso de fixagao e ajuste a distancia

entre a cabega da tupia e a guia da tupia rodando o

parafuso de ajuste (1 mm por volta). A distancia preten-

dida, aperte o parafuso de fixagdo para fixar a guia da

tupia.

» Fig.57: 1. Parafuso de ajuste 2. Parafuso de
fixacédo

3. Mova a ferramenta com o rolo da guia a rolar na
parte lateral da pecga de trabalho.
» Fig.58: 1. Peca de trabalho 2. Cabeca da tupia

3. Rolo da guia

Utilizar a ferramenta com a base de

inclinagao

A base de inclinagéo é utilizada para aparar a extremi-
dade de placas laminadas ou materiais semelhantes.

Abase de inclinagao é conveniente para chanfragem.
Solte os parafusos de orelhas e, de seguida, incline a
ferramenta no angulo desejado e, de seguida, aperte
os parafusos de orelhas.

Prenda firmemente uma prancha reta na peca de tra-
balho e utilize-a como guia contra a base de inclinagéo.
Movimente a ferramenta na direcéo da seta.

» Fig.59: 1. Parafuso de orelhas

Utilizar a placa da base de inclinagao
com a base da tupia

Para utilizar a base da tupia com uma placa de base

quadrada, remova a placa base da base de inclinagédo

e, de seguida, anexe-a na base da tupia.

» Fig.60: 1. Placa da base de inclinacéo 2. Placa da
base da tupia

OBSERVAGCAO: Utilize parafusos na base da
tupia ao instalar a placa da base de inclinagao. Os
parafusos na base de inclinagdo sao mais curtos do
que os parafusos na base da tupia.

Utilizar a ferramenta com a base de

desvio

Abase de desvio é utilizada para aparar a extremidade
de placas laminadas ou materiais semelhantes. A base
de desvio é conveniente para trabalhos numa area
apertada.

» Fig.61

Utilizar a base da tupia com a placa
da base de desvio e a fixagao

A placa da base de desvio também pode ser utilizada
com uma base da tupia e um acessorio de fixagdo
(acessorio opcional) para mais estabilidade.

1. Solte os parafusos na placa da base de desvio e,

em seguida, remova a placa da base de desvio da base
de desvio.
» Fig.62: 1. Placa da base de desvio 2. Placa da

base da tupia

2. Anexe a placa da base de desvio a base da tupia
apertando os parafusos.

3.  Anexe o acessorio de fixagdo e a fixagdo

tipo barra a placa da base de desvio apertando os
parafusos.
» Fig.63: 1. Fixacgao tipo barra 2. Acessoério de

fixagéo

A fixagao tipo botdo removida da base de penetragcdo
pode ser instalada na base de desvio em vez da fixagéo
tipo barra.

» Fig.64: 1. Parafuso 2. Fixagao tipo botao

Utilizar a ferramenta com a base de

penetragcao

Segure sempre as fixacdes firmemente com as duas
maos durante a operagéo. Opere a ferramenta na
mesma direcdo que a base da tupia.

Utilizar a guia reta
Acessorio opcional

1. Instale a guia reta no suporte da guia apertando a
porca de orelhas. Insira o suporte da guia nos orificios
na base de penetracéo e, de seguida, aperte os pernos
de orelhas.
» Fig.65: 1. Pernos de orelhas 2. Suporte da guia

3. Porca de orelhas 4. Guia reta
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2. Solte a porca de orelhas na guia reta e ajuste a
distancia entre a cabeca da tupia e a guia reta. A dis-
tancia pretendida, aperte a porca de orelhas.

» Fig.66: 1. Porca de orelhas

3.  Opere a ferramenta na mesma diregéo que a guia
reta para a base da tupia.
» Fig.67

Utilizar a guia do molde
Acessorio opcional

1.  Solte os parafusos na placa base e, remova-os.
Coloque a guia do molde na base e, de seguida, aperte
os parafusos.

» Fig.68: 1. Parafuso 2. Guia do molde

2. Opere a ferramenta na mesma diregdo que a guia
do molde para a base da tupia.
» Fig.69

Utilizar a régua paralela

Arégua paralela é utilizada eficazmente para cortes
retos durante a chanfragem ou ranhuragem. Ajuste a
distancia entre a cabeca da tupia e a régua paralela. A
distancia pretendida, aperte os pernos de orelhas para
fixar a régua paralela. Quando cortar, mova a ferra-
menta com a régua paralela a face da parte lateral da
peca de trabalho.

» Fig.70

Se a distancia (A) entre a parte lateral da pega de tra-
balho e a posigcéo de corte for demasiado ampla para a
régua paralela ou se a parte lateral da peca de trabalho
nao for reta, a régua paralela ndo pode ser utilizada.
Neste caso, prenda firmemente uma prancha reta na
peca de trabalho e utilize-a como guia contra a base
da penetragdo. Movimente a ferramenta na diregéo da
seta.

» Fig.71

Mudar a fixagao tipo botao para a
fixagao tipo barra

Para instalar a fixagao tipo barra na base de penetra-

céo, desaperte o parafuso da fixagéo tipo botdo e, de

seguida, remova a fixagéo tipo botéo e instale seguida-

mente a fixacao tipo barra apertando-a.

» Fig.72: 1. Fixacdo tipo botdo 2. Parafuso 3. Fixagédo
tipo barra

FUNGAO DE ATIVAGAO

SEM FIOS

O que pode fazer com a funcao de

ativacao sem fios

A funcéo de ativacédo sem fios possibilita um funciona-
mento limpo e confortavel. Ao ligar um aspirador supor-
tado a ferramenta, pode utilizar o aspirador automatica-
mente juntamente com o funcionamento por interruptor
da ferramenta.

> Fig.73

Para utilizar a fungdo de ativagao sem fios, prepare os
seguintes itens:

. Uma unidade sem fios (acessorio opcional)

. Um aspirador que suporta a fungdo de ativagao
sem fios

A vista geral da definicdo da funcéo de ativacdo sem
fios é a seguinte. Consulte cada seccéo para obter os
procedimentos detalhados.

1. Instalar a unidade sem fios
2. Registo da ferramenta para o aspirador
3. Iniciar a fungéo de ativagédo sem fios

Instalar a unidade sem fios

Acessorio opcional

APRECAUC;\O: Coloque a ferramenta num
superficie plana e estavel quando instalar a uni-
dade sem fios.

OBSERVAGAO: Limpe a poeira e a sujidade da
ferramenta antes de instalar a unidade sem fios. A
poeira ou a sujidade podem causar o mau funciona-
mento caso entrem na ranhura da unidade sem fios.

OBSERVAGAO: Para evitar o mau funciona-
mento causado pela estatica, toque num material
de descarga estatica, tal como uma peca metalica
da ferramenta, antes de pegar na unidade sem
fios.

OBSERVACAO: Quando instalar a unidade sem
fios, certifique-se sempre de que a unidade sem
fios é inserida na diregdo correta e que a tampa
esta completamente fechada.

1. Abra a tampa da ferramenta conforme ilustrado na
figura.

» Fig.74: 1. Tampa

2. Insira a unidade sem fios na ranhura e feche a
tampa, em seguida.

Quando inserir a unidade sem fios, alinhe as projegbes

com as partes encaixadas na ranhura.

» Fig.75: 1. Unidade sem fios 2. Projecéo 3. Tampa
4. Parte encaixada

Quando remover a unidade sem fios, abra a tampa
lentamente. Os ganchos na parte traseira da tampa
elevam a unidade sem fios @ medida que puxa a tampa
para cima.

» Fig.76: 1. Unidade sem fios 2. Gancho 3. Tampa

Apds remover a unidade sem fios, guarde-a na caixa
fornecida ou num recipiente anti-estatica.

OBSERVACAO: Utilize sempre os ganchos

da parte traseira da tampa quando remover a
unidade sem fios. Se os ganchos ndo agarrarem a
unidade sem fios, feche a tampa completamente e
volte a abri-la lentamente.
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Registo da ferramenta para o

aspirador

NOTA: O aspirador Makita que suporta a funcéo
de ativacédo sem fios é necessario para o registo da
ferramenta.

NOTA: Conclua a instalagéo da unidade sem fios na
ferramenta antes de iniciar o registo da ferramenta.

NOTA: Durante o registo da ferramenta, ndo puxe o
gatilho do interruptor ou ligue o interruptor de alimen-
tagao do aspirador.

NOTA: Consulte também o manual de instrugbes do
aspirador.

Se pretender ativar o aspirador juntamente com o
funcionamento por interruptor da ferramenta, conclua
primeiramente o registo da ferramenta.

1. Instale as baterias no aspirador e na ferramenta.

2. Regule o interruptor do modo de espera no aspi-
rador para “AUTO”.
» Fig.77: 1. Interruptor do modo de espera

3.  Pressione o botéo de ativagédo sem fios do aspira-

dor durante 3 segundos até a lampada de ativagdo sem

fios piscar a verde. Em seguida, pressione o botéo de

ativagdo sem fios da ferramenta da mesma forma.

» Fig.78: 1. Botao de ativacdo sem fios 2. Lampada
de ativacédo sem fios

Se o aspirador e a ferramenta forem ligados com
sucesso, as lampadas de ativagdo sem fios acendem
a verde durante 2 segundos e comecam a piscar a azul.

NOTA: As lampadas de ativagdo sem fios acabam
de piscar a verde ap6s decorridos 20 segundos.
Pressione o botdo de ativacdo sem fios da ferra-
menta enquanto a lampada de ativagcao sem fios do
aspirador estiver a piscar. Se a lampada de ativagao
sem fios n&o piscar a verde, pressione o botao de
ativagdo sem fios por breves instantes e mantenha-o
pressionado novamente.

NOTA: Quando realizar dois ou mais registos da

ferramenta para um aspirador, conclua o registo da
ferramenta um por um.

Iniciar a fungao de ativagao sem fios

NOTA: Conclua o registo da ferramenta para o aspi-
rador antes de realizar a ativagao sem fios.

NOTA: Consulte também o manual de instrucdes do
aspirador.

Apos registar uma ferramenta para o aspirador, o aspi-
rador funciona automaticamente com o funcionamento
por interruptor da ferramenta.

1.  Instale a unidade sem fios na ferramenta.

2. Ligue a mangueira do aspirador a ferramenta.
» Fig.79

3. Regule o interruptor do modo de espera no aspi-
rador para “AUTO”.
» Fig.80: 1. Interruptor do modo de espera

4. Pressione o botéo de ativacdo sem fios da ferra-

menta por breves instantes. Alampada de ativagdo sem

fios pisca a azul.

» Fig.81: 1.Botdo de ativagédo sem fios 2. Lampada
de ativagdo sem fios

5. Ligue a ferramenta. Verifique se o aspirador fun-
ciona enquanto a ferramenta esta a funcionar.

Para parar a ativagéo sem fios do aspirador, pressione
o botéo de ativagdo sem fios da ferramenta.

NOTA: Alampada de ativagdo sem fios da ferra-
menta para de piscar a azul quando nao ocorre qual-
quer utilizagdo durante 2 horas. Neste caso, regule
o interruptor do modo de espera do aspirador para
“AUTO” e pressione novamente o botdo de ativacédo
sem fios da ferramenta.

NOTA: O aspirador inicia/para com um atraso.
Ocorre um atraso temporal quando o aspirador deteta
o funcionamento por interruptor da ferramenta.

NOTA: A distancia de transmissé&o da unidade sem
fios podera variar em fungéo do local e das circuns-
tancias envolventes.

NOTA: Quando duas ou mais ferramentas forem
registadas para um aspirador, o aspirador podera
iniciar o seu funcionamento mesmo que néo ligue a
ferramenta devido ao facto de outro utilizador estar a
utilizar a fungéo de ativagédo sem fios.

Descrigcao do estado da lampada de ativagao sem fios

» Fig.82: 1. Lampada de ativagdo sem fios

Alampada de ativagao sem fios exibe o estado da funcéo de ativagdo sem fios. Consulte a tabela seguinte para

obter o significado do estado da lampada.

Estado Lampada de ativagao sem fios Descrigao
Cor (] (4] Duragao
Ligada A piscar
Modo de Azul (4 2 horas | Aativagédo sem fios do aspirador esta disponivel. Alampada
espera desliga automaticamente quando o aspirador ndo é utilizado
durante 2 horas.
. Quando a | Aativagéo sem fios do aspirador esta disponivel e a ferramenta
ferramenta | esta a funcionar.
estiver a
funcionar.
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Estado Lampada de ativagio sem fios Descrigao
Cor (] (4] Duragao
Ligada A piscar
Registo da Verde (4 20 Preparado para o registo da ferramenta. A aguardar o registo
ferramenta segundos | pelo aspirador.
B 2 O registo da ferramenta foi concluido. A lampada de ativagédo sem
segundos | fios comega a piscar a azul.
Cancelaro | Vermelho Z] 20 Preparado para o cancelamento do registo da ferramenta. A
registo da segundos | aguardar o cancelamento pelo aspirador.
ferramenta : - . A
[ 2 O cancelamento do registo da ferramenta foi concluido. A lam-
segundos | pada de ativagdo sem fios comeca a piscar a azul.
Outros Vermelho B 3 A alimentagéo elétrica é fornecida a unidade sem fios e a fungéo
segundos | de ativagado sem fios € iniciada.
Desligada - - A ativagao sem fios do aspirador & interrompida.

Cancelar o registo da ferramenta

para o aspirador

Realize o procedimento seguinte quando cancelar o
registo da ferramenta para o aspirador.

1.  Instale as baterias no aspirador e na ferramenta.

2. Regule ointerruptor do modo de espera no aspi-
rador para “AUTO”.
» Fig.83: 1. Interruptor do modo de espera

3.  Pressione o botdo de ativagdo sem fios do aspi-
rador durante 6 segundos. A lampada de ativagéo

sem fios pisca a verde e fica vermelha, em seguida.
Seguidamente, pressione o botédo de ativacdo sem fios

da ferramenta da mesma forma.
» Fig.84: 1.Botao de ativagéo sem fios 2. Lampada
de ativacdo sem fios

Se o cancelamento for realizado com sucesso, as
lampadas de ativacdo sem fios acendem a vermelho
durante 2 segundos e comegam a piscar a azul.

NOTA: As lampadas de ativagcao sem fios acabam
de piscar a vermelho apés decorridos 20 segundos.
Pressione o botéo de ativagdo sem fios da ferra-
menta enquanto a lampada de ativagao sem fios do
aspirador estiver a piscar. Se a lampada de ativagéo
sem fios ndo piscar a vermelho, pressione o botado de
ativagao sem fios por breves instantes e mantenha-o
pressionado novamente.

Resolucao de problemas para a fungao de ativagao sem fios

Antes de pedir uma reparagao, realize primeiro a sua propria inspecédo. Se encontrar um problema que nao esteja
explicado no manual, ndo tente desmontar a ferramenta. Em vez disso, peca as reparagdes nos centros de assis-
téncia técnica autorizados da Makita, usando sempre pecas de substituicao da Makita.

Estado da anomalia Causa provavel (avaria)

Correcao

Alampada de ativagao sem fios ndo

acende/pisca. na ferramenta.

Aunidade sem fios nédo esté instalada

A unidade sem fios esta instalada
incorretamente na ferramenta.

Instale a unidade sem fios corretamente.

ranhura estéo sujos.

O terminal da unidade sem fios e/ou a

Limpe delicadamente a poeira e a sujidade do
terminal da unidade sem fios e limpe a ranhura.

O botéo de ativagao sem fios da ferra-
menta nao foi pressionado.

Pressione o botéo de ativacdo sem fios da ferra-
menta por breves instantes.

O interruptor do modo de espera do
aspirador ndo esta regulado para
“AUTO".

Regule o interruptor do modo de espera no aspira-
dor para “AUTO”.

Sem fornecimento de alimentacéo
elétrica

Fornecga alimentacéo elétrica a ferramenta e ao
aspirador.
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Estado da anomalia

Causa provavel (avaria)

Corregao

Néo foi possivel concluir o registo
da ferramenta / o cancelamento do
registo da ferramenta com sucesso.

Aunidade sem fios n&o esta instalada
na ferramenta.

Aunidade sem fios esta instalada
incorretamente na ferramenta.

Instale a unidade sem fios corretamente.

O terminal da unidade sem fios e/ou a
ranhura estéo sujos.

Limpe delicadamente a poeira e a sujidade do
terminal da unidade sem fios e limpe a ranhura.

O interruptor do modo de espera do
aspirador nao esta regulado para
“AUTO".

Regule o interruptor do modo de espera no aspira-
dor para “AUTO”.

Sem fornecimento de alimentagao
elétrica

Fornega alimentagao elétrica a ferramenta e ao
aspirador.

Funcionamento incorreto

Pressione o botéo de ativagdo sem fios por breves
instantes e volte a realizar os procedimentos de
registo da ferramenta/cancelamento.

Aferramenta e o aspirador estdo
afastados um do outro (fora do alcance
da transmissao).

Aproxime a ferramenta do aspirador. A distancia
maxima de transmissao é aproximadamente

10 m, contudo, podera variar de acordo com as
circunstancias.

Antes de terminar o registo/cancela-
mento da ferramenta;

- o interruptor da ferramenta é ativado;
ou

- 0 botdo de alimentagéo no aspirador
€ ativado.

Pressione o botdo de ativagdo sem fios por breves
instantes e volte a realizar os procedimentos de
registo da ferramenta/cancelamento.

Os procedimentos de registo da ferra-
menta para a ferramenta ou aspirador
nao foram concluidos.

Realize os procedimentos de registo da ferramenta
para a ferramenta e para o aspirador ao mesmo
tempo.

Interferéncia radioelétrica por outros
aparelhos que geram ondas de radio de
alta intensidade.

Mantenha a ferramenta e o aspirador afastados
de aparelhos como dispositivos Wi-Fi e fornos
microondas.

O aspirador nao funciona juntamente
com o funcionamento por interruptor
da ferramenta.

Aunidade sem fios néo esta instalada
na ferramenta.

Aunidade sem fios esta instalada
incorretamente na ferramenta.

Instale a unidade sem fios corretamente.

O terminal da unidade sem fios e/ou a
ranhura estdo sujos.

Limpe delicadamente a poeira e a sujidade do
terminal da unidade sem fios e limpe a ranhura.

O botéo de ativagao sem fios da ferra-
menta néo foi pressionado.

Pressione o botéo de ativagao sem fios por breves
instantes e certifique-se de que a lampada de
ativagdo sem fios esta a piscar a azul.

O interruptor do modo de espera do
aspirador ndo esta regulado para
“AUTO”.

Regule o interruptor do modo de espera no aspira-
dor para “AUTO”.

Estéo registadas mais de 10 ferramen-
tas para o aspirador.

Realize o registo da ferramenta novamente.

Se estiverem registadas mais de 10 ferramentas
para o aspirador, a ferramenta registada mais cedo
sera cancelada automaticamente.

O aspirador apagou todos os registos
da ferramenta.

Realize o registo da ferramenta novamente.

Sem fornecimento de alimentagao
elétrica

Forneca alimentacéo elétrica a ferramenta e ao
aspirador.

Aferramenta e o aspirador estdo
afastados um do outro (fora do alcance
da transmiss&o).

Aproxime a ferramenta do aspirador. A distancia
maxima de transmissao é aproximadamente

10 m, contudo, podera variar de acordo com as
circunstancias.

Interferéncia radioelétrica por outros
aparelhos que geram ondas de radio de
alta intensidade.

Mantenha a ferramenta e o aspirador afastados
de aparelhos como dispositivos Wi-Fi e fornos
microondas.

O aspirador funciona enquanto a
ferramenta nao esta a funcionar.

Outros utilizadores estao a utilizar a
ativagao sem fios do aspirador com as
respetivas ferramentas.

Desligue o botao de ativagdo sem fios das outras
ferramentas ou cancele o registo da ferramenta das
outras ferramentas.
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MANUTENCAO

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta se encontra desligada e de que a
bateria foi retirada antes de executar qualquer
inspecdo ou manutencao.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragao, deformagao ou
rachaduras.

Para manter a SEGURANGCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengéo
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de
substituicdo Makita.

CABECAS DA TUPIA

Acessorio opcional

Cabeca reta

» Fig.85
D A L1 L2
6 20 50 15
6 6 50 18
6 8 50 18
8 8 60 25
1/4" 20 50 15
1/4" 6 50 18
1/4" 8 50 18
Unidade: mm

Cabecga de ranhuragem em U

» Fig.86
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
1/4" 6 50 18 3

Unidade: mm

Cabeca de ranhuragem em V

> Fig.87
D A L1 L2 [:]

6 20 50 15 90°

1/4" 20 50 15 90°

Unidade: mm
Cabeca de rebarbamento a face do ponto de

perfuragao
» Fig.88
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D A L1 L2 L3
6 6 60 18 28
8 8 60 20 35
1/4" 6 60 18 28

Unidade: mm

Cabeca de rebarbamento a face do duplo ponto de

perfuracao
» Fig.89
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
8 8 80 55 20 25
1/4" 6 70 40 12 14
Unidade: mm
Cabega para arredondamento de cantos
» Fig.90
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
1/4" 25 9 48 13 5 8
1/4" 20 8 45 10 4 4
Unidade: mm
Cabeca de chanfragem
» Fig.91
D A L1 L2 L3 (:]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
1/4" 23 46 1 6 30°
1/4" 20 48 13 5 45°
1/4" 20 49 14 2 60°
Unidade: mm
Cabeca de rebordos de ansa
» Fig.92
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
1/4" 20 43 8 4
1/4" 25 48 13 8
Unidade: mm
Cabecga de entalhe
» Fig.93
D A L1 L2 [:]
8 12 50 9 30°
8 14,5 55 10 35°
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D A L1 L2 2] D Al | A2 [ A3 | A4 | L1 |L2|L3|R
8 14,5 55 14,5 23° 6 20 | 18 | 12 8 40 | 10 | 55| 3
1/4" 12 50 9 30° 6 26 (22 12| 8 |42 [ 12| 5 5
1/4" 14,5 55 10 35° 1/4" 20 | 18 | 12 8 40 | 10 | 55| 3
1/4" 14,5 55 14,5 23° 1/4" 26 | 22 | 12 8 42 | 12 5 5
Unidade: mm Unidade: mm
Cabeca de rebarbamento a face com rolamento de Cabeca de asa em arco duplo romano com rola-
esferas mento de esferas
» Fig.94 » Fig.99
D A L1 L2 D Al | A2 | L1 L2 | L3 | R1 | R2
6 10 50 20 6 20 8 40 | 10 | 45 | 25 | 45
1/4" 10 50 20 6 26 8 42 | 12 | 45 3 6
1/4" 20 8 40 | 10 | 45 | 25 | 45
Unidade: mm
1/4" 26 8 42 | 12 | 45 3 6

Cabeca de rebordos com rolamento de esferas
» Fig.95

Unidade: mm

D Al | A2 | A3 | L1 | L2 | L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4 —~
e T ol s Tl a2l ACESSORIOS
114" 20 [ 12| 8 |40 | 10 |55] 4 OPCIONAIS
1/4" 26 | 12 8 42 | 12 | 45 7
Unidade: mm APRECA UCAO: Estes acessoérios ou pegas
' sao recomendados para utilizagdo com a ferra-
Cabega de arredondamento de cantos com rola- menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
mento de esferas ¢ao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
> Fig.96 para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.
ol Al A2 L L2 L3 R Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
6 15 8 37 7 3,5 3 estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
6 21 8 40 10 35 6 cia Makita.
174" 15 8 37 7 35 3 . Cabecas retas e para formagao de ranhuras
T Y s 20 0 35 p . Cabecas para formacéo de cantos

Unidade: mm

Cabeca de chanfragem com rolamento de esferas
» Fig.97

D A1 A2 L1 L2 [:}
6 26 8 42 12 45°
6 20 8 41 1 60°
1/4" 26 8 42 12 45°
1/4" 20 8 41 1 60°
Unidade: mm

Cabeca de rebordos de ansa com rolamento de
esferas
» Fig.98

. Cabegas de rebarbamento de laminados
. Conjunto da guia reta

. Conjunto da guia da tupia

. Conjunto da base da tupia

. Conjunto da base da tupia (resina)

. Conjunto da base de inclinagéao

. Conjunto da base de penetracéo

. Conjunto da base de desvio

. Acessorio de fixagdo

. Guia do molde

. Cone de aperto

. Chave 13

. Chave 22

. Unidade sem fios

. Bateria e carregador genuinos da Makita

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padréo.

Eles podem variar de pais para pais.

Acessorios aplicaveis a esta tupia

A ferramenta pode ser utilizada com os seguintes acessorios para diversos fins.
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Alguns acessorios ndo estao disponiveis no seu pais.
» Fig.100

1.

Base da tupia (metal)

2. Base da tupia (resina)
Visibilidade clara do corte.

3. Base deinclinagao

4. Base de desvio

5. Base de penetragao

6. Acessorio de fixagdao

7. Guia do molde

8. Guiareta

9.  Guia da tupia

10. Sapata da tupia
Permite a execucéo de trabalhos em extremida-
des precisos. *Utilize com pecgas da guia da tupia.

11. Bocal do p6é

12. Placa base (metal)

13. Placa base quadrada (placa base da base de
inclinagéo)

14. Placa da base de desvio (placa base da base de
desvio)
Ao utilizar a placa da base de desvio com o aces-
sorio de fixagéo, é possivel prender o punho.

15. Placa base (resina)

16. Base do punho

17. Fixagao tipo barra

18. Fixagao tipo botdo (punho da base de
penetragao)

19. Bocal do pé para a base de penetragao

20. Guia do molde para a base de penetragédo

21. Suporte da guia
Tal permite que a guia reta para a base da tupia
seja utilizada na base de penetracéo.

22. Régua paralela
Fungéo de ajuste minucioso do posicionamento.

23. Régua paralela

24. Adaptador da calha de guia

25. Calha de guia
Para cortes retos precisos.

26. Guia de bisel
Para o ajuste de angulo da calha de guia.

27. Conector de ligagao de calha de guia (2
unidades)
Para a ligagéo de duas calhas de guia.

28. Bracadeira (tipo padréo)
Para a fixagéo da calha de guia.

29. Bracadeira (tipo rapido)
Para a fixagéo da calha de guia.

30. Assento
Pecas de reparagéo da calha de guia para a fita
de plastico superior.

31. Assento de borracha
Pecas de reparacao da calha de guia para a fita
de borracha inferior.

32. Assento de posicao
Pecas de reparacao da calha de guia para o
assento de posigéo.

» Fig.101
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model:

RT001G

Kapacitet pa indsatspatron

6 mm, 8 mm eller 1/4"

Hastighed uden belastning

10.000 - 31.000 min™'

Samlet hgjde med BL4025 245 mm

med BL4040 251 mm
Meerkespaending D.C. 36V -40V maks.
Nettoveegt 2,2-2,5kg

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

ndret uden varsel.
. Specifikationer og akku kan variere fra land til land.

. Veegten kan vaere anderledes afhaengigt af tilbehgret, inklusive akkuen. Den letteste og tungeste kombination i

henhold til EPTA-procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Anvendelig akku og oplader

Akku

BL4020 / BL4025 / BL4040

Oplader

DC40RA/DC40RB / DC40RC

omrade du bor i.

. Nogle af de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor, er muligvis ikke tilgaengelige, afhaengigt af hvilket

kan medfere personskade og/eller brand.

AADVARSEL: Brug kun de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor. Brug af andre akkuer og opladere

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskeering og afdrejning af tree,
plastik og lignende materialer.

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-17:

Arbejdstilstand: rotation uden belastning
Lydtryksniveau (L) : 84 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 92 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en praeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevarm.

AADVARSEL: Stgjemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vaerdi(er), afhaengigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isar den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-17:
Arbejdstilstand: rotation uden belastning
Vibrationsemission (a): 2,5 m/s® eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for
vibration kan ogsa anvendes i en preeliminaer
eksponeringsvurdering.
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A\ ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan veare for-
skellig fra de(n) angivne veaerdi(er), afhaengigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Overensstemmelseserklaeringer

Kun for lande i Europa

Overensstemmelseserkleeringerne er inkluderet i Bilag
Ai denne brugsanvisning.

SIKKERHEDSAD-

VARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for
el-vaerktoj

MAADVARSEL Lzs alle sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Hvis du ikke folger alle
nedenstaende instruktioner, kan det medfare elektrisk
sted, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for akku
overfraeser

Brug skruetvinger eller en anden praktisk
made til at fastgere og understotte arbejdsem-
net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, vil det

veere ustabilt, hvilket kan medfere, at du mister
kontrollen.

Hold kun i maskinen i de isolerede gribeflader,
da skaereren kan komme i kontakt med skjulte
ledninger. Hvis der skeeres i en stremfagrende led-
ning, kan det gore udsatte metaldele pa maskinen
stremfgrende og kan give operataren et elektrisk
stad.

Brug kun en overfraeserbit, der er vurderet til
mindst at svare til den maksimale hastighed,
der er angivet pa maskinen. Hvis maskinen
har en variabel hastighedsstyringsfunktion,
indstilles maskinhastigheden under overfrae-
serbittens hastighedsklassificering.
Overfraserbitskaftet skal matche den desig-
nede spandepatron.

-
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5. Beaer hgrevarn ved lengere tids brug.

Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.

7. Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for
revner eller skader for brug. Udskift revnet
eller beskadiget overfraeserbit med det samme.

8. Undga at skaere i sem. Se efter og fjern
alle sem fra arbejdsemnet, for arbejdet
pabegyndes.

9. Hold godt fast i maskinen.

10. Hold haenderne pa afstand af roterende dele.

11. Serg for, at overfraserbitten ikke er i kon-
takt med arbejdsemnet, for der taendes ved
kontakten.

12. Fer du bruger maskinen pa et egentligt
arbejdsemne, skal du lade den kore et stykke
tid. Hold oje med vibrationer eller rysten, der
kan tyde pa en forkert monteret overfraeserbit.

13. Var opmarksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremferingsretningen.

14. Lad ikke maskinen kgre. Brug kun maskinen,
nar den holdes i handerne.

15. Sluk altid, og vent, til overfraserbitten
er helt stoppet, for maskinen fjernes fra
arbejdsemnet.

16. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vaere meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

17. Undga at smere foden skedeslgst med fortyn-
der, benzin, olie eller lignende. De kan forar-
sage revner i foden.

18. Brug overfraeserbits med den korrekte aksel-
diameter, der passer til maskinens hastighed.

19. Nogle materialer indeholder kemikalier,
der kan veere giftige. Serg omhyggeligt for
at undga indanding af stev samt kontakt
med huden. Folg materialeleverandorens
sikkerhedsdata.

20. Anvend altid korrekt stevmaske/ande-
draetsvaern til det materiale og anvendelsesfor-
mal, du arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfore alvorlig
personskade.

12

Vigtige sikkerhedsinstruktioner for

akkuen

1. Lees alle instruktioner og advarselsmarkater
pa (1) akku-opladeren, (2) akkuen og (3) pro-
duktet, som anvender akku.

2. Adskil eller &@ndr ikke akkuen. Det kan mulig-
vis resultere i en brand, overdreven varme eller
eksplosion.

3. Hold straks op med anvendelsen, hvis brugs-
tiden er blevet starkt afkortet. Fortsat anven-
delse kan resultere i risiko for overophedning,
forbraendinger og endog eksplosion.
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Hvis De har faet elektrolytvaeske i gjnene,

skal De straks skylle den ud med rent vand og

derefter gjeblikkeligt sege la2gehjzelp. | modsat

fald kan De miste synet.

Var papasselig med ikke at komme til at kort-

slutte akkuen:

(1) Rer ikke ved terminalerne med noget
ledende materiale.

18.

naerheden af elektriske hgjspaendingslednin-
ger, skal du ikke anvende akkuen i naerheden
af elektriske hgjspandingsledninger. Det kan
muligvis medfere funktionsfejl pa eller nedbrud af
maskinen eller akkuen.

Opbevar batteriet utilgangeligt for bern.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

AFORSIGTIG: Brug kun originale batterier

fra Makita. Brug af uoriginale Makita-batterier, eller
batterier som er blevet aendret, kan muligvis medfgre
brud pa batteriet, hvilket kan forarsage brand, per-
sonskade eller beskadigelse. Det ugyldigger ogsa
Makita-garantien for Makita-maskinen og opladeren.

(2) Undga at opbevare akkuen i en beholder
sammen med andre genstande af metal,
for eksempel sem, mgnter og lignende.

(3) Udsazet ikke akkuen for vand eller regn.

Kortslutning af akkuen kan forarsage en

kraftig egning af streammen, overophedning,

mulige forbrandinger og endog varktgjstop.

Opbevar og brug ikke maskinen og akkuen

Tips til opnaelse af maksimal

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

pa steder, hvor temperaturen muligvis kan na
eller overstige 50 °C.

Lad vaere med at breende akkuen, selv ikke i til-
faelde, hvor den har lidt alvorlig skade eller er
fuldsteendig udtjent. Akkuen kan eksplodere,

akku-levetid

1.

Oplad akkuen, inden den er helt afladet. Stop
altid vaerktgjet, og oplad akkuen, hvis De
bemaerker, at vaerktojeffekten er aftagende.

hvis man forsgger at braende den. 2. Genoplad aldrig en fuldt opladet akku.

Sla ikke som i, sker ikke i, knus, kast, tab ikke Overopladning vil afkorte akkuens levetid.
akkuen og sted ikke akkuen mod en hard gen- 3. Oplad akkuen ved stuetemperatur ved 10 °C -
stand. Sadan adfeerd kan muligvis resultere i en 40 °C. Lad altid en varm akku fa tid til at kele
brand, overdreven varme eller eksplosion. af, inden den oplades.

Anvend ikke en beskadiget akku. 4. Nar du ikke anvender akkuen, skal du fjerne
De indbyggede litium-ion-batterier er underlagt den fra maskinen eller opladeren.

lovkrav vedrerende farligt gods. 5. Oplad akkuen, hvis De ikke skal bruge den i

Ved kommerciel transport, f.eks. af tredjeparts
transportselskaber, skal seerlige krav til forpakning
og meerkning overholdes.

Ved forberedelse af udstyret til forsendelse skal du
kontakte en ekspert i farligt gods. Overhold ogsa
eventuel mere detaljeret national lovgivning.

Tape eller tildeek abne kontakter, og pak batte-

lengere tid (mere end seks maneder).

Vigtige sikkerhedsinstruktioner for

tradlgs enhed

Undlad at adskille eller ndre den tradlgse
enhed.

riet pa en made, sa det ikke kan flytte sig rundt i 2. Opbevar den tradlgse enhed utilgangeligt for
pakningen. sma bern. Seg gjeblikkeligt lage, hvis den
Nar akkuen bortskaffes, skal du fjerne den fra sluges ved et uheld.
maskinen og bortskaffe den pa et sikkert sted. 3. Brug kun den tradlgse enhed sammen med
Folg de lokale love vedrgrende bortskaffelsen maskiner fra Makita.
af batterier. 4.  Udsat ikke den tradlgse enhed for regn eller
Brug kun batterierne med de produkter, som vade omgivelser.
Makita specificerer. Hvis batterierne installeres 5 Brug ikke den tradlgse enhed pa steder, hvor
i ikke-kompatible produkter, kan det medfare ' temperaturen overskrider 50 °C ’
brand, kraftig varme, eksplosion eller udsivning af . e
elektrolyt. 6. Brug ikke den tradlgse enhed i nerheden
) ) ) . af medicinske instrumenter som f.eks.

Hvis maskinen ikke skal bruges i laengere pacemakere.
tid ad gangen, skal du fjerne batteriet fra . . .
maskinen 7. Brug ikke den tradlgse enhed i naerheden af

X L, " automatiske enheder. Hvis den bruges, kan
Akkuen kan muligvis under og efter brug vaere automatiske enheder udvikle fejlfunktion eller fejl.
varm, hvilket kan forarsage f_orbraendmger 8 Undlad at betjene den tradlgse enhed pa ste-
eIIe:r Iavtem!)eratu_rforbrandlnger. Ver papas- ' der med hgje temperaturer eller steder, hvor
5""9 med har!dtermg ?f varrrje akkuer. der kan genereres statisk elektricitet eller
Ror ikke terminalen pa maskinen straks efter elektrisk stoj.
brug, da den bliver varm nok til at forarsage 9 Den tradlgse enhed kan frembringe elektro-
forbrandinger. ) : g€

. . ., magnetiske felter (EMF), men de er ikke skade-

Seorg for, at spaner, stov eller jord ikke satter lige for brugeren.
sig fast i akkuens terminaler, huller og riller. 10. Den tradlgse enhed er et pracisionsinstru-

Det kan forarsage opvarmning, anteendelse,
spreengning og funktionsfejl i maskinen eller
akkuen, hvilket kan medfare forbraendinger eller
personskade.

Medmindre maskinen understotter brugen i

ment. Undga at tabe eller sla pa den tradlgse
enhed.

Undga at bergre terminalen pa den tradlese
enhed med de bare hander eller metalliske
materialer.
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12. Tag altid batteriet ud af produktet, nar den
tradlgse enhed monteres pa det.

13. Nar laget pa abningen abnes, skal du undga
steder, hvor der kan komme stgv eller vand ind
i abningen. Hold altid indgangen til abningen
ren.

14. Indseet altid den tradlgse enhed i den rigtige
retning.

15. Undga at trykke for hardt pa den tradlese akti-
veringsknap pa den tradlgse enhed ogl/eller at
trykke pa knappen med en genstand med en
skarp kant.

16. Luk altid laget pa abningen under brug.

17. Undlad at fjerne den tradlgse enhed fra abnin-
gen, nar der er sluttet strem til maskinen. Hvis
du ger dette, kan det medfgre funktionsfejl i den
tradlgse enhed.

18. Undlad at fjerne etiketten pa den tradlgse
enhed.

19. Undlad at satte nogen etiket pa den tradlgse
enhed.

20. Lad ikke den tradlgse enhed ligge pa steder,
hvor der kan genereres statisk elektricitet eller
elektrisk stgj.

21. Lad ikke den tradlgse enhed ligge pa steder,
der er udsat for hgj varme, for eksempel en bil,
der star i solen.

22. Lad ikke den tradlgse enhed ligge pa et sted
med stov eller pulver eller pa et sted, hvor der
kan udvikles setsende gas.

23. En pludselig temperaturandring kan forarsage
dug pa den tradlese enhed. Brug ikke den
tradlgse enhed, for duggen er torret helt bort.

24. Ved rengering af den tradlgse enhed skal den
aftorres forsigtigt med en tor, blad klud. Brug
ikke rensebenzin, fortynder, ledende fedtstof
eller lignende.

25. Ved opbevaring af den tradlgse enhed skal den
opbevares i den medfelgende aske elleri en
beholder, der er fri for statisk elektricitet.

26. Indsat ikke andre enheder end den tradlgse
enhed fra Makita i abningen pa maskinen.

27. Undlad at bruge maskinen, hvis laget til abnin-
gen er beskadiget. Vand, stav og snavs, der
kommer ind i abningen, kan forarsage fejlfunktion.

28. Undlad at traekke og/eller vride laget til abnin-
gen mere end ngdvendigt. Seet laget pa igen,
hvis det falder af maskinen.

29. Udskift laget til abningen, hvis det bliver vaek
eller gdelaegges.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

FUNKTIONSBESKRI-

VELSE

AFORSIGTIG: Sorg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
justering eller kontrol af funktioner pa maskinen.

Iszetning eller fjernelse af akkuen

A FORSIGTIG: Sluk altid for varktajet, for De
monterer eller fjerner akkuen.

AFORSIGTIG: Hold veerktgjet og akkuen fast
ved montering eller fjernelse af akkuen. Hvis De
ikke holder veerktgjet og akkuen fast, kan de glide ud
af handerne pa Dem og forarsage beskadigelse af
veerktgjet og akkuen eller personskade.

Akkuen fiernes ved, at De traekker den ud af veerktgjet,
idet De skyder knappen pa forsiden af akkuen i stilling.
» Fig.1: 1. Rad indikator 2. Knap 3. Akku

Akkuen monteres ved, at De saetter tungen pa akkuen
ud for noten i kabinettet og lader den glide pa plads.
Saet den hele vejen ind, sa den lases pa plads med et
lille klik. Hvis den rade indikator pa oversiden af knap-
pen er synlig, betyder det, at den ikke er tilstraekkeligt
last.

A\ FORSIGTIG: Monter altid akkuen helt, indtil
den rede indikator ikke leengere er synlig. Hvis
dette ikke geres, kan den falde ud af veerktgjet ved et
uheld, hvorved De selv eller personer i naerheden kan
komme til skade.

AFORSIGTIG: Brug ikke magt ved montering
af akkuen. Hvis akkuen ikke glider pa plads uden
problemer, betyder det, at den ikke saettes i pa korrekt
vis.

Indikation af den resterende

batteriladning

Tryk pa kontrolknappen pa akkuen for at fa vist den
resterende batteriladning. Indikatorlampen lyser i nogle
sekunder.

» Fig.2: 1. Indikatorlamper 2. Kontrolknap

Indikatorlamper Resterende

I I:I ﬂ ladning

Taendt Slukket Blinker

I I I I 75% til 100%
I I I I:I 50% til 75%
I I I:I I:I 25% til 50%

I I:I I:I I:I 0% til 25%

!‘ |:| |:| |:| Genoplad
batteriet.

I I I:I I:I Der er
muligvis fejl i

1t batteriet.
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BEMAERK: Afhaengigt af brugsforholdene og den
omgivende temperatur kan indikationen afvige en
smule fra den faktiske ladning.

BEMAERK: Den fgrste indikatorlampe (laengst mod
venstre) vil blinke, nar batteribeskyttelsessystemet
aktiveres.

Beskyttelsessystem til veerktoj/
batteri

Maskinen er udstyret med et beskyttelsessystem til
maskinen/batteriet. Dette system afbryder automatisk
stremmen til motoren for at forlaange maskinens og
batteriets levetid. Maskinen stopper automatisk under
brugen, hvis maskinen eller batteriet udseettes for et af
felgende forhold:

Overbelastningsbeskyttelse

Hvis batteriet bruges pa en made, der far det til at
traekke en unormalt hgj strem, stopper maskinen auto-
matisk uden indikation. Sluk i sa fald for maskinen, og
stop den anvendelse, der medfgrte overbelastningen
af maskinen. Teend derefter for maskinen for at starte
igen.

Beskyttelse mod overophedning

Hvis maskinen eller batteriet er overophedet, stopper
maskinen automatisk. Lad i sa fald maskinen og batte-
riet kole af, for du teender for maskinen igen.

Beskyttelse mod overafladning

Nar batteriladningen er utilstraekkelig, stopper maskinen
automatisk. Tag i sa fald akkuen ud af maskinen, og
oplad akkuen.

Beskyttelse mod andre arsager

Beskyttelsessystemet er ogsa designet til andre
arsager, der kan beskadige maskinen og giver maski-
nen mulighed for at stoppe automatisk. Benyt alle
nedenstaende trin for at fierne arsagerne, nar maskinen
midlertidigt er blevet bragt til standsning eller sat ud af
drift.

1. Sluk for maskinen, og teend den derefter igen for
at genstarte.

2. Genoplad batteriet/batterierne, eller udskift
det/dem med genopladet batteri/genopladede
batterier.

3. Lad maskinen og batteriet/batterierne kale ned.

Hvis der ikke sker nogen forbedring ved at gen-
danne beskyttelsessystemet, kontaktes det lokale
Makita-servicecenter.

Afbryderbetjening

Tryk pa las/oplas-knappen for at taeende for maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. Maskinen startes ved
at trykke pa start/stop-knappen i standbytilstand. Tryk
pa start/stop-knappen igen for at stoppe maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. Tryk pa las/oplas-knap-
pen i standbytilstand for at slukke for maskinen.

» Fig.3: 1. Las/oplas-knap 2. Start/stop-knap
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BEMAERK: Hvis maskinen efterlades i standbytil-
stand i 10 sekunder uden nogen betjening, slukker
maskinen automatisk, og lampen gar ud.

BEMAERK: Du kan ogsa stoppe maskinen og slukke
for den ved at trykke pa las/oplas-knappen, mens
maskinen karer.

Taending af lampen foran

AFORSIGTIG: Kig aldrig direkte pa lyskilden.
Lad ikke lyset falde i Deres gjne.

Tryk pa las/oplas-knappen for at taende for lampen. Tryk
pa las/oplas-knappen igen for at slukke for lampen.

BEMAERKNING: Nar maskinen er overophedet,
blinker lampen. Kgl maskinen helt ned, fer du
bruger maskinen igen.

BEMAERK: Brug en ter klud til at tgrre snavset af
lampens linse. Pas pa ikke at ridse lampens linse, da
dette muligvis kan dampe belysningen.

» Fig.4: 1.Lampe

Drejeknap til hastighedsjustering

Maskinens rotationshastighed kan aendres ved at dreje
drejeknappen til hastighedsjustering. Nedenstaende
tabel viser tallet pa drejeknappen og den tilsvarende
rotationshastighed.

» Fig.5: 1. Drejeknap til hastighedsjustering

Tal Hastighed

10.000 min™
15.000 min”'
21.000 min™'
26.000 min™'

31.000 min™'

s W |IN |-

AFORSIGTIG: Undlad at ndre rotationsha-
stigheden under drift. Ellers kan maskinens uven-
tede reaktion forarsage personskade.

BEMAERKNING: Hvis maskinen anvendes
kontinuerligt ved lav hastighed i leengere tid ad
gangen, bliver motoren overbelastet med funkti-
onsforstyrrelser til folge.

BEMAERKNING: Justeringsdrejeknappen for
hastighed kan kun drejes sa langt som til 5 og
tilbage til 1. Undlad at tvinge den forbi 5 eller 1, da
hastighedsvalgerfunktionen muligvis ellers ikke
lzengere vil fungere.

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.
. Konstant hastighedskontrol
Funktionen til hastighedskontrol sgrger
for konstant rotationshastighed uanset
belastningsforholdene.
. Blad start
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Funktionen til blgd start minimerer stadet ved start
og far maskinen til at starte blgdt.

. Blad bremse
Maskinen stopper forsigtigt med den blgde
bremse. Den blgde bremse forhindrer beskadi-
gelse af arbejdsemnet som falge af tilbageslag og
giver dig mulighed for at starte naeste anvendelse
tidligere.
Hvis maskinen konsekvent undlader at stoppe
overfreeserbitten, efter at kontakten er slukket,
skal der udferes service pa maskinen hos et
Makita-servicecenter.

SAMLING

AFORSIGTIG: Sorg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
noget arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af
overfraserbitten

BEMAERKNING: Undlad at tilspande patron-
metrikken uden at montere en overfraserbit, da
patronkeglen kan ga i stykker.

Seet overfraeserbitten hele vejen ind i patronkeglen.

Tryk pa aksellasen, og tilspaend patronmeatrikken med

skruengglen.

» Fig.6: 1.Aksellas 2. Losn 3. Stram 4. Skruenggle
5. Patronmatrik

Du kan ogsa tilspaende patronmgtrikken forsvarligt med
de to skruenggler.
» Fig.7: 1. Skruenggle 2. Lasn 3. Stram

4. Patronmetrik

Falg monteringsproceduren i omvendt raekkefalge for at
afmontere overfreeserbitten.

BEMARK: Aksellasen vender muligvis ikke tilbage
til den oprindelige position, nar du tilspaender patron-
metrikken under monteringen af overfreeserbitten.
Aksellasen vender tilbage i den oprindelige position,
nar du starter maskinen.

» Fig.8: 1.Aksellas

Udskiftning af patronkeglen

AFORSIGTIG: Brug patronkeglen med den
rigtige storrelse til den overfraserbit, som du har
til hensigt at bruge.

AFORSIGTIG: Undlad at tilspaende patron-
metrikken uden at montere en overfraserbit, da
patronkeglen kan ga i stykker.

1. Lesn patronmetrikken, og afmonter den.

2.  Udskift den monterede patronkegle med den
gnskede patronkegle.

3.  Genmonter patronmetrikken.
» Fig.9: 1. Patronkegle 2. Patronmgtrik
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Montering eller fijernelse af
overfreserfoden

1. Abn lasehandtaget pa overfraeserfoden, og
saet derefter maskinen i overfreeserfoden, idet rillen
pa maskinen justeres i forhold til fremspringet pa
overfraserfoden.

2. Luk lasehandtaget.
» Fig.10: 1.Lasehandtag

BEMAERK: Du kan bruge overfreeserfoden (harpiks)
som ekstraudstyr som vist pa illustrationen. Ved
brug af overfreeserfoden (harpiks) skal du Igsne eller
stramme fingermeatrikken i stedet for at abne eller
lukke lasehandtaget.

Juster stativet pa maskinen med den lige tandhjulsud-

veksling pa overfreeserfoden.

» Fig.11: 1. Fingermgtrik 2. Stativ 3. Lige
tandhjulsudveksling

3. Monter stevmundstykket pa overfraeserfoden, og
stram derefter fingerskruen.
» Fig.12: 1. stevmundstykke 2. Fingerskrue

> Fig.13

Falg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere foden.

AFORSIGTIG: Nar maskinen bruges sammen
med overfraserfoden, skal du serge for at mon-
tere stovmundstykket pa overfraeserfoden.

Montering eller fjernelse af
vippefoden

Ekstraudstyr

1.  Abn lasehandtaget pa vippefoden, og saet derefter
maskinen i vippefoden, idet rillen p4 maskinen justeres i
forhold til fremspringet pa vippefoden.

2. Luk lasehandtaget.

» Fig.14: 1. Lasehandtag

Falg monteringsproceduren i omvendt reekkefglge for at
afmontere foden.

Montering eller fijernelse af
offsetfoden

Ekstraudstyr

1. Tryk pa aksellasen, og lgsn derefter
patronmatrikken.
» Fig.15: 1. Patronmetrik 2. Aksellas 3. Skruenggle

2. Fjern patronmatrikken og patronkeglen.
» Fig.16: 1. Patronmetrik 2. Patronkegle

3. Monter remskiven pa maskinen ved at trykke pa
aksellasen og tilspaende remskiven med skruengglen.
» Fig.17: 1. Skruenggle 2. Remskive 3. Aksellas

4. Losn skruerne pa fodpladen, og fiern derefter
fodpladen.

» Fig.18: 1. Fodplade

5. Abn lasehandtaget pa offsetfoden, og fastger
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derefter offsetfoden til maskinen.
» Fig.19: 1. Lasehandtag

6.  Monter remmen pa remskiven med en pind som
en keervskruetraekker ved at dreje remmen manuelt.
» Fig.20: 1. Remskive 2. Rem

7. Luklasehandtaget.
» Fig.21: 1. Lasehandtag

8.  Monter fodpladen ved at stramme skruerne.
» Fig.22: 1. Fodplade

9. Seet patronkeglen og overfraeserbitten ind i offset-
foden, og stram derefter patronmgtrikken.
» Fig.23: 1. Overfreeserbit 2. Patronmatrik

3. Patronkegle

10. Seet sekskantngglen ind i hullet pa offsetfo-
den, og stram derefter patronmeatrikken ved hjeelp af
skruengglen.
» Fig.24: 1. Patronmetrik 2. Skruenggle

3. Sekskantnagle

Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere foden.

BEMAERK: Du kan ogsa montere remmen pa
remskiven uden at fierne fodpladen som vist pa
illustrationen.

» Fig.25: 1. Remskive 2. Rem

Montering eller fjernelse af stikfoden

Ekstraudstyr

1. Abnlasehandtaget pa stikfoden, og szet derefter
maskinen helt ind i stikfoden, idet rillen pa maskinen
justeres i forhold til fremspringet pa stikfoden.

2. Luklasehandtaget.
» Fig.26: 1.Lasehandtag

Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefglge for at
afmontere foden.

Montering eller fijernelse af
parallellinealen pa stikfoden

Ekstraudstyr

Indseet styreskinnerne i hullerne pa stikfoden, og stram
derefter vingeboltene. Falg monteringsproceduren i
omvendt raekkefglge for at afmontere linealen.

» Fig.27: 1. Vingebolt 2. Styreskinne

Montering eller fijernelse af
stovmundstykket pa stikfoden

Seet stovmundstykket ind i stikfoden, sa fremspringet
pa stevmundstykket passer ind i hakket i stikfoden, og
stram derefter fingerskruen pa stevmundstykket. Falg
monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere studsen.
» Fig.28: 1. Fremspring 2. stevmundstykke

3. Fingerskrue

> Fig.29

ANVENDELSE

Hvis du vil justere skaeredybden, skal du abne lase-
handtaget og derefter flytte maskinens fod op eller ned
ved hjeelp af justeringsskruen. Luk lasehandtaget fast i
efter justeringen.

» Fig.30: 1.Lasehandtag 2. Justeringsskrue

BEMAERKNING: Hvis maskinen ikke er fast-
gjort efter lukning af lasehandtaget, skal du
stramme sekskantmeotrikken og derefter lukke
lasehandtaget.

» Fig.31: 1. Sekskantmgotrik

Justering af skaredybden ved hjalp

af stikfoden

Ekstraudstyr
1. Placer maskinen pa den flade overflade.

2. Veelg stopperskruen ved at rotere stopperfoden.
» Fig.32: 1. Stopperskrue 2. Stopperfod

3. Lesn fastggringsmetrikken, og traek derefter stop-
perarmen op, mens du trykker pa fremfgringsknappen.
» Fig.33: 1. Stopperarm 2. Fastgeringsmatrik

3. Fremfgringsknap

4.  Tryk maskinen nedad, indtil spidsen af overfrae-
serbitten bergrer den flade overflade, og drej derefter
pa fastgeringshandtaget for at fastgere maskinen.

» Fig.34: 1. Fastgeringshandtag 2. Overfraeserbit

5.  Tryk stopperarmen nedad, mens der trykkes pa
fremferingsknappen, indtil den bergrer stopperskruen.
» Fig.35: 1. Stopperarm 2. Stopperskrue

3. Fremfgringsknap

6.  Skub dybdeveelgeren, sa veelgeren peger pa “0”
pa skalaen.
» Fig.36: 1. Dybdeveelger

7.  Juster skaeredybden ved at traekke opad i stopper-
armen, mens der trykkes pa fremfaringsknappen.
» Fig.37: 1. Stopperarm 2. Fremfgringsknap

8.  Hvis du vil finjustere skaeredybden, skal du dreje
pa drejeknappen pa stopperarmen, sa den peger pa “0”.
» Fig.38: 1. Drejeknap

9. Drej hovedet pa stopperarmen for at opna den
ognskede dybde. Drej hovedet i retningen mod uret for
at @ge dybden. Drej hovedet i retningen med uret for
at mindske dybden. (Dybden sendres med 1 mm pr.
omdrejning.)

» Fig.39: 1. Hoved pa stopperarmen

10. Stram fastgegringsmetrikken til stopperarmen.
» Fig.40: 1. Fastgeringsmetrik

11. Slip fastgeringshandtaget.
» Fig.41: 1. Fastgeringshandtag

Ved at trykke maskinen ned, indtil stopperarmen mader
stopperskruen, kan du opna den skeeredybde, som du
justerede ved hjeelp af ovenstadende procedure.
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Brug af maskinen med

overfraeserfoden

Stil maskinfoden pa arbejdsemnet, uden at overfreeser-
bitten kommer i kontakt. Teend for maskinen, og vent,
til overfreeserbitten opnar fuld hastighed. Flyt maski-
nen fremad hen over arbejdsemnets overflade. Hold
maskinfoden lige, mens maskinen flyttes.

Ved skeering af kanten skal du sgrge for at holde
arbejdsemnets overflade til venstre for overfraeserbitten
i fremfgringsretningen.

» Fig.42

BEMAERK: For du skeerer i det egentlige
arbejdsemne, anbefales det at foretage et prgvesnit.
Den korrekte fremfgringshastighed afhaenger af
overfreeserbittens starrelse, typen af arbejdsemne
og skeeredybden. Hvis maskinen fgres for hurtigt
fremad, kan det medfere en darlig snitkvalitet eller
beskadigelse af overfraeserbitten eller motoren. Hvis
maskinen feres for langsomt fremad, kan snittet blive
breendt, og skaereoverfladen kan blive gdelagt.

Ved brug af overfreeserskoen, det lige styr eller tilskae-

ringsstyret skal du sgrge for at holde dem i hgjre side i

fremfaringsretningen. Dette hjeelper med at holde det

justeret i forhold til siden af arbejdsemnet.

» Fig.43: 1. Overfraeserbit 2. Arbejdsemne 3. Lige
styr

BEMAERKNING: Da overdreven skaring kan
medfore overbelastning af motoren eller proble-
mer med at styre maskinen, bar skaredybden
ikke vaere mere end 3 mm ved en passage, nar der
skaeres riller. Hvis du vil skeere riller mere end 3 mm
i dybden, skal du lave flere gennemlgb med gradvist
dybere overfraeserbitindstillinger.

Brug af det lige styr

1. Saml det lige styr ved hjeelp af bolten og
vingemgatrikken.
» Fig.44: 1.Bolt 2. Vingemgatrik

2. Monter det lige styr pa overfreeserfoden ved hjeelp
af blokeringsskruen.
» Fig.45: 1. Blokeringsskrue

3.  Lesn vingemgtrikken pa det lige styr, og juster
afstanden mellem overfraeserbitten og det lige styr.
Tilspaend vingemgtrikken i den gnskede afstand.

» Fig.46: 1. Vingemgtrik

4.  Flyt maskinen, sa det lige styr flugter med siden af
arbejdsemnet.
» Fig.47

Hvis afstanden (A) mellem siden af arbejdsemnet og
skeerepositionen er for stor for det lige styr, eller hvis
siden af arbejdsemnet ikke er lige, kan det lige styr ikke
anvendes.

Fastklem i sa fald et lige braet pa arbejdsemnet, og brug
det som styr i forhold til foden af overfreeseren. Far
maskinen frem i pilens retning.

» Fig.48
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Brug af det lige styr til cirkulaert

arbejde

Til cirkuleert arbejde samles det lige styr som vist i
figurerne. Den mindste og starste radius af de cirkler,
der skal udskeeres (afstanden mellem cirklens midte og
midten af overfreeserbitten), er som felger:

. Minimum: 70 mm

. Maksimum: 221 mm

Til skaering af cirkler med en radius pa mellem 70
mm og 121 mm
» Fig.49: 1. Centerhul

Til skaering af cirkler med en radius pa mellem 121
mm og 221 mm
» Fig.50: 1. Centerhul

BEMAERK: Der kan ikke skeeres cirkler med en
radius pa mellem 172 mm og 186 mm ved hjeelp af
dette styr.

Juster centerhullet i det lige styr med centrum af den
cirkel, der skal udskeeres. Sla et sem med en diameter
pa mindre end 6 mm ind i centerhullet for at fastgere det
lige styr. Drej maskinen rundt om sgmmet i retningen
med uret.

» Fig.51: 1. Sem 2. Centerhul

Brug af skabelonstyret

Skabelonstyret ger det muligt at foretage gentagne snit
med skabelonmegnstre ved hjaelp af en skabelon.

1. Lasn skruerne pa fodpladen, og fiern derefter
fodpladen fra overfreeserfoden.

2.  Placer skabelonstyret pa foden, og monter deref-
ter fodpladen ved at stramme skruerne.
» Fig.52: 1. Fodplade 2. Skabelonstyr

3.  Placer maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen,
sa skabelonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.53

BEMAERK: Den faktiske stgrrelse af skaeringen pa
arbejdsemnet er en smule anderledes end skabelo-
nen. Forskellen er afstanden (X) mellem overfraeser-
bitten og ydersiden af skabelonstyret. Afstanden (X)
kan beregnes ved hjaelp af felgende ligning:

Afstand (X) = (den udvendige diameter af skabelon-
styret - diameteren af overfraeserbitten) / 2

» Fig.54: 1. Overfreeserbit 2. Skabelonstyr 3. Afstand
(X) 4. Udvendig diameter af skabelonstyret
5. Skabelon 6. Arbejdsemne

Brug af tilskeeringsstyret

Ekstraudstyr

Tilskeeringsstyret gor det muligt at tilskaere den buede
side i f.eks. finér til mabler ved at flytte styrrullen langs
siden af arbejdsemnet.

» Fig.55

1. Lesn blokeringsskruen, monter derefter tilskae-
ringsstyret pa overfraeserfoden, og stram derefter
blokeringsskruen.

DANSK



» Fig.56: 1. Blokeringsskrue

2.  Losn blokeringsskruen, og juster afstanden mel-
lem overfraeserbitten og tilskaeringsstyret ved at dreje
justeringsskruen (1 mm pr. omgang). Tilspeend bloke-
ringsskruen ved den gnskede afstand for at fastgere
tilskeeringsstyret.

» Fig.57: 1. Justeringsskrue 2. Blokeringsskrue

3.  Flyt maskinen, sa styrrullen rider pa siden af
arbejdsemnet.
» Fig.58: 1.Arbejdsemne 2. Overfreeserbit 3. Styrrulle

Brug af maskinen med vippefoden

Vippefoden bruges til at trimme kanten af laminatplader
eller lignende materialer.

Vippefoden er nyttig til skrafasning. Lgsn vingeskru-
erne, vip derefter maskinen i den gnskede vinkel, og
stram derefter vingeskruerne.

Fastklem et lige breet pa arbejdsemnet, og brug det som
styr i forhold til vippefoden. Fagr maskinen frem i pilens
retning.

» Fig.59: 1. Vingeskrue

Brug af vippefodens plade sammen
med overfraeserfoden

Hvis du vil bruge overfraeserfoden sammen med en

firkantet fodplade, skal du afmontere fodpladen fra vip-

pefoden og derefter montere den pa overfraeserfoden.

» Fig.60: 1. Vippefodens plade 2. Overfraeserfodens
plade

BEMAERKNING: Brug skruerne pa overfrae-
serfoden, nar du monterer vippefodens plade.
Skruerne pa vippefoden er kortere end skruerne pa
overfraeserfoden.

Brug af maskinen med offsetfoden

Offsetfoden bruges til at trimme kanten af laminatpla-
der eller lignende materialer. Offsetfoden er praktisk til
arbejde i sneevre omrader.

» Fig.61

Brug af overfraeserfoden med
offsetfodens plade og greb

Offsetfodens plade kan ogsa bruges sammen med en
overfraeserfod og en grebmontering (ekstraudstyr) for at
opna sterre stabilitet.

1. Lesn skruerne pa offsetfodens plade, og afmonter

derefter offsetfodens plade fra offsetfoden.

» Fig.62: 1. Offsetfodens plade 2. Overfraeserfodens
plade

2. Monter offsetfodens plade pa overfreeserfoden
ved at stramme skruerne.

3. Monter grebmonteringen og skinnetypegrebet pa
offsetfodens plade ved at stramme skruerne.
» Fig.63: 1. Skinnetypegreb 2. Grebmontering

Nar knaptypegrebet er fiernet fra stikfoden, kan det
monteres pa offsetfoden i stedet for skinnetypegrebet.
» Fig.64: 1. Skrue 2. Knaptypegreb
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Brug af maskinen med stikfoden

Hold altid godt fast i grebene med begge haender
under brugen. Betjen maskinen pa samme made som
overfraeserfoden.

Brug af det lige styr

Ekstraudstyr

1. Monter det lige styr pa styrholderen ved at
stramme vingemgtrikken. Indseet styrholderen i hullerne
pa stikfoden, og stram derefter vingeboltene.
» Fig.65: 1. Vingebolt 2. Styrholder 3. Vingemegtrik

4. Lige styr

2. Losn vingemeotrikken pa det lige styr, og juster
afstanden mellem overfreeserbitten og det lige styr.
Tilspaend vingemgtrikken i den gnskede afstand.

» Fig.66: 1.Vingemagtrik

3.  Betjen maskinen pa samme made som det lige
styr til overfreeserfoden.
» Fig.67

Brug af skabelonstyret

Ekstraudstyr

1. Lesn skruerne pa foden, og fiern dem. Placer
skabelonstyret pa foden, og stram derefter skruerne.
» Fig.68: 1. Skrue 2. Skabelonstyr

2. Betjen maskinen pa samme made som skabelon-
styret til overfraeserfoden.
» Fig.69

Brug af parallellinealen

Parallellinealen anvendes effektivt til lige snit i forbin-
delse med skrafasning eller skeering af riller. Juster
afstanden mellem overfreeserbitten og parallellinealen.
Tilspaend vingeboltene ved den gnskede afstand for at
holde parallellinealen pa plads. Ved skeering skal du
flytte maskinen, sa parallellinealen flugter med siden af
arbejdsemnet.

» Fig.70

Hvis afstanden (A) mellem siden af arbejdsemnet og
skeerepositionen er for stor til parallellinealen, eller hvis
siden af arbejdsemnet ikke er lige, kan parallellinealen
ikke anvendes.

Fastklem i sa fald et lige breet pa arbejdsemnet, og brug
det som styr i forhold til stikfoden. Far maskinen frem i
pilens retning.

» Fig.71

Udskiftning af knaptypegrebet med
skinnetypegrebet

Hvis du vil montere skinnetypegrebet pa stikfoden, skal
du lgsne skruen pa knaptypegrebet, derefter fijerne
knaptypegrebet, og derefter montere skinnetypegrebet
ved at stramme den.
» Fig.72: 1. Knaptypegreb 2. Skrue

3. Skinnetypegreb
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TRADL@S

AKTIVERINGSFUNKTION

Hvad kan du foretage dig med den
tradlese aktiveringsfunktion

Den tradlgse aktiveringsfunktion muligger ren og
behagelig anvendelse. Hvis der sluttes en understattet
stgvsuger til maskinen, kan du lade stgvsugeren kgre
automatisk, nar kontakten pa maskinen betjenes.

» Fig.73

Hvis du vil bruge den tradlgse aktiveringsfunktion, skal

du forberede falgende genstande:

. En tradlgs enhed (ekstraudstyr)

. En stgvsuger, der understatter den tradlgse
aktiveringsfunktion

Folgende er et overblik over indstilling af den tradlgse
aktiveringsfunktion. Se de enkelte afsnit for detaljerede
procedurer.

1. Montering af en tradlgs enhed
2. Maskinregistrering til stevsugeren
3.  Start af den tradlgse aktiveringsfunktion

Montering af en tradles enhed

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Placer maskinen pa en flad
og stabil overflade, nar den tradlese enhed
monteres.

BEMAERKNING: Fjern stov og snavs fra maski-
nen, for den tradlgse enhed monteres. Stgv eller
snavs kan forarsage funktionsfejl, hvis det kommer
ind i abningen til den tradlgse enhed.

BEMAERKNING: For at forhindre fejlfunktion
forarsaget af statisk elektricitet skal du bergre et
statisk afledende materiale som f.eks. en metaldel
pa maskinen, for du tager den tradlgse enhed op.

BEMAERKNING: Ved montering af den tradlgse
enhed skal du altid sikre dig, at den tradlgse
enhed er indsat i den korrekte retning, og at laget
er lukket helt.

1. Abn laget pa maskinen som vist pa figuren.
» Fig.74: 1.Lag

2. Indsezet den tradlgse enhed i &bningen, og luk
derefter laget.

Ved indszettelse af den tradlgse enhed skal frems-

pringene justeres i forhold til de forsaenkede dele pa

abningen.

» Fig.75: 1. Tradlgs enhed 2. Fremspring 3. Lag
4. Forsaenket del

Ved fiernelse af den tradlgse enhed abnes laget lang-
somt. Krogene bag pa laget lofter den tradlgse enhed,
nar du treekker laget op.

» Fig.76: 1. Tradlgs enhed 2. Krog 3. Lag

Nar den tradlgse enhed er fiernet, skal den opbevares i
den medfglgende zeske eller i en beholder, der er fri for

statisk elektricitet.

BEMAERKNING: Brug altid krogene bag pa laget
ved fjernelse af den tradlgse enhed. Hvis krogene
ikke griber fat i den tradlgse enhed, skal du lukke
laget helt og abne det langsomt igen.

Maskinregistrering til stovsugeren

BEMAERK: Du skal bruge en Makita-stgvsuger, der
understgtter den tradlgse aktiveringsfunktion, til
maskinregistreringen.

BEMAERK: Afslut monteringen af den tradlgse enhed
pa maskinen, far maskinregistreringen startes.

BEMAERK: Under maskinregistreringen ma du ikke
trykke pa afbryderknappen eller taende for hovedaf-
bryderen pa stgvsugeren.

BEMAERK: Se ogsa i brugsanvisningen til
stgvsugeren.

Hvis du vil aktivere stevsugeren, nar kontak-
ten pa maskinen betjenes, skal du ferst afslutte
maskinregistreringen.

1.  Seet batterierne i stevsugeren og maskinen.

2. Seet standby-kontakten pa stgvsugeren til
“AUTO".
» Fig.77: 1. Standby-kontakt

3. Tryk pa den tradlgse aktiveringsknap pa stevsu-

geren i 3 sekunder, indtil den tradlgse aktiveringslampe

blinker grent. Tryk derefter pa den tradlgse aktiverings-

knap pa maskinen pa samme made.

» Fig.78: 1. Tradlgs aktiveringsknap 2. Tradlgs
aktiveringslampe

Hvis stgvsugeren og maskinen sammenkaedes korrekt,
lyser de tradlgse aktiveringslamper grent i 2 sekunder
og begynder at blinke blat.

BEMAERK: De tradlgse aktiveringslamper holder op
med at blinke grgnt efter 20 sekunder. Tryk pa den
tradlgse aktiveringsknap pa maskinen, nar den trad-
lgse aktiveringslampe péa stgvsugeren blinker. Hvis
den tradlgse aktiveringslampe ikke blinker grent, skal
du trykke kortvarigt pa den tradlgse aktiveringsknap
og holde den nede igen.

BEMARK: Nar der udferes to eller flere maskinre-
gistreringer for én stgvsuger, skal maskinregistrerin-
gerne udfgres en for en.

Start af den tradlgse
aktiveringsfunktion

BEMAERK: Afslut maskinregistreringen for stevsuge-
ren fgr den tradlgse aktivering.

BEMAERK: Se ogsa i brugsanvisningen til
stgvsugeren.

Nar en maskine er registreret til stevsugeren, karer
stavsugeren automatisk, nar kontakten pa maskinen
betjenes.

1.  Monter den tradlgse enhed pa maskinen.

2.  Slut stevsugerens slange til maskinen.
» Fig.79
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3.  Seet standby-kontakten pa stevsugeren til
“AUTO".
» Fig.80: 1. Standby-kontakt

4.  Tryk kortvarigt pa den tradlgse aktiveringsknap pa

maskinen. Den tradlgse aktiveringslampe blinker blat.

» Fig.81: 1. Tradlgs aktiveringsknap 2. Tradlgs
aktiveringslampe

5.  Teend for maskinen. Kontroller, om stgvsugeren
kerer, mens maskinen er i drift.

Tryk pa den tradlgse aktiveringsknap pa maskinen for
at stoppe den tradlgse aktivering af stavsugeren.

BEMARK: Den tradlgse aktiveringslampe pa maski-
nen holder op med at blinke blat, hvis der ikke sker
nogen betjening i 2 timer. Indstil i sa fald standby-kon-
takten pa stevsugeren til “AUTO”, og tryk pa den
tradlgse aktiveringsknap pa maskinen igen.

BEMZAERK: Stgvsugeren starter/stopper med en
forsinkelse. Der er en forsinkelse, nar stevsugeren
registrerer en betjening af kontakten pa maskinen.

BEMAERK: Den tradlgse enheds transmissionsaf-
stand kan variere afhaengigt af placeringen og de
omgivende forhold.

BEMAERK: Nar to eller flere maskiner er registreret
til én stevsuger, kan stgvsugeren begynde at kare,
selvom du ikke teender for maskinen, fordi en anden
bruger anvender den tradlgse aktiveringsfunktion.

Beskrivelse af den tradlgse aktiveringslampes status

» Fig.82: 1. Tradlgs aktiveringslampe

Den tradlgse aktiveringslampe viser status for den tradlgse aktiveringsfunktion. Se i tabellen nedenfor vedrgrende

betydningen af lampens status.

Status Tradles aktiveringslampe Beskrivelse
Farve ] (4] Varighed
Teendt Blinker
Standby Bla !] 2 timer Den tradlgse aktivering af stevsugeren er tilgaengelig. Lampen
slukkes automatisk, hvis der ikke sker nogen betjening i 2 timer.
[ Nar maski- | Den tradlgse aktivering af stgvsugeren er tilgeengelig, og maski-
nen karer. | nen karer.
Maskinre- Grgn '] 20 Klar til maskinregistrering. Venter pa registrering fra stavsugeren.
gistrering sekunder
. 2 sekunder | Maskinregistreringen er fuldfgrt. Den tradlgse aktiveringslampe
begynder at blinke blat.
Annullerer Rad (4 20 Klar til annullering af maskinregistrering. Venter pa annullering fra
maskinre- sekunder | stgvsugeren.
gistrering . . R N
B 2 sekunder | Annulleringen af maskinregistreringen er fuldfert. Den tradlgse
aktiveringslampe begynder at blinke blat.
Andre Rad . 3 sekunder | Der er strom til den tradlgse enhed, og den tradlese aktiverings-
funktion starter.
Slukket - - Den tradlgse aktivering af stavsugeren er stoppet.

Annullerer maskinregistrering for

stgvsugeren

Benyt folgende fremgangsmade ved annullering af
maskinregistreringen for stgvsugeren.

1.  Seet batterierne i stevsugeren og maskinen.

2.  Seet standby-kontakten pa stgvsugeren til
“AUTO".
» Fig.83: 1. Standby-kontakt

3.  Tryk paden tradlgse aktiveringsknap pa stov-
sugeren i 6 sekunder. Den tradlgse aktiveringslampe
blinker grent og bliver derefter red. Tryk derefter pa den

tradlgse aktiveringsknap pa maskinen pa samme made.
» Fig.84: 1. Tradlgs aktiveringsknap 2. Tradlgs
aktiveringslampe

Hvis annulleringen gennemferes korrekt, lyser de trad-
Igse aktiveringslamper rgdt i 2 sekunder og begynder
at blinke blat.

BEMARK: De tradlgse aktiveringslamper holder op
med at blinke rgdt efter 20 sekunder. Tryk pa den
tradlgse aktiveringsknap pa maskinen, nar den trad-
lgse aktiveringslampe péa stgvsugeren blinker. Hvis
den tradlgse aktiveringslampe ikke blinker rgdt, skal
du trykke kortvarigt pa den tradlgse aktiveringsknap
og holde den nede igen.

Fejlfinding i forbindelse med den tradlgse aktiveringsfunktion

Udfer selv en inspektion, inden De anmoder om reparation. Hvis De opdager et problem, som ikke er forklaret
i brugsanvisningen, ma De ikke forsgge at adskille maskinen. Radfgr Dem i stedet med et autoriseret Makita
Servicecenter, og brug altid originale Makita udskiftningsdele til reparationer.
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Unormal tilstand

Sandsynlig arsag (fejl)

Afhjalpning

Den tradlgse aktiveringslampe
teendes/blinker ikke.

Den tradlgse enhed er ikke monteret pa
maskinen.

Den tradlgse enhed er ikke monteret
korrekt pa maskinen.

Monter den tradlgse enhed korrekt.

Terminalen pa den tradlgse enhed og/
eller abningen er snavset.

After forsigtigt stov og snavs pa terminalen pa den
tradlgse enhed, og rengar abningen.

Der er ikke trykket pa den tradlgse
aktiveringsknap pa maskinen.

Tryk kortvarigt pa den tradlgse aktiveringsknap pa
maskinen.

Standby-kontakten pa stevsugeren er
ikke indstillet til “AUTO".

Seet standby-kontakten pa stgvsugeren til “AUTO”.

Ingen stremforsyning

Tilfer strem til maskinen og stevsugeren.

Kan ikke afslutte maskinregistrering/
annullering af maskinregistrering
korrekt.

Den tradlgse enhed er ikke monteret pa
maskinen.

Den tradlgse enhed er ikke monteret
korrekt pa maskinen.

Monter den tradlgse enhed korrekt.

Terminalen pa den tradlgse enhed og/
eller abningen er snavset.

Aftor forsigtigt stev og snavs pa terminalen pa den
tradlgse enhed, og renger abningen.

Standby-kontakten pa stevsugeren er
ikke indstillet til “AUTO”.

Seet standby-kontakten pa stevsugeren til “AUTO”.

Ingen stremforsyning

Tilfor strem til maskinen og stevsugeren.

Forkert betjening

Tryk kortvarigt pa den tradlese aktiveringsknap, og
udfer procedurerne for maskinregistrering/annul-
lering igen.

Maskinen og stgvsugeren er ikke
i neerheden af hinanden (uden for
transmissionsafstand).

Flyt maskinen og stgvsugeren taettere pa hinanden.
Den maksimale transmissionsafstand er cirka 10 m,
men kan variere afhaengigt af forholdene.

For du afslutter registreringen/annulle-

ringen af maskinen;

- er kontakten pa maskinen taendt eller;
- er teend/sluk-knappen pa stgvsugeren
teendt.

Tryk kortvarigt pa den tradlgse aktiveringsknap, og
udfer procedurerne for maskinregistrering/annul-
lering igen.

Maskinregistreringsprocedurerne pa
maskinen eller stavsugeren er ikke
fuldfert.

Gennemfer maskinregistreringsprocedurerne bade
pa maskinen og stevsugeren pa samme tid.

Radiointerferens fra andre apparater,
der udsender hgjintense radiobglger.

Hold maskinen og stevsugeren veek fra apparater
som f.eks. Wi-Fi-enheder og mikrobglgeovne.

Stovsugeren kerer ikke, nar kontak-
ten pa maskinen betjenes.

Den tradlgse enhed er ikke monteret pa
maskinen.

Den tradlgse enhed er ikke monteret
korrekt pa maskinen.

Monter den tradlgse enhed korrekt.

Terminalen pa den tradlgse enhed og/
eller abningen er snavset.

After forsigtigt stev og snavs pa terminalen pa den
tradlgse enhed, og renger abningen.

Der er ikke trykket pa den tradlgse
aktiveringsknap pa maskinen.

Tryk kortvarigt pa den tradlgse aktiveringsknap, og
kontroller, at den tradlgse aktiveringslampe blinker
blat.

Standby-kontakten pa stevsugeren er
ikke indstillet til “AUTO”.

Seet standby-kontakten pa stevsugeren til “AUTO”.

Der er registreret mere end 10 maski-
ner til stavsugeren.

Udfer maskinregistreringen igen.

Hvis der er registreret mere end 10 maskiner til
stovsugeren, bliver den maskine, der blev registre-
ret tidligst, automatisk annulleret.

Stevsugeren har slettet alle
maskinregistreringer.

Udfer maskinregistreringen igen.

Ingen stremforsyning

Tilfer strem til maskinen og stevsugeren.

Maskinen og stevsugeren er ikke
i neerheden af hinanden (uden for
transmissionsafstand).

Flyt maskinen og stevsugeren taettere pa hinanden.
Den maksimale transmissionsafstand er cirka 10 m,
men kan variere afhaengigt af forholdene.

Radiointerferens fra andre apparater,
der udsender hgjintense radiobglger.

Hold maskinen og stevsugeren veek fra apparater
som f.eks. Wi-Fi-enheder og mikrobglgeovne.

Stevsugeren kerer, mens maskinen
ikke er i drift.

Andre brugere anvender den tradlgse
aktivering af stgvsugeren med deres
maskiner.

Deaktiver den tradlgse aktiveringsknap pa de andre
maskiner, eller annuller maskinregistreringen af de
andre maskiner.
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VEDLIGEHOLDELSE 2 2 - = =
1/4" 6 60 18 28
A FORSIGTIG: Ver altid sikker pa, at vaerk- Enhed: mm
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud, o .
inden De begynder at udfere inspektion eller Bit til dobbelt udglatning af borepunkt
vedligeholdelse. » Fig.89
BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense- D A L1 L2 L3 L4
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan 6 6 70 40 12 14
medfere misfarvning, deformering eller revner.
8 8 80 55 20 25
For at opretholde produktets SIKKERHED og 1/4" 6 70 40 12 14
PALIDELIGHED mé reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser- Enhed: mm
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele. Bit til afrunding af hjerner
» Fig.90
D A1 A2 L1 L2 L3 R
OVERFRASERBITS s | 25 | 9 | 4 | 15| 5 | s
Ekstraudstyr 6 20 8 s 10 4 4
o 14" | 25 9 48 13 5 8
Lige bit 1/4" 2 4 1 4 4
»> Fig.85 ! 0 8 s 0
D A L1 L2 Enhed: mm
6 20 50 15 Skrafasningsbit
6 6 50 18 » Fig.91
6 8 %0 18 D A L1 L2 L3 ]
8 8 il % 6 23 46 1 6 30°
/4 2 s 18 6 20 50 13 5 45°
/4 6 s 18 6 20 49 14 2 60°
/4 8 s 18 1/4" 23 46 1 6 30°
Enhed: mm 1/4" 20 48 13 5 45°
1/4" 20 49 14 2 60°
U-rillebit
» Fig.86 Enhed: mm
D A L1 L2 R Bugtbertlingsbit
6 6 50 18 3 » Fig.92
1/4 6 50 18 3 b A 1 L2 R
Enhed: mm 6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
V-rillebit -
> Fig.87 1/4 20 43 8 4
1/4" 25 48 13 8
D A L1 L2 [}
6 20 50 15 90° Enhed: mm
1/4" 20 50 15 90° Sinkningsbit
» Fig.93
Enhed: mm
D A L1 L2 (]
Bit til udglatning af borepunkt N
> Fig.88 8 12 50 9 30
8 14,5 55 10 35°
D A L1 L2 L3 8 14,5 55 14,5 23°
6 6 60 18 28 1/4" 12 50 9 30°
8 8 60 20 35 1/4" 14,5 55 10 35°
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D A L1 L2 0 D Al | A2 | A3 | A4 | L1 |L2|L3|R

1/4" 14,5 55 14,5 23° 1/4" 20 [ 18 [ 12| 8 |40 [ 10 | 55
1/4" 26 (22 12| 8 |42 [ 12| 5 5
Enhed: mm
Bit til udglatning med kugleleje Enhed: mm
» Fig.94 Antikkarnisbit med kugleleje
» Fig.99
D A L1 L2
6 10 50 20 D Al | A2 | 1 L2 | L3 [ R1 | R2
1/4" 10 50 20 6 20 8 40 | 10 | 45 | 25 | 45
6 26 8 42 | 12 | 45 3 6
Enhed: mm
14" 20 8 40 | 10 | 45 | 25 | 45
Bit til bertling med kugleleje 1/4" 26 8 42 12 | 45 3 6
» Fig.95
Enhed: mm
D Al | A2 | A3 | L1 | L2 | L3 R
6 20 | 12 8 40 | 10 | 55 4
6 26 | 12 8 42 | 12 | 45 7
1/4" 20 | 12 8 40 | 10 | 55 4 EKSTRAUDSTYR
1/4" 26 | 12 8 42 | 12 | 45 7
AFORSIGTIG: Det folgende tilbehgr og eks-
Enhed: mm traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
Bit til afrunding af hjerner med kugleleje ning. Anvendelse af andet tilbehor eller ekstraudstyr
» Fig.96 kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.
D A1 A2 L1 L2 L3 R - - ]
Hvis De behaver hjaelp ved valg af tilbehar eller gnsker
6 15 8 37 ’ 35 8 yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
6 21 8 40 10 35 6 lokale Makita servicecenter.
1/4" 15 8 37 7 3,5 3 . Lige bits og rilleformningsbits
1/4" 21 8 40 10 3,5 6 M Kantformningsbits

. Laminattilskaeringsbits
Enhed: mm . Montering af lige styr
. Montering af tilskaeringsstyr

Bit til skrafasning med kugleleje . Montering af overfreeserfod

» Fig.97 . .
. Montering af overfraeserfod (harpiks)
D Al A2 L1 L2 [} . Montering af vippefod
6 26 8 42 12 45° . Montering af stikfod
5 20 8 P " 60° . Montering af offsetfod
1/4" 26 8 42 12 45° " Grebmontering
- - . Skabelonstyr
1/4 20 8 41 1" 60 . Patronkegle
Enhed: mm . Skruenggle 13
. Skruenggle 22
Bit til bugtbertling med kugleleje . Tradlgs enhed
> Fig.98 «  Original Makita-akku og oplader
BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
D Al | A2 | A3 | A4 | L1 | L2 (L3 R
deret i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
20 (1812 | 8 |40 [10]55] 3 veere forskellige fra land til land.
6 26 | 22 | 12 8 42 | 12 5 5

Tilbeher, som gaelder for denne overfraser

Maskinen kan bruges med falgende tilbeher til en raeekke forskellige formal.
Noget tilbehar er ikke tilgeengeligt i dit land.

» Fig.100
1. Overfraserfod (metal) Frit udsyn til snittet.
2. Overfraeserfod (harpiks) 3. Vippefod
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4. Offsetfod

5. Stikfod

6. Grebmontering

7. Skabelonstyr

8.  Lige styr

9. Tilskaeringsstyr

10. Overfraeser feringsanslag
Muligger ngjagtig kant. *Bruges sammen med
dele af tilskeeringsstyret.

11. Stevmundstykke

12. Fodplade (metal)

13. Firkantet fodplade (fodplade pa vippefoden)

14. Offsetfodens plade (offsetfodens fodplade)
Ved at bruge offsetfodens plade med grebmonte-
ringen kan grebet fastgeres.

15. Fodplade (harpiks)

16. Handtagsbase

17. Skinnetypegreb

18. Knaptypegreb (stikfodens greb)

19. Stevmundstykke til stikfoden

20. Skabelonstyr til stikfoden

21. Styrholder
Dette gor det muligt at bruge det lige styr til over-
fraeserfoden pa stikfoden.

22. Parallellineal
Finjusteringsfunktion til positionering.

23. Parallellineal

24. Styreskinneadapter

25. Styreskinne
Til ngjagtig lige skeering.

26. Skrastyr
Til vinkeljustering af styreskinnen.

27. Samlingsstik til styreskinne (2 stk.)
Til sammenfgjning af to styreskinner.

28. Spande (standardtype)
Til fastgerelse af styreskinnen.

29. Spande (hurtig type)
Til fastgerelse af styreskinnen.

30. Sade
Reparationsdele af styreskinnen til gvre
plastiktape.

31. Gummisade
Reparationsdele af styreskinnen til nedre
plastiktape.

32. Positionssade
Reparationsdele af styreskinnen til
positionssaedet.

» Fig.101
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo:

RT001G

IkavaTnTa PnXaviogou cuoigng

6 mm, 8 mmrj 1/4"

TaxutnTa Xwpig poptio

10.000 - 31.000 min™'

ZuvoAiké Uyog pe BL4025 245 mm
peBL4040 251 mm

OvopaoTikn Tédon D.C.36V-40V pey.

KaBapd Bapog 2,2-2,5kg

. Néyw ToU GUVEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KAl AVATITUENG, Ol TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAAYEG

XWpig TTpogIdoTToinon.

. O1 TTpodiaypa@EG Kal N KAOETA UTTATAPIWY PTTOPET va S1a@EéPouv avaAoya PE T XwWPa.
. To Bdpog ptropei va diagépel avaAoya Pe Ta TIPOCAPTANATA, CUPTTEPIAAUBAVOVTAG TNV KAGETa PTTaTapiwy. O
eAa@pUTEPOG Kal 0 BapUTtepog ouvduaouog, clpewva ue T diadikacia EPTA 01/2014, TrapouaciddovTal oTov

TTivaka.

loxUouoa KOoETa HTTATAPIWYV KAl POPTIOTAG

Kaoérta ptrarapiog

BL4020 / BL4025 / BL4040

DopTioTrg

DC40RA/DC40RB / DC40RC

SiaBéaiyol, avaAoya pe TNV ToTToBETia KATOIKIOG OAG.

. Oplopéveg aTTd TIG KAOETEG KOl TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU avaypd@ovTal TTapaTravw icwg va pnv gival

f/kair TrupKayid.

APOEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE HOVO TIG KATETEG UTTATAPIWV KOI TOUG (POPTIOTEG TTOU TTAPOTiOE-
vTal avwTépw. H xprion otrolaadrroTe GAANG KAOETAG UTTATAPIWY 1) QOPTICTH PTTOPEI VA TTPOKAAETEI TPAUPATIONO

Mpoopiopevn xprion

To epyaAeio TTpoopigeTal yia TTITTEDN KOTTA KAI HOPPO-
T0inon §UAou, TTAAOTIKOU KaI TTAPOHOIWY UAIKWV.

Od6pufog

To TuTTiKS A eTTiTred0 KaTaueTpnuévou BopuRou kabopi-
getal oUP@wva pe To EN62841-2-17:

Eidog epyaoiag: TepIoTpOPr Xwpig opTio

2168un NXNTIKAG TTieong (Lya): 84 dB (A)

21aG0OPN NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 92 dB (A)

ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTIAG
BopuPou €xel peTPNOEi CUPPWYVA PE TNV TTPATUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XPNOIPOTTOINBET yia TN
oUyKpIon €vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TINA(£G) EKTTOUTTAG
BopuBou PTTopEi va XxpnoIPoTToINBE Kal oTnV TTPOKa-
TOPKTIKA agloAdynan Tng ékBeong.

A POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIBEG.

A POEIAOMOIHEH: H £KTTOUTTH BopUBOU KATA
TN XPAON Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou o€ TTpayHa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPEi Va Sla@épel atrd Tn SnAw-
pévn TIUA(£G) avdaAoya PE TOUG TPOTTOUG XProNg
Tou gpyaAciou, 131QiTEPA TO £i5OG TOU TEPAYXiOU
£PYOOiOG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYATIia.

A POEIAOINOIHZH: ®povrTioTe va AdBeTe Ta
KATAAANAQ PETPA TTPOOCTACIAG TOU XEIPIOTH BAOE!
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG OE TTPAYHOTIKEG
ouvBnkeg xpong (AauBdavovrag utroywn 6Aeg Tig
OUVIOTWOEG ToUu KUKAOU AgiIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVouUg TTou To epyaAEio gival EKTOG AeiIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal o adpavi AgiToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINGNG).

Kpadaouog

H oAikrj TiuA 86vnong (dBpoicua Tpi-agovikoU diavioua-
T0G) KaBopileTal TUPPWVA pe To EN62841-2-17:

Eidog epyaoiag: TepIoTpo®r) Xwpig gopTtio

EKTIOPTT 30vnong (ay): 2,5 m/s” A AiyoTepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®
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MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ouvoAikwv
KPadAOHWY €XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XPNOIPOTTOINBET yia TN
oUyKpIon £vOg epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TR (£G) OUVOAIKWY
KPadATUWY UTTOPE VO XPNTIKOTToINGEI Kal GTNV TTPO-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng ékBeang.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOMTTH KPOASATHWV
KATd TN XPpRon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou o€
TPAYHATIKEG CUVONKEG PTTOPEI Va Sla@épel atrd
Tn SnAwpévn TIPAR(€G) EKTTOUTIAG avAaAoya pE
TOUG TPOTTOUG XPONG TOU epyaAEiou, 1B1aiTEPA
T0 £i60G TOU TEPOYXiOU EPYOTIAG TTOU UTTOKEITAI
emegepyaaia.

A\ IPOEIAOIMOIHEH: ®povrioTe va AdeTe Ta
KAaTAAANAa YETPO TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BAOEl
€£VOG UTTOAOYIOMOU TNG €KBEONG OE TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpRong (Aapupdvovrag uTrown 6AEg Tig
OCUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgITOUpYiag OTTWG Toug
XPOVouUG TTou To epyaAeio gival EKTOG AsiToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AeiToupyia Trépav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINGNG).

ARAwon Zuppépewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

O1 AnAwoeIg Zuppopewaong TepIAapBavovTal GTo
Mapdptnua A 0T TTAPOV YXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAONOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

levikég TTpoEIdOTTOINOEIG AT PaAgiag
Y10 TO NAEKTPIKO EPYaAEio

A POEIAOMOIHEH AlaBdoTe 6Aeg TIG TTPOEI-
dotroInoeig ao@daAeiag, odnyieg, EIKOvoypapnoEIg
Kal TTpoS1aypa@EG TTOU TTOPEXOVTAI HE OUTO TO NAE-
KTPIKO £pyaleio. H un tipnon 6Awv Twv odnyiwv TTou
avaypaQovTal KATWTEPW MTTOPET VO KATOAAEEI OE nNAe-
KTpoTTANgia, TTupkayid ri/kal coBapd TpaupaTIoud.
DuAdagTe OAEG TIG TTPOEIBOTTOIN -
O€IG Kal TIG 0dNnyieg yia peAAo-
VTIKIN TTOPATTOMTTN.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYAAEION
ava@EPETal O€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoxr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) i} 0€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODO-
TeiTal AT pTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAwdIOo).

MposidotmoInoeig acPAAEIag yia TO

POPNTO KOUPEUTIKO TTEPIBWPIWV

1. Noa XpnOIYOTIOIEITE TPIYKTAPEG 1| KATTOI0 AAAO
TPOKTIKO HECO YIO VO ado@AAiJeTE Kal va OTN-
pideTe TO TEPAYIO EPYOCiag O€ pia OTABEPN
TAAT@OpHA. AV KPATATE TO TEUAXIO EPYATIOg PE

TO X€PI 00G A ETTAVW OTO CWHA 0ag, auTd Ba gival
aoTaBEG Kal PTTOPET va XAOETE TOV EAEYXO.
Kpatdre To NAeKTPIKO EpyaAeio pévo atmo Tig
HOVWwUEVEG EMIQPAvEIEG AdBNAG ETTEIBNA O KOTITNG
MTTOPEi VO KAVEI ETTAPI ME TO KPUUHEVO KOAW-
810. X¢ TTEPITITWAON TTOU KOTTE éva NAEKTPOPOPO
KOAWDI0, evOEXETaI TO EKTEDEINEVA PETAAAIKG €0
TAMOTA TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU VA KATAOTOUV TO
id10 NAEKTPOPOPA Kal VO TTPOKAAECTOUV NAEKTPO-
TANngia aTov xeipioTn.

Na xpnoipgotroigite pia pEJa KOUPEUTIKOU
MEPIBWPIWV JE OVOMACTIKN TIUF TOUAGXIOTOV
ion pe Tn péyioTn TaXUTNTA TTOU AVAYPAPETAI
oTo gpyaAeio. Av To epyaAeio €xel AsiToupyia
eAéyxou peTaBAnTiAg TaxUTNTOG, PUBHIOTE TNV
TaXUTNTA EPYOAEiOU KATW OTTO TV OVOMa-
OTIKN TIPA TAXUTNTAG TNG PPEJOG KOUPEUTIKOU
mEPIBWPIWYV.

To oTéAexog @pEfag KOUPEUTIKOU TTEPIBWpPiwY
TIPETTEI VA TAIPIALEI HE TO OXESIOOPEVO PNXaVI-
o6 oUoQIENG.

Na @opdTe wToaoTideg KATA TN AgITOUpYia yia
peydAo Xpoviké didoTnpa.

Na xeipifeoTe TIG PPELEG TOU KOUPEUTIKOU TTEPI-
BwpiwV TTOAU TTPOTEKTIKA.

Mpiv a1ré Tn AeiToupyia, EAEYETE TTPOCEKTIKA TN
PpE£da KOupeuTIKOU TTEPIBWPIWYV Yia payiopaTa
1 NMId. AVTIKOTOOTAOTE AUECTWG pIa payi-
OHEVN | KOTECTPAPHEVN PPEJN KOUPEUTIKOU
meEPIBWPIWYV.

Na atro@elyeTe TNV KOTTH Kap@iwv. Mpiv amréd
TN A€IToupyia, va EAEYXETE AV UTTAPYXOUV Kap-
@16 OTO TEPAXIO EPYATIAG KOI VO TO QQAIPEITE
6Aa av uTTdpxouv.

KpatioTe 10 epyaAeio oTabepd.

Mnv TTAno14deTe Ta XEPIO OOG OE TTEPIOTPEPO-
HEVA puépn.

Na BeBaiwveaTe OTI N PPEJD TOU KOUPEUTIKOU
meEPIOWPIWV SEV AKOUNTTA TO TEPAXIO EPYOTiag
TIPIV EVEPYOTTOIEITE TO BIAKOTITN AgITOUPYiaG.
Mpiv a1ré Tn Xpron Tou epyaAgiou Tavw o€
TTPAYMATIKO TEMAXIO EPYOTIOG, APHOTE TO OE
AsiToupyia yia Aiyo. Mpooégre yia SovAoeig
KIVAO'€IG TTou Ba prropoucav va utrodei§ouv Tn
AavBaopévn ToroBETnon TnG PPEJaG KOUPEUTI-
KOU TrepIfwpiwy.

Na mpooéxere TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPNG
Kol Tpo@odoaiag TNG PpEJag KOUPEUTIKOU
meEPIBWPIWY.

Mnv a@nvete 1o epyaleio og Acitoupyia. To
epyaAeio Tpétel va BpiokeTal o€ AeiToupyia
HOVO O6TaV TO KPATATE.

‘OTtav oBAVETE TO EpyaAEio, TTAVTOTE Vo TTEPIYE-
VETE VA OTAUATAOEI VA KIVEITAI EVTEAWG N @pEla
TOU KOUPEUTIKOU TTePIBwpiwv TpIv BydleTe To
epyaAeio a1rd 1o TEPAYXIO EPYATiagG.

Mnv ayyileTe TN @pEJa TOU KOUPEUTIKOU TTEPI-
Bwpiwv apéowg PETA TN AEITOUPYia TOU Epya-
Aeiou. MTropei va givail e§aipeTika Beppn Kai va
mwpokAnBei éykaupa oTo Séppa oag.

Mnv aAci@eTe amrpooeXTA TN BACN ME VEQTI,
Bevdivn, Aad1 1} kaT Tapopolo. Miropei va
payioel n Baon.

XpNoIpOTToINOTE PPELEG KOUPEUTIKOU
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mEPIBWPiwWV TToU S108£TOUV CWOTH SIGUETPO
agova yia Tnv TaxUTNTA TOU £pyaAEiou.

N PiETE KATW TNV KACETA PMTTATAPIWV, OUTE VO
XTUTTAOETE £€va OKANPO AVTIKEIYEVO ETTAVW

19.  MepIKd UAIKG TrEPIEXOUV XNHUIKG TTOU PTTOpPEi OTNV KAOETA HTTATAPIWY. TETOIO CUUTTEPIPOPG
va givai Togikd. MpooéxeTe WOTE va amoPel- HTTOPET VO EXEI WG ATTOTEAEOHA TTUPKAYID, UTTEP-
YETE TV €ICTIVOR OKOVNG KAl TNV ETTAQH HE TO Beppavan 1y Ekpngn.

&épua. AkoAouBeite Ta Sedopéva aoPaAeiag 9.  Mn XpnOIPOTIOIEITE HTTATAPIA TTOU £XEI UTTOOTEI
UAIKOU TTou TrapéXovTal atré Tov TTpoun6euTh. {npia.

20. Noa XpnOIUOTTOIEITE TTAVTOTE TTPOCWITTIdA KATA 10. O1 praTapieg 1I6VTWV AIBiou TTou TrepiEXovTal
TNG OKOVNG I} AVATIVEUCTIPA TTOU Eival KOTAA- UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITACEIG TNG VOHoBeTiag yia
AnAog yia To UAIKO Kal TNV EQAPHOYH OOG. €mIKiviuva ayafd.

—_ M0 EUTTOPIKEG HETAPOPEG, VI TTAPADEIYHA ATTO
¢YAA:ETE AYTEZ TIZX OAH rEz. TpiTa PEPN, TTPETTEI Va TNPOUVTAI OI IAPETAPOPEIG,
ol EIBIKEG ATTAITATEIG OTN GUOKEUQTIa Kal N €TTION-
A POEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYPETE OTNV pavon.
Gveon f oTNV 80IKEIWOT] 0AG PE TO TIPOIOV Mo TTPOETOINOGCIO TOU OTOIXEIOU TTOU aTTOCTEAAETA,
(1rou arrokTABnKe a6 emravelAnupévn Xpron) €ival aTTapaiTTo VA CUMBOUAEUTEITE £vav EIBIKG
Va aVTIKATAOTNOEI TNV AUoTNPEN TNPNON TWV yia emmkivduva UAIKG. ETriong, TnpAoTe Toug moa-
Kavovwv ac@aAeiag Tou TapovTog epyaheiov. H voUg, TTIo avaAuTIkoUg £BVIKOUG KavoviopoUg.
AANGAZMENH XPHZH i n apéAgia va akoAouln- KaAOWTe Pe aUTOKOAANTN Talvia ) KOUWTE TIG
OETE TOUG KAVOVES AGPAALIAG TTOU SlaTuTTVOVTal QVOIKTEG ETTAPEG KAl CUOKEUADTE TV UTTATAPIC HE
OTO TTAPOV £YXEIPISI0 0SNYIWYV UTTOPEi Va TTpoKa- TPGTIO TTOU VO PNV UTTOPET VO PETAKIVEITAI JECT OTN
Aéogl coBapd TTPOOWITTIKG TPAUUATIONG. OUOKeUaoia.

. . . 11. OTav QTTOPPITITETE TNV KACETA UTTATAPIWY,
2ZNMAVTIKEG OONYiEg aoPAAEIOG yia aPaIPECTE TRV ATT6 TO £pyaAeio kail S100é0Te
KOO ETO |JTI'(1TGpI(i)V v o€ §’vu ao@alég |:|épog. Tnpr']frrs TOUg

TOTIKOUG KAVOVICHOUG TTOU OXETI{OVTaI PE TN

1. TMpIV XPNOIPOTIOINGETE TNV KAGETA HTTATAPIWY, 8146g0n Tng pTrarapiog.

Sl1aBAaoTE OAEG TIG 0BNYiEG KAl CNUEIWTEIG 12.  XpNOIUOTIOINOCTE TIG UTTATAPIEG HOVO HE TA

mpo@UAagNG (1) OTOV POPTIOTA UTTATAPIWY, (2) mpoiévTa TTou Kabopider n Makita. Av ToTToBeTA-
oTNnV PIratapia Kai (3) oTo TPOiIdV TTou XPNoi- OETE TIG YTTATAPIEG OE U OUPPATA TTPOIdVTA UTTO-
HOTTOIEl TNV PTTaTApPia. pei va €xel wG aTToTEAECUA TTUPKAYIA, UTTEPBOAIKN

2. Mnv amoouvappoloynoete | TapaBIdoETe TNV BeppotnTa, £kpngn 11 diappor) NAEKTPOAUTN.
KAoETa PIraTtapiwv. MTTopei va €xel wg atoTéAe- 13. Av dev XpnoligoTroigiTe To epyaleio yia peydAo
opa TTupKayid, utrepBépuavan i €kpnén. XPOVIKO SidoTnpa, TPETTel va BYAAETE THV

3. Edv o xpovog Asitoupyiag xel yivel utrepBo- uTatapio arré To epyaleio.

Aikd BpaxUg, OTOPOTAOTE TN AgITOUpYia Opé- 14. Koatd Tn didpKeIa KOl HETA TN XPRON, N KACETA

owg. AAIWG, UTTOPET VA £XEl WG ATTOTEAECHA HTTATAPIWV pTTopEi va Bepuaveei, yeyovog Tmou
Kivduvo utrepBéppavong, mlavd eykavpaTta 1 HTTOpEi Va TTpoKaAéoEl EyKaUpaTa 1) EyKaUpATA
akopn kai ékpnén. atré xapnAn eppokpacia. Npocéxere To XEI1pI-

4. EGv nAeKTPOAUTNG UTTEl OTA PATIA OaC, EETTAU- OH6 TWV (ECTWV KACETWY HTTATOPIWV.

VETE TA UE KOBAPO vePO Kail {NTAOTE 1ATPIKN 15.  Mnv ayyigete TOV 0KPOBEKTN TOU EpyaAeiou
@POVTIda apéowg. AAAIWG, HTTOPET va £XEI WG AMEOWG META TN XPAON ETTEISH MTTOPE VO EXEI
ATTOTEAEO O ATTWAEIO TNG OpACNG TAG. {eoTaBei apKeTA YIa va TTPOKAAECEl EYKAUHATA.
5. Mn BPOaXUKUKAWVETE TNV KOOETA PTTOTAPIWV: 16. Mnv a@RiveTe Opavopara, okovn f Bpopid va
(1) Mnv ayyieTe Toug TTOAOUG E OTIBATIOTE KOAANOEI OTOUG OKPOBEKTEG, TIG OTTEG KOl TIG
AYWYIHO UAIKS. EYKOTTEG TNG KATGETAG MTTOTAPIWV. MTTOpEi va
(2) ATmro@eUyeTe Va OTTOBNKEVETE TNV KATETA “pOKO,‘)‘éOE' eéppcv,cn,fpwnd, éK’ann Kai 6U°),‘£"
PTTATapIGV péoa o éva Soxeio padi pe Toupyia Tou apvu)'\alou N TG KAoETag HTaTapIyV,
AAAa peTaAAIKG QVTIKEIMEVA OTTWG KOP@Id, EXOVTAG WG meTE)‘w“G EYKAUHATO N TIPOOWTTIKO
VopiopaTa, KATT. TPGU,“GT'GHO' ) } i
(3) Mnv eKBETETE TNV KAOGETA MTTATAPIWY OTO 17. EKT°',; avro spvq)\'mo UTTOO"’I'r]pIZEI Th xenon
vepé fi 6T BPOxH. KOVTd o€ nAsKTpufsg YPapuES uynAig Taong,
"Eva BpaxUKUKAwHA pNTTaTapiog UTTopEi va HNV XPNOIHOTIOIEITE TNV KACETA HTTATAPIWY
TPOoKaAéoEl ueydAn pon peUPATOG, UTTEPBEP- KovTa o¢ nl)\EKTpIKEg vpappég uynAng Tdong.
pavon, TIBAvd EyKaGPaTa aKOpN Kail GoBaph Mrrppsl va EXEl WG ujTorgAscuu 6u'c)\£noupv|q n
BAGRN. 0‘1TdO‘IpC’) TOU EpyaAeiou n'mg Kuoslmg p’rrmapluijv.

6.  Mnv aTmoBNKEUETE KAl iV XPNOIHOTOIEITE TO 18. Kp®uAAGETE TNV pPTTOTOPic MAKPIA OTTO TTAISIA.
epyaleio ka1 Tnv kaoéta prratapiwov oe omoBe-  PYAAZTE TIZ OAHIIEZ AYTEZ.
oigg 6TTOU N BEPUOKPATia UTTOPE] VA PTACEI 1
va gemepdoel Toug 50 °C.

7.  Mnv KaiTE TNV KOOETA PTTATAPIWY AKOMN Kl
€dv éxe1 ooBapn {nuid R gival evreAwg @Bap-

Hévn. H KaoéTa PIrarapiwv YTropei va eKpayei
oTNn QWTIA.

8.  Mnv KOp@WOETE, KOWETE, CUVOAIWETE, TTETAZETE
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aoUpUATNG HOVASAG UE YUPVA XépIa 1) HETAA-

AIKG UAIKG.

A@aipeiTe TTAVTOTE TNV PTTATOPIA OTTO TO TTPO-

16V 6TV TOTTOBETEITE OE AUTO TNV AOUPHATH

povada.

13. OTav avoiyeTe TO KATTAKI TNG OXIOHUAG, ATTOQU-
YETE PéPn OTTOU PTTOopPEi va £10€ABEI OKOVN Kal

AI'IPOZOXH: No XpnoIpoTToIEiTE HOVO YVAOIEG
pmrarapieg Tng Makita. H xprion pn yvAiciwyv ptrata- 12.
piwv Makita, | yTTaTapIWV TTOU £XOUV TPOTTOTTOINBEI,
UTTOpPEi va €xel WG atroTéAeoua Tn prgn TNG pTaTa-

piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIA, TIPOCWTTIKG TPAUNATI-
oo kal BAGRN. Etiong, Ba akupwBei n eyyunon g

Makita yia 1o epyaAeio kai @opTioTh Makita.

2upBouAég yia Tn diatpnon TnG

vepo péoa otn oxiopn. Na diatnpeite ravra
KaBapr TNV €icod0 TNG OXIOUAG.

14. No QOPTWVETE TTAVTA TNV AoUPUATN HOVASa pe
psworng {wng ptTartapiag ™ CWOTA KaTELBUVON.
DopTileTe TNV KACETA PTTATAPIOV PRIV amé Ty 15, MNV TTaTAGETE TO KOUNTTT ACUPPATNG EVEPYO-
TARPN aTTo@OPTIoT TNG. MAVTOTE VO OTAPATATE moinoNg TNV aoUpuaTtn povada oAU Suvarr
T A€IToupyia Tou £pyaAgiou Kal va QopTigeTe f/Kal PNV TTATACETE TO KOUNTTi PE £va aVTIKEi-
TNV KAGETA MTTOTAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW- MEVO pE aIXunpd akpo.
Hévn 10X0 epyaAgiou. 16. Kartd Tn AsiToupyia, va kKAgiveTe TTadvra TO

2. Noté unv emava@oprTideTe pia TTARPWG Qop- KOTIGKI TNG OXIOUAS.

TIOpévVN Kao€Ta ptratapiwy. H utrep@option 17. Mnv a@aipeite TNV aocUppaTn Hovada aroé Tn
HEIWVEI TNV WPEAIPN WA TNG pTTaTOPiag. OXIOHN EVW TTApEXETAl I0XUG OTO gpyaleio. Av

3. N QopTIJeTe TNV KAGETA PTTATAPIWY GE BEppO- TO KGVETE QUTO, UTTOPET VO TIPOKANBET SuoAeiToup-
kpacia Swuatiou, 5nAadh aToug 10 °C éwg 40 yia Tng acUppaTng Hovadag.
°C. AQNOTE pia BEpU KACETA MTTATAPIWY VO 18. Mnv a@aipeiTe To AUTOKOAANTO OTNV aoUPUATN
KPUWOEI TIPIV TNV QPOPTICETE. povada.

4. 'OTtadv dev XPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA PTTATA- 19. Mnv TomroBeTEiTE AUTOKOAANTA ETTAVW OTNV
PIWV, aQAIPECTE TNV ATTO TO EPYaAEio i} TOV aocuppaTn povada.

POpPTIOTH. 20. Mnv a@RAveTE TNV aoUppATN HOVADa O€ Eva

5. Na @opTi{eTe TNV KACETA PTTATAPIWYV EAV SEV TN MEPOG OTTOU PTTOPEi VO TTapayBei oTATIKOG
XPNOIUOTIOIEITE YIa HEYAAN XPOVIKN TTEPiodo NAEKTPIOPOG | NAEKTPIKOG B6pUBOG.
(TePI006TEPO OTTO £§1 PAVES). 21.  Mnv a@RVETE THV ACUPUATH HOVESa o€ éva

P z p MEPOG TTOU UTTOKEITAI O€ UYPNAR BgpudTnTa,
ZHHUVTIK&; 05TIY|€€ (XO'(PG)\EIGQ yia 6TwG éva auToKivnTo oTOV RAIO.
v aot’:ppam }JOVdad 22. Mnv a@AveTe TRV dOoUPUOATN HOVASa o€ Eva
péPOG pE TTOAARN oKk6VN 1) TTOUSPA ) O¢€ éva

1. Mnv amoouvapuoloyeite 1 Tapafialere Tnv uépog 61rou pTropei va Tapaxdei SiaBpwTikéd
acUpuaTn povada. agplo.

2. Aatnpeite TNV aoUppaTn HOVASa HaKpIG aTTd 23. H amétopn aAAayr Thg Bsppokpaciog pTropei
HIKpd TTaudid. Av Katatrofei katd AdBog, avaldn- va uypaivel TNV acUppaTn povéda. Mn xpn-
TROTE apéowg 10TpIKN BonBeia. CIHOTIOIEITE TNV 0CUPHATH HOVASA HEXPI Va

3.  Na XpnoIYOTIOIEiTE TNV ACUPHATN HOVASA pévo OTEYVWOEl EVTEAWSG 6AN N uypaacia.
ue epyaleia Tng Makita. 24. Otav kaBapileTe TNV acUpUATH HOVADA, OKOU-

4.  Mnv ekBéTeTE TNV AoUppATN HovAda oTn Bpoxn mioTe aTTaAd pe éva oTeyvo paAakoé mavi. Mn
| O€ UYpéG CUVONKEG. Xpnoipotroieite Bevdivn, VEPTI, aywyipo ypdoo

5. Mn XPNOINOTIOIEITE TNV GGUPHATN HOVEda o 1 Tapdpoleg ouoieg.

Hépn O61ToU N Beppokpaacia {erepvdel Toug 50 25. Ortav amoBnkeVeTe TNV AoUPHATN HOVASA, Va
°C. Tn Slatnpeite péoa oTnV TapeXxopevn OAKN R

6.  Mn B£TETE TNV OGUPPATN HOVASA OE AsIToupyia Héoa o oxeio Xwpig oTATIKG NAEKTPIOHO.
o€ HEPN OTTOU UTTAPXOUV IaTPIKG 6pyava, OTTwg 26. Mnv e10aydyeTe KAOUia GUOKEUR SI0QOPETIKA
KapSiokoi BNUATOdOTEG. atré TNV acupparn povada Makita péoa otn

7. Mn 6éteTe TNV aoUppaATh HOVASa o€ AsiToupyia OXIoH OTo epyaAsio.
o€ HEPN OTTOU UTTAPXOUV UTOHATOTTOINHEVES 27. Mn XpnOIUOTIOIEITE TO EPYAAEIO OV TO KATTAKI
Slaragerg. Av TeBolv o€ AsiToupyia, ol auTopa- TNG OXIOUAG Eival KOTEOTPAPMEVO. Av EI0EABEI
TOTTOINUEVEG OUGKEUEG PTTOPET vV EPPAVIcOouV VEPO, OKOVN Kal BPopId péoa aTn OoXIOUR, HTTOPET
SucAeiToupyia | cedAua. va TTPokANBei duoAeiToupyia.

8. Mn Béoete o€ Aeitoupyia TV acUppaATn povada 28. Mnv Tpafdre A/Kal Hn CUCTPEPETE TO KATTAKI
o€ pépn pe uPnAn Beppokpacia i} o€ péEpn TNG OXIOMNG TTEPICOOTEPO ATTO OTI ATTAITEI-
OT1TOoU PTTOPEi Va TrTapayxBei oTATIKOG NAEKTPI- Tal. ToroBeTAoTE Eavd To KATTAKI av Byel aTTd TO
OHO6G6 N NAEKTPIKOG B6pUBOG. epyaAeio.

9. Haocupparn povdada PTropei va Trapdyel nAe- 29. AVTIKATOOTAOTE §avd TO KATTAKI TNG OXIOHAG
KTpopayvnTika mwedia (HMM) aAAd Sev givai av XaOei | KATAOTPAPEI.
emBAaBA yiaTov xpAo™. OYANAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

10. H aolpuartn povada eivail éva 6pyavo akpl-

Beiag. Mpooéxere va pun pigeTe KATW 1A va XTU-
TAOETE TRV aoUPUATN povada.
11.  Amo@UyeTe va ayyiJeTe TOV AKPOBEKTN TNG
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPO}.'OXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOiNON TOU EpYaAEiou Kal TNV a@aipeon TG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OTTO OTro1adTTOoTE PUB-
Hion N €Aeyxo TnG AeiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG MTTATAPIWY

AnPOsOXH: Na oBAVETE TAVTA TO EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KATETA
HITATAPIWYV.

AI'IPOZOXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAOETAG HTTATAPIWY. Edv dev kpa-
TGTE TO EPYOAEIO KOI TNV KOOETA PTTATAPIWV OTABEPE
UTTOpPEl va YAIOTPAOOUV aTTd Ta XEPIQ 0AG Kal va TTPo-
KANBei BAGRN 01O £pyaAEio Kal TNV KAGETA UTTOTAPIWV
KOl TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

MNa va a@aipéoETe TNV KAGETA PTTATAPIWY, OANICOAOTE

TNV atd T0 EPYAAEIO VW) TUPETE TO KOUUTTi OTO YTTPO-

OTIVO PEPOG TG KATETAG.

» Eik.1: 1. Kokkivog deiktng 2. KoupTri 3. Kaoéta
UTTOTapIWV

MNa va TOTTOBETACETE TNV KOOETA PTTATAPIWY, EUBUYPA-
HioTe TN YAWOOO OTNV KAOETO UTTATOPIWY PE TNV aUAaKa
oaTnv uttodoxn kail oMloBAoTe Tn oTn Béon Tng. Na v
TOTTOBETEITE TTARPWG PEXPI Va ad@alioel oTn B€on Tng,
YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE £VO XAPOKTNPIOTIKO RXO.
Edv ptropeite va deite TOV KOKKIVO OEIKTN OTNV ETTAVW
TTAEUPE TOU KOUUTTIOU, BEV €XEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

A\1PO3OXH: No ToTroBeTiTe TavTQ TNV KAGETA
HTTATAPIWV TTARPWG HEXPI VA pn BAETTETE TOV
KOKKIVO 3eikTn. EQv dev ac@aMioTei, utropei va éoel
a1rd T0 £pyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ e0dg 1 kGTTOI0V AAAO YUpPW OOG.

AI‘IPOZOXH: Mnv TOTrOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel pue eukoAia,

TOTE Oev £Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

Ep@dvion utroAenmropevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATOAPIOG

MEaTe TO KOUNTTI EAEYXOU OTNV KACETA PTTOTAPIWV
yla va UTTOOEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
ptrarapiag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avdaBouv yia Aiya
OeuTePOAETITA.

» Eik.2: 1. EvdelkTikég Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvdeikTikéG Auyvieg YTmroAel-

mOpEVN
I D n XWPNTIKOTNTA
Avappéveg ZBnoTég Avapo-
oBRvouv
75% €wg

i1l o

EvdeikTikéG AuyVvieg YtroAer-
mopevn
I D ﬂ XWPNTIKOTNTA
Avappéveg IBnoTéig AvaBo-
oBnivouv
I I I |:| 50% £wg 75%
I I |:| |:| 25% £wg 50%
I |:| |:| |:| 0% éwg 25%
!I |:| |:| |:| doprioTe TNV
pTTaTapia.
I I |:| |:| Mrropei va
TIPOEKUYE
1l SuoAeiToup-
yia otnv
|:| |:| I I pTTaTapia.

MAPATHPHZH: AvdAoya pe Tig GUVBAKEG Xprong Kal
Tn Beppokpaaia TePIBAAAOVTOG, N €vOEIEn UTTOPET VO
Sla@épel Aiyo a1rd TNV TTPAYHATIKA XWeNTIKOTNTA.
NAPATHPHZH: H mpwn (TépHa apioTepE) EVOEIKTIKN
Auxvia Ba avaBooBrivel 6Tav Aeitoupyei To cUCTNPA
TIPOOTACIOG UTTATOPIOG.

20oTnua TpooTaciag epyaAgiou/

HITaTapiag

To epyaAeio gival eE0TTAICPEVO e oUOTNPA TTPOOTACTAG
epyaleiou/ptTatapiag. Auté To oUOTNUA ATTOKOTITEI
auTépaTa TNV IoXU TTPOG TO POTEP VIO VO TTOPATABET N
didpkela AeiToupyiag Tou epyaleiou Kal TNG UTTATAPIAG.
To epyaAeio oTapaTAEl QUTOPATA KATE TN SIAPKEIR TNG
Aeitoupyiag ed@v 1o epyaAeio ) n ptratapia BpeBouv KaTw
AT TIG TTAPAKATW CUVONKEG:

MpooTacia UTTEPPOPTWONG

Otav n ptrartapia AEITOUpyEi PE TPOTTO WOTE Va ava-
ykddeTal va KatavaAwvel acuvABioTa uwnAd pelpa,
TO epyaAEio oTaPATAEl AQUTOPATA XWPIG Kapia EVOEIEn.
Y& auTth TNV KatdoTaon, oBAaTe To epyaAcio kai dia-
KOWTE TNV EQAPUOYK TTOU TIPOKAAET TNV UTTEPPOPTWON
Tou epyaAeiou. MeTd, evepyoTToIfaTe TO EPYOAEiO yIa
€TTAVEKKIVNON.

MpooTacia utrepBépuavong

‘Otav 10 epyaAeio | n pTratapia uTTepBepUaiveTal, TO
epyaleio oTapaTdel autduaTa. € QUTA TNV TTEPITITWON,
a@AOTE TO EPYAAEIO Kal TNV PITTATAPIO VO KPUWOOUV TTPIV
evepyoTToInaeTe Eavd To epyaAeio.

MNpooTtacia utrepBoAIKNg
aTToYopPTIoNS

Otav n ebépTion pTratapiag dev gival apKeTH, TO Epya-
Agio oTapaTtdel auTOPATA. Z€ AUTH TNV TIEPITITWON,
BydATe TNV pTTatapia atéd To EpyaAeio Kal YopTioTE TNV
yTrarapia.

MpooTacia kal atré dAAeg auTieg

To oUoTnpa TTPOCTACIAG £XEI ETTIONG OXEDIOOTEI yIa
GAAEG aITieg TTOU PTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV NUIG OTO
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£pYaAeio Kal ETMITPETTEI TNV auTOUATN SIAKOTT TOU £PYa-

Aeiou. AaBeTe OAa Ta akéAouBa Brpata yia va diopOw-

OETE TIG QITIEG, OTAV TO EpYaAEio TeBEi o€ TTPOTWPIVA

S1akoTTA A d1aKoTTH Katd Tn didipKela TN AEIToupyiag.

1. ATTevepyOTTOINOTE TO EPYOAEIO Kal, OTN OUVEXEIQ,
EVEPYOTTOINOTE TO aVA yia ETTOVEKKIVNON.

2. ®oprioTe TNV pTTATOPIA ) TIG YTTATAPIEG ) AVTIKATA-
OTAOTE TIG PE ETTAVAPOPTICOPEVEG PTTATAPIEG.

3. AgnoTe 1o epyaleio Kal TIG uTTATapieg va WuxBoulv.

Av dev uTTapXEl BEATIWON PE TNV ETTAVAPOPA TOU CUCTH-
HaToG TTPOOTAGIAG, ETTIKOIVWVACTE PE TO TOTTIKG 0AG
KévTpo e§uTTNPETNONG TG Makita.

Apdon d10KOTTITN

Mo va evepyoTTOINOETE TO EPYAAEIO, TTATAOTE TO KOUMTTI
KAEIOWHOTOG/EEKAEIDWPATOG. To epyaleio peTafaivel
e TPOTTO AelIToupyiag avapgovig. MNa va EeKIVAOETE TN
AeiToupyia Tou epyaAeiou, TTATAGTE TO KOUMTTI EKKivnong/
BI10KOTIAG aTOV TPATIO AsIToupyiag avapovig. MNa va oTa-
HaTACETE TN AsiToupyia Tou epyaAeiou, TTatRoTe {avd To
KOUuTTi ekKivnong/diakoTmg. To epyaAeio peTapaivel o€
TPOTTO AgIToupyiag avapovig. Ma va aTrevepyoTToINaETe
TO EPYOAEIO, TTATAOTE TO KOUMTTT KAEIBWHOTOG/EEKAEIDW-
HOTOG OTOV TPOTTO AEITOUPYIOG AVAUOVAG.
» Eik.3: 1. KoupTri KAEIBWHPATOG/EEKAEIBWUATOG

2. KoupTri ekkivnong/d1akoTrig

MAPATHPHZH: Av agrjoeTe 10 epyaheio yia 10
OeUTEPOAETTTO XWPIG Kapia AeiToupyia aTov TpdTTO
A€ITOUPYiaGg avapovng, To EPYTAEIO aTTEVEPYOTTOIEITAI
auTopaTa Kal N AGuTTa oBrvel.

MAPATHPHZH: ETiong, YTTOpEiTe va OTAPOTHOETE
KOI VO OTTEVEPYOTTOINOETE TO EPYAAEIO AV TTOTHOETE TO
KOUUTT KAEIBWHOTOG/EEKAEIDWPATOG EVW) TO EPYAAEIO
A€ITOUpVYEI.

Avappa TnG HTTPOOTIVAG AduTTOg

AI‘IPOZOXH: Mnv koiTaeTe kaTeuBeiav péoa oTo
QWG N TNV TTNYN PWTOG.

MNa va avayete TN AQPTTA, TTATACTE TO KOUUTTT KAEISWHA-
T0G/EekAEIdWHaTOG. MNa va afroeTe TN AduTTa, TTATAOTE
&avd 10 KOUPTT KAEIBWHOTOG/EEKAEIBWHATOG.

EIAOIMOIHZH: Otav To epyalsio utrepBepuaive-
Tal, n Auxvia avaBooBnivel. AQOTE Tn Beppokpa-
oia Tou gpyaAeiou va pelwdei piv BéceTe Savd To
gpyaAeio o€ AgiToupyia.

MAPATHPHZH: Xpnoipotroif|oTe éva oTeyvo Travi yia
VO OKOUTTIOETE T OKOVN aTT6 TO PAKO TNG AGUTTAG.
MpooéxeTe va un ypaTdouvioeTe TO @AKO TNG AGUTTOG,
€TTEION PTTOPET va PEIWOET N €vTacn Tou QWTIGHOU.

» Eik.4:

1. ANdutra

EmiAoyéag puBuiong TaxuTnTag

Av TrepioTpéyeTe Tov eTIAoyéa pUBUIoNG TaXUTNTAG,
pTTOoPEiTE Va aAAGEETE TNV TaXUTNTA TTEPITTPOPNG TOU
£PYAAEIOU. ZTOV TTAPOAKATW TTIVAKA TTAPOUCIAZETAl

0 apIBPOG OToV ETTIAOYED KOl N AVTIGTOIXN TaXUTNTA
TTEPIOTPOPNG.

» Eik.5: 1. EmAoyéag puBuiong TaxutnTtag
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ApiBuog TaxuTnTa

1 10.000 min™
2 15.000 min”'
3 21.000 min™'
4 26.000 min™'
5 31.000 min™'

AI'IPOZOXH: Mnv aAAddeTe TRV TaXUTNTO TTEPI-
OTPOPNG KATA TN AsiToupyia. AIGQOPETIKE, N aTTPO-
OMEVN avTiOPaON TOU EPYOAEIOU PTTOPET VO TTPOKAAE-
g€l TPAUPATIONO.

EIAOIMOIHZH: Av 1o spyaAcio AsiToupyei ouve-
XOpeEva pe XaunAn Tax0TnTa yia peydAo Xpoviko
Sdi1doTnua, To yoTéP Ba uTTEPPOPTWOEI Kol Ba TTpO-
KaAéoel SuoAeiToupyia Tou epyaAeiou.

EIAOIMOIHZH: O puBuIoTIKOG £TIAOYEQG TAXUTN-
TAG MTTOPEi VO Yupioel pévo péEXPI To 5 Kal Tricw
oTo 1. Mnv Tov yupileTe BeBlaocpéva perd 1o 5 4 10
1, yiaTi ptropei va xaAdoel n Asitoupyia puBuiong
TAXUTNTAG.

HAekTpoviki AsiToupyia

To epyaAeio gival eEO0TTAIGPEVO PE NAEKTPOVIKEG AEITOUp-

yieg yia e0koAn Aeitoupyia.

. ‘EAeyxog oT0BEPNG TAXUTNTOG
H Aeimoupyia eAéyxou TaxUTnTaG TTaPEXEl OTABEPH
TaxUTNTA TTEPIOTPOPAG, AVELAPTNTA OTTS TIG OUV-
Brkeg @opTOU.

. OpaAn ekkivnon
H Aeiroupyia opaAig ekkivnong eAayIOTOTTOIE]
TOV Kpadaouod Katd TNV ekkivnon kai KabioTd Tnv
€KKivnon Tou EpyaAEiou OUaAr.

. MaAako @pévo
To epyaAeio oTapaTtdel atraAd pe T HOAOKS QpEvo.
To paAakd Qpévo euTrodidel TNV TTPOKANGN ¢nuIdg
aTO TEPAXIO epyaoiag Adyw avaTuAigng Kal cag
ETTITPETTEI VO EEKIVAOETE TNV ETTOUEVN EPYOTIa
vwpiTepa.
AV TO pYOAEIO OTTOTUYXAVEI CUVEXWG VO OTAUATAEI
TN @PECO KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY PETA TNV aTTE-
VEPYOTTOINON TOU JIAKATITN, NTACTE TNV ETTIOKEUN
TOU epyaAgiou aTrd KEVTPO £EUTTNPETNONG TNG
Makita.

2YNAPMOAOIHZH

AITPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPya-
Aeio gival oBNOTO Kal N KACETA PTTATAPIAG £XEI
apaipeBei TPIV EKTEAECETE KATTOIN EPYOTia OTO
epyaAeio.

TomroBéTnon | agaipeon TG PpEdag

KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

EIAOIMOIHXH: Mnv c@iyyeTe To TAgINAESI
KOAGpPOU Xwpig va EXETE TOTTOBETAOEI pIa PpPEdal
KOUPEUTIKOU TTEPIBWPiwV, SI0QOPETIKA O KWVOG
KOAdpoOU UTTopEi va OTTaoEl.
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Eicaydyete Tn @pEQa KOupeUTIKOU TTEPIBWPIWV PEXPI

TEPUA PETQ OTOV KWVO KOAdpou. MatraTe TNV ac@dAion

agova kal o@igTe TO TTAgINAEDI KOAGPOU PE TO KAEIDI.

» Eik.6: 1.Ac@dAion aova 2. XahapwoTe 3. Z@igTe
4. KAe15i 5. Magiuadi kohapou

Emiong, ptropeite va o@iteTe 10 TTAgINAEDI KOAGPOU pE

ao@aAela pe Ta 800 KAEIOIA.

» Eik.7: 1. KAeidi 2. XahapwoTe 3. Zigte 4. Magipad
KOAGpou

Mo va apaipéoeTe TN @PEJD KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY,
akoAouBnoTe Tn S1adikacia TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN
geIpa.

MAPATHPHZH: H aog@dAion a&ova ptropei va pnv
EMOTPEWEI TNV ApXIKr) B€on 6TaV OPigeTe TO TTAgI-
Had1 kOAdpou KaTtd TNV TOTTOBETNON TNG PPECAG KOU-
peuTIkOU TTEPIBWpPIWV. H ao@dAion dgova emoTpEPEl
aTnv apyIk B€on OTav EKKIVEITE TO EPYaAEio.

» Eik.8:

AAAayR Tou KWVou KoAdpou

A rPosoxH: XpNOoI1UOTTOINOTE TO CWOTO PéyeBog
TOU KWVOU KOAdpou yia T ¢pE£Ja KOUPEUTIKOU
TMEPIBWPIWV TTOU OKOTTEUETE VA XPNOIMOTTOINOETE.

AI'IPOZOXH: Mnv o@iyyete TO TTa§Iuad1 KoAdpou
XWpPig va £XETE TOTTOBETACEI pIa PPEJA KOUPEUTI-
KOU TrePI0wPiwV, S1aPOPETIKA 0 KWVOG KOAdpPOU
HUTTOpEi VO OTTAoEl.

1. AopdaAion dgova

1.  XoAopwaoTe To TTagiuddl KOAGPOU Kal aQalpETTE.

2.  AVTIKATOOTAOTE TOV TOTTOBETNUEVO KWVO KOAGPOU
He Tov emMBOUNNTS KWVO KOAdpou.

3.  TomoBetroTe Eava 1o TTAgINAdI KOAGPOU.
» Eik.9: 1. Kwvog koAdpou 2. Magiudad koAdpou

TomroBéTnon 1| agaipeon Tng Baong

KOUPEUTIKOU TTEPIBWpPIiWV

1. Avoite To pOXAS KAEIBWNATOG TNG BACNG KOUPEU-
TIKOU TTEPIBWPIWY Kal UETE EI0QYAYETE TO EpYaAEio aTn
Bdon koupeuTikoU TTEPIBWPIWY euBuypappifovTag TNV
€YKOTIH) OTO £pyaAgio e TNV TTPoegoxr oTn Ao Kou-
PEUTIKOU TTEPIBWPIWV.

2.  KAeioTe TO HOXAS KAEIBWUATOG.

» Eik.10: 1. MoxAGG KAEIBWPATOG

MAPATHPHZH: M1ropeiTe va XpnoIMOTIOINCETE TN
Bdaon koupeuTikoU TTEPIBWPIWYV (PNTiVN) WG TTPOAI-
PETIKG €EAPTNHA, OTTWG PaiveTal TNV £iIkOva. OTav
XPNOIUOTIOIEITE TN BACN KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV
(pntivn), xXaAapwoTe A o@igTe TO TTAgINAEDI avTi va
avoIEeTe 1 va KAEIOETE TOV HOXAG KAEIDWHATOG.
EuBuypaupioTe Tn pdya oTo pyaAeio pe Tov 0dovTo-
TpoX6 0TNn BAON KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV.

» Eik.11: 1. Magipad 2. Paya 3. OdovioTpoxdg

3.  ZuvdéaTe To akpo@PUaio OKOVNG OTn BACN KOUpEU-
TIKOU TTEPIBWPIWY Kal PETE 0@igTe TN Bida XEIPOG.
» Eik.12: 1. Akpo@uaolo okovng 2. Bida xeipdg

» Eik.13

MNa va ByaAete Tn Baon, akoAouBroTe Tn diadikaaia
TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN OEIPG.
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AI‘IPOZOXH: ‘OTav XPNOIYOTIOIEITE TO EPYAAEio
ME TN BAON KOUPEUTIKOU TTEPIBwpPiwY, BeBaiwbeiTe
Vo TOTTOBETAOETE TO AKPOoPUTIo OKOVNG OTh Bdon
KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwv.

TomoBéTnon R agaipeon TG Baong

KAiong

TpoaipeTiké e§dpTnua

1. Avoite To HOXAO KAEIBWHATOG TNG BAang KAiong
KOl META £10ayAyeTe TO EpyaAEio oTn BAon kAiong eubu-
ypappiovTag TNV yKOTTr) OTO £pyaAEio e TNV TTPOECOXN
oTn Bdaon kAiong.

2.  KAeioTe TO HOXAS KAEIBWUATOG.

» Eik.14: 1. MoxAOG KAEIdWPATOG

MNa va ByaAete Tn Bdon, akoAouBiaTe Tn diadikacia
TOTTOBETNONG PE aVTIOTPOPN OEIPA.

TomoBéTnon | agaipeon TG Baong
AVTIOTNPIYHATOG

TpoaipeTikd e§dpTnua

1. MatioTe TNV aopaAion GEova Kal PETE XaAapuwoTeE
TO TTagIuad! KoAdpou.
» Eik.15: 1. Ma&iuddi kohdpou 2. Acpdhion dgova

3. KAeidi
2. BydATe TO TTagINGDI KOAGPOU KOl TOV KWVO
KOA&pou.
» Eik.16: 1. TMagiuad koAdpou 2. Kwvog koAdpou

3.  TomoBeTraTE TO KAPOUAI OTO £pyaAEio TTEJOVTAG
NV ao@AaAion G&ova Kal oQiyyovTag To KAPOUAI PE TO
KAEIOI.

» Eik.17: 1. KAeidi 2. KapoUhi 3. AcpdAion agova

4.  XahapwoTe TIG Bideg oTnV TTAGKA BAONG Kal HETA
BydATe TNV TTAGKa Bdong.
» Eik.18: 1. TIAdka Bdong

5. AvoigTe TOV HOXAS KAEIDWUATOG TNG BAONG aVTI-
OTNPIYMOTOG Kal HETG TTPOCAPTACTE TN BAcn avTioTnpiy-
JaToG OTO £PYOAEio.

» Eik.19: 1. MoxA6g KAEIdwpaTOG

6.  ZTEPEWOTE TOV INAVTA OTO KAPOUAI pE pia pdpdo,
OTTwG éva katoaBidl Ye eTTitredn YUTN, TTEPIOTPEPOVTAG
TOV IHAVTA PE TO XEPI.

» Eik.20: 1. KapouUAi 2. lyavtag

7.  KAeioTe TO HOXAO KAEIBWHATOG.
» Eik.21: 1. MoxAOG KAEIdBWPATOG

8.  ZuvdéoTe TNV TTAGKa BAong oiyyovtag TIG Bideg.
» Eik.22: 1. TIAdka Bdong

9. EloayAyeTe TOV KWVO KOAGPOU Kal TN @pECa KOu-
peuTikoU TTEPIBwpPIwWV aTn BAon avTIoTNPIYPaTOG Kal
UETE OQigTE TO TTAgINADI KOAGPOU.
» Eik.23: 1. ®péda KoupeuTiKoU TTEPIBWPIWV

2. Magiuadr kohapou 3. Kwvog KoAdpou

10. Eicaydyete 10 e§aywvikd KAEIDi aTnV OTTA TNG
Baong avTioTnpiypaTog Kai PETa o@igTe TO TTAgINGd!
KOAGpOU PE TO KAEIDI.

» Eik.24: 1. Magiuadl kohapou 2. KAeidi 3. E¢aywviko
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KAEIDI

MNa va ByaAete Tn Bdon, akoAouBroTe Tn diadikaacia
TOTTOBETNONG PE aVTIOTPOPN OEIPd.

MAPATHPHZH: M1ropeiTe €TTioNg Vo OTEPEWOETE
TOV IHAVTa OTO KAPOUAI Xwpig va BYAAETE TNV TTAGKA
Bdaong, 6TTWG aTTeIkovigeTal oTNV EIKOVA.

» Eik.25: 1. KapoUA 2. lpavtag

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG Bd
pBubiong

lMpoaipeTiko e§dpTnua

1. AvoigTe TOo HOXAO KAEIBWPATOG TNG Bdong BUBIong
KOl META €10ayAYETE TO EpyaAeio oTn BAon BuUBiong Yéxpl
TEPUO EUBUYPAPPICOVTOG TNV EYKOTIF) OTO EPYAAEIO PE
TNV Tpoegoxr otn Bdon BUBIoNG.

2. KAeioTe TO HOXAS KAEIDWUATOG.

» Eik.26: 1. MoxAGG KAEIBWPATOG

MNa va ByaAete Tn Baon, akoAouBroTe Tn diadikaagia
TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN OEIPG.

Totro0£Tnon 1 a@aipecn Tou
mapdAAnAou kavéva otn Bdon
pBuBiong

lMpoaipeTiko e§dprnua

Eicaydyete Tig padBdoug 0driynong oTig oTrég aTn BAon
BUBIONG Kal peTd o@igTe TIG TTETAAOUBEG. IMa va BydAeTe
ToV Kavéva, akoAouBnoTe Tn diadikaaia TOTToBETNONG HE
avTioTpoen oeIpd.

» Eik.27: 1. lMetaholda 2. PARdog 0driynong

Totro0£Tnon 1 aQaipecn Tou

aKpOQUCTiou oKOVNG oTn Bdon

pBubiong

Eicaydyete 10 akpo@Uaio okévng otn Baon BuBiong

UE TPOTTO WOTE N TTPOELOXN OTO AKPOPUGIO OKOVNG va

TIPOCOPHOCTEI UE TNV EYKOTIH 0TN Bdon BUBIoNG Kal

peTa o@igTe TN Bida xeIpdg aTO OKPOPUATIO OKOVNG. Na

va BYAAeTe TO akpo®UOIo, akoAouBroTe Tn diadikaacia

TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN OEIPd.

» Eik.28: 1. Tlpoegoxn 2. Akpoguaio okévng 3. Bida
XEIPOG

» Eik.29

AEITOYPTIA

PUBuion BdBoug KoTTr g

MNa va puBpioeTe T0 BAOOG KOTIAG, AVOIETE TO HOXAD
KAEIBWHATOG KaI META TTEPIOTPEWTE TN Bida pubuIoNg
yla va JETAKIVAOETE TN BAon epyaAgiou TTpog Ta TTAVW 1
TTPOG Ta KATW. META TN pUBUION, KAEIOTE KOAG TO HOXAD
KAEIBWHATOG.

» Eik.30: 1. MoxA6g kAeidwparog 2. Bida pubuiong
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EIAOIMOIHZH: Av To gpyalcio Sev gival ao@ali-
OuEVO PETA TO KAEiOTHO TOU HOXAOU KAEISWHATOG,
o@igTe TO EAYWVIKO TTOgIPASI Kal YETA KAEiOTE TO
HOXA6 KAE1BWHATOG.

» Eik.31:

1. E¢aywviko Tagipddi

PUOuion Tou BdBoug KOTTAG UE TN

Bdaon BUBIong

IMpoaipeTiko e§dprnua

1. TommoBeTAOTE TO epyaleio o€ pia eTTITTEDN
EMPAVEIQ.

2. [epioTpéyTe TNV AVACTOATIKA BAON VIO VA ETTIAE-
&eTe TNV avaoTaATIKA Bida.
» Eik.32: 1.AvaoToATIKA Bida 2. AvaoTaATikr Bdon

3. XohopwaTe To TTagiuadl oTEPEWONG KAl ETE TPA-

BrA&Te TTPOG Ta TTAVW TOV AVACSTAATIKG Ggova evw TTATATE

TO KOUWTTi TPO(POd0Tiag.

» Eik.33: 1. AvaoTtaATikog dgovag 2. Magiuddi otepé-
wong 3. KoupTri Tpo@odoaiag

4, ZmpwéTe To epyaleio TTPOG Ta KATW WEXPI N MUTN

NG PPECOG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY va ayyidel TNV

ETTITTEDN EMPAVEIQ KAl HETA TTEPIOTPEWTE TO HOXAO

OTEPEWONG VIO VA GOPAAICETE TO EPYOAEIO.

» Eik.34: 1. MoyA6g otepéwang 2. Ppéda KOUPEUTIKOU
TTEPIBWPIWV

5. MMatAoTe KATW TOV avaoTaATIKO dgova evw TTaTdTe

TO KOUMTTI TPOQOBOaiag YEXPI va €pOEI O€ ETTAPT) PE TNV

avaoToATIKA Bida.

» Eik.35: 1. AvaoTtaATikog dgovag 2. AvaoTaATIkn Bida
3. KoupTri Tpog@odoaiag

6.  ZUpete Tov deikTn BAOOUG pE TPOTTO WOTE O JEIKTNG
va deixvel To «0» aTnV KAipoKa.
» Eik.36: 1. Aciktng BdBoug

7. PubBpioTe To BdBOG KOTIAG TPABWVTAG TTPOG TA

TIGVW TOV AVOOTAATIKO AEOVA £V TTATATE TO KOUMTTI

Tpoodoaiag.

» Eik.37: 1. AvaoTtaATikog dgovag 2. KoupTri
TPOoYodoUiag

8. o va ekteAéoeTe akpIBr puBuIon Tou BaBoug
KOTIAG, TTEPIOTPEWTE TOV ETTIAOYEQ OTOV AVOOTAATIKO
Ggova pe TPOTTO WATE VO UTTODEIKVUEN «O».

» Eik.38: 1. EmAoyéag

9. [MepioTpéyTe TNV KEPAAR TOU AVACSTOATIKOU GEova
yla va aTroKTAoETE To €MOUPNTO BAB0G. MNa va au¢noeTe
T0 BABOG, TTEPIOTPEWTE TNV KEPAAR apIaTEPOOTPOPA. Na
Va JEIWOETE TO BAOOG, TTEPICTPEWTE TNV KEPAAN BEEIO-
oTpo@a. (To Ba6og aAAdlel katd 1 mm avd pia oTpoYr).)
» Eik.39: 1. KepaAr Tou avaoTaATikoUu agova

10. Z@igre 1O TAgIPAdI OTEPEWONG AVACTAATIKOU
agova.

» Eik.40: 1.TMagiuad otepéwaong

11.  ATreAeuBepWOTE TO HOXAO GTEPEWONG.
» Eik.41: 1. MoxAog aTepéwaong

Av TTIECETE TO EPYAAEIO TTPOG TA KATW PEXPI O AVOOTAATI-
KOG G§ovag va ouvavtAoel TNV avaoTaATikr Bida, ytro-
PEITE va aTTOKTHOETE BABOG KOTTAG TTOU PUBICETE PE TNV
Tapatrdvw diadikaaoia.
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Xpnon Tou epyaAeiou pe Tn Bdaon

KOUPEUTIKOU TTEPIBwpPiwV

TotroBetAOTE TN BAoN epyaAgiou TTEVW OTO TEPAXIO
£pYyaoiag xwpig N @péda KoupeuTikoU TTEPIBWPIWV va
£€pxeTal o€ kapia ea@n. MNepioTpEWTE TO EPYAAEio Kal
TIEPIYEVETE EWG OTOU N PPECA KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV
aTToKTACEl TNV TTAAPN TaxUTNTA TNG. MeTaKIVATTE TO
£PYOAEIO TTPOG TO UTTPOCTA TTAVW OTTO TNV ETTIPAVEIX
Tou Tepaxiou epyaaiag. Na diatnpeite Tn Bdon epya-
Aeiou 100TTEDQ £V PETAKIVEITE TO EPYAAEIO.

‘Otav KOBETE TO AKPO, PPOVTIOTE Va dIATNPEITE TNV ETTI-
@AvEIa TOU TEPOXIOU Epyaadiag aTnv apioTePr) TTAEUP&
NG PPELAG KOUPEUTIKOU TTEPIBwPiwyY oTnV KaTeUBuvon
Tpo®odoaiag.

» Eik.42

MAPATHPHZH: Mpiv kOWeTe TO TTPAYHATIKO TEPAXIO
£pYaOiag, GUVIGTATAI VO TTIPAYUATOTTOINCETE PIA OOKI-
HOOTIKA KOTT. H owoTr TaxutnTta Tpo@odoaiag e§ap-
TaTal a1é TO PEYEDOG TNG PPELOG KOUPEUTIKOU TTEPI-
Bwpiwv, To €id0G TOu Tepayiou epyaaiag kai To BaBog
KOTTG. Edv peTakiveite To epyaleio TTPoG Ta EUTTPOG
HE TTOAU peydAn TaxdTnTa YTTOPET VA TTPOKUWEI KOKK
TT0I6TNTA KOTTAG 1) BAARN 0Tn @pEda KOUPEUTIKOU TTEPI-
Bwpiwv A 0TO YOTEP. AV PETAKIVEITE TO EPYAAEIO TTPOG
Ta EUTTPOG ME TTOAU pIKPH TaxUTNTa, YTTOPEI Va KaEi 1
Va KATooTPOQEi N ETTIPAVEIX KOTTAG.

‘Otav XxpnoIPOoTIOIEITE TO TTEDIAO KOUPEUTIKOU TTEPIOW-
piwv, Tov ia10 0dNYO 1) TOV 0dNYO KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv, BeBaiwBeite va To diatnpeite oTn degId TTAEUPG
TIPOG TNV KaTelBuvaon Tpopodoaoiag. Auto Ba Bondroel
WOTE va Peivel eEUBUYPAPNIOPEVOG PE TNV TTAEUPE TOU
Teayiou epyaoiag.
» Eik.43: 1. ®péa koupeuTiKoU TTEPIBWPIWV

2. Tepdyio epyaaiag 3. lalog 0dnyég

EIAOIMOIHZH: EtreidR n utrepBoAIKY| KOTTA pTro-
pEi va TTPOKAAETEI TRV UTTEPPOPTWON TOU HOTEP 1
Tn SuokoAia oTo XEIPIOUO Tou epyaleiou, To BaBog
TNG KOTTAG Sev Ba TTPETTEl va gival TTEPICCOTEPO
a1ré 3 mm avd TEPATHA KATA TNV KOTTA auAa-
KWoewV. OTav €TTIBUPEITE TNV KOTT QUAOKWOEWY

He BABOG peyaAuTepo atré 3 mm, TTPAYUOTOTIOINOTE
QAPKETA TTEPACHATA JE TTPOODEUTIKG BaBUTEPEG PUBUI-
OEIG TNG PPECAG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV.

Xprion Tou iciou 0dnyou

1.  ZuvoppoAoyAoTE Tov 010 08NYO HE TO HTTOUAGVI
Kal To TTagiuad eTaAouda.
» Eik.44: 1. MtrouA6vi 2. Magiudadi reTalouda

2. XuvdéoTe Tov iolo 0dnyo6 aTn BAon KOupeUTIKOU
mepIBwpiwv pe TN Bida cloPIgng.
» Eik.45: 1. Bida olo@igng

3. XahapwoTe 10 TTAgINEdI TTETAAOUdA OTOV i010
0odnyo kal pubuioTe TNV atréoTacn PeTagl TNG ePELag
KOUPEUTIKOU TTEPIBwpPiwV Kal Tou iolou 0dnyou. ZTnv
€mMBOUPNTA atméaTacn, o@igTe To TTagIGd! TTETaAouda.
» Eik.46: 1. Magiudd metadouda

4. MeTakIvAOTE TO EPYaAEio Pe Tov iglo odnyo 106-
ed0 Pe TO TTAGI TOU TEPAXioU Epyaaiag.
» Eik.47

Edv n améoTaon (A) petagl Tng TAEUpdg Tou TEPayiou
epyaaciag kal TnG B€ong KOTTAG gival TTOAU TTAATIA yia
ToV ig10 08nyo 1| €@v N TTAEUPG TOU TEPAXiOU Epyaciag
Oev eival euBeia, dev PTTOpEi va XpnaiyoTroindei o iglog
odnyog.

Y€ QUTH TNV TTEPITITWON, OTEPEWOTE KAAG pia iola
oavida oTo TEPAXIO EPYATiag KAl XPNOIUOTIOINOTE TNV
w¢ 0dny6 ditrAa oTn BACN KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV.
Tpo@odoTATTE TO £pyaAeio TTPOG TNV KateuBuvon Tou
BéAoug.

» Eik.48

XpnRon Tou iciou 08nyou yia KUKAIKA

Epyaoia

Ma KUKAIKA epyaaia, ouvapuoAoynoTe Tov icio 0dnyo
OTTWG OTTEIKOVICETAI OTIG EIKOVEGS. H EAGXIOTN Kal PéyioTn
aKTiva Twv KUKAWV TTou Ba kotroUv (atmréoTaon PeTagu
TOU KEVTPOU TOU KUKAOU KaIl TOU KEVTPOU TNG PpECag
KOUPEUTIKOU TTEPIBwpiwY) gival wg €gNG:

. EAdyioTo: 70 mm

. MéyioTto: 221 mm

Ma TNV KOTrA KUKAWV PE SIAUETPO METASU 70 mm Kai
121 mm
» Eik.49: 1. Kevrpikn ot

Fa TV Ko KUKAWV pe SidpeTpo petagd 121 mm
Kol 221 mm
» Eik.50: 1. KevrpikA o1

MAPATHPHZH: Aev gival duvarA n KOTT KUKAWV e
akTiva a6 172 mm €wg 186 mm xXpnCIMOTTOIWVTAG
auTov Tov 0dnyo.

EuBuypappioTe TNV KEVTPIKN OTTH oTOV id10 0dnYd pe 10
KEVTPO TOu KUKAOU TTou Ba kotrei. KappuwaoTe £va Kap@i
JE DIGUETPO PIKPOTEPN aTTd 6 MM GTNV KEVTPIKA OTTN yia
va ac@aiioeTe Tov io10 0dnyo. MepIoTPEWTE TO epyaAeio
yUpw atré 1O KapPi dECIGOTPOPA.

» Eik.51: 1. Kapoi 2. Kevtpikn ot

Xprion Tou odnyou Ixvapiou

O 08nydg IXxvapiou ETITPETTEI TNV ETTAVAANTITIKA KOTTH) YE
JoTiBa IXxvapiou, XpNOIMOTTOIWVTAG IXVAPIO.

1. XoAapwaorTe Tig Bideg 0TV TTAGKA BACNG KAl HETA
ByAATe TNV TTAGKA BAoNG aTTé TN BACN KOUPEUTIKOU
TTEPIBWPIWV.

2. TomoBetroTE TOV 0dNYO IXVapiou aTn Bdaon kai
HETG ouVOEDTE TNV TTAGKA BACNG oPiyyovTag TIG Bideg.
» Eik.52: 1.[Adka Bdaong 2. Odnyog ixvapiou

3.  TomoBetraTE TO £EPYaAEio OTO IXVAPIO KAl PHETAKI-
VAOTE TO £pyaAeio pe TPATTO WOTE 0 0BNYOG IXVapiou va
oAioBaivel KaTé HAKOG TNG TTAEUPAG TOU IXVapiou.

» Eik.53
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MAPATHPHZH: To mpaypaTtiké péyebog KoTrAg 010
TEPAYIO Epyaaiag gival Aiyo S1aQopeTIKS aTrd TO
Ixvapio. H Siagopd eival n amméoTaon (X) yetagu tng
PPECOG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY KaI TNG EEWTEPIKAG
TTAEUpPAdG Tou 0dnyou Ixvapiou. H atméaTtaon (X)
UTTOPEI VO UTTOAOYIOTEN PE TN XPARON TNG TTOPAKATW
egiowong:

Amoataon (X) = (e§wTepIKA SIAUETPOG TOU 08nyoU
IXVOpiou - DIGUETPOG PPECAG KOUPEUTIKOU TTEPIBW-

piwv) /2

» Eik.54: 1. ®péa koupeuTiKoU TTEPIBWPIWV
2. Odnyog Ixvapiou 3. AtréoTaon (X)
4. EEwrtepikn dIGUETPOG TOU 0dnyoU Ixva-
piou 5. Ixvapio 6. Tepdyio epyaaiag

XpARon Tou 0dnyoU KOUPEUTIKOU

mEPIOWPIWV

MpoaipeTiko e§dpTnua

O 00ny&G KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV ETTITPETTEI TO KOU-
pEPA TTEPIBWPIWY OE KAPTTUAEG TTAEUPEG, OTTWG EUAG-
QUAAQ ETTITTAWY, HETOKIVWVTAG TOV KUAIVEPO 0driynang
KOTA PAKOG Tou TTAQiVOU Tou Tepayiou epyaaiag.

» Eik.55

1. XohapwoTe Tn Bida oUoPIENG, YETE TOTTOBETAOTE
TOV 08nYyS KOUPEUTIKOU OTN BACN KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv kal peTd o@igre TN Rida cUOPIENG.

» Eik.56: 1. Bida clo@igng

2.  XahopwoTe T Bida oUoIgng Kal pubuioTe TNV
améoTaon PETagUu TNG PPEJAG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV
Kal Tou 0dnyoU KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV TTEPIOTPE-
povTtag Tn Bida pUBuiong (1 mm avd oTpoPR). ZTNV
emoluunTA amdéoTaon, oigTe TN Bida cUCPIENG yia va
A0@AAITETE TOV 0ONYO KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV.

» Eik.57: 1. Bida pubuiong 2. Bida ocluopigng

3.  MertakiviaTe To epyaAeio Pe Tov KUAIVOPO odryn-

ang va EQATITETAI JE TO TTAI TOU TEPOXiOU EpyaTiag.

» Eik.58: 1. Tepdyxio epyaoiog 2. Ppéla KOUPEUTIKOU
mepIBwpiwv 3. KUAIVOpog odriynang

Xpnon Tou epyaAegiou pe Tn Bdaon

KAiong

H Baon kAiong xpnoIUOTIOIEITal VIO TNV TIEPIKOTTF) TOU
GKpou QUAAWY AGUIVAT A TTAPOHOIWY UAIKWV.

H Bdon kAiong eival BoAikr] yia AeIToupyia oTpoyyuAépa-
T0G. XaAapwaoTe TIG XEIPOPIOEG, YEIPTE TO EpyaAEio oTnV
€MOUUNTA YwVia Kal HETG OQPIETE TIG XEIPOPIDEG.
2TEPEWOTE KOAG Hia iola gavida oTo TePdyIo epyaaiag
Kal XPNOIMOTIOINATE TNV wg 08nyo diTTAa aTn Baon KAi-
ang. Tpo@odoTAOTE TO £pYAAEio TIPOG TNV KaTEUBUVON
ToU BéAoug.

» Eik.59: 1. XeipdéBida

Xpnion tng TAdkag Bdong kKAiong pe
TN BACN KOUPEUTIKOU TrEPIOwpiwv
MNa va xpnoiyotroInoeTe Tn BACN KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv pe TeETpdywvn TTAdKa Baong, ByAaATe Tnv TTAdKa
Bdaong a1d TN Baon KAiong Kal HETG CUVOETTE TN OTN
Bdon koupeuTIKOU TTEPIBWPIWV.

» Eik.60: 1. TIAdka Baong kAiong 2. MAdka Baong
KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

EIAOIMOIHZH: XpnoipotroIRoTe Tig Bideg oTn
Bdon KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV OTAV TOTTOBETEITE
TNV MAdKa Bdaong kAiong. O1 Bideg atn Bdon kAiong
eival Mo KovTég ato TIg Bideg aTn BAon KOUPEUTIKOU
TTEPIBWpPIwV.

XpAon Tou epyalAgiou ye Tn Baon
AVTIOTNPiYMATOG

H Bdon avTioTnpiypatog XpnoIYoTIoIETal VIO TNV TTEPI-
KOTIF) TOU GKPOU GUAAWV AQUIVAT i} TTAPOUOIWV UAIKWV.
H Baon avTioTnpiypatog gival BoAIKA yia epyacia o€ pia
TTEPIOYT| TTEPIOPICHUEVOU XWPOU.

» Eik.61

Xpnon Tng BAonNg KOUPEUTIKOU
mEPIBWpPiwWV PE TNV TTAAKA BAong
avTioTnpiypaTog Kai Tn Aafn

H mAdka Bdong avTioTnpiydaTog uTropei eTTiong va
XpnaoigotroinBei pe pia Baon KoupeuTikoU TTEPIBWPIWV
Kal éva e§apTnua AaBng (TTpoaipeTikd ageooudp) yia
JeyaAUTeEPN OTOBEPOTNTA.

1. XoAapwarte TIG Bideg aTnV TTAGKA BAoNG avTIoTn-

piypaTog kai PeTd BydaATe TNV TTAGKa BAong avTioTnpiy-

parog amo Tn Bacn avTioTnpiyyaTog.

» Eik.62: 1.TIAdka Baong avTioTnpiypatog 2. MAGka
Bdong koupeuTiKOU TTEPIBWPIWV

2. Zuvdéate TNV TTAAKa BAONG avVTIOTNPIYUATOG WE TN
Bdon koupeuTikoU TTEPIBWPIWV CPiyyovTag TIG BidEG.

3. ZuvdéorTe To e€dpTnUa AaBAg Kkai Tn AaBr) TUTToU
paRdoU pe TNV TTAGKa BAoNG avTIOTNPIYUOTOG O@iyyo-
vTag TIG Bideg.

» Eik.63: 1.Aafr 100U pafdou 2. E¢dptnua AaBng

H AaBr TUTTOU KOUNTTIOU TTOU a@aIpéBnke aTrod Tn Bdon
BuBIong ptropei va TotroBeTnOei TN BACN avTioTnpiyua-
TOG avTi yia TN AaBn TUTToU pGRdoU.

» Eik.64: 1. Bida 2. Aafr TUTTOU KOUUTTIOU

Xprion Tou epyaAeiou pe Tn Bdon
BuBiong

Mavta va kpatdte TIG AaBEG KaAd, Kail pe Ta duo xépia,
katd TN S1dpkela TNG Asitoupyiag. Na XpnoIUoTToIEiTE TO
epyaAeio pe Tov idlo TPATTO OTTWG TN BACN KOUPEUTIKOU
TTEPIBWPIWV.

Xpnon Tou iciou odnyou
IMpoaipeTiko e§dprnua
1.  TomoBetoTE TOV i010 0dNYO aTOV UTTOdOXED OON-
youU ogiyyovTag To TTagiuddi metadouda. Eicaydyere Tov
utrodoyéa odnyou oTig oTTéG oTn Baon BUBIONG Kal PETE
O@igTE TIG TTETAAOUDEG.
» Eik.65: 1. [letalouda 2. Yrodoxéag odnyou

3. MNagiuad meTalouda 4. 1010G 0dnyog

2. XahopwoTe To TTagIad! TeETaAoUda oTov iolo
0dnyé kal pubpioTe TNV atmoéaTaon YETagUu TnG ®pEdag
KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV Kal Tou iolou 0dnyou. ZTnv
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emBuunTA améaTacon, o@igTe To TTAgIPAd! TTETaAoUdA.
» Eik.66: 1. Nagiuad metaholda

3.  Na xpnoiyoTroleiTe TO EpyaAEio pe Tov idIo
TPOTIO OTTWG TOV i010 0dNYO yia Tn BACN KOUPEUTIKOU
TEPIBWPIWV.

» Eik.67

Xprion Tou 0dnyou Ixvapiou
lMpoaipeTiko e§aprnua

1. XohapwaTe TiG Bideg oTn BACN Kal BYAATE TIG.
TommoBeTAGTE TOV 0BNYS IXvapiou oTn BAon Kal YETA

oigTe TIG BidES.
» Eik.68: 1.Bida 2. Odnyog ixvapiou

2. Na XpnolyoTIoIEiTe TO EpYaAEio Pe Tov id10 TPOTTO
OTTWwG ToV 08NYOG IXVapiou yia Tn BAan KOUPEUTIKOU
TEPIBWPIWV.

» Eik.69

Xprion Tou TTapdAAnAou Kavova

O apadAANAoG KavOVag XPNOIPOTIOIEITaI aTToTEAEOUA-
TIK& Y10 i01€G KOTTEG KATA TIG AEITOUPYiEG OTPOYYUAEHQ-
TOG f} KATAOKEUAG auAakiwv. PuBuioTe Tnv amméaTtaon
HETAgU TNG QPECAG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY Kal Tou

TapdAANAoU Kavova. XTny €MOUPNTA aTéoTaoT, OPIETE

TIG TTETAAOUDEG VI VO a0PAAITETE TOV TTAPAAANAO
kavova. Kartd Tnv KOTTA, va JETOKIVEITE TO EPYAAEiO PE
TOV TTAPAAANAO Kavéva I00TTEDO PE TNV TTAEUPd TOU
Teayiou epyaoiag.

» Eik.70

Av n amméoTaon (A) peTagU TNG TTAEUPAG TOU TEayiou
£pyaoiag kal TNG B€0ng KOTTAG €ival TTOAU TTAaTId yia TOV
TTapaAAnAo Kavova, i av n TTAEupd Tou Tepaxiou epya-
oiag Bev eival euBeia, dev PTTOPEN va XpnaiyoTroindei o
TTapAAANAOG kavovag.

2€ QUTH TNV TTEPITITWON, OTEPEWOTE KAAG pIa ioIa
oavida aTo TeYAxIo Epyaaciag Kal XPNOIUOTIOIOTE TNV
wg 0dnyé emdvw oTn Bdon BUBIoNg. Tpo@odoTraTE TO
epyaAeio Tpog TNV KateUBuvon Tou BEAOUG.

» Eik.71

AAAayn TG AaBrig TOTTOU KOUMTTIOU
Me ™ AafR T0TTOU PARSOU

MNa va eykataotioeTe TN AaBr| TUTTOU pddou oTn Bdon

BUBIONG, xaAapwaTe Tn Bida TnG Aafrg TUTTOU KOU-

pTTIoU, BYAATE TN Aafr) TUTTOU KOUMTTIOU KOl METE TOTTO-

BetAoTe TN AaBn TUTTOU PARdOU GPiYYOVTAG TN.

» Eik.72: 1./Aapr TUtrou koupTTioU 2. Bida 3. Aafn
TUTTOU PGRdOU

AEITOYPT'IA AZYPMATHZ

ENEPIOMOIHZHZ

Ti PTTOPEITE VA KAVETE pE

TN A&IToupyia acUPHATNG
gvepyoTtroinong

H Aeitoupyia aoUppaTng EVEPYOTTOINONG ETTITPETTEI TV
kaBapn kal avetn Aeitoupyia. Av CUVOETETE Ia UTTOOTN-
PIZOPEVN NAEKTPIKH OKOUTTO OTO £PYAAEIO, UTTOPEITE Va
XPNOIYOTIOIEITE TNV NAEKTPIKA OKOUTIa autéuaTta yadi ye
Tn Aeimoupyia SIOKATITN Tou epyaAeiou.

» Eik.73

Ma va xpnolPoTToIRoETE TN AEITOUpYia aCUPPATNG EVEP-

yoTroinang, TTPoEToINGoTE Ta akOAouBa oToIxeia:

. Mia acUppatn povada (TTPoaipeTIKG EEAPTNA)

. HAekTpIKr) OKOUTIO TTOU UTTOOTNPICEl TN AIToupyia
aoUpPaTng evepyoTroinong

H auvown Tng pubuiong Acitoupyiag acUpuaTtng evep-

yotroinang eivai n e€ng. AvatpégTe og KABE TPAPA yia

AeTrTopEPEiG DIAdIKATIES.

1. EykatdoTtaon Tng acUpuatng Hovadag

2. Karaxwpnon epyaAgiou yia TNV NAEKTPIKF) oKOUTTO

3. 'Evapén Tng Aeitoupyiag acUppartng

gvepyoTroinong

EykardoTaon Tng acUpuaTng
Hovadag

IMpoaipeTiko e§dprnua

AI‘IPOZOXH: TomoBeTAOTE TO EpYaAEio o€ MIa
€TiTTedN KA1 OTOBEPR ETMIPAVEIN OTAV EYKOBIOTATE
TNV acUppaTn povada.

EIAOINOIHZH: KaBapioTe Tn okévn Kai Th Bpo-
HId OTO gpYOAEio TTPIV TOTTOBETATETE TNV AOUP-
parn povada. H okévn A n Bpopid uTropei va Trpoka-
Aéoel duoAermoupyia av €pOel o€ £TTAPN PE TN OXIOHR
NG acUpuaTng Hovadag.

EIAOIMOIHZH: MNa va atmoTpéyeTe T SucAsiToup-
yia TTou TTpoKaAEgiTal ATTO OTATIKO NAEKTPICHO,
ayyi§Te KATTOI0 UAIKO OTATIKAG EKKEVWONG, OTTWG
éva HETAAAIKO €§ApTNUA TOU EpyaAEgiou, TTPIV
ONKWOETE TNV AdcUpUATN MovAda.

EIAOIMOIHZH: Otav TotroeTEiTE TNV OCUPHATH
povada, va BeBalwVeECTE TTAVTA OTI N agUppaATN
Hovdada £xel eloaxBei HE TN CWOTH KATEUOBUVON KAl
TO KOTTAKI €ival EVTEAWG KAEIOTO.

1. Avoite To KOTTEKI OTO £pyaAEio OTTWG ATTEIKOVICE-
Tal OTNV €IKOVA.
» EiIk.74: 1. Karrdki

2. Eioaydayete TNV acUpuatn ovada oTn oxXIounA Kal
META KAEIOTE TO KOTTAKI.

Orav elocayayeTe TNV acUppaTn YJovada, eubuypaupioTe

TIG TIPOEEOXEG PE TA BABOUAWTA TUAPATA OTN OXIOHA.

» Eik.75: 1. AcUppatn povdda 2. Mpoegoxn 3. Katdki
4. BaBouAwtd TuAua
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Orav agaipeite TNV acUpyatn govada, avoigTe To
KaTTaKI apyd. O1 yavT{ol aTo THiow PEPOG TOU KATTAKIOU
B0 onkwoouv TNV agUpuarn povada Kabwg TpaBdaTe To
KOTTGKI TTPOG TO TTAVW.

» Eik.76: 1. AcUppaTtn povada 2. Mavilog 3. Katraki

AgpoU agaipéoeTe TNV acUpuaTtn govada, va Tn diartn-
pEiTe YEoa OTNV TTOPEXOMEVN BAKN 1 HéTa o€ doxeio
XWPIG OTATIKO NAEKTPIOUO.

EIAOIMOIHZH: Na xpnoipoTroIEiTE TTAVTA TOUG
YavT{oug OTO TTioW HEPOG TOU KOTTAKIOU OTOV
AQaAIPEITE TNV aoUpUATN povdda. Av ol yavtlol dev
Ao@aAicOUV TNV acUppaTn povada, KAEIOTE EVTEAWG

TO KOTTAKI KOl avoigTe TO Eavd apyd.

Karaxwpnon epyaAgiou yia Tnv

NAEKTPIKN OKOUTTO

MAPATHPHZH: INa tnv katayxwpnon epyaAeiou,
arraiTeital NAekTPIKr) okoUTra Makita TTou utToaTNPICE!
N AgIToupyia acUpPaTNG EVEPYOTTOINONG.

MAPATHPHZH: OAokAnpwaoEeTE TNV £YKOTACTACN TNG
aoUppaTng Hovadag oTo EPYOAEIO TIPIV EEKIVAOETE TNV
KaTaxwpnon epyaigiou.

MAPATHPHZH: Katd Tnv katayxwpnon epyaAgiou,
unv TPaPAgeTe TN OKAVOAAN SIAKOTITN OUTE VA EVEP-
YOTTOINOETE TO SIOKOTITN AEITOUPYIOG OTNV NAEKTPIKA
okouTa.

MAPATHPHZH: AvatpégTe kal 1o £yX€IPidIo 0dnyIwV
TNG NAEKTPIKNG OKOUTTOG.

Av eTTIBUYEITE Va EVEPYOTTOINOETE TNV NAEKTPIKF OKOUTTA
padi pe Tn Aeitoupyia dIaKOTITN Tou EpyaAeiou, OAOKAN-
PWOTE EK TWV TTPOTEPWV TNV KATAXWPNON EPYAAEIOU.

1. ToToBeTAOTE TIG UTTATAPIEG GTNV NAEKTPIKA
OKOUTTa KOl OTO EPYOAEIO.

2.  OfoTe Tov SIOKOTITN AVOHOVAG OTNV NAEKTPIKN
okoUTTa oTn Béon «AUTO».
» Eik.77: 1.AiakdTTTNG QVAPOVAG

3. [MoatroTe TO KOUPTTi aoUPPATNG EVEPYOTTOINONG
aTNV NAEKTPIKA OKOUTTA YIa 3 SEUTEPOAETTTA PEXPI N
Auxvia acUppaTng evepyotroinong avaBooBrvel pe Tpd-
aIvo Xpwua. Kai yetd TTaTrOTE TO KOUPTT aoUpuaTng
£VEPYOTTOINONG OTO £PYOAEiO PE TOV iBI0 TPOTTO.
» Eik.78: 1. KoupTi agUpuartng evepyotroinang

2. A\uyvia aoUppaTng evepyoTToinong

Av n nAekTpIKA oKOUTTa Kal TO EpyaAgiou ouvdeBoUv

JE eTTITUXia, o1 AuXvieg acUpuaTtng evepyoTroinang Ba
avayouv Pe TTPACIVO XpWHa yia 2 SeuTEPOAETITA Kal Ba
apxioouv va avaBoaBRvouv Pe ITTAE XPWHA.

MAPATHPHZH: O1 Auxvieg aoUpuaTng EVEPYOTTOi-
nong 8a apyicouv va avaBooBrivouv pe TpAcivo
Xpwpa agoul Trepdoouv 20 deutepdAeTtTa. MNatiaTe TO
KOUUTTi aoUpPOTNG EVEPYOTTOINONG GTO £PYAAEIO EVWD
n Auxvia acUppaTtng evepyoTtroinang avaBoofrvel oTn
oakoUTTa. Av n Auxvia acUppaTng evepyotroinang dev
avaBooBrvel Pe TTPACIVO XpWHa, TTATACTE yia Aiyo TO
KOUMTT aoUpPOTNG EVEPYOTTOINONG KAI KPATAOTE TO
gava marnuévo.

MAPATHPHZH: Otav ekTeAeite dU0 A TrEPIoadTEPEG
KOTaXWPAOEIG EpYaAEiwy yia pia NAEKTPIKA okouTra,
OAOKANPWOTE TNV KATOXWPENGON £pyaAgiou €va Tn
@opda.

‘Evapén Tng Asitoupyiag acUppaTng

gvepyoTtroinong

MAPATHPHZH: OAokAnpwaTe TNV KaTAXWwpEnon
€PYOAEIOU yIO TNV NAEKTPIKI) OKOUTTQ TTPIV OTTO TV
aolpuaTn evepyoTroinon.

MAPATHPHZH: Avatpé€Te Kal GTO €YXEIPidIO 0dNYIWV
TNG NAEKTPIKAG OKOUTTOG.

A@oU KataxwpnoeTe Eva EpYAAEiO JE TNV NAEKTPIKA
okoUTTa, N NAEKTPIKr okouTra Ba AeIToupyei autdpaTta
padi ye Tn Aeitoupyia SIGKOTITN TOU EPYaAEiou.

1.  EykataoTtroTe TRV acUppaTtn povada ato
epyaAeio.

2.  XuvdEoTe TOV EUKAPTITO CWARAVA TNG NAEKTPIKAG
OKOUTIAG PE TO EPYAAEiO.
» Eik.79

3.  O©¢foTe TOV BIOKOTITN AVAUOVAG OTNV NAEKTPIKN
okouTtra atn Béon «AUTO».
» Eik.80: 1.AIak6TITNG Qvapovrg

4. TlatoTe oUVTOMA TO KOUMTTi ACUPHATNG EVEPYO-
Troinong oTo epyaAeio. H Auyvia acUppaTtng evepyoTroi-
nong 6a avaBooPrvel ue PTTAE XpWHA.
» Eik.81: 1. KoupTri agUpparng evepyotroinong

2. A\uyvia aoUpuaTng evepyoTToinong

5.  EvepyotroijoTe 10 epyaheio. EAEyETe av n nAe-
KTPIKA OKOUTTa AEITOUPYET EVW) TO EPYAAEIO AEITOUPYEI.

Ma va oTapatioeTe TRV acUpPaTn EvepyoTToinon TG

NAEKTPIKAG OKOUTTAG, TTATAGTE TO KOUMTTi aoUpPaTNG
€VEPYOTTOINONG OTO EPyaAEio.
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MAPATHPHZH: H Auxvia acUppatng evepyotroinong
oTo gpyaAgio Ba oTapatAoel va avaBooBAvel HE PTTAE
Xpwpa otav dev UTTAPYEI AeIToupyia yia 2 WPEGS. e
QUTA TNV TTEPITITWOT, BE0TE TO BIAKATITN AVANOVAG
oTnV NAEKTPIKA okoUTTa oTn Béon «AUTO» kail TraTh-
oTe avda TO KOUPTTi aoUpPaTNG EVEPYOTTOINGNG GTO
£pyaAeio.

MAPATHPHZH: H nAekTpikf okoUTTa apyxidel/otapa-
TGEl ye KaBUOTEPNOT. YTTAPXEI XPOVIKA KaBuoTépnaon
A&Tav n NAeKTPIKr oKoUTTa avixVveUel Tn AeiToupyia
BI0KOTITN TOU epyaAgiou.

MAPATHPHZH: H améoTtaon perddoong Tng aoup-
HaTNG Hovadag YTTOPEi va TTOIKIAAEI avaAoya pe TNV
ToTroBeaia kal TIG TTEPIBAAAOUCEG CUVORKEG.

MAPATHPHZH: Otav d00 1 repiogdtepa epyaAeia
KaTaxwpouvTal O€ Jia NAEKTPIKF OKOUTIA, N NAEKTPIKA
OoKOUTTa UTTOPEI VO apXioel va AEIToupyEi akOun Ki av
O€eV EVEPYOTIOIEITE TO EpyaAeio TTEIBN KATTOI0G GAAOG
XPNOTNG XPNnaolPoTIoIEl TN AgiToupyia acUppaTng
£vepyoTToinong.

Mepiypa@n TnG KATAOTAONG TG AUXViIOG ACUPUATNG EVEPYOTTOINONG
» Eik.82: 1./uxvia aoUppaTng evepyotroinong

H Auxvia aoUppatng evepyotroinong deixvel TNV KATAoTaacn Tng AciToupyiag acUppaTng evepyotroinang. Avatpégre
OTOV TTAPOKATW TTiVaKA yia TN onuaagia Tng KaTdaTaong AuxVviag.

KardoTaon Auxvia acUppaTng EVEPYOTTOINONG MNepiypaen
Xpwpa (] (4] Aldgpkeia
Avappévn Avapo-
ofnvel
Avapovi MrAe U 2 WpES H acupparn evepyotroinan TnNG NAEKTPIKAG okoUTIag eival dia-
Béa1un. H Auxvia Ba oBrioel autépata éTav dev eKTEAEOTE Kapia
AeiToupyia yia 2 WPES.
. ‘Orav 10 H aoUpparn evepyoTtroinon Tng NAEKTPIKAG oKoUTTaG eival SIaBE-
epyaleio | oipn Kal o epyaAeio AeIToupyei.
AeiToupyei.
Kara- Mpdaoivn Z] 20 deute- | ‘ETOIPO yIa KATOXWPENGON EPYOAEIOU. Z€ AQVAPOVH YIO KATAXWENON
xwpenon pOAeTITa | a1 TNV NAEKTPIKA OKOUTTA.
epyaheiou . 2 deuTepod- | H kataxwpnon epyaleiou éxel ohokAnpwOei. H Auxvia acUppartng
AemrTal evepyoTroinong Ba apxioel va avaBooPrivel e UTTAE Xpwpa.
AxkUpwan Kékkivn '] 20 deute- | ‘ETOIMO yIa aKUPWOT TNG KATAXWPENONG £PYOAAEIOU. Z€ avapovA yia
KOTaXw- poAeTTa | akUpwaon aTrd TNV NAEKTPIKA OKOUTTA.
pnong . 2 deutepd- | H akUpwon TnG kaTaxwpenong epyaAeiou £xel ohokAnpwoei. H
epyaheiou . . A p .
AeTrTal Auxvia aoUppaTng evepyoTtroinong Ba apxioel va avaBoofrvel ye
HTTAE XpWwHQ.
AMeg Kokkivn B 3 deutepo- | H 1o0xUG TTapéxeTal oTnv acUpuaTtn Jovada kai n Asitoupyia acup-
AeTrTal HaTng EVEPYOTTOINONG EKKIVEITAI.
2Bnom - - H acupparn evepyotroinan NG NAEKTPIKNAG OKOUTTAG EXEI
OTOMATAOEL

AKUpwOon KaTaxwpnong epyaieiou

yida TNV NAEKTPIKA OKOUTTO

ExteAéoTe TNV akdAoubn diadikaoia OTav aKUPWVETE TNV
KaTaxwpnon epyaieiou yia TNV NAEKTPIKA okouTra.

1.  ToToBeTAOTE TIG UTTATAPIEG TNV NAEKTPIKA
OKOUTTa KOl OTO EPYAAEIO.

2.  OfoTe Tov SIOKAOTITN AVOPOVAG OTNV NAEKTPIKN
okoUTTa oTn Béon «AUTO».
» Eik.83: 1.AiakdTTTNG avapovig

3. [MotoTe To KOuPTTi aoUpPATNG EVEPYOTTOINONG
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oTNV NAEKTPIKA oKoUTTa yia 6 deuTepOAeTITA. H Auyvia
aclUpuaTtng evepyoTroinang avaBooBryvel ye Tpdaoivo
XPWHa Kal HETE yiveTal KOKKIVN. MeTd atré auTtd, TTaTth-
OTE TO KOUUTTi acUpUaTNG EVEPYOTTOINONG OTO EPYAAEIO
pe Tov idlo TpATTO.
» Eik.84: 1. KoupTti acUppaTtng evepyotroinang

2. A\uyvia aoUpuarng evepyoTroinong

Av n akUpwan eKTEAEDTE PE ETTITUYIO, Ol AuXvieg aoUp-
paTng evepyoTroinong Ba avayouv e KOKKIVO XpwHa
yia 2 SeutepOAeTTTa Kal Ba apxioouv va avaBooBrivouv
ME UTTAE XPWHA.
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gava matnuévo.

MAPATHPHZH: O1 Auxvieg acUpuaTtng evepyoTroi-
nong Ba apyicouv va avaBooBrivouv pe KOKKIVO
XpWwua agou TTepdoouv 20 deutepdAeTrTa. MNartioTe 10
KOUUTTi aoUpPaTNG EVEPYOTTOINONG OTO EPYAAEIO EVWD
n Auxvia acUppaTng evepyotroinang avaBoafrvel otn
okoUTTa. Av n Auxvia aocUpparng evepyotroinang dev
avaBooBrvel ge KOKKIVO XPWHA, TTATACTE yia Aiyo To
KOUUTTi aoUpPaTNG EVEPYOTTOINONG KAl KPATAOTE TO

AvTipeTWTTION TTPORANMATWY Yid Th AEITOUPYiO ACUPHATNG EVEPYOTTOINONG

Mpiv {NTAOETE £TIOKEVEG, EKTEAEDTE APXIKG TN BIKN 0ag £MBewpNnon. Av eviotrioeTe TTPOBANUa TTou dev eTTegnyeital
OTO EYXEIPIDIO, PNV ETTIXEIPACETE VO ATTOCUVAPHOAOYHTETE TO epyaAeio. Avt’ auTou, {nTroTe BorBeia atrod e§ouaiodo-
TNUéva KEvTpa e§uTTNPETNONG TNG Makita kai TTAvToTE va XPNOIKOTIOIEITE yVroIa avTaAAaKTIKG TNG Makita.

KardoTaon mpoBAiparog

Méavi aitia (SucAsiToupyia)

ATrokatdoTaon

H Auyvia aoUppatng evepyoTtroinong
Sev avaBel/avaBooBrvel.

H aouppaTtn povada dev eival eykare-
oTnUévN OTo £pyaAeio.

H aoUppaTtn povada gival eykateaTn-
uévn oTo epyaheio AavBaopéva.

ToTToBETAOTE CWOTA TNV ACUPPATN povada.

O akpodEKTNG TNG aoUPHATNG HOVEdag
A/kal n oxIoun ival Bpopika.

ZKouTrioTe ataAd Tn okévn Kai T Bpopid atd Tov
QAKPOJEKTN TNG AOUPPATNG HOVADAG Kal KaBapioTe
TN OXIOUA.

To KoupTri aoUppaATNG EVEPYOTTOINONG
070 epyaAeio dev €xel TTaTnOe.

MaTtoTe oUVTOPA TO KOUUTTi a0UPHATNG EVEPYOTTOIN-
ang aTo epyaAeio.

O JI0KATITNG AVAUOVAG OTNV NAE-
KTPIKN okoUTTa Bev €xel TEBE oTn Béon
«AUTO».

©£0TE TOV BIAKOTITN AVARPOVAG OTNV NAEKTPIKR
okoUTTa otn Béon «<AUTO».

Aev uttdpxel Tapoxn peUPATOG

MapéxeTe 10U 0TO EPyaAEio Kal TNV NAEKTPIKN
oKkouTra.

Aev gival duvarr n oAokArjpwaon Tng
KATaxwpnong epyaAeiou / akupwong
KATaXwpnong epyaigiou Pe eTmITUXia.

H aoUppatn povada dev eival eykaTe-
oTnUévVn OTo epyaAeio.

H aouppaTtn povdda eival eykateaTn-
pévn oTo epyaAeio AavBaopéva.

ToTroBEeTAOTE CWOTA TNV ACUPHATN povada.

O akpodEKTNG TNG aoUPHATNG HOVAdag
f/kal n oxiopn ival Bpopika.

ZKOUTTIOTE aTTaAG TN OKOVN Kal Tn BPopId atmod Tov
QAKPOJEKTN TNG ATUPHATNG HOVADAG Kal KaBapioTe
N OXIOUA.

O BIaKATITNG AVAUOVG OTNV NAE-
KTPIK) okoUTTa dev €xel TEBEi oTn Ban
«AUTO».

©¢aTe TOV JIAKOTITN AVAHOVAG TNV NAEKTPIKA
okoUTTa oTn Béon «<AUTO».

Aev uttdpyel rapoyr pelpaTog

MapéxeTe 1I0KU 0TO EPYAAEIO KAl TNV NAEKTPIKN
okouTa.

NavBaopévn Asitoupyia

MatroTe oUVTOPA TO KOUPTTi A0UPHATNG EVEPYO-
TT0iNONG Kal TTPayHaToTToINoTE Eavd TIg d1adIKaoieg
KaTaxwpenong/akupwaong epyaigiou.

To epyaAeio kal N NAEKTPIKA oKOUTTa
BpiokovTal o€ ApKeETA ATTOOTACT HETALU
TOUG (€KTOG TOU EUPOUG PETABOONG).

DépeTe T0 Epyaleio Kal TNV NAEKTPIK oKoUTIA TTIO
KovTd. H péyioTtn améoTaon perddoong eival epi-
Trou 10 péTpa, WoTdoO, UTTOPET va dlaPEPEl avaroya
HE TIG OUVONKEG.

Mpiv TeAEIWOETE TNV KaTaxwpnon/ak-
pwan Tou epyaAeiou,

- 0 8I0KATTITNG TOU epyaAgiou gival
TPABNYUEVOG, 1Y

- TO KOUMTTT A&IToupyiag aTnV NAEKTPIKA
oKoUTIa gival EVEPYOTTOINUEVO.

MatrioTe oUvTOopa TO KOUPTTi A0UPHATNG EVEPYO-
T0iNONG KaI TTPAYHATOTTOINOTE §avd TIG dladikaaieg
KaTaxwpnong/akupwang epyaigiou.

Agv £xouv oAokAnpwbei o1 dladikaaieg
KOTaXWPENong epyaAsiwy yia 1o epya-
Agio ) TNV nAekTPIKN OKOUTIA.

EkTeAéOTE TIG DIAdIKATIEG KATAXWPNONG EPYO-
Agiou yia To epyaleio Kal TNV NAEKTPIKF) OKOUTIO
TAUTOXPOVA.

Padiopwvikd Trapdoita até GAAEg
OUOKEUEG TTOU TTapGYouV padioKupaTa
UWnANG évraong.

AlatnproTe 10 epyaleio Kal TNV NAEKTPIK okoUTIa
HaKPIG OTTO TIG OUOKEUEG, OTTwG ouokeuég Wi-Fi kai
OUPVOUG HIKPOKUHATWY.
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KartdoTtaon mpofAnparog

Méavn aitia (SucAsiToupyia)

AtrokardoTaon

H nAekTpIkr okoUTTa dev AsiToupyei
padi pe TN Aeiroupyia SIAKOTITN TOU
epyaAeiou.

H aoUppaTtn povada dev eival eykaTe-
aTnpévn aTo epyaAeio.

H aouppatn povada eival eykateaTn-
pévn oTo epyaAeio AavBaopéva.

ToTroBeTAOTE CWOTA TNV ACUPPATN povAada.

O akpodEKTNG TNG aoUpPaTnNG Hovadag
f/kal n oxIoun €ival BpOpIKa.

ZKoUTTIOTE aTTaAd Tn oKOVN Kal T Bpopid amod Tov
QAKPOJEKTN TNG ACUPHATNG HOVADAG Kal KaBapioTe
N OXIouA.

To koupTri aoUPPATNG EVEPYOTTOINONG
oT0 epyaAeio Bev €xel TTaTnBEi.

MatroTe yia Aiyo 10 KoupTri aoUpPaTng EVEPyoTTOin-
ong kai BeBaiwBeite 611 N Auxvia acUpPaTngG Evepyo-
Tr0iNoNG avaBooBrvel e ITTAE Xpwua.

O JI0KATITNG AVAUOVAG OTNV NAe-
KTPIKR okoUTTa dev éxel TEBE oTn Béon
«AUTO».

©¢oTe TOV BIAKOTITN AVAROVAG OTNV NAEKTPIKN
okoUTTa oTn Béan «<AUTO».

Mepioadrepa amd 10 epyaAeia £xouv
KOTaXwpnOEl PE TNV NAEKTPIKK OKOUTTA.

MpaypatotroioTe avd TNV KaTaxwpenon epyaAgiou.
Av Trepioadrepa amod 10 epyaleia givar kataxwpn-
Héva oTnV NAEKTPIKF) OKOUTIQ, TO EPYAAEIO TTOU €iXE
KatayxwpnBei o vwpig Ba akupwBei autdpaTta.

H nAekTpIki okoUTIa £€0BNOE OAEG TIG
KOTOXWPOEIG EPYOAEiwV.

MpaypaTtoTroIoTe {avd Thv KATaxwpenan epyaAeiou.

Aev uTtGpyEl TTOPOYXT PEUMATOG

MapéxeTe 10U 0TO EPYaAAEio Kal TNV NAEKTPIKN
oKkouTra.

To epyaAeio kal N NAEKTPIKA okoUTTa
BpiokovTal o€ apKeTA aTTOOTACT HETALU
TOUG (6KTOG TOU £UPOUG PETABOONG).

DépeTe T0 Epyaleio Kal TNV NAEKTPIKT oKoUTTA TTIO
KOVTd. H péyioTn améoTaon petadoong eivar Tepi-
Trou 10 péTpa, WaTdoO, UTTOPET va dlapEPel avaroya
HE TIG OUVONKEG.

PadiopwVvikd Trapdoita até GAAEG
OUOKEUEG TTOU TTapGyouV padioKupaTa
UYnAng évraong.

AlatnproTe 1o epyaleio Kal TNV NAEKTPIKH oKoUTIa
HaKPIG OTTO TIG OUOKEUEG, OTTwG ouoakeuég Wi-Fi kai
POUPVOUG HIKPOKUUATWY.

H nAekTpIkr) okoUTTa AEITOUPYET EVWD
T0 epyaAeio Sev AeIToupyei.

ANoI XpAOTEG XPNOIMOTIOIOUV TV
aoUppaTn EVEPYOTTOINGN TNG NAEKTPIKAG
OKOUTIAG PE Ta EPYOAEia TOUG.

KAgioTe TO KOUPTTi GOUPPATNG EVEPYOTTOINONG TWV
GAwV epyaAeiwy i aKUPWOTE TNV KATaXWPNon
£pYaAEiou Twv AWV epyaAeiwy.

2YNTHPHZH 2 - = =
6 20 50 15
6 6 50 18
AI'IPOZOXH: Mpiv TNV €KTEAEON EPYATIWV ETTIOE-
weNoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE VA BERAIWVETTE 6 8 50 18
OTI N CUOKEUI ATTEVEPYOTTOINONKE KAl N KAGETA 8 8 60 25
MTTaTOPIQWV £XEI aQaIPEDEI. 1/4" 20 50 15
EIAOINOIHZH: Mnv xpnoipoTrolcite TToTE Bev- 14 6 50 18
givn, TeTpeAdiko aiBépa, SIaAUTIKO, dAKOOAN 1 1/4" 8 50 18
Tmapopoieg ouoieg. Mropei va rpokAnBei atro-
XPWHATIONOG, TTAPANOPPWON | PWYHES. Movada:mm
lMa tn diatipnon Tng AXPAAEIAZ kai AZIOMNIZTIAL Tou Dpéla auldkwong o€ oxAua «U»
TIPOIGVTOG, OI ETTIOKEUEG Kal OTTOIOdATTOTE AAAN £pyacia » Eik.86
ouvTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO
e&ouaiodoTnuéva r EpyoaTacIakd KEVTPQ EEUTTNPETNONG D A L1 L2 R
NG Makita, xpnoipoTroiwvTag TTAvVToTE AVTAAAOKTIKE TNG 5 6 50 18 3
Makita.
1/4" 6 50 18 3
Movada:mm
q) P EZEZ KOYP EYTI KOY Dpéla auhdkwong og oxXAMA «V»
MEPIOQPION > Eo7
oex D A L1 L2 [:]
lMpoaipeTikd e§aprnua
Evbcia opé 6 20 50 15 90°
uBsia ppida " "
» Eik.85 1/4 20 50 15 90
Movada:mm
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Dpida emiTTEdNG KOG OTO ONEio didvoigng D A L1 L2 0
» Eik.88
8 12 50 9 30°
D A L1 L2 L3 8 14,5 55 10 35°
6 6 60 18 28 8 14,5 55 14,5 23°
8 8 60 20 35 1/4" 12 50 9 30°
1/4" 6 60 18 28 1/4" 14,5 55 10 35°
1/4" 14,5 55 14,5 23°
Movéda:mm
. . . . . Movada:mm
Dpéa dITTAAG TTITTEdNG KOTTAG OTO ONUEiO
Sidvoigng Dpéda eTITESNG KOTTAG HE OQPAIPIKS £E5pAVO
> Eik.89 » Eik.94
D A L1 L2 L3 L4 D A L1 L2
6 6 70 40 12 14 6 10 50 20
8 8 80 55 20 25 1/4" 10 50 20
1/4" 6 70 40 12 14
Movéda:mm
Movdada:mm ; ; L.
Ppéla yia aUAGKWHA PE OPaAIPIKO £dpavo
D®péla oTpoyyUAEUONG YWVIWV » Eik.95
» Eik.90
D A1 | A2 | A3 | L1 | L2 | L3 R
D Al A2 L1 L2 L3 R 6 20 [ 12| 8 | 40 | 10 | 55| 4
6 25 9 48 13 5 8 6 26 | 12 | 8 | 42 | 12 | 45| 7
6 20 8 45 10 4 4 1/4" 20 | 12 | 8 | 40 | 10 | 55| 4
/4" 25 9 48 13 S 8 1/4" 26 | 12| 8 | 42 | 12 | 45| 7
1/4" 20 8 45 10 4 4
Movada:mm
Movéda:mm ; . : L.
Dpéda oTPOYYUAEUONG YWVIWV HE OPAIPIKO £5pavo
Dpéa AogéTUNONG > Eik.96
» Eik.91
D A1 A2 L1 L2 L3 R
D A L1 L2 L3 e 6 15 8 37 7 35 3
6 23 46 " 6 30° 6 21 8 40 10 35 6
6 20 50 13 5 45° 1/4" 15 8 37 7 3,5 3
6 20 49 14 2 60° 1/4" 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 23 46 1" 6 30°
1/4" 20 48 13 5 45° Movdada:mm
1/4" 20 49 14 2 60° Ppéda AogOTHNONG UE OPAIPIKO £5pavo
» Eik.97
Movéda:mm
3 i D A1 A2 L1 L2 ]
Dpéda yio KOIAWPATA -
» Eik.92 6 26 8 42 12 45
6 20 8 41 " 60°
D A L1 L2 R 1/4" 26 8 42 12 45°
6 20 43 8 4 1/4" 20 8 41 11 60°
6 25 48 13 8
" Movada:mm
1/4 20 43 8 4
174" 25 48 13 8 Dpéda yia KOIAWHATA HE TQAIPIKOS ESpavo
» Eik.98
Movada:mm
) . D A1 | A2 [A3 | A4 | L1 |L2|L3|R
Ppida xeAidovooupdsg
> Eik.93 6 20 |18 | 12| 8 |40 | 10 |55]| 3
6 26 |22 (12| 8 |42 |12 5 | 5
1/4" 20 | 18 | 12 8 40 | 10 | 55| 3
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D A1 | A2 A3 | A4 | L1 |L2|L3| R
1/4" 26 | 22 | 12 8 42 | 12 5
Movada:mm

Dpéla yia pwHAiTKO 0UKOPUPO TOEO HE TPAIPIKO

£dpavo
» Eik.99
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
1/4" 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
1/4" 26 8 42 12 4,5 3 6

Movada:mm

NMPOAIPETIKA

E=APTHMATA

A\ 1POsOXH: Autd Ta €§0pTANATA 1) TTPOCApP-
TAMATA CUVICTWVTAI YIO XPAOTN HUE TO EpYOAEio
Makita Trou TTEpIypA@TNKE OTIG 03nYieg auTég. H
XPAoN oTToIwvOARTIOTE AAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
oapTNUAaTwy PTTopEi va TTpokaAéael KivOuvo Tpaua-
TIOJoU o€ dropa. Na XpnoiyoTroigite Ta e§apTAMaTA 1
TIPOCaPTANATA HOVO Yia TNV XPAOCN TTOU TTpoopidovTal.

Edv xpeialeoTe otroiadrrote BoRBeIa yia TTEPICCOTEPEG

TIANPOYOPIEG O OXEDN PE QUTA TA EGOPTANATA, OTTOTAV-

B¢eite 07O TOTTIKG OAG KEVTPO eGuTnPEéTNONg Makita.
Dpéleg oxNUaATIOPOU iCIWV YPOPHPWY KAl AQUACKIWV

. Dpéfeg oxnUaATIOPOU AKPWV

. Dpédeg TEPIKOTIAG QUAAWV

. Aidragn iolou odnyou

. AidTagn odnyou Tou KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV

. AidTagn Baong KoupeuTIKoU TTEPIBWPIWV

. Aidragn Baong KoupeuTiKoU TrEPIBWPIWY (pNnTivn)

. Aigtagn Baong kAiong

. Aidragn Bdong BuBiong

. Aidragn Bdong avTioTnpiyuatog

. E§aptnua Aaprig

. 0dnydg Ixvapiou

. Kwvog koAapou

. KAe15i 13

. KAe1di 22

. AgUpparn govada

. l'vAoia ptratapia kal opTioTrg TNG Makita

NMAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa putropei va
oupTTepIAauBAvoVTal 0T CUOKEUATia EpyaAEiou wg
aTavrap EaptApata. MTopei va Siagépouv avaloya
ME TN XWpPa.

ESapTApaTa TTou TrpoopifovTal Yia auTO TO KOUPEUTIKO TTEPIOwpPiwV

To epyaAeio utropei va xpnaiyoTroindei pe Ta akdAouba eEapTANATA YIA PIa TTOIKIAIG EPYOTIWV.

Mepikda e€aptpaTa dev diatiBevTal 0Tn XWpPa oog.

» Eik.100

1. Bdon KoupeuTikoU TTEPIBWPiWV (LETAAAO)

2. Bdon koupeguTikoU TrEPIBWPIiwWYV (pnTivn)

KaBapr| opatdtnTa TnG KOTTAG.

Bdon kAiong

Bdon avrioTnpiyparog

Bdon Bubiong

EgapTnua AaBrg

03dnyog i1xvapiou

lolog 0dnyoég

03nyog KoUupEUTIKOU TTEPIBWPIWV

MéApa KOUPEUTIKOU TTEPIBWPiIWY

Emitpérmel TIg akpiBeig epyacieg Akpwv.

*XpPNOIYOTIOINOTE YE PEPN TOU 0BNYOU KOUPEUTIKOU

TEPIBWPIWV.

11.  Akpo@Ucio oKOvVNGg

12. TIAdka Baong (METAAAO)

13. Terpdywvn mAdka Bdaong (TTAdka BEong TnG
Baong kAiong)

14. TIAdka Bdong avTioTnpiypartog (TTAdka Baong
NG Baong avTioTnpiypaTog)
Av xpnoigoTrolgite TV TTAGKa BAong avTioTnpiy-
patog pe 1o €dpTnua AaBng, uTTopei va ouvoeDEi
n Aapn.

15. MAdka Bdong (pnTivn)

16. Bdon AaBRg

20PN GRA®

©

17. AaBn ToTTOU PARSOU
18. AaBR TdTTOU KOUNTTIOU (ACBH TNG Bdong BUBIONG)
19. Akpo@uUoio okévng yia Tn Bdon BuBiong
20. 0dnyég ixvapiou yia T Baon BuBiong
21. Ymodoxéag odnyou
AuUTOG ETTITPETTEI TN XPAON TOU iglou 0dnyou yia Tn
Bdon koupeuTikoU TTEPIBWPIWY oTn Baon Bubiong.
22. MapdAAnAog kavévag
AerToupyia AeTITAG pUBUIONG yia TOTTOBETNON.
23. NapdAAnAog kavovag
24. TNpoocapuoyéag pdyag odynong
25. Pdya odiynong
Ma akpIBR iola KoTTh.
26. Kwvikog 0dnyog
Ma pubpion ywviag Tng pdyag odrynong.
27. Z0vdeon évwong pdyag odAynong (2 Tepdyia)
Ma tnv évwon duo paywv 0dAynong.
28. Z@iyktApag (oTavrap TUTTOG)
Ma ™n oTepéwon TG payag odrynong.
29. Z@iyktnpag (ypriyopog TuTrog)
Ma ™n oTepéwon TG payag odrynong.
30. 'Edpa
EmokeudoTe pépn TNG pdyag odrynong yia tnv
Aavw TTAQOTIKA Talvia.
31. EAaoTIKA £€5pa
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EmokeudoTe pépn Tng pdyag odriynaong yia tTnv
KATW EAACTIKN TaIvia.

32. 'Edpa TommoBéTnong
EmokeudoTe pépn Tng pdyag odriynaong yia Tnv
£dpa ToTToBETNONG.

» Eik.101
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: RT001G

Halka mandren kapasitesi 6 mm, 8 mm veya 1/4"

Yikslz hiz 10.000 - 31.000 min™

Toplam yiikseklik BL4025 ile 245 mm
BL4040 ile 251 mm

Anma voltaji D.C. 36V -40V maks

Net agirhk 2,2-2,5kg

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.

. Ozellikler ve batarya kartusu iilkeden iilkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farklilik gésterebilir. EPTA-Prosediirl
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL4020 / BL4025 / BL4040

Sarj aleti

DC40RA/DC40RB / DC40RC

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagh olarak mevcut

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartug-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu alet ahsap, plastik ve benzeri malzemelerin kenarla-
rini tiraglama ve sekil verme amaciyla tasarlanmistir.

Tipik A-agirlikl glralta diizeyi (EN62841-2-17 standar-
dina gore belirlenen):

Calisma modu: yiiksiiz dénme

Ses basing seviyesi (L,x): 84 dB (A)

Ses glict diizeyi (Lya): 92 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen guriltli emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlciimustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
gilivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii igerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim toplam degeri (lic eksenli vektor toplami)

(EN62841-2-17 standardina gore hesaplanan):

Calisma modu: yiikstiz ddnme

Titresim emisyonu (a,): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde olglilmustir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

163 TURKCE



A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet guivenligi

uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlar, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilir.

Tam uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akusti ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

AKkiilii sekil verme testeresi guivenlik

uyarilari

1. Ig pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek i¢in mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. is pargasini elle tutmak ya da
viicudunuzla desteklemek sabit durmamasina ve
kontrolu kaybetmenize neden olabilir.

2. Kesici gizli kablolara temas edebilecegi
icin, elektrikli aleti sadece yalitimh kavrama
yiizeylerinden tutun. “Akimli” bir telin kesilmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz
birakabilir.

3. Sadece, aletin listiinde belirtilen maksimum
hiza en azindan esit nominal hiza sahip bir
sekil verme testeresi ucu kullanin. Aletin
degisken hiz kontrolii iglevi varsa aletin hizini,
sekil verme testeresi ucunun hiz degerinin
altinda olacak sekilde ayarlayin.

4.  Sekil verme testeresi ucu sapi tasarlanmig
halka mandrene uymalidir.

5. Uzun sireli kullanimlarda kulak koruyucu
kullanin.

6.  Sekil verme testeresinin uglarini dikkatle tutun.
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7.  Kullanmadan 6nce sekil verme testeresi ucunu
catlak veya hasara karsi dikkatlice kontrol
edin. Catlak veya hasarli sekil verme testeresi
ucunu hemen degistirin.

8.  Givileri kesmekten sakinin. iglemden énce ig
parcasinin lizerinde ¢ivi olup olmadigini kont-
rol edin ve varsa hepsini gikarin.

9.  Aleti siki tutun.

10. Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

11.  Anahtar agilmadan dnce gekil verme testeresi-
nin ucunun ig pargasina temas etmediginden
emin olun.

12. Aleti gercek is pargasi lizerinde kullanmadan
once bir siire galigtirin. Sekil verme testeresi
ucunun yanhs takildigini gésterebilecek titre-
sim veya sallanti olup olmadigina dikkat edin.

13. Sekil verme testeresinin ucunun doéniis
yoniine ve besleme yoniine dikkat edin.

14. Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken cahigtirin.

15. Aleti is pargasindan ¢ikarmadan 6nce, aleti
her zaman kapatin ve sekil verme testeresinin
ucunun tam olarak durmasini bekleyin.

16. Sekil verme testeresinin ucuna iglemden
hemen sonra ellemeyin; ¢cok sicak olup derinizi
yakabilir.

17. Dikkatsizlik sonucu kaideye tiner, benzin, yag
ve benzeri maddelerin bulagmasini 6nleyin.
Bunlar kaidede catlaklar olugmasina neden
olabilir.

18. Aletin hizina uygun, dogru mil ¢gapina sahip
sekil verme testeresi uglarini kullanin.

19. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
igerir. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
igin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

20. Daima galistiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
uygun maske/respirator kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

gluvenlik talimatlan

1. Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iiriin Gizerindeki tiim uyar isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu parcgalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

3. Calisma siiresi asiri derecede kisalmigsa kul-
lanmay1 derhal birakin. Asiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Gorme kaybina yol acabilir.

Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50 °C ya

da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin

ve kullanmayin.

Asin derecede hasar gormiis ya da tamamen

kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-

sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

Batarya kartusunu cgivilemeyin, kesmeyin,

ezmeyin, firlatmayin, diisiirmeyin ya da

batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.

Bu eylemler yangin, asiri 1s1 veya patlamaya

neden olabilir.

Hasarh bataryayi kullanmayin.

Aletin icerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli

Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-

dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin liglinct taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak urtiniin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danisin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryay! paketin icinde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten

cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.

Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel

diizenlemelere uyunuz.

Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen

tirtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Griin-

lere takilmasi; yangin, asiri 1Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya

aletten gikariimahdir.

Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya

kartusu 1sinarak yaniklara veya diisiik sicakhk

yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile islem yaparken dikkat edin.

Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-

leceginden kullandiktan hemen sonra aletin

terminaline dokunmayin.

Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine

ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine

izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun

Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-

lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-

maya yol agabilir.

Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-

ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
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kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi ¢ocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

MADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya omri igin

ipuclan

1. Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartugunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden g¢ikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

Kablosuz linitesi icin 6nemli

glivenlik talimatlan

1. Kablosuz iinitesini pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin.

2. Kablosuz initesini kiigiik gocuklardan uzak
tutun. Kazara yutulursa derhal tibbi yardim
alin.

3. Kablosuz iinitesini sadece Makita aletlerle
kullanin.

4.  Kablosuz iinitesini yagmura veya islak kogul-
lara maruz birakmayin.

5. Kablosuz iinitesini sicakligin 50 °C’yi astigi
yerlerde kullanmayin.

6. Kablosuz iinitesini, kalp pilleri gibi tibbi cihaz-
larin yakininda bulunan yerlerde kullanmayin.

7. Kablosuz linitesini, otomatik cihazlarin
yakininda bulunan yerlerde kullanmayin.
Kullanilirsa otomatik cihazlar arizalanabilir veya
hata verebilir.

8. Kablosuz iinitesini, yiiksek sicaklik altindaki
yerlerde veya statik elektrik veya elektrik
giiriiltiisii iiretilebilecek yerlerde kullanmayin.

9. Kablosuz iinitesi elektromanyetik alanlar iire-
tebilir ancak onlar kullaniciya zararh degildir.

10. Kablosuz iinitesi hassas bir cihazdir. Kablosuz
unitesini diigiirmemeye veya carpmamaya
dikkat edin.
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11. Kablosuz linitesinin terminaline giplak ellerle
veya metalik malzemelerle dokunmaktan
kacinin.

12. Kablosuz initesini Uriine takarken iiriiniin
tizerindeki bataryayi mutlaka cikarin.

13. Yuva kapagini agarken yuvaya toz ve suyun
girebilecegi yerlerden kaginin. Yuva girigini
daima temiz tutun.

14. Kablosuz iinitesi her zaman dogru yonde takin.

15. Kablosuz iinitesinin lGizerindeki kablosuz galig-
tirma diigmesine ¢ok sert basmayin ve/veya
diigmeye keskin uglu bir cisim ile basmayin.

16. Kullanirken yuva kapagini mutlaka kapatin.

17. Alete gii¢ beslenirken kablosuz linitesini yuva-
dan ¢ikarmayin. Aksi takdirde kablosuz unitesi
arizalanabilir.

18. Kablosuz iinitesinin lizerindeki etiketi
cikarmayin.

19. Kablosuz iinitesinin lizerine higbir etiket
koymayin.

20. Kablosuz iinitesini, statik elektrik veya elektrik
giiriiltisii Uretilebilecek yerlerde birakmayin.

21. Kablosuz iinitesini, glinesin altinda duran
bir araba gibi yiiksek isiya maruz yerlerde
birakmayin.

22. Kablosuz initesini, tozlu veya asindirici gaz
uiretilebilecek yerlerde birakmayin.

23. Ani sicaklik degisimleri kablosuz iinitesini
nemlendirebilir. Nem tamamen kuruyana dek
kablosuz uinitesini kullanmayin.

24. Kablosuz iinitesini temizlerken kuru yumusak
bir bezle nazikge silin. Benzin, tiner, iletken
gres veya benzeri maddeler kullanmayin.

25. Kablosuz iinitesini saklarken iiriinle verilen
kutusunda veya anti-statik bir kapta saklayin.

26. Alet iizerindeki yuvaya Makita kablosuz linitesi
disinda baska higbir aygit sokmayin.

27. Aleti, yuvanin kapagi hasarl iken kullanma-
yin. Yuvaya giren su, toz ve pislik arizaya neden
olabilir.

28. Yuvanin kapagini gerekenden fazla gekmeyin
velveya biikmeyin. Aletten ¢gtkmasi durumunda
kapagdi yeniden takin.

29. Kaybolur veya hasar goriirse kapagi degistirin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

iSLEVSEL NiTELIKLER

A\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.
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Batarya kartusunun takilmasi ve

cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartugsunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin diigtrilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

Batarya kartusunu gikarmak igin, kartusun 6n tarafin-

daki diigmeyi kaydirarak kartusu aletten gikarin.

» Sek.1: 1. Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

Batarya kartusunu takmak icin, batarya kartusu Gizerin-
deki dili yuvanin gentigi ile hizalayin ve yerine oturtun.
Hafif bir tik sesi duyulana kadar itip yerine tam oturma-
sini saglayin. Digmenin Ust tarafindaki kirmizi gésterge
gorinlyorsa tam yerine kilittenmemis demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanhslikla disebilir,
sizin ya da ¢evrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi igin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol diigmesi
Gosterge lambalari Kalan
I |:| ﬂ kapasite
Yaniyor Kapal Yanip
soniiyor

%75 ila %100

iiil
110
] Jig
000
ot e
B0

T

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

Batarya
arizalanmig
olabilir.
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NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagl
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

NOT: ik (en soldaki) gésterge lambasi, batarya

koruma sistemi galistiginda yanip soner.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimigtir.
Bu sistem motora giden glici otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya 6mrii saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asir yiik korumasi

Batarya, anormal derecede yliksek akim cekmesine
neden olacak sekilde kullanildiginda, alet higbir belirti
vermeden otomatik olarak durur. Bu durumda, aleti
kapatin ve aletin asir yiklenmesine neden olan uygu-
lamayi durdurun. Daha sonra aleti yeniden baslamasi
icin cahstirin.

Asiri iIsinma korumasi

Alet veya batarya asiri isindiginda alet otomatik olarak
durur. Bu durumda, yeniden galistirmadan 6nce aletin
ve bataryanin sogumasini bekleyin.

Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadiginda, alet otomatik
olarak durur. Bu durumda, bataryay! aletten gikarin ve
bataryayi tekrar sarj edin.

Diger nedenlere karsi korumalar

Koruma sistemi, alete zarar verebilecek diger nedenler

icin de tasarlanmistir ve aletin otomatik olarak durma-

sini saglar. Alet ¢alisirken gegici duraklama ve durma

yaparsa nedenleri ortadan kaldirmak icin asagidaki tim

adimlari uygulayin.

1. Aleti kapatin ve ardindan tekrar agarak yeniden
calistirin.

2. Bataryalar sarj edin veya sarjli bataryalarla
degistirin.

3.  Cihazin ve bataryalarin sogumasini bekleyin.

Koruma sistemi eski haline getirilerek ilerleme kaydedi-

lemezse yerel Makita Servis Merkezinize bagvurun.

Anahtar iglemi

Aleti agmak icin kilitteme/agma diigmesine basin. Alet
bekleme moduna geger. Aleti ¢alistirmak igin bekleme
modunda baslatma/durdurma diigmesine basin. Aleti
durdurmak igin baslatma/durdurma diigmesine tekrar
basin. Alet bekleme moduna gecer. Aleti kapatmak igin
bekleme modunda kilitteme/agma diigmesine basin.

» Sek.3: 1. Kilitteme/agma digmesi 2. Baglatma/dur-

durma digmesi

NOT: Alet bekleme modunda higbir islem yapilmadan
10 saniye birakilirsa alet otomatik olarak kapanir ve
lamba soéner.

NOT: Aleti, calisirken kilitteme/agma diigmesine
basarak da durdurabilir ve kapatabilirsiniz.

On lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

Lambayi agmak icin kilitteme/agma diigmesine basin.
Lambayi kapatmak igin kilitteme/agma digmesine
tekrar basin.

ONEMLI NOT: Alet asiri isindiginda lamba yanip
soner. Aleti yeniden galistirmadan 6nce tamamen
sogutun.

NOT: Lamba lensini temizlemek icin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacag! icin lamba lensinin
gizilmemesine dikkat edin.

» Sek.4: 1.Lamba

Hiz ayarlama kadrani

Aletin devir hizi, hiz ayarlama kadrani gevrilerek degis-
tirilebilir. Asagidaki tabloda kadran Gzerindeki rakam ve
buna karsilik gelen devir hizi gosterilmistir.

» Sek.5: 1. Hiz ayarlama kadrani

Rakam Hiz

1 10.000 min”
2 15.000 min”'
3 21.000 min™'
4 26.000 min™'
5 31.000 min™'

ADIKKAT: Calisma sirasinda déniig hizini
degistirmeyin. Aksi takdirde aletin beklenmedik
reaksiyonu yaralanmaya neden olabilir.

ONEMLI NOT: Alet diisiik hizda uzun siire kesin-
tisiz olarak calistirihirsa motor asin yiiklenerek
aletin arizalanmasina neden olur.

ONEMLI NOT: Hiz ayar kadrani en fazla 5’e
kadar ve geriye 1’e kadar gevrilebilir. 5’i veya 1’i
gegirmeye zorlamayin, aksi takdirde hiz ayarlama
iglevi artik caligmayabilir.

Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim igin elektronik fonksiyonlarla
donatilmistir.
Sabit hiz kontroli
Hiz kontrol fonksiyonu, yiik kosullarindan bagim-
siz olarak sabit devir hizi saglar.
Yumusak baslatma
Yumusak baslatma fonksiyonu baslatma sokunu
en alt diizeye indirir ve aletin daha sarsintisiz
baslamasini saglar.
Yumusak fren
Alet yumusak frenle yavasga durur. Yumusak fren,
geri tepme sonucu is pargasinin hasar gérmesini
engeller ve bir sonraki galismaya daha erken
baslamanizi saglar.
Anahtar kapatildiktan sonra alet surekli olarak
sekil verme testeresi ucunu durduramiyorsa alete
Makita servis merkezinde bakim yaptirin.
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MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapal ve batarya kartugsunun
ayrilmig oldugundan daima emin olun.

Sekil verme testeresi ucunun

takilmasi veya gikarilmasi

ONEMLI NOT: Bir sekil verme testeresi ucu
takmadan tutucu pens somununu sikmayin, aksi
takdirde tutucu pens kovani kirilabilir.

Sekil verme testeresi ucunu, tutucu pens kovaninin
icine sonuna kadar sokun. Mil kilidine bastirin ve tutucu
pens somununu anahtarla sikin.
» Sek.6: 1. Mil kilidi 2. Gevset 3. Sikila 4. Anahtar
5. Tutucu pens somunu
Tutucu pens somununu iki anahtarla da iyice
sikabilirsiniz.
» Sek.7: 1.Anahtar 2. Gevset 3. Sikila 4. Tutucu pens
somunu
Sekil verme testeresi ucunu gikarmak igin takma igle-
mini tersinden uygulayin.

NOT: Sekil verme testeresi ucunu takarken tutucu
pens somununu siktiginizda mil kilidi orijinal konu-
muna dénmeyebilir. Aleti calistirdiginizda mil kilidi
orijinal konumuna déner.

» Sek.8: 1. Milkilidi

Tutucu pens kovaninin

degistiriimesi

j : Kullanmayi diigiindiigiiniiz seki
ADIKKAT: Kull diisiind kil
verme testeresi ucuna uygun biiyukliikte tutucu
pens kovani kullanin.

ADIKKAT: Bir sekil verme testeresi ucu takma-
dan tutucu pens somununu sikmayin, aksi tak-
dirde tutucu pens kovani kirilabilir.

1. Tutucu pens somununu gevsetip ¢ikarin.

2. Takil tutucu pens kovanini istediginiz tutucu pens
kovant ile degistirin.

3.  Tutucu pens somununu yeniden takin.
» Sek.9: 1. Tutucu pens kovani 2. Tutucu pens
somunu

Sekil verme testeresi kaidesinin

takilmasi veya gikarilmasi

1. Sekil verme testeresi kaidesinin kilitleme kolunu
acin, ardindan aletin Uzerindeki kanali sekil verme tes-
teresi kaidesinin Uzerindeki ¢ikinti ile hizalayarak aleti
sekil verme testeresi kaidesine sokun.

2.  Kilitteme kolunu kapatin.
» Sek.10: 1. Kilitleme kolu

NOT: Sekil verme testeresi kaidesini (regine), sekilde
gOsterildigi gibi istege bagl bir aksesuar olarak kul-
lanabilirsiniz. Sekil verme testeresi kaidesini (regine)
kullanirken kilitteme kolunu agmak veya kapamak
yerine tirtilll somunu gevsetin veya sikin.

Alet Gzerindeki disli cubugu, sekil verme testeresi
kaidesi tizerindeki diiz digli ile hizalayin.
» Sek.11: 1. Tirtill somun 2. Disli gubuk 3. Duz disli

3. Tozagdizligini sekil verme testeresi kaidesine takin
ve daha sonra el vidasini sikin.
» Sek.12: 1.Toz agizligi 2. El vidasi

> Sek.13

Kaideyi gikarmak igin, takma isleminin tersini uygulayin.

ADIKKAT: Aleti sekil verme testeresi kaidesi
ile kullanirken sekil verme testeresi kaidesine toz
agizhigini mutlaka takin.

Yatirma kaidesinin takilmasi veya

cikariimasi

Istege bagl aksesuar

1. Yatirma kaidesinin kilittleme kolunu agin, ardindan
aletin Gzerindeki kanali yatirma kaidesinin tzerindeki
cikinti ile hizalayarak aleti yatirma kaidesine sokun.

2.  Kilitteme kolunu kapatin.
» Sek.14: 1. Kilitteme kolu

Kaideyi ¢cikarmak igin, takma isleminin tersini uygulayin.

Kaydirma kaidesinin takilmasi veya

cikarilmasi

Istege bagl aksesuar

1. Mil kilidine basin, ardindan tutucu pens somununu
gevsetin.
» Sek.15: 1. Tutucu pens somunu 2. Mil kilidi

3. Anahtar

2.  Tutucu pens somununu ve tutucu pens kovanini

cikarin.

» Sek.16: 1. Tutucu pens somunu 2. Tutucu pens
kovani

3.  Milkilidine basip kasnagi anahtarla sikarak kas-
nagi alete monte edin.
» Sek.17: 1. Anahtar 2. Kasnak 3. Mil kilidi

4. Kaide plakasi Gzerindeki vidalari gevsetin ve daha
sonra kaide plakasini ¢ikarin.
» Sek.18: 1. Kaide plakasi

5.  Kaydirma kaidesinin kilitteme kolunu agin, daha
sonra kaydirma kaidesini alete takin.
» Sek.19: 1. Kilitteme kolu

6. Kayisi elle cevirerek diiz tornavida gibi bir cubukla
kayisi kasnaga monte edin.
» Sek.20: 1. Kasnak 2. Kayis

7. Kilitteme kolunu kapatin.
» Sek.21: 1. Kilitteme kolu

8.  Vidalari sikarak kaide plakasini takin.
» Sek.22: 1. Kaide plakasi
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9.  Tutucu pens kovanini ve sekil verme testeresi

ucunu kaydirma kaidesine takin ve ardindan tutucu

pens somununu sikin.

» Sek.23: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. Tutucu pens
somunu 3. Tutucu pens kovani

10. Altigen anahtari kaydirma kaidesinin deligine takin
ve ardindan tutucu pens somununu anahtarla sikin.
» Sek.24: 1. Tutucu pens somunu 2. Anahtar

3. Altigen anahtar

Kaideyi ¢cikarmak igin, takma isleminin tersini uygulayin.

NOT: Kayisi kasnaga, sekilde gdsterildidi gibi kaide
plakasini gtkarmadan da takabilirsiniz.

» Sek.25:

Daldirmali kaidenin takilmasi veya
cikarilmasi

Istege bagl aksesuar

1. Daldirmali kaidenin kilitteme kolunu agin, ardindan
aletin Uzerindeki kanali daldirmali kaidenin Gzerindeki
cikinti ile hizalayarak aleti daldirmali kaideye sonuna
kadar sokun.

1. Kasnak 2. Kayis

2.  Kilitteme kolunu kapatin.
» Sek.26: 1. Kilitteme kolu

Kaideyi ¢cikarmak icin, takma igleminin tersini uygulayin.

Daldirmali kaideye paralel cetvelin
takilmasi veya cikarilmasi

Istege bagh aksesuar

Kilavuz gubuklari daldirmali kaidedeki deliklere sokun
ve daha sonra kelebek civatalari sikin. Cetveli gikarmak
icin, takma isleminin tersini uygulayin.

» Sek.27: 1. Kelebek civata 2. Kilavuz gubuk

Daldirmali kaideye toz agizliginin
takilmasi veya cikarilmasi

Toz agizhgini daldirmali kaideye, toz agizliginin tze-
rindeki ¢ikinti daldirmali kaidedeki gentige oturacak
sekilde sokun ve daha sonra toz agdizligi tizerindeki el
vidasini sikin. Agizligi ¢ikarmak igin, takma isleminin
tersini uygulayin.

» Sek.28: 1. Cikinti 2. Toz adizligi 3. El vidasi

> Sek.29

KULLANIM
|Kesim derinliginin ayarlanmas: __|

Kesim derinliginin ayarlanmasi

Kesim derinligini ayarlamak igin kilitteme kolunu agin,
daha sonra ayar vidasini gevirerek aletin kaidesini
yukari veya asagi alin. Ayar sonunda kilitteme kolunu
sikica kapatin.

» Sek.30: 1. Kilitleme kolu 2. Ayar vidasi
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ONEMLI NOT: Kilitleme kolunu kapattiktan
sonra alet sabitlenmezse altigen somunu sikin ve
ardindan kilitleme kolunu kapatin.

» Sek.31: 1. Altigen somun

e ayarlanmasi

istege bagh aksesuarlar
1. Aleti diz bir zemine yerlestirin.

2.  Durdurucu kaidesini gevirerek durdurucu vidasini
segin.

» Sek.32: 1. Durdurucu vidasi 2. Durdurucu kaidesi

3.  Sabitleme somununu gevsetin, daha sonra bes-
leme diigmesine basarken durdurucu gubugu yukari
cekin.

» Sek.33: 1. Durdurucu gubuk 2. Sabitleme somunu

3. Besleme diigmesi

4.  Sekil verme testeresi ucu diiz zemine dokunana

dek aleti asagi bastirin ve daha sonra sabitleme kolunu

cevirerek aleti sabitleyin.

» Sek.34: 1. Sabitleme kolu 2. Sekil verme testeresi
ucu

5. Besleme diigmesine basarken durdurucu vidasina
degene kadar durdurucu gubugu asag: ittirin.
» Sek.35: 1. Durdurucu gubuk 2. Durdurucu vidasi

3. Besleme digmesi

6. Derinlik gostergesini, gosterge 6lgek lzerinde “0”1
gosterecek sekilde kaydirin.
» Sek.36: 1. Derinlik gostergesi

7. Besleme diigmesine basarken durdurucu cubugu
yukari cekerek kesim derinligini ayarlayin.
» Sek.37: 1. Durdurucu gubuk 2. Besleme digmesi

8. Hassas kesim derinligi ayari yapmak icin durdu-
rucu gubuk Gzerindeki kadrani “0”1 gésterecek sekilde
cevirin.

» Sek.38: 1.Kadran

9. Istenen derinligi elde etmek igin durdurucu gubu-
gun basini cevirin. Derinligi artirmak icin basi saatin
aksi yoniinde gevirin. Derinligi azaltmak igin basi saat
yoninde gevirin. (Derinlik bir tur basina 1 mm degisir.)
» Sek.39: 1. Durdurucu gubuk basi

10. Durdurucu gubuk sabitleme somununu sikin.
» Sek.40: 1. Sabitleme somunu

11. Sabitleme kolunu birakin.
» Sek.41: 1. Sabitleme kolu

Durdurucu gubuk durdurucu vidasi ile karsilasana kadar
aleti asagi ittirerek yukaridaki islemle ayarladiginiz
kesim derinligini elde edebilirsiniz.

Aletin sekil verme testeresi kaidesi

ile kullanilmasi

Aletin kaidesini, is pargasinin lizerine sekil verme teste-
resi ucu temas etmeyecek sekilde koyun. Aleti calistirin
ve sekil verme testeresi ucu tam hiza ulasana kadar
bekleyin. Aleti is pargasi ylizeyi Uzerinde ileri dogru
hareket ettirin. Aleti hareket ettirirken aletin kaidesini

TURKCE



yuzeye sifir tutun.

Kenar keserken, is parcasinin ylzeyini besleme
yoninde sekil verme testeresi ucunun sol tarafinda
tuttugunuzdan emin olun.

» Sek.42

NOT: Gergek is parcasi Gizerinde kesim yapmadan
once bir deneme kesimi yapilmasi tavsiye edilir.
Uygun besleme hizi; sekil verme testeresi ucu biiylk-
1Ggu, is pargasinin cinsi ve kesim derinligine gére
degisir. Aletin ileriye dogru ¢ok hizli hareket ettiril-
mesi, kétl kesim kalitesine veya sekil verme testeresi
ucunun veya motorun zarar gérmesine sebep olabilir.
Aletin ileriye cok yavas hareket ettiriimesi ise, kesim
yuizeyini yakabilir ve bozabilir.

Sekil verme testeresi pabucu, diz kilavuz veya sekil

verme kilavuzu kullanirken, besleme yoniiniin sag

tarafinda tuttugunuzdan emin olun. Bu, is pargasinin

yan kismi ile ayni hizada galismayi saglar.

» Sek.43: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. Is pargasi
3. Duz kilavuz

ONEMLI NOT: Fazla derin kesimler motorun
fazla yiiklenmesine veya aletin kontrol edilme-
sinin gliclesmesine sebep oldugundan, oluklari
keserken bir gegisteki kesme derinligi 3 mm’yi
gecmemelidir.3 mm’den daha derin oluk kesimleri
yapmak istiyorsaniz, gittikge derinlesen sekil verme
testeresi ucu ayarlariyla birkag gegiste kesim yapin.

Diiz kilavuzun kullanilmasi

1. Civata ve kelebek somunla diz kilavuzu takin.
» Sek.44: 1. Civata 2. Kelebek somun

2. Duz kilavuzu sekil verme testeresi kaidesine
sikistirma vidasi ile takin.
» Sek.45: 1. Sikistirma vidasi

3.  Diz kilavuz Ustlindeki kelebek somunu gevsetin
ve sekil verme testeresi ucu ile diiz kilavuz arasin-
daki mesafeyi ayarlayin. Istenilen mesafede, kelebek
somunu sikin.

» Sek.46: 1. Kelebek somun

4. Duiz kilavuz, is parcasinin kenarina dayanacak
sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.47

Eger is pargasinin kenari ile kesme pozisyonunun ara-
sindaki uzaklik (A), diz kilavuz igin gok genisse veya is

parcasinin kenari diz degilse, duz kilavuz kullanilamaz.

Bu durumda, is parcasina diz bir tahta pargasini sag-
lamca kelepgeleyin ve bunu sekil verme kaidesine karsi
kilavuz olarak kullanin. Aleti ok yéniinde besleyin.

» Sek.48

Dairesel igler igin diiz kilavuzun

kullaniimasi

Dairesel igler i¢in duiz kilavuzu sekillerde gdsterildigi
gibi takin. Kesilecek dairelerin minimum ve maksimum
yari ¢aplari (dairenin merkezi ile sekil verme testeresi
ucunun merkezi arasindaki mesafe) asagida verilmistir:
. Minimum: 70 mm

. Maksimum: 221 mm

Yari gapi 70 mm ile 121 mm arasinda olan daireleri
kesmek igin
» Sek.49: 1. Merkez delik

Yari ¢api 121 mm ile 221 mm arasinda olan daireleri
kesmek igin
» Sek.50: 1. Merkez delik

NOT: Yari gapi 172 mm ile 186 mm arasinda olan
daireler bu kilavuz kullanilarak kesilemez.

Duz kilavuzun merkez deligi ile kesilecek dairenin mer-
kezini hizalayin. Duz kilavuzu tespit etmek igin, capi 6

mm’den klguk bir giviyi merkez delige ¢akin. Aleti givi-
nin etrafinda saat yéninde déndirin.

» Sek.51: 1. Civi 2. Merkez delik

Sablon kilavuzunun kullaniimasi

Sablon kilavuzu, bir sablon kullanarak sablon desenle-
riyle art arda kesim yapmaya izin verir.

1. Kaide plakasi tzerindeki vidalari gevsetin ve daha
sonra kaide plakasini sekil verme testeresi kaidesinden
cikarin.

2.  Sablon kilavuzunu kaideye yerlestirin ve daha
sonra vidalari sikarak kaide plakasini takin.
» Sek.52: 1. Kaide plakasi 2. Sablon kilavuzu

3.  Aleti sablona yerlestirin ve sablon kilavuzu sab-
lonun kenari boyunca kayacak sekilde aleti hareket
ettirin.

» Sek.53

NOT: Is pargasi lizerindeki gergek kesim boyutu
sablondan hafif farklidir. Fark, sekil verme testeresi
ucu ile sablon kilavuzunun digi arasinda mesafedir
(X). Bu mesafe (X) asagidaki denklem kullanilarak
hesaplanabilir:

Mesafe (X) = (sablon kilavuzunun dis ¢api - sekil
verme testeresi ucunun g¢api) / 2

» Sek.54: 1. Sekil verme testeresi ucu 2. $ablon kila-
vuzu 3. Mesafe (X) 4. Sablon kilavuzunun
dis gapi 5. Sablon 6. Is pargasi

Sekil verme kilavuzunun

kullaniimasi

Istege bagh aksesuarlar

Sekil verme kilavuzu, kilavuz silindiri is pargasinin
kenari boyunca hareket ettirerek mobilyalar igin cilal
yuzeyler gibi egimli tarafa sekil vermeye olanak tanir.
» Sek.55

1. Sikistirma vidasini gevsetin, daha sonra sekil
verme kilavuzunu sekil verme testeresi kaidesine takin
ve ardindan sikistirma vidasini sikin.

» Sek.56: 1. Sikistirma vidasi

2.  Sikistirma vidasini gevsetin ve sekil verme teste-
resi ucu ve sekil verme kilavuzu arasindaki mesafeyi,
ayar vidasini gevirerek (her donlis 1 mm) ayarlayin.
Istenilen mesafede, sekil verme kilavuzunu tespit etmek
icin, sikistirma vidasini sikin.

» Sek.57: 1. Ayar vidasi 2. Sikistirma vidasi

3. Kilavuz silindir is pargasinin kenarina denk
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gelecek sekilde aleti hareket ettirin.
» Sek.58: 1. s pargasi 2. Sekil verme testeresi ucu
3. Kilavuz silindir

Aletin yatirma kaidesi ile
kullaniimasi

Yatirma kaidesi, lamine levha veya benzeri malzemele-
rin kenarlarini kesmek igin kullanilir.

Yatirma kaidesi yiv agmak igin uygundur. Kelebek vida-
lari gevsetin, daha sonra aleti istenilen agida yatirin ve
ardindan kelebek vidalari sikin.

Is pargasina iskence ile diiz bir tahta pargasini sikica
tutturun ve bunu yatirma kaidesine karsi kilavuz olarak
kullanin. Aleti ok yéniinde besleyin.

» Sek.59: 1. Kelebek vida

Yatirma kaidesi plakasinin
sekil verme testeresi kaidesi ile
kullaniimasi

Sekil verme testeresi kaidesini kare kaide plakasi ile
kullanmak igin kaide plakasini yatirma kaidesinden
cikarin ve daha sonra sekil verme testeresi kaidesine
takin.

» Sek.60: 1. Yatirma kaide plakasi 2. Sekil verme

testeresi kaidesi plakasi

ONEMLI NOT: Yatirma kaide plakasini takarken
sekil verme testeresi kaidesi lizerindeki vidalan
kullanin. Yatirma kaidesi tUzerindeki vidalar, sekil
verme testeresi kaidesi (izerindeki vidalardan daha
kisadir.

Aletin kaydirma kaidesi ile
kullaniimasi

Kaydirma kaidesi, lamine levha veya benzeri malze-
melerin kenarlarini kesmek i¢in kullanilir. Kaydirma
kaidesi, dar alanlarda g¢alismak igin uygundur.

» Sek.61

Sekil verme testeresi kaidesinin
kaydirma kaidesi plakasi ve sap ile
kullaniimasi

Kaydirma kaidesi plakasi daha fazla denge igin, sekil
verme testeresi kaidesi ve sap baglanti parcasi (istege
bagli aksesuar) ile de kullanilabilir.

1. Kaydirma kaidesi plakasi (izerindeki vidalari gev-

setin, daha sonra kaydirma kaidesi plakasini kaydirma

kaidesinden cikarin.

» Sek.62: 1. Kaydirma kaidesi plakasi 2. $ekil verme
testeresi kaidesi plakasi

2. Vidalari sikarak kaydirma kaidesi plakasini sekil
verme testeresi kaidesine takin.

3.  Sap baglanti pargasini ve gubuk tipi sapi, kay-
dirma kaidesi plakasina vidalari sikarak takin.
» Sek.63: 1. Cubuk tipi sap 2. Sap baglanti pargasi

Kaydirma kaidesine gubuk tipi sap yerine daldirmal
kaideden cikarilan topuz tipi sap takilabilir.
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> Sek.64:

Aletin daldirmali kaide ile
kullaniimasi

Calisirken saplari daima her iki elinizle sikica tutun.
Aleti, sekil verme testeresi kaidesi ile ayni sekilde
kullanin.

1. Vida 2. Topuz tipi sap

Diiz kilavuzun kullaniimasi

Istege bagh aksesuarlar

1.  Kelebek somunu sikarak duz kilavuzu kilavuz
tutucusuna takin. Kilavuz tutucusunu daldirmali kaide-
deki deliklere sokun ve daha sonra kelebek civatalari
sikin.

» Sek.65: 1. Kelebek civata 2. Kilavuz tutucusu

3. Kelebek somun 4. Diiz kilavuz

2. Duiz kilavuz ustlindeki kelebek somunu gevsetin
ve sekil verme testeresi ucu ile diiz kilavuz arasin-
daki mesafeyi ayarlayin. Istenilen mesafede, kelebek
somunu sikin.

» Sek.66: 1. Kelebek somun

3. Aleti, sekil verme testeresi kaidesi igin diz kila-
vuzla ayni sekilde kullanin.
» Sek.67

Sablon kilavuzunun kullaniimasi

Istege baglh aksesuarlar

1. Kaide lizerindeki vidalari gevsetin ve bunlari gika-
rin. Sablon kilavuzunu kaideye yerlestirin ve daha sonra
vidalari sikin.

» Sek.68: 1.Vida 2. Sablon kilavuzu

2.  Aleti, sekil verme testeresi kaidesi igin sablon
kilavuzu ile ayni sekilde kullanin.
» Sek.69

Paralel cetvelin kullaniimasi

Paralel cetvel, oluk veya yiv agarken diiz kesimler yap-
mak igin verimli bir sekilde kullanilir. Sekil verme teste-
resi ucu ile paralel cetvel arasindaki mesafeyi ayarlayin.
istenilen mesafede, paralel cetveli sabitlemek igin,
kelebek civatalari sikin. Keserken aleti, paralel cetvel is
parcasinin kenarina dayanacak sekilde hareket ettirin.
» Sek.70

Eger is parcasinin kenari ile kesme pozisyonunun
arasindaki uzaklik (A), paralel cetvel igin gok genisse
veya is parcasinin kenari duz degilse, paralel cetvel
kullanilamaz.

Bu durumda, is pargasina iskence ile diiz bir tahta par-
gasini sikica tutturun ve bunu daldirmali kaideye karsi
kilavuz olarak kullanin. Aleti ok yoniinde besleyin.

» Sek.71

Topuz tipi sapin gubuk tipi sapla
degistirilmesi

Daldirmali kaideye gubuk tipi sap takmak igin, topuz
tipi sapin vidasini gevsetin, daha sonra topuz tipi sapi

¢ikarin ve ardindan gubuk tipi sapi sikarak takin.
» Sek.72: 1. Topuz tipi sap 2. Vida 3. Cubuk tipi sap
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KABLOSUZ GALISTIRMA
ISLEVI

Kablosuz caligtirma iglevi ile
yapabilecekleriniz

Kablosuz calistirma islevi temiz ve rahat kullanim sag-
lar. Alete desteklenen bir elektrikli siiplirge baglayarak
elektrikli sipirgeyi aletin anahtarla galistiriimasi ile
birlikte galistirabilirsiniz.

» Sek.73

Kablosuz calistirma islevini kullanmak igin asagidaki
unsurlari hazirlayin:
. Bir kablosuz Unitesi (istege bagli aksesuar)

. Kablosuz ¢alistirma islevini destekleyen bir elekt-
rikli stiptrge

Kablosuz galigtirma iglevi ayarina genel bakis asagida
verilmistir. Ayrintil islemler igin her bir kisma bakin.

1. Kablosuz unitesinin takilmasi
2.  Elektrikli sipurge igin alet kaydi
3. Kablosuz galistirma islevinin baslatiimasi

Kablosuz linitesinin takilmasi

Istege bagl aksesuar

A\ DIKKAT: Kablosuz iinitesini takarken aleti diiz
ve dengeli bir zemine yerlestirin.

ONEMLI NOT: Kablosuz iinitesini takmadan
once aletin lizerindeki toz ve kiri temizleyin. Toz
veya kir, kablosuz Unitesinin yuvasina girerse arizaya
neden olabilir.

ONEMLI NOT: statik elektrik kaynakl arizalari
engellemek igin kablosuz iinitesini almadan 6nce
aletin metal kismi gibi statik desarj 6zellikli bir
materyale dokunun.

ONEMLI NOT: Kablosuz iinitesini takarken kab-
losuz linitesinin dogru yonde sokuldugundan ve
kapagin tamamen kapatildigindan mutlaka emin
olun.

1. Aletin Gzerindeki kapagi sekilde gosterildigi gibi
acin.
» Sek.74: 1. Kapak

2. Kablosuz Unitesini yuvaya sokun ve daha sonra
kapagi kapatin.

Kablosuz Unitesini sokarken ¢ikintilari yuva Gzerindeki
girintili kisimlarla hizalayin.
» Sek.75: 1. Kablosuz lnitesi 2. Cikinti 3. Kapak

4. Girintili kisim

Kablosuz Unitesini gikarirken kapagi yavasca agin.
Kapagin arka kismindaki kancalar, kapag: yukari cek-
tikge kablosuz Unitesini kaldiracaktir.

» Sek.76: 1. Kablosuz Unitesi 2. Kanca 3. Kapak

Kablosuz Unitesini ¢ikardiktan sonra Urtinle verilen
kutusunda veya anti-statik bir kapta saklayin.

ONEMLI NOT: Kablosuz iinitesini gikarirken
daima kapagin arka kismindaki kancalari kullanin.
Kancalar kablosuz Unitesini yakalamazsa kapagi
tamamen kapatin ve yavasga tekrar acin.

Elektrikli siiplirge i¢in alet kaydi

NOT: Alet kaydi igin kablosuz calistirma islevini des-
tekleyen bir Makita elektrikli stipurge gerekir.

NOT: Alet kaydina baglamadan 6nce kablosuz unite-
sini alete takmay! bitirin.

NOT: Alet kaydi sirasinda anahtar tetigi gekmeyin
veya elektrikli stiplirge Gzerindeki glic digmesini
agmayin.

NOT: Elektrikli sipirge kullanma kilavuzuna da
bakin.

Elektrikli sipurgeyi aletin anahtarla g¢alistiriimasi ile
birlikte ¢alistirmak isterseniz 6nceden alet kaydini
tamamlayin.

1. Elektrikli siplrge ve alete bataryalari takin.

2.  Elektrikli sipurge tUzerindeki bekleme dugmesini
“AUTO” konumuna alin.
» Sek.77: 1. Bekleme digmesi

3. Kablosuz calistirma lambasi yesil yanip sénene
kadar elektrikli sipurge tzerindeki kablosuz calistirma
digmesine 3 saniye sireyle basin. Daha sonra aletin
Uzerindeki kablosuz galistirma digmesine ayni sekilde
basin.
» Sek.78: 1. Kablosuz calistirma digmesi

2. Kablosuz galistirma lambasi

Elektrikli sipirge ve alet basariyla birbirlerine bagla-
nirsa kablosuz calistirma lambalari 2 saniye slreyle
yesil yanar ve mavi yanip sonmeye baslar.

NOT: Kablosuz galistirma lambalari 20 saniye gec-
tikten sonra yesil yanip sdnmeyi keser. Siipiirge
Uzerindeki kablosuz calistirma lambasi yanip séner-
ken aletin Gzerindeki kablosuz ¢alistirma digmesine
basin. Kablosuz galistirma lambasi yesil yanip
sOnmezse kablosuz galistirma digmesine kisa sureli
basin ve tekrar basili tutun.

NOT: Tek bir elektrikli sipurge igin iki veya daha
fazla alet kaydi yaparken alet kaydini birer birer
tamamlayin.

Kablosuz ¢alistirma iglevinin

baslatiimasi

NOT: Kablosuz galistirma éncesinde elektrikli
suplrge icin alet kaydini tamamlayin.

NOT: Elektrikli sipiirge kullanma kilavuzuna da
bakin.

Elektrikli slpUrgeye bir aleti kaydettikten sonra elektrikli
supurge, aletin anahtarla calistiriimasi ile birlikte otoma-
tik olarak galigir.

1. Kablosuz Unitesini alete takin.
2.  Elektrikli sipurgenin hortumunu alete baglayin.
» Sek.79

3.  Elektrikli slpurge lizerindeki bekleme digmesini
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“AUTO” konumuna alin.
» Sek.80: 1. Bekleme digmesi

4.  Aletin Gzerindeki kablosuz calistirma digmesine
kisa sureyle basin. Kablosuz calistirma lambasi mavi
yanip soner.
» Sek.81: 1. Kablosuz ¢alistirma digmesi

2. Kablosuz calistirma lambasi

5.  Aleti agin. Alet calisirken elektrikli stipiirgenin
calistigini kontrol edin.

Elektrikli stiplrgenin kablosuz calistirilmasini durdur-
mak i¢in alet tGizerindeki kablosuz calistirma digmesine
basin.

NOT: Alet Uzerindeki kablosuz calistirma lambasi, 2
saat slreyle islem yapilmazsa mavi yanip sénmeyi
keser. Bu durumda elektrikli stiplrge tizerindeki bek-
leme diigmesini “AUTO” konumuna alin ve alet lize-
rindeki kablosuz calistirma digmesine tekrar basin.

NOT: Elektrikli stipirge bir gecikmeyle baslar/durur.
Elektrikli stiplrge, aletin anahtarla galistirildigini
algiladiginda bir gecikme s6z konusu olur.

NOT: Kablosuz lnitesinin iletim mesafesi konum ve
cevre sartlarina bagli olarak degisebilir.

NOT: Tek bir elektrikli sipirgeye iki veya daha fazla
alet kaydedildiginde bagka bir kullanici kablosuz
calistirma islevini kullandigindan aletinizi agmasaniz
bile elektrikli stiplirge calismaya baslayabilir.

Kablosuz galistirma lambasi durumunun agiklanmasi

» Sek.82: 1. Kablosuz ¢alistirma lambasi

Kablosuz calistirma lambasi kablosuz galistirma islevinin durumunu gdsterir. Lamba durumunun anlami igin asagi-

daki tabloya bakin.

Durum Kablosuz ¢aligtirma lambasi Aciklama
Renk ] 4] Siire
Kapali Yanip
sonlyor
Beklemede Mavi Z] 2 saat Elektrikli stiplirgenin kablosuz ¢alistirilmasi kullanilabilir. 2 saat
siireyle islem yapilmazsa lamba otomatik olarak soner.
. Alet Elektrikli siiplrgenin kablosuz ¢alistirilmasi kullanilabilir ve alet
calisirken. | galisiyor.
Alet kaydi Yesil (4 20 saniye | Alet kayd! igin hazir. Elektrikli stipirge tarafindan alet kaydi
bekleniyor.
. 2 saniye | Alet kaydi tamamlandi. Kablosuz galistirma lambasi mavi yanip
s6nmeye baslar.
Alet kay- Kirmizi !] 20 saniye | Alet kaydinin iptali i¢in hazir. Elektrikli sipiirge tarafindan iptal
dinin iptal bekleniyor.
edilmesi . o :
. 2 saniye | Alet kayd! iptali tamamlandi. Kablosuz ¢alistirma lambasi mavi
yanip sénmeye baslar.
Diger Kirmizi . 3 saniye | Kablosuz lnitesine gli¢ besleniyor ve kablosuz ¢alistirma islevi
basliyor.
Kapali - - Elektrikli siiplrgenin kablosuz ¢alistirlmasi durduruldu.

Elektrikli siipiirge igin alet kaydinin

iptal edilmesi

Elektrikli suplrge icin alet kaydini iptal ederken asagi-
daki prosediri uygulayin.

1. Elektrikli stiplrge ve alete bataryalari takin.

2.  Elektrikli sipurge tzerindeki bekleme digmesini
“AUTO” konumuna alin.
» Sek.83: 1. Bekleme digmesi

3.  Elektrikli sipurge Uzerindeki kablosuz galistirma
digmesine 6 saniye sireyle basin. Kablosuz ¢alistirma
lambasi yesil yanip séner ve daha sonra kirmizi olur.
Ondan sonra aletin tizerindeki kablosuz ¢alistirma

digmesine ayni sekilde basin.
» Sek.84: 1. Kablosuz calistirma digmesi
2. Kablosuz calistirma lambasi

iptal basariyla yapilirsa kablosuz galistirma lambalari
2 saniye slreyle kirmizi yanar ve mavi yanip sdnmeye
baslar.

NOT: Kablosuz galistirma lambalari 20 saniye geg-
tikten sonra kirmizi yanip sénmeyi keser. Siipirge
Uizerindeki kablosuz calistirma lambasi yanip séner-
ken aletin Uzerindeki kablosuz galistirma digmesine
basin. Kablosuz galistirma lambasi kirmizi yanip
sénmezse kablosuz calistirma digmesine kisa sureli
basin ve tekrar basili tutun.

Kablosuz calistirma iglevi i¢in sorun giderme

Onarim igin servise gitmeden 6nce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle karsilagirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine basvurun ve daima orijinal Makita yedek parca-

lari kullanin.
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Anormal durum

Olasi nedeni (ariza)

Goziimii

Kablosuz galistirma lambasi yanmi-
yor/yanip sénmiyor.

Kablosuz unitesi alete takilmamis.
Kablosuz Unitesi alete hatali takilimis.

Kablosuz (initesini dogru takin.

Kablosuz unitesinin terminali ve/veya
yuva kirli.

Kablosuz unitesinin terminalindeki tozu ve kiri
hafifce silin ve yuvayi temizleyin.

Aletin tUzerindeki kablosuz calistirma
diigmesine basilimamis.

Aletin Gzerindeki kablosuz ¢alistirma digmesine
kisa sureyle basin.

Elektrikli stipurge tizerindeki bekleme

digmesi “AUTO” konumuna alinmamis.

Elektrikli stipiirge lizerindeki bekleme diigmesini
“AUTO" konumuna alin.

Gg beslemesi yok

Alete ve elektrikli stipiirgeye glg¢ besleyin.

Alet kaydi / alet kayd! iptali basariyla
tamamlanamiyor.

Kablosuz Unitesi alete takilmamis.
Kablosuz Unitesi alete hatali takilmis.

Kablosuz Unitesini dogru takin.

Kablosuz Unitesinin terminali ve/veya
yuva Kirli.

Kablosuz tinitesinin terminalindeki tozu ve kiri
hafifge silin ve yuvayi temizleyin.

Elektrikli stipurge tizerindeki bekleme

digmesi “AUTO” konumuna alinmamis.

Elektrikli stipiirge lizerindeki bekleme diigmesini
“AUTO" konumuna alin.

Gug beslemesi yok

Alete ve elektrikli stiplirgeye gl besleyin.

Hatali calisma

Kablosuz calistirma diigmesine kisa sureyle basin
ve alet kaydi/iptal prosedirlerini yeniden uygulayin.

Alet ve elektrikli stiplirge birbirlerinden
uzakta (iletim araliginin diginda).

Aleti ve elektrikli stiplirgeyi birbirlerine yaklastirin.
Maksimum iletim mesafesi yaklasik 10 m’dir, ancak
sartlara bagli olarak degisebilir.

Alet kaydini/iptalini tamamlamadan
once;

- aletin anahtari agiliyor veya;

- elektrikli stipiirge tizerindeki glig
digmesi agiliyor.

Kablosuz galigtirma diigmesine kisa sureyle basin
ve alet kaydi/iptal prosediirlerini yeniden uygulayin.

Alet veya elektrikli stiplrge i¢in alet
kaydi proseddrleri tamamlanmamis.

Alet ve elektrikli stiplrge icin alet kaydi prosediirle-
rini ayni zamanda uygulayin.

Yiiksek gucte radyo dalgalari Ureten
diger cihazlardan radyo paraziti.

Aleti ve elektrikli stiplirgeyi, Wi-Fi cihazlari ve mikro-
dalga firinlar gibi cihazlardan uzak tutun.

Elektrikli stipiirge, aletin anahtarla
calistiriimasi ile birlikte ¢alismiyor.

Kablosuz unitesi alete takilmamis.
Kablosuz Unitesi alete hatali takilmis.

Kablosuz (initesini dogru takin.

Kablosuz unitesinin terminali ve/veya
yuva kirli.

Kablosuz unitesinin terminalindeki tozu ve kiri
hafifce silin ve yuvayi temizleyin.

Aletin Gizerindeki kablosuz galistirma
diigmesine basiimamis.

Kablosuz calistirma diigmesine kisa sireli basin ve
kablosuz g¢aligtirma lambasinin mavi yanip séndii-
guni kontrol edin.

Elektrikli stipiirge Uzerindeki bekleme

digmesi “AUTO” konumuna alinmamis.

Elektrikli stiplirge tUzerindeki bekleme digmesini
“AUTO” konumuna alin.

Elektrikli stipiirgeye 10’dan fazla alet
kayitli.

Alet kaydini yeniden yapin.
Elektrikli stiplirgeye 10’dan fazla alet kayith ise ilk
once kaydedilen alet otomatik olarak iptal edilir.

Elektrikli stipurge tim alet kayitlarini
silmis.

Alet kaydini yeniden yapin.

Gig beslemesi yok

Alete ve elektrikli stiplirgeye gli¢ besleyin.

Alet ve elektrikli stiplrge birbirlerinden
uzakta (iletim araliginin diginda).

Aleti ve elektrikli stiplirgeyi birbirlerine yaklastirin.
Maksimum iletim mesafesi yaklasik 10 m'dir, ancak
sartlara bagli olarak degisebilir.

Yiksek giicte radyo dalgalari ireten
diger cihazlardan radyo paraziti.

Aleti ve elektrikli stipirgeyi, Wi-Fi cihazlari ve mikro-
dalga firinlar gibi cihazlardan uzak tutun.

Alet calismiyorken elektrikli stiplirge
calisiyor.

Diger kullanicilar, elektrikli stiptirgenin
kablosuz galistiriimasini kendi aletle-
riyle kullaniyor.

Diger aletlerin kablosuz ¢alistirma diigmesini kapa-
tin veya diger aletlerin alet kaydini iptal edin.

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun cikartil-
mig oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degigimi,
deformasyon veya gatlaklar olugabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, bagka her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
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Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis Kose yuvarlama ucu

Merkezleri tarafindan yapilmalidir. » Sek.90
D A1 A2 L1 L2 L3 R
SEKIL VERME B B -
. 6 20 8 45 10 4 4
TESTERESI UCLARI w | s | o | @ [ 1 | 5 | o
N 1/4" 20 8 45 10 4 4
Istege bagl aksesuar
Diiz ug Birim:mm
> Sek.85 Yiv agma ucu
» Sek.91
D A L1 L2
6 20 50 15 D A L1 L2 L3 6
6 6 50 18 6 23 46 1 6 30°
6 8 50 18 6 20 50 13 5 45°
8 8 60 25 6 20 49 14 2 60°
1/4" 20 50 15 1/4" 23 46 1 6 30°
1/4" 6 50 18 1/4" 20 48 13 5 45°
1/4" 8 50 18 1/4" 20 49 14 2 60°
Birim:mm Birim:mm
U oyma ucu Cukur késebent ucu
» Sek.86 » Sek.92
D A L1 L2 R D A L1 L2 R
6 6 50 18 3 6 20 43 8 4
1/4" 6 50 18 3 6 25 48 13 8
- 1/4" 20 43 8 4
Birim:mm
1/4" 25 48 13 8
V oyma ucu
» Sek.87 Birim:mm
D A L1 L2 0 Kirlangi¢ kuyrugu ug
» Sek.93
6 20 50 15 90°
1/4" 20 50 15 90° D A L1 L2 2]
- 8 12 50 9 30°
Birim:mm
8 14,5 55 10 35°
Matkap basli havsa ucu 8 14,5 55 14,5 23°
> Sek.88 1/4" 12 50 9 30°
D A L1 L2 L3 1/4" 14,5 55 10 35°
6 6 60 18 28 1/4" 14,5 55 14,5 23°
8 8 60 20 35 -
Birim:mm
1/4" 6 60 18 28
Rulmanli havsa ucu
Birim:mm » Sek.94
Matkap bash cifte havsa ucu D A L1 L2
> Sek.89 6 10 50 20
D A L1 L2 L3 L4 147 10 50 20
6 6 70 40 12 14 -
Birim:mm
8 8 80 55 20 25
174" 6 70 40 12 14 Rulmanli kégsebent ucu
» Sek.95
Birim:mm
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D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 12 8 40 10 55 4 6 20 8 40 10 45 | 25 | 45
6 26 12 8 42 12 | 45 7 6 26 8 42 12 4,5 3 6
1/4" 20 12 8 40 10 55 4 1/4" 20 8 40 10 45 | 25 | 45
1/4" 26 12 8 42 12 | 45 7 1/4" 26 8 42 12 4,5 3 6
Birim:mm Birim:mm

Rulmanh kése yuvarlama ucu
» Sek.96

D A1 A2 L1 L2 L3 iSTEGE BAGLI

R
6 | 15 | 8 | a7 | 7 |35 3 AKSESUARLAR
6 21 8 40 10 3,5 6
114" 15 8 37 7 35 3 M\ DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu
1/4" 21 8 40 10 3,5 6 el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi bagka bir
Birim:mm aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar i¢in
bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
Rulmanl yiv agma ucu parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
» Sek.97 uygun olarak kullanin.
D A1 A2 L1 L2 0 Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-
P % p 2 PP a5 saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.
6 20 8 1 " 60° . Duz ve yiv agma uglari
114" 26 8 42 12 45° . Kenar sekillendirme ucu
1/4" 20 8 41 1 60° . Laminat sekil verme uglari
. Duz kilavuz aksami
Birim:mm . Sekil verme kilavuzu aksami
Rulmanh gukur késebent ucu . Sekil verme testeresi kaidesi aksami
> Sek.98 . Sekil verme testeresi kaidesi aksami (regine)
. Yatirma kaidesi aksami
D Al | A2 [ A3 | A4 | L1 |L2|L3| R . Daldirmal kaide aksami
6 20 | 18 | 12 | 8 |40 | 10 [ 55| 3 . Kaydirma kaidesi aksami
6 26 |22 12| 8 |42 |12 5|5 *  Sap baglanti pargasi
1/4" 20|18 | 12| 8 |40 |10 |55] 3 * Sablon kilavuzu
1/4" 2% | 2128 a]12]5]s * Tutucu pens kovani
. Anahtar 13
Birim:mm . Anahtar 22
. Kablosuz Unitesi
Rulmanh romen deveboynu ug +  Orijinal Makita batarya ve sarj aleti
» Sek.99

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden Ulkeye farklilk gosterebilir.

Bu sekil verme testeresi ile kullanilabilecek aksesuarlar

Alet gesitli maksatlarla asagidaki aksesuarlarla kullanilabilir.
Bazi aksesuarlari tilkenizde mevcut degildir.

» Sek.100
1. Sekil verme testeresi kaidesi (metal) 8. Diiz kilavuz
2. Sekil verme testeresi kaidesi (recine) 9.  $Sekil verme kilavuzu
Net kesim géruntrlGgu. 10. Sekil verme testeresi pabucu
3.  Yatirma kaidesi Hassas kenar isleri saglar. *Sekil verme kilavuzu-
4.  Kaydirma kaidesi nun pargalariyla kullanin.
5. Daldirmal kaide 1. Toz agizhig
6. Sap baglanti pargasi 12. Kaide plakasi (metal)
7. Sablon kilavuzu 13. Kare kaide plakasi (yatirma kaidesinin kaide

plakasi)
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14. Kaydirma kaidesi plakasi (kaydirma kaidesinin
kaide plakast)
Kaydirma kaidesi plakasini sap baglanti pargasi
ile kullanarak sap takilabilir.
15. Kaide plakasi (regine)
16. Sap kaidesi
17. Gubuk tipi sap
18. Topuz tipi sap (daldirmali kaidenin sapi)
19. Daldirmali kaide igin toz agizhig:
20. Daldirmali kaide igin sablon kilavuzu
21. Kilavuz tutucusu
Sekil verme testeresi kaidesi diiz kilavuzunun
daldirmali kaidede kullaniimasini saglar.
22. Paralel cetvel
Ince konumlandirma ayari islevi.
23. Paralel cetvel
24. Kilavuz ray adaptori
25. Kilavuz ray
Hassas diiz kesim igin.
26. Egim kilavuzu
Kilavuz rayin agi ayari igin.
27. Kilavuz ray baglanti pargasi (2 adet)
Iki kilavuz rayi birlestirmek igin.
28. Kelepge (standart tip)
Kilavuz rayi sabitlemek igin.
29. Kelepge (hizl tip)
Kilavuz rayi sabitlemek igin.
30. Mesnet
Ust plastik bant icin kilavuz ray onarim pargalari.
31. Kauguk mesnet
Alt kauguk bant igin kilavuz ray onarim pargalari.
32. Konum mesnedi
Konum mesnedi icin kilavuz ray onarim pargalari.
» Sek.101
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