








Vejledning i periodisk vedligeholdelse

For at sikre en lang levetid, undga skader og sikre, at sikkerhedsanordningerne fungerer fuldt ud, skal falgende
vedligeholdelse udferes regelmaessigt. Garantikrav godtages kun, hvis dette arbejde er blevet udfgrt regelmaessigt
og korrekt. Safremt den foreskrevne vedligeholdelse ikke udfgres, kan det medfare ulykker! Brugeren af kaedesaven
ber ikke udfere vedligeholdelsesarbejde, der ikke er beskrevet i denne brugsvejledning. Alt sddant arbejde ber ude-
lukkende udferes af vores autoriserede servicecenter.

Kontrolpunkt / Driftstid For brug Hver dag Hver uge Hver 3. Arligt For
maned opbevaring
Keedesav Inspektion. \/ - - - - -
Rengering. - \/ - - - -
Kontrolleres - - - -
pa autoriseret \/ \/
servicecenter.
Savkeede Inspektion. \/ - - - - -
Skaerpes om - - - - -
nedvendigt. \/
Sveerd Inspektion. \/ \/ - - - -
Fjern fra - - - - -
keedesaven. \/
Keedebremse | Kontroller, at \/ - - - - -
den virker.
Faden - - - -
regelmaessigt \/
kontrolleret
pa autoriseret
servicecenter.
Smering af Kontroller \/ - - - - -
kaeden olietilfgrslen.
Afbryderknap | Inspektion. \/ - - - - -
Lasehandtag | Inspektion. \/ - - - - -
Olietank- Kontroller \/ - - - - -
daeksel spaendingen.
Keedefanger Inspektion. - - \/ - - -
Skruer og Inspektion. - - - - -
motrikker \/

119 DANSK



FEJLFINDING

Udfer selv en inspektion, inden De anmoder om reparation. Hvis De opdager et problem, som ikke er forklaret
i brugsanvisningen, ma De ikke forsgge at adskille maskinen. Radfgr Dem i stedet med et autoriseret Makita
Servicecenter, og brug altid originale Makita udskiftningsdele til reparationer.

Fejl

Arsag

Losning

Keedesaven starter ikke.

Akkuen er ikke indsat.

Indszet en opladet akku.

Akku-problem (lav spaending).

Genoplad akkuerne. Udskift akkuen, hvis
genopladning ikke Igser problemet.

Hovedafbryderen er slaet fra.

Der slukkes automatisk for keedesaven,
hvis den ikke betjenes i en vis periode.
Teend for hovedafbryderen igen.

Savkaeden karer ikke.

Keedebremsen er aktiveret.

Friger keedebremsen.

Motoren holder op med at kare efter kort
tids brug.

Akkuens opladningsniveau er lavt.

Genoplad akkuerne. Udskift akkuen, hvis
genopladning ikke Igser problemet.

Ingen olie pa kaeden.

Olietanken er tom.

Fyld olietanken.

Olieferingssporet er snavset.

Renger sporet.

Darlig oliefremfgring.

Juster maengden af oliefremfgringen med
justeringsskruen.

Kaedesaven nar ikke op pa maks.
omdrejningshastighed.

Akkuen er sat forkert i.

Seet akkuerne i som beskrevet i denne
brugervejledning.

Batteriladningen er faldende.

Genoplad akkuen. Udskift akkuen, hvis
genopladning ikke lgser problemet.

Drivsystemet fungerer ikke korrekt.

Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Hovedstremlampen blinker grent.

Der er trykket pa afbryderknappen under
forhold, hvor maskinen ikke kan anvendes.

Tryk pa afbryderknappen, efter at der er
teendt for hovedafbryderen, og keedebrem-
sen er frigivet.

Kaeden stopper ikke, selvom keedebrem-
sen aktiveres:
Stop omgaende maskinen!

Bremsebandet er nedslidt.

Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Unormale vibrationer:
Stop omgaende maskinen!

Lost sveerd eller savkaede.

Juster sveerdets og savkaedens spaending.

Funktionsfejl pa maskinen.

Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Tilstand med gget drejningsmoment er ikke
tilgeengelig, efter at du har udskiftet akkuen
med en, der er fuldt opladet.

Afhaengigt af brugsforholdene er tilstand
med oget drejningsmoment ikke tilgaenge-
lig efter udskiftning af akkuen.

Brug maskinen i normal tilstand, indtil den
installerede akku bliver tom, og udskift der-
efter akkuen med en, der er fuldt opladet,
eller genoplad akkuen.

Savkaeden kan ikke installeres.

Kombinationen af savkaede og kaedehjul er
ikke korrekt.

Brug den rigtige kombination af sav-
keede og keedehjul ved at se afsnittet for
specifikationer.

EKSTRAUDSTYR L Veerktojspose

AFORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks-

. Original Makita akku og oplader

traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgar eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

A ADVARSEL: Hvis du keber et sveerd af en
anden lengde end standardsvzardet, skal du ogsa
kobe en tilsvarende svardbeskytter. Den skal
passe til og helt daekke svaerdet pa keedesaven.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Savkaede

. Sveerd
. Sveerdbeskytter
. Kaedehjul

. Barkstotte

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

Movrého: puc2o4 |  Duczsa | puczsac
OAIK6 PKOG (Xwpig kaTeuBuvTipia Adpa) 256 mm
OvopaaoTIKA Tédon D.C.18V
KaBapd Bapog 1 2,0 kg

*2 2,7-3,1kg
Mrkog oTavTtap KateuBuvtApiag Aduag 200 mm 250 mm
ZUVIOTWHEVO PAKOG KATEUBU- pe 90PX 200 - 250 mm -
vIpIaG Adpiag pe 91PX - 250 mm -

ue 80TXL - 250 mm -

ue 25AP - 250 mm
E@appéoipog TUTrog aAuaidag Trpioviold 90PX 90PX 25AP
(avaTpégTe OTOV TTOPAKATW TTIVAKA) 91PX

80TXL
AAucoTPOXOG Ap1Bp6g dovTiwv 6
g?Eé Brjua 3/8"
AluooTpoxods ApIBu6G SovTiv 7
8oTXL Brjua 0,325"
AluooTpoxds ApIBUGG SovTiwy 9
25AP Brjua 1/4"
TaxutnTa akucidag 0-24,8m/s 0-22,5m/s
(0 - 1.490 m/min) (0 - 1.350 m/min)

‘Oykog doxeiou Aadiou aAucidag 140 cm®

. Aéyw Tou GUVEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KO AVATITUENG, OI TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAQYEG
Xwpig TTpoeidotroinan.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va JIaQEPOUV ATTO XWPA O€ XWPA.

*1: Bapog, xwpig TNV aAuagida 1pioviod, TV KateuBuvtrpia Adua, To KAAuppa KateuBuvTrplag Aduag, To Addi kai Tig

KOOETEG PTTATAPIWY.

*2: O HIKPOTEPOG Kal pEYOAUTEPOG TUVOUATHOG BApoug, aupgwva pe T diadikaaia EPTA 01/2014. To Bapog ptropei

va dlagpépel avaAoya PE TO TIPOCAPTANATA, CUPTTEPIAAUBAVOVTAG TIG KACETEG UTTOTAPIWV.

loxUouoa KAGETO HTTATOPIWY KOl OPTIOTAG

Kaoéra pmmatapiag BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B
PopTioThg DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Opiopéveg atrd TIG KAGETEG KAI TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU avaypa@ovTal TTapatrdvw iowg va unv givai
S1a0éaiyol, avaAoya Pe TNV TOTTOBETia KATOIKIAG 00G.

A POEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE HOVO TIG KATETEG UTTATAPIWV KOI TOUG (POPTIOTEG TTOU TTAPaTiBE-
vTal avwTépw. H xprion otrolaadATToTe GAANG KOOETAG UTTATAPIWY i QOPTIOTH) YTTOPEI VA TTPOKAAECEI TPAUUATIOHO
f/kair Tupkayid.
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Zuvduaouo6g aAuaidag TTpioviou, KaTeuBuvtipiag Aduag Kal aAucoTpoxou

Tomog aAucidag Tpioviol 90PX
ApIBUGG KIVNTAPIWY TUVIETHWY 33 40
KarteuBuvtripia Adpa Mrkog KaTteuBuvTipIag Adpag 200 mm 250 mm
MrKog KOTTiG 171 mm 235 mm
Bripa 3/8"
Méxog KIVNTAPIWY CUVOECHWY 1,1 mm

Tomog PdaBdog mieang aAucotpoxol
AAucOTPOYXOG Ap1Bp6g dovTiv 6

Brjua 3/8"

TUog aAucidag Tpioviou 91PX

ApIBGG KIVNTAPIWY CUVOETHWY 40
Kareubuvtipia Adpa Mrkog kateuBuvtripiag Adpag 250 mm

Mrkog KoTTg 235 mm

Brpa 3/8"

Méyxog KIVNTAPIWY CUVIETHWY 1,3mm

ToTrog PaBdog Tieong ahucoTpoxou
AlucoTpoxodg ApIBu6G SovTiv 6

Brpa 3/8"

Tomog aAuaidag Tpioviou 80TXL

ApIBUGG KIVNTAPIWY CUVIETHWY 46
KateuBuvtripia Adpa Mrkog kaTteuBuvTipiag Adpag 250 mm

Mrkog KOTTiG 233 mm

Bripa 0,325"

Mdyog KIVNTAPIWY CUVIETHWY 1,1 mm

ToTog PdaBRdog mieong aAucoTpoxou
AluooTpoxodg ApIBUGG SovTiv 7

Brjua 0,325"

ToOog aAuoidag Tpioviou 25AP

ApIBUGG KIVITAPIWY CUVIETHWY 60
KarteuBuvtripia Adpa Mrkog KaTteuBuvTipiag Adpag 250 mm

Mrkog KoTTrg 250 mm

Brjua 1/4"

Méxog KIVNTAPIWY CUVOECHWY 1,3mm

Tomog PdaBdog Aageuong
AlucoTpoxog ApIBu6G SovTidvy 9

Brjua 1/4"

A\POEIAOMOIHZH: XpnaoigoTroIRaTe Tov katdAANAG cuvduacud Tng kateuBuvTpiag Aduag, T aAucidag
TIPIoVIOU Kal Tou GAUCOTPOXOU. AIGQOPETIKA, UTTOPEI VA TTPOKUWYEI TIPOCWTTIKOG TPAUUATIOHOG.
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ZUuBoAa

MapakdTw TTapouaiddovTal Ta GUPBOAa TTOU JTTOPOUV
va xpnoigotroinBouv yia Tov e§otrAioud. BeBaiwbeite 6T
KATAVOEITE TN onuaagia Toug TrpIv atroé Tn XpAon.

AlaBdaoTe 10 eYXEIPIOIO OdNYIWV.

Dopdre yuahid ac@aAeiag.

®

PopdTe WTOACTTIOES.

Na @opdte Kpdvog ac@aAeiag, TTPOoTATEU-
TIKG YUOAIG Kal WTOAOTTIOEG.

Na xpnoipotroieite KaT@AANAN TTpooTacia
yia TTEAPATO-KVAPES Kal XEPIa-Bpayioveg.

s0/ee|e0(d
®

Autd 1O TIPIGVI TTPOOPICETaI VIO XPrioN HOVO
aTTé OWOTA EKTTAISEUPEVOUG XEIPIOTEG.

Mnv ekB€TeTe O€ Uypaaia.

g

MEyI0TO ETTITPETTOPEVO PFKOG KOTTAG

0
3
3

v|

‘Otav xelpieoTe To aAUCOTIPiOVO, Va XPNOoI-
JoTTolEiTE TTAVTA Kal Ta SU0 XEPIO OAG.

KartetBuvon diadpoprig aAucidag

PUBpion Tou Aadiol Tng aAuaidag TTpiovioy

Mévo yia Tig xwpeg TN EE

A6yw TNG TTAPOUTIag TWV ETTIKIVOUVWY CUCTATIKWV
pepWV aTov eEOTTAIGHG, 0 aTméBANTOG NAEKTPIKOG
Kal NAEKTPOVIKOG EEOTTAIONAG, O TUCOWPEUTES Kal
ol uTTaTapieg UTTopei va £xouv apvnTikA emTidpacn
070 TepIBAAAOV kal TNV avBpwivn yeia.

Mnv aTToppITITETE TIG NAEKTPIKEG Kal NAe-
KTPOVIKEG OUOKEUEG 1) UTTaTapieg padi e Ta
oIKIokd atroppippartal

Z0pewva pe TV Eupwtraik Odnyia yia
ToV a1réBANTO NAEKTPIKS KAl NAEKTPOVIKS
£COTTAIOPO Kal yIo TOUG OUCOWPEUTEG Kal
MTTaTApieg Kal Toug atmoBAnToug ouo-
OWPEUTEG Kal PTTATAPIEG, KABWG Kal TNV
TIPOCappoyr Toug aTnv eBVIKA vopobeaia,
0 aTrORANTOG NAEKTPIKOG EEOTTAIONGG, O
UTTATAPIEG KAl Ol CUOOWPEUTEG Ba TTPETTEL
va atmoBnkevovTal EEXWPIoTA Kal va TTapa-
SidovTal og EEXWPIOTO anueio UMY yia
SnUOTIKA aTTOBANTA, TO OTTOI0 AEITOUPYET
OUH@WVA PE TOUG KAVOVIOHOUG YIa TNV
TIpooTacia Tou TEPIBAAAOVTOG.

AuTé utrodeikvUeTal aTTd To GUKBOAO TOU
Siaypappévou Tpoxopopou kadou Trou Bpi-
OKETAI AVOPTNHEVO ETTAVW OTOV £EOTTAICHE.

Eyyunpévn o1édBun nXnTikAg 1I0XU0G oUp-
@wva pe Tnv Odnyia Tng EE yia Tnv ekTo-
uTTr) B6pUBO O EGWTEPIKOUG XWPOUG.

160N NXNTIKAG 10XU0G oUppwva Pe ToV
Kavoviopo eAéyxou BopUBou Tng Néag
NoTiag Ouahiag Tng AuaTpahiag

Mpoopifopevn Xprion

To epyaheio TpoopideTal yia TN KOt KAASIWV Kal To KAGSEpa
Sévtpwy. Eivai eriong katdAAnAo yia T cuvTpnon dévipwy.

Oo6pufog

To olvnBeg A-oTabuiopévo emtiredo BopURou TTou £Xel
kaBopiaTei cUpwva pe Ta TpoTuTITa EN62841-1 kot EN
1ISO 11681-2 6TTWwG 10K UoUV:

MovTéAo DUC204

Z1a0uN NXNTIKAG TTieong (Lya): 93 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 101 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTtéAo DUC254

Z1A0uN NXNTIKAG TTieong (Lya): 93 dB (A)

Z1d0un NXNTIKAG 10X00G (Lya): 101 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTéAo DUC254C

Z1a0uN NXNTIKAG TTieong (Lya): 93 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 101 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

NAPATHPHZH: H dnAwpévn TIpnA(€G) EKTTOUTIAG
BopuBou éxel peTPNOE CUPPWVA PE TRV TTPOTUTIN
HEBODO BOKIUAG KAl UTTOPET VO XpNnaIhoTToINBEi yia Tn
oUykplon evog epyaAeiou peE KATTOI0 GAAO.
MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) EKTTOPTTAG
BopUBou pTTopEi va XpnoIyoTioindei kal aTnV TTPoKa-
TAPKTIKA agloAdynon Tng €kBeong.

A\ POEIAOMOIHZH: Na POPATE WTONOTTIBEG.

A POEIAOMOIHEH: H eKTTOUTTH) B0pUBOU KATA
TN XPRON Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou o€ TTpayHa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPEi Va Sla@épel atrd Tn SnAw-
Mévn TIUA(€G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPHONG
Tou gpyaAgiou, 131QITEPA TO £i5OG TOU TEPAYXiOU
£PYOOiOG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYATIia.

A POEIAOINOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KaTtdAAnAa HETpa TTPOOTATIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG OE TTPAYHOTIKEG
ouvlnkeg xpRong (AauBdavovrag uroyn OAeg Tig
OUVIOTWOEG ToUu KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOvoug TTou To epyaAeio gival EKTOG AeiIToupyiag
Kal 6Tav BpiokeTal o€ adpavi) AsiToupyia Tépav
TOU XPpOVOU EVEPYOTTOINONG).

Kpadaouog

H oAikrj TiuA 86vnong (dBpoicpa Tpi-agovikoU diavioua-
T0G) KaBopileTal TUPPWVA pe Ta TTPOTUTTA EN62841-1
kal EN ISO 11681-2 61rwg 1ox00ouv:

MovTtéAo DUC204

Eidog epyaaiag: kot {UAou

EkTropTtrr) d6vnong (anw): 2,5 m/s’

ABeBaioTTa (K): 1,5 m/s’

MovTéAo DUC254

Eidog epyaaiag: kot §UAou

EkTropTn 30vnong (anw): 2,5 m/s’

ABepaioTTa (K): 1,5 m/s?

MovTtéAo DUC254C

Eidog epyaaoiag: kot {UAou

EKTTONTIA 36vNong (anw): 3,6 m/s’

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®
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MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ouvolikwyv
KPadAOUWY €XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpNoIPoTIoINBEi yia TN
oUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) OUVOAIKWY
KPadAOTUWY UTTOPE VO XPNTIKOTToINGEi Kal aTNV TTPo-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng ékBeang.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOMTTH KPOASATHWV
KATd TN XPpRon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou o€
TPAYHATIKEG CUVONKEG PTTOPEI Va Sla@épel atrd
Tn SnAwpévn TIPAR(€G) EKTTOUTIAG avAaAoya pE
TOUG TPOTTOUG XPONG TOU epyaAEiou, 1B1aiTEPA
T0 £i60G TOU TEPOYXiOU EPYOTIAG TTOU UTTOKEITAI
emegepyaaia.

A\ IPOEIAOIMOIHEH: ®povrioTe va AdeTe Ta
KAaTAAANAa YETPO TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BAOEl
€£VOG UTTOAOYIOMOU TNG €KBEONG OE TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpRong (Aapupdvovrag uTrown 6AEg Tig
OCUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgITOUpYiag OTTWG Toug
XPOVouUG TTou To epyaAeio gival EKTOG AsiToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AeiToupyia Trépav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINGNG).

ARAwon Zuppépewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

O1 AnAwoeIg Zuppodpewaong TepIAapBavovTal 6To
Mapdptnua A 0T TTAPOV €YXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAONOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

levikég TTpoEIdOTTOINOEIG AT PaAgiag
Y10 TO NAEKTPIKO EPYaAEio

APOEIAOMOIHEH: AloBdoTe OAeg TIG TTPOEI-
dotmroinoeig ao@dAeiag, odnyieg, EIKOVOypAPAOEIG
KOl TTpoS1aypaPEG TTOU TTapEXOVTAI HE AUTO TO
NAEKTPIKO gpyaleio. H pn tiipnan 6Awv Twv odnyiwv
TTOU avaypAaPovTal KATWTEPW UTTOPEI va KaTaARgel o€

NAEKTPOTTANEia, TTUpKayid r)/kal coBapd TpaupaTioud.

DuAdaéTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG KAl TIG 08nyieg yia peAAo-

VTIKN TTOPATTOMTTN).

2TIG TTPOEIBOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAEION
QAVAPEPETAI OE NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoxr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KAAWDIO) i} 0€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODO-
TeiTal aTé pTTartapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAwdIOo).

Mpos&idomroinoeig aoPAAEING yia TO
@opnTo aAucoTtTpiovo

1. Noa @povrileTe woTe 6Aa T HéPN TOU CWHATOG VO
BpiokovTal o€ awéoTaon amwd TNV aAucida Tpioviou,
orav To aAugompiovo AsiToupyei. Mpiv amwd TNV eKKi-
vnaon Tou aAucotrpiovou, Befaiwoeite 611 n aAucida
TpIovioU dev épxeTal o€ ETaQn pe omidrmore. Mia
oTIyHR aTrpooegiag otn didpKeIa XEIPIOHOU VG aAuao-
TIpiOVOU ApKEi yIa va TTPOKAAETE! EPTTAOKT TNG aAuaidag
TplovioU O PEPOG TOU POUXIGUOU ) TOU GWHATOG.

2. Na kpatdre TAVTO TO AAUCOTTPiovo HE TO BEedi
XEp1 oTNV dvw AaBR KAl TO apICTEPO XEPI 0TV
pTrpooTIVA AABH. Z€ TTEPITITWON KPATAPATOG TOU
aAUCOTTPIOVOU PE AVTIOTPOPO GXNUATIGHO XEPIWV
au&dvel o Kivduvog TTPOCWTTIKOU TPAUMATIGHOU Kal
Oev Ba TTPETTEI VO XPNOIPOTIOIEITAI TTOTE.

3.  Kpartote 10 nAeKTpIKO EpyaAeio povo amo Tig
HOVWHEVEG ETIPAVEIEG TUYKPATNONG, ETTEIDNA N
aAucida piovioU pTropei va £pBel o€ eTTAPN PE
KPUPEG KOAWBIWOEIG. Z€ TIEPITITWAT ETTAPAG TWV
aAuaidwv TIPIOVIOU UE «NAEKTPOPAPO» KAAWSIO, T
ekTEBEINEVA PETOANIKG €OPTAPATA TOU NAEKTPIKOU
epyaAgiou PTTOPE va KATAOTOUV T id10 «NAEKTPOPOPO»
Kal va TIpoKaAéTouV NAEKTPOTTANEiO GTOV XEIPIOTH.

4. No @opdre yuaAid acpaleiog Kal TTPOCTATEUTIKA
aKong. ZuvioTaTal n xprion Tepaitépw e§oTAicou
TIPOOTACIOG KEPAARG, XEPIWV, KVNUWY KaI TIEAPATWY.

O €TaPKAG POUXITUOG TIPOCTACING PEIWVEI TOV KiVOUVO
TIPOOWTTIKOU TPAUNATIOHOU AW EKTIVOOOOMEVWY Bpau-
OUATWV A TUXaiag ema@ng pe TNV aAuaida Tpioviou.

5. No oTékeoTe TAVTA OTABEPG.

6. Kard tnv kot KAaS10U TTOU €ival TEVTWHEVO, VA
€I0TE TTPOOEKTIKOI OE TEPITITWON EKTIVAENG TTPOG
Ta miow. Otav n 1don oTig iveg UAou ateAeubepw-
O¢i, T0 PoPTWHEVO KAGDI UTTOPET VO XTUTIATEI TO XEIPI-
o1 A/Kal va EPEI TO AAUCOTTPIOVO EKTOG EAEYXOU.

7. Na gioTe eSQIPETIKA TTPOCEKTIKOI KATA TNV KOTTH XaHO-
Sevipwv kal 5evEpuMAiwv. To AeTrTd UNIKG pTTopEi va
okaAwaoel oTnV aAuaida TpIoviou Kal va eKTIVaYBEi TTpog T0
UéPOg aag i va TIPOKAAETE! ATTWAEIR TNG ITOPPOTTIAg 0OG.

8. Na HETOQEPETE TO AAUCOTTPIOVO KPATWVTAG TO
a1ré TNV pIpooTiviy AaBn Kal HaKpId a1rd To
oWwpa oag, 6Tav BPioKeTal EKTOG AsIToUpyiag.
KaTtd Tn peTagopd 1 pUuAagn Tou aAucotrpio-
VOU, VO TOTTOBETEITE TTAVTA TO KAAUPHO KATEU-
BuvTtiplag Adpag. O kaTdAAnAog XeIPIoPOG Tou
aAUGOTTPIOVOU PEIWVEI TNV THBAVATNTA TUXAIOG
ETTAPNG HE TNV KIVOUNEVN aAugida TTpioviou.

9.  Na tnpoUvTai o1 0dnyieg AiTTavong, TEVIWHATOG TG
aAuagidag kai aAAayng e§apTnudTwy. To akardAAnAo
TéVTwWa 1 AiTravon Tng aAucidag pTropei va TTpokaAéael
Bpavon Tng i augnuévn mOavOTNTA KAOTOANATOG.

10. Na @povTilete woTe ol Aafég va diartnpouvTal
oTEYVEG, KaBapég Kal Xwpig ixvn Aadiou A
ypdoou. O1 AaBég e ixvn ypdoou r Aadiou givai
oANIoBNPEG Kal TTpoKaAoUV aTTWAEID EAEYXOU.

11. Na k6BeTe pévo UAa. Na pn xpnoipgoTtrolgite To
aAucoTrpiovo yia oKoTroUg yio TOUG OTToioug
dev wpoopideTal. MNa Tapadelypa: pn xpnoipo-
TIOIEITE TO AAUCOTTPIOVO YIa TNV KOTTH TTAQCTIKWY,
ToIXOTToliag / PN EUAIVWYV 0IKOSOUIKWY UAIKWV. H
XPHon Tou aAucoTTpiovou yia OKOTTOUG SIAPOpPETI-
KoUG atré Toug TTPoRAeTTéUEVOUG Ba uTTOpOoUcE Va
KataAngel o€ eTMIKiVOUVN KATAoTaON.
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12.

AiTia ka1 TpOANWN KAOTOHOTOG AT TO XEIPIOTA:
To kKAGTONUa PTTopEi va TTPokANBei étav n piTn f 10
GKPO TNG KaTEUBUVTAPIOG AGUAG OKOUUTIAOEI O€ éva
QVTIKEIJEVO 1) 6TV Ta OUO TEPAXIA TOU EUAOU KAEi-
OoUV Kal TTPoKaAégouv oUoiygn TG aAucidag Trpi-
ovioU u€oa aTnV TOPR. Z€ OPIOPEVEG TTEPITITWOEIG,
n ETTAQPR TOU AKPOU UTTOPE] VO TTPOKAAETEI EQPVIKN
avaoTpo@n avtidopaaon, AakTiovTag TNV KaTeubu-
vTApIa Adpa TTpog Ta dvw Kal TTow TTPOG TO PEPOG
Tou XeIpIoTh. H oUo@iyén Tng aAuaidag Trpioviol oe
KATTOI0 GNEIO TOU Avw PEPOUG TNG KATEUBUVTAPIOG
Aduag pmopei va wlnaoel Tn Adua TéyioTa Tpog Ta
oW TTPOG TO PEPOG TOU XEIPIOTH. OTToI0dARTTOTE
atrd auTég TIG AvVTIOPATEIG UTTOPET VO TIPOKAAEDE!
ATTWAEIQ EAEYXOU TOU AAUCOTTPIOVOU, TIPAYHA TO
otroio Ba utropouaoe va KataAngel o gofapo Tpo-
OWTTIKO TPAUNATIONO. Mn BaacifeoTe ATTOKAEIOTIKG
Kal HOVO OTIG EVOWHATWHEVEG dIATAgEIG aopaAgiag
Tou aAhugoTrpiovou. Qg XeIPIOTAG ahugoTrpiovou, Ba
TPETTEl va AauBAveTe oplopéva JETPa aoQaAEiag
WOoTE Vo TTPOAaNBAVETE TUXOV OTUXAMATA R TPOUUA-
TIOPOUG KOTA TNV EPYaCia KOTTAG.
To kAGTONPO €ival aTTOTEAEOUA KAKAG XProng /kal
£0QOAPEVWY BIOBIKATIWY f GUVBNKWV XEIPIOKOU Kal
eival duvaTd va atmo@euyBei edv An@BoUv o1 KaTdA-
AnAeG TTPOPUAGLEEIG, OTTWG TTEPIYPAPETAI KATWTEPW:
. KpartioTe oTaBepd, pe Ta OGXTUAQ Kal
TOUG QVTIXEIPEG YUPW aTTo TIG AaBEG TOu
aAuocotrpiovou, pe Ta dUo Xépia TTAVW OTO
QAAUCOTTPIOVO KaI TOTTOBETATTE CWHA Kal
Bpaxioveg £T01 WOTE va aokeiTal avtioTaon
0TI duvdpelg kKAoTarpaTog. O €Aeyxog Twv
QUVANEWV KAOTOTPATOG OTTO TO XEIPIOTA
gival eQIKTOG, edv An@BoUV o1 KATAAANAEG
TTPOQUAGEEIG. Mnv emTpEWTE va oag QUYEl TO
aAucotrpiovo.

» Eik.1

13.

. Mnv ekTeiveaTe UTTEP TOU BEOVTOG KAI PNV
ETTIXEIPEITE KOTTH) TTAVW OTTO TO VYOG TWV
WHwV. AuTé BonBd& oTNV ATTOPUYN AVETTI-
B0uNTNG ETTAPAG TOU AKPOU Kal SIEUKOAUVEI
oToV KaAUTEPO €AEYXO TOU GAUCOTTPiOVOU O€
MN QVAPEVOUEVEG KATAOTAOEIG.

. Na xpnoiyotroigite povo AduEG Kal aAuoideg
QAVTIKATAOTAONG TTOU CUVICTWVTAI ATré TOV
kaTaokeuaoTr. O1 Adpeg kal aAuaideg avTi-
KOTAOTAONG EGQAAYEVOU TUTTOU UTTOPET va
TTpokaAégouv Bpauon Tng aAuaidag r/kai
KAGTONA.

. AkoAouBnoTe TIG 0dnyieg TOU KATAOKEUATTH
yla TO TPOXIONA KOl T GUVTAPNGN TNG aAu-
oidag Tpioviol. H peiwon Tou UYoug Tou
pubuIoTA BABOUG KOTTAG PTTOPET Va 08NYNOEl
g€ augnaon Tou KAOTOAPATOG.

Mpiv a1é Tnv évapin Tng epyaciog, BeRaiw-

B¢iTe 6711 TO AAuCOTIpiovo gival o€ KAAR KATA-

oTaon AsiToupyiag Kai T N KATAOTACH TOU

OUUHOPQPWVETAI HE TOUG KAVOVIOHOUG ao@a-

Aeiag. Zuykekpipéva, eAEYETE Ta £§RG:

. To ppévo ahuaidag AeiItoupyei KataAAnAa,

. To ppévo avaoxeang Aeitoupyei KatdAAnAa,

. To k&Auppa TNG Adpag Kail To KGAUppa aAu-
00TPOXOU €XOUV TOTTOBETNOE KATAAANAQ,

. H aAucida €xel akovioTei Kal TEVTWOET oUu-
PWVa PE TOUG KAVOVIOHOUG.

14. Mnv 0éoeTe To dAucoTrpiovo o€ AeiToupyia
o6tav 1o KAAuppa TNG aAucidag dev £xel agai-
peBei. Eqv BéoeTe TO aAucoTrpiovo o€ AeiIToupyia
éTav 10 KAAUpPa TNG aAucidag dev €xel apaipedei,
uTTOpEi va TTpokANBEi ekTivagn Tou KaAUPPATOG
TIPOG TO EUTTPOG PE OTTOTEAEGUA TPAUPATIOUO Kal
TNV TPOKANON {nuiag o€ avTikeiyeva Tou Bpioko-
VTal OTO XWPO YUPW OTTO TO XEIPIOTH.

Np60BeTeG TTPOEIGOTTOINTEIS AT PAAEING:

1. OTav XpnoIUOTIOIEITE TO EPYAAEiO UE TOV
TTPOCAPHOYEQ MTTATAPIWY, TIPOCEXETE VA PNV
OKOVTAWETE OTO KAAWSIO KATA TN SIAPKEIA TNG
AsiToupyiag.

2. Otav XpnOIMOTIOIEITE TO EPYAAEiO ME TOV
TPOCAPHOYEQ HTTATAPIWY, VO JIATNPEITE TO
KOAWSI0 HaKPIG aTT6 EMTTOdIA, OTTWG TO TEUA-
X10 epyaciag kal KAadid, katd Tn Sidpkeia TNG
AeiToupyiag. To kaAwdIo PTTOPEi va TUNIXTET OTO
€UTTOSIO KAl VO TTPOKANBEi GOBapdG TPAUPATIOHOG.

Mpocidotroinoeig aoPaAleiag e151KEG
Tou aAucotrpiovou pe dvw Aafn

1. Auté 10 aAucoTrpiovo gival oXeSIAOHEVO EIBIKA
yia TN @povTida Kal To KAadepa dévrpwy. To
aAucoTtrpiovo TpoopileTal yia Xpon pévo
a1ré owoTd eKTTaIdeupéva dropa. TnpRoTe
OAgg TIG 0dnYigg, S1adIKATIEG KAl CUCTATEIG
a1ré TOV APPOSIo ETTAYYEAPATIKO OPYAVIOHO.
A10@QOpPETIKA, NTTOPEI VA TTPOKUYOUV polpaia
ATUXAHOTA. ZUVIGTATAI VO XPNOIMOTTOIEITAI
TAVTO aVUYPWTIKA TTAAT@OpHa (£§€Spa Bia-
PUYRAG, avaBaTAPag) yia To TTPIOVICHA OTA
Sévrpa. O1 TEXVIKEG OTIG OTTOIEG XPNOIUOTIOI-
€iTal oKoIvi gival e§AIPETIKG ETIKIVOUVEG Kal
aTraiTouv 181K ekTTaideuon. O1 XeIpIOTEG TTPE-
el va §oIKEIWBOUV pe TN XprRon e§oTTAIcHoU
ao@daAelag kal TeEXVikEG avdaBaong. Na xpnoi-
MOTTOIEITE TTAVTA TOUG KATAAANAOUG INAVTEG,
OKOIVIA KOl KOPAMTTiVEP OTAV EPYAEDTE OE
Sévrpa. Na xpnoipgotroigite wavra §omAIoHO
OUYKPATNONG YIO TO XEIPIOTA KAl TO TTPIOVI.

2. Mpiv TNV amoBnkeuon, digaydyeTe KaBapiopod
KOl OUVTAPNON OCUP@WVA PE TO EYXEIPISIO
odnyiwv.

3. ®povrioTe yia TNV aoc@aAi ToTroBéTnon Tou
aAUCOTTPiOVOU KATA TN HETOQOPA O€ AUTOKI-
VNTO TTPOKEINEVOU Va aTro@euxBei n Siappon
Kauagipou 1l Aadiou aAucidag, n {npid oTo
EPYOAEIO KAl O TTPOCWTTIKOG TPAUHNATIOHOG.

4. Na eAéyxeTe TAKTIKA TN A€ITOUPYiO TOU Ppévou
aAucidag.

5. Mnv oupmrAnpwveTe pe Aad1 aAucidag KovTd o€
@wTId. MnVv KaTrvieTe TTOTE 6TAV CUUTTANPW-
vere pe Aadi aAucidag.

6. O £BVIKOG KOVOVIOHOG HTTOPEI Va TTEPIOPIEl TN
Xpnon aAucotrpiovou.

7.  Avn ouoKeun XTUTTAOEI SuvaTtd KaTd TRV
TTWON, EAEYEETE TNV KATACTACT TIPIV CUVEXi-
oeTe TNV epyacia. EAéy§Te av urdpyel SuoAel-
TOUPYia OTIG CUOKEUEG EAEYXOU Kal Ao @QAAEING.
Av UTTapXEl OTTOIOSATTOTE {NHIG 1 OV EXETE
ap@IBOAIEG, ETTIKOIVWVAOTE PE TO SI1KO pog
€£§0UOCI080TNHEVO KEVTPO EGUTTNPETNONG VIO
€MOEWPNON KAl ETTICKEUN.
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10.

1.

Na evepyoTroigiTe TavTa 10 Ppévo aluaidag
TPIV EKKIVI|OETE TO aAugotrpiovo.

KpartioTe 10 MPI16VvI OTABEPG YIa VO ATTOQUYETE TO
TaTivépiopa (kivnon yAIGTpAPATOG) A TNV avaTri-
Snan Tou TpIovIoU 6Tav §EKIVATE pia KOTTH.

210 TEAOG TNG KOTTAG, TIPOCEXETE WOTE VA KPATH-
OETE TNV I00PPOTTIA CAG ESAITIOG TNG KTTITWONG».
AdBeTe uTrOYN TNV KATEUOBUVON KAl TRV TOXU-
TNTA TOU avEéPOU. ATTOQUYETE T TTPIOVIdIA Kl
T0 VE(QOG ToUu Aad10U aAuaidag.

MpooTateuTikGg §OTTAICHOG

1.

MpokelIpévou va aTToPUYETE TOUG TPAUMATI-
oMOUG OTO KEQAAI, OTA PATIA, OTA XEPIA | OTA
mwodIa, KABWG Kal va TIPOCTATEUCETE TNV AKOR
oag, TTPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE TOV ak6AouBo
TPOCTATEUTIKS £SOTTAIONO KATA TN SIGPKEIA TNG
A&iToupyiag Tou aAucoTrpiovou:

—  To €idog Twv poUxwV TTPETTE va gival
KaTGAANAO, dnA. TTPETTEN va gival EQapuoaTd
aAAG va unv oag eptrodidouv. Mnv @opdTte
KOOUAPATA i} poUXa T OTTOI0 UTTOPOUV Va
UTTAEXTOUV O€ BAUVOUG Kal KAODIG. Av EXETE
HOKpI& HOAAIG, va QOPATE TTAVTA QIAE!

—  Eivai atmrapaitnTo va ¢opdaTe TTPOCTATEUTIKO
KPAvOg OTaV £PYACEOTE YE TO AAUCOTTPIOVO.
To TTPOCTATEUTIKO KPAVOG TTPETTEI VA
EAEYXETAI O€ TOKTA XPOVIKG dlaaTAuaTa yia
gnuIG Kal TTPETTEN va avTikabioTaTal HETG aTTd
5 xpovia 10 apyoTEPO. XPNOIYOTIOIEITE HOVO
EYKEKPIMEVOA TTPOOTATEUTIKA KPAVN.

— HmpoowTrida Tou TTPoCTATEUTIKOU KPAVOUG
(A Twv yuaNiwv) TrpooTaTeUel aTTd Ta TIPIOVIdI
Kal Ta YIKPG KoppaTia EUAou. Katd tn Ael-
Toupyia Tou GAUCOTIPioVOU, VO QOPATE TTAVTA
TIPOCTATEUTIKG YUANIA 1) TTPOCWTTIdA WOTE Va
aTTOQEUXBOUV Ol TPAUPATIOUOI TWV POTIWV.

—  ®opdre emapkn e§oMAION6 TPOCTATIOG TG
OKONG (TTPOOTATEUTIKG OKONAG, WTOATTTIOEG, KTA.).

—  To TTPOCTATEUTIKO MTTOU@AV ATTOTEAEITAI
aTré 22 oTPWHATA VAIAOV KAl TTPOCTATEUEI
TOV XEIPIOTA aTTé TNV KOTTN. MpéTrel avTta va
TO QopdTe dTAV £PYALEDTE ATTO AVUWWTIKEG
TAATQOPUES (£§£DPEG Dlapuyng, avaBa-
TAPEG), OTTO TTAATQOPUESG OTEPEWUEVES OE
OKGAEG ] KOTA TNV AvaPPiIXNON HE OKOIVIA.

— H1rpooTaTeuTIKA POPHA EiVal KATAOKEUO-
guévn aTTd VAIAOV UQaaua PE 22 OTPWHATA
KOl TTPOCTATEVEI ATTO TNV KOTTH. ZUVIOTATAI
évBeppa n xprion .

—  To TPOCTATEUTIKA YAVTIA TTOU €ival KATO-
oKeuaouéva até Taxu dépua amoteAolv
UEPOG TOU OUVIOTWHEVOU ECOTTAICHOU Kal
TIPETTEI TIAVTA VA POPIOUVTAl KATA TN AEITOUp-
yia Tou aAucoTrpiovou.

—  Kartd mn Aeitoupyia Tou aAucoTrpiovou, TTpé-
TIEI VO QOPIOUVTAI TIAVTA TTATTOUTO10 OO @a-
Agiag ) uoTEG aoPalAeiag epodiacuéva
pe avTioAioBnTIKR odAa, HETAAAIKA evioxuon
aTnv TeEPIoX Twv daKTUAWY Kal TTpooTacia
yia 10 TT6d1. Ta TTaTToUTola aoPAAEiag £GOTTAI-
OMEVA PE TTPOCTATEUTIKO OTPWHA TTAPEXOUV
TTPOCTACIA OTTO KOTTA KAl €600PaAi{ouv KaAd
TaTtnua. MNa epyacia og dévpa, o1 PTTOTEG
ao@AaAeiag TTPETTEN va gival KATAAANAEG yia
TEXVIKEG AvapPiXNong.

Kpadaopuog

1.

Otav dropa pe KAk KUKAOQOPIa aipaTog eKTiOE-
vTal o€ uTTEPPBOAIKOUG KpadaouoUg, UTTOpPEi va
TTPOKANBEI TpaUPATIONSG OTa AIJOPOPA ayyeia

1 o710 veupikd oloTnua. O1 Kpadaopoi uTTopEi

Va TTPOKOAECOUV Ta akdAouBa CUUTITWHATA OTA
SdyTUAa, Ta XEpia ) Toug Kaptroug: «Koiuiopa»
(uoudlaopa), JUPPAYKIOONA, TTOVO, COUBAIEG,
aAAayn XpWHOTOG i UPAG Tou dépUaTOG. AV EXETE
OTTOIOSATIOTE ATTO AUTA T CUMTITWHATA, ETTI-
OKEQTEITE éva yIaTpO! Na va TTEPIOPICETE TOV
KivOuvo TnG «aaBéveiag Twv AoTTpwV SAKTUAWVY,
Siatnpeite Ta Xépia oag {eaTd KaTd Tn Aeitoupyia
Kal dlaTnPEITe o€ KA KaTdoTaan Tn CUOKEUN Kal
Ta ageooudp.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE TO
BaBuoé dveong N £§oikEiwoNg PE TO TTPOIOV (ASyw
€TaveIAnuuévng XPAONG) VO aVTIKATAOTACEI TRV
auoTnPR TAPNON TWV KAVOVWYV ao@aAgiag Tou
mapo6vTog epyaleiou. H AANOAIMENH XPHZH R
n apéAela va akoAoUBROETE TOUG KAVOVEG AT PA-
Ag10G TTOU BIATUTTWVOVTaI OTO TTAPOV EYXEIPISIO
odnyiwv ptropei va TpokaAéoel coapod TTPoow-
TIKO TPAUHATIOUO.

ZNUAvTIKEG 0dNYieg ao@AALIag yia

KOOETO MTTATAPIWV

MpIv XpNOIUOTTOINCETE TNV KOGETA UTTATAPIWY,
S1aBdoTe OAEG TIG 0BNYiEG KAl OCNUEIWTEIG
mpo@UAagng (1) oTOoV POPTIOTA PTTATAPIWY, (2)
oTNV pTrarapia kai (3) oTo TPoidv TTou Xpnoi-
MOTTOIEI TNV PYTTaTApia.

Mnv atroouvapuoAoOyROETE i} TTAPABIGOETE TV

KOO ETa PTraTapiwyv. Mopei va €Xel wg atroTéAe-

oua TTupKayid, uttepBépuavan i €kpngn.

Edv o xpovog Asitoupyiag €xel yivel utrepo-

Aikd Bpaxug, oTapaTAOTE TN AsIToupyia apé-

owg. ANIWG, NTTOPEi Va £XElI WG ATTOTEAECHA

Kiviuvo utrepBéppavong, mlavd eykavparta i

aKoOpn kal €ékpnén.

Edv nAekTpOAUTNG PTTEI OTA PATIO OAG, SETTAU-

VETE T PE KABaPO vePOS KAl {NTAOTE 1ATPIKA

@povTida apéows. ANNIWG, UTTOPET va £XEI WG

aTTOTEAEOHA ATTWAEIA TG 6PAONG OOG.

Mn BPAXUKUKAWVETE TNV KOOETO UTTATAPIWV:

(1)  Mnv ayyieTe TOUG TTOAOUG PE OTISATTOTE
QAYWYIMO UAIKG.

(2) Amo@elyeTe va a1TOONKEVETE TNV KACETA
HTTATAPIWV péoa o€ Eva doxeio padi pe
GAAa HETAAAIKG OVTIKEINEVA OTTWG KAPPIM,
VOMioMATA, KATT.

(3) Mnv eKBETETE TNV KACETA PTTATOPIWY OTO
vepo n ot Bpoxn.

‘Eva BpaxukUKAwpA PTTaTapiog UTTopEi va

mpokaAéoel peydAn pon pelpaTog, uTrEPBEP-

pavon, mlavd eykauuaTta akOun Kai coffapn

BAGRN.

Mnv aroBnkeUeTE Kal PNV XPNOIMOTIOIEITE TO

£PYOAEIO KAl TNV KACETA UTTATOPIWV OE TOTTO0E-

gigg 6TTou n Beppokpaagia HTTopei va PTacEl
va emepdoel Toug 50°C.
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7.  Mnv KaiTE TNV KOOETA PTTATAPIWY AKOMN Kl 16. Mnv a@ivete Bpadopara, okévn i Bpouid va
€dv éxe1 ooBapn {nuiId n gival evieAwg @Bap- KOAANOEI OTOUG OKPOBEKTEG, TIG OTTEG KAl TIG
Hévn. H Kkaoéta prraTtapiwy PITopei va eKkpayei EYKOTTEG TNG KOOETAG UTTATAPIWYV. MTTOpEi va
oTn PWTIA. TIPOKOAETEI B€puavan, QwTId, EKPNgn Kal QUTAEI-

8.  MnV KAPQPWOETE, KOWETE, TUVBAIYETE, TTETAEETE TOUPYiOt TOU €PYAAEIOU I TNG KAGETAG UTTATAPIWY,
1} PIEETE KATW TV KACETA PTTATAPIGV, OUTE VO £XOVTOG WG ATTOTEAETHA EYKAUHOTA 1} TIPOOWTTIKG
XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEIJEVO ETTAVW TPAUATIOHO.

OTNV KACETA PMTTATAPIWV. TETOIO GUPTTEPIPOPG 17. EkT6G av T0 epyaAeio utrooTnpidel Tn XprRon
UTTOPEI VO €XEI WG OTTOTEAEG A TTUPKAYIE, UTTEP- KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPOUHES UYPNANG TAONG,
Béppavaon A €kpnén. HNV XPNOIMOTIOIEITE TNV KAGETA MTTOTAPIWV

9. Mn XpNOIHOTIOIEITE PTTATOpIC TTOU £XEI UTFOOTET Nnpia. KoVTd o€ NAeKTPIKES YPaUpES UPNAIG TAONG.

10. O1 pyTraTApiEg 1I6VTWYV AIBiOU TTOU TrEpIEXOVTAI Mmopei va £xel wg aTmotéAeapa duoAerroupyia i
UTTOKEIVTOI OTI ATTAITAOEIS TNS VOPOBETiag yia OTIGOILO TOU EPYAAEIOU F TNG KAOETAG UTTATOPILY.
emiKiviuva ayad. 18. Kp®uAdagre TNV pmratapia pakpid amé maidid.
Mo ePTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPASEIYHA OTTO TPITal QYAA TE TIZ OAH NMEZ AYTEZX.
pépn, TIPETTEI va TNPOUVTAI Of DIGPETAPOPEIG, Ol EIDI-

KEG ATTAITAOEIG OTN CUCKEUATia Kal N ETIICAPAvVOT. AITPOZOXH: No XPNOIUOTIOIEITE POVO YVATIES
lNa TTpoeToIpaTia Tou OTOIXEIOU TTOU OTTOOTEAAETAN, uTratapieg Tng Makita. H xprion pn yviciwy prrara-
€ival aTTapaitnTo va CUPBOUAEUTEITE évav 1BIKO piGov Makita, fj HTTaTapItdv TTou £XOUV TpoTIoTIoINdEl,
VIC(’ETI'IKiVEUVC( u)\u(c'x’. Eﬂicng,’mpﬁms TOUQ’ mea- PTTOPET VA £XEI WG ATTOTEAEOUA TN PAEN TN UTTATA-
Voug, Mo GVG)‘UT'KPUG EeV'KOLfg KQvOVIGHOUG. piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIA, TTPOCWTTIKG TPAUMATI-
Kahuyre pe autokOMNT Tawvia /| KpOWTE TIg opo kai BAGRN. Emiong, 8a akupwBei n eyyinon Tng
QAVOIKTEG ETIAPEG KAl CUCKEUAOTE TNV ITTATApIA pE Makita yia To epyaheio Kai gopTioTh Makita.

TPOTIO TTOU VA PNV UTTOPET VO JETAKIVETAI HECT OTN

OUoKEUATIa. z -

11. 'OTAV ATTOPPITITETE TNV KACETA PTTATAPIWY, ZU“BOUASQ ylamn 5IOTnpn0'n Tng
AQaIPECTE TNV AT TO £pYaAEio Kai BIaBEoTe |.I£YIO'TI'|§ (wng [.l'lTC(TGpIGg
TNV o€ éva ao@ahég pépog. TnprioTe Toug DopTIJETE TNV KAGETA PTTATAPIWV TIPIV ATTS TV
TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG TTOU OXETI{oVTal pE TN TARPN aTTO@OPTICH TNG. MAVTOTE VA OTaPATATE
5166gon TNG pTTaTApiag. ™ AeIToupyia Tou £pyaA&iou Kail va QopTileTe

12. XpnOIMOTIOINOTE TIG HTTATAPIEG HOVO HE TA TNV KOOGETA UTTATAPIWY OTAV TTAPATNPEITE PEIW-
mPOoidvTa TTou KaBopider n Makita. Av ToTroBeThA- Hévn 10X0 epyaAeiou.

OETE TIG PTIATOPIEG OE UN OUPBATA TTPOIOVTA pTTO- 2. TloTé PNV £TAVOQOPTIZETE pia TTAPWG Pop-
PEI VO EXEI WG ATTOTEAETHO TTUPKAYIA, UTTEPBONIKNA TIOEVN KagETa pTraTapi®yv. H utrepeoépTion
BepudTnTa, £KPNEN 1Y DIOPPON NAEKTPOAUT. MEIOVEI TV WPEAIUN WA TG PTTaTAPIAG.

13.  Av dev xpnoipotrolgiTe To epyaleio yia peydAo 3. Na @opTieTe TNV KACETA PTTOTAPIWV OE BEPHO-
XPOVIKS B160TNHA, TTPETEI va BYAAETE TV kpacia SwuaTtiou, 5nAadn aToug 10 °C éwg 40
pTrarapia Ao To epyaleio. °C. AQROTE MIO BEPUR KATETA PTTATAPIV VA

14. Koatd Tn di1dpKeEIa KOl HETA TN XPAON, N KAGETA KPUWOEI TTPIV TNV POPTICETE.

MTTATAPIWV PTTOpEi va Beppaveei, yeyovog Tou 4.  'Otav 5ev XpNOIUOTIOIEITE TNV KAGETA LTTATA-
pTTOpEi VA TTPOKAAéDEl EYKAUPATA ) EYKAUPATA PIGIV, OQAIPESTE TNV AT TO EpYaAEio iy Tov
atréd xaunAn Beppokpacia. MpooéxeTe To XEIPI- QOPTIOTH.

06 TWV {ECTWV KAOETWV HTTOATAPIGV. 5. Nd QOPTIJETE TNV KAGETA PTTATAPIWV £GV SEV TN

15. Mnv ayyigeTte TOV akpodEKTN Tou epyaAsiou XPNOILOTIOIEITE YIa HEYGAN XPOVIKA TrEPioSo

AMECWG META TN XPRON ETTEISN PTTOPET Va £XEl
JeoTaBei ApPKETA yIa va TTpoKaAéT el eykaUpaTa.

(Trep1o0a6TEPO ATTO £§1 MAVEG).

NMEPIFPA®H EEAPTHMATQN

» Eik.2
1 2ZkavOaAn SIoKATITNG 2 | Avw AaBn 3 | MoxAdg aopaAiong
4 | MTTpooTIvVOG TIPOQUAAKTHPAG 5 | Kareubuvtipia Adua 6 | AAucida Trpioviol
XEPIV
7 | Zuykpatripag ahucidag 8 | Magiuadi cuykpatnong 9 | Bida pubuiong alucidag
10 | Odnyog BpauopdTwy 11 | Kaoéta ptratapiiv 12 | Auxvia kupiag AsiToupyiag
13 | Alak6TITNG KUPIAG AsiToupyiag 14 | Bida puBpiong (yia avtAia Aadiol) 15 | Kapautivep
16 | MmpoaoTivi) AaBn 17 | Kamdki Soxeiou Aadiol 18 | KédAuppa kateuBuvtripiag Adpag
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPO}.'OXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOiNON TOU EpYaAEiou Kal TNV a@aipeon TG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OTTO OTro1adTTOoTE PUB-
Hion N €Aeyxo TnG AeiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG MTTATAPIWY

AnPOsOXH: Na oBAVETE TAVTA TO EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KATETA
HITATAPIWYV.

AI'IPOZOXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAoETAG HTTaTapiwy. Edv dev kpa-
TATE TO EPYOAEIO KOI TNV KOOETA YTTATAPIWV OTOBEPE
UTTOpPEl va YAIOTPpAoOUV aTrd Ta XEPIQ 0Ag Kal va TTpo-
KANBei BAGRN OTO £pyaAEio Kal TNV KAGETA HTTOTAPIWV
KQI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

» Eik.3: 1. Kékkivog &eiktng 2. Koupri 3. Kaoérta
UTTaTApIWV

Ma va apaip€oeTe TNV KACETA PTTATAPIWY, ONIOOACTE
TNV a1d T0 EPYAAEIO VW) TUPETE TO KOUUTTi OTO UTTPO-
oTIVO PEPOG TNG KAOETAG.

Mo va TOTTOBETACETE TNV KACETA PITTATAPIWY, EUBU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETO ITTOTAPIWY YE TNV
€YKOTTA OTO TTEPiIBANUa Kal oAioBraTe Tn oTn B€0n TNG.
ToTroBeTATTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VO 0OQOAITEl OTN
B€on TNG, yeyovog TTou UTTODEIKVUETAI E £va XapaKTnPI-
OTIKO 0. AV PTTOPEITE Va OEITE TOV KOKKIVO OEIKTN OTTWG
QATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, OEV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

A\1PO3OXH: No ToTroBeTiTe TavTQ TNV KAGETA
HTTATAPIWV TTARPWG HEXPI VA pn BAETTETE TOV
KOKKIVO 3eikTn. EAQv dev ac@aMioTei, utropei va Tréoel
a1rd To £pyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ eadg 1 kGTToI0V AAAO YUpW OaG.
AI‘IPOZOXH: Mnv TOTrOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-

piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel e eukoAia,
TOTE Oev €Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

Ep@dvion utroAenmropevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATOAPIOG

Modvo yia kaoéreg pymarapiag pe Tnv eVOEIKTIKI
Auyvia

» Eik.4: 1. EvdeikTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou
MiEaTe TO KOUNTTI EAEYXOU OTNV KACETA PITTOTAPIWV
yla va UTTOOEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
ptratapiag. O1 evOeIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya
OeuTepOAeTTTA.

EvdeikTikéG AuyVvieg YtroAer-
mopevn
I D ﬂ XWPNTIKOTNTA
Avappéveg IBnoTég Avafo-
oBrvouv

75% €wg

ilkl o
I I I |:| 50% £wg 75%

25% £wg 50%

0% £wg 25%

!I |:| |:| |:| doprioTe TNV
uTTaTapia.

I I I:I I:I Mrmopei va
TIPOEKUYE

1 SuoAeitoup-

yia otnv

I:I I:I I I pTaTapia.

MAPATHPHZH: AvdAoya pe Tig GUVBAKEG Xpriong Kai
Tn Beppokpaacia TepPIBAAAOVTOG, N £vOEIgn UTTopEi va
Sia@épel Aiyo a1ré TNV TTPAYUATIKA XWenTIKOTNTA.
MAPATHPHZH: H mpw1n (Tépua apioTeEPE) EVOEIKTIKN
Auyvia 8a avaBoofBrvel 6Tav Asitoupyei To oUaTNPA
TTPOCTOCIOG YTTATAPIOG.

20oTnUa TpooTaciag epyaAgiou/

HITaTapiag

To epyaAeio gival e§oTTAICPEVO pe oUOTNUA TTPOOTACTOG
epyaleiou/ptratapiag. Auté To oUOTNUO ATTOKOTITEI
auTtépaTta TNV IoXU TTPOG TO POTEP YIA VA TTAPATabEi n
SIGpKEIa AEITOUPYIOG TOU EPYAAEIOU Kal TNG PTTATAPIOG.
To epyaAeio aTaparael autépaTa KaTd Tn SIGPKEIR TNG
Aeioupyiag €dv To epyaleio A n pratapia BpeBouv KaTw
a1rd TIG TTAPAKATW CUVONKEG:

MpooTacia UTTEPPOPTWONG

‘Otav n ptratapia AEITOUPYET HE TPOTTO TTOU TTPOKOAET
TNV KatavaAwaon evog acuvnBioTa uwnAou NAEKTPIKOU
peUUATOG, TO EPYOAEiO OTONATAEI QUTOPATA KAl N Auxvia
KUplag Aeitoupyiag avaBoaBrvel ue TTPACIVO XPWHA. ZE
QUTA TNV TTEPITITWOT, ATTEVEPYOTTOINATE TO EPYAAEiO Kal
OIOKOWTE TNV EQUPHOYN TTOU TIPOKAAETE TNV UTTEPPOP-
TWon Tou epyaAgiou. META EvEPYOTTOINOTE TO EPYAAEio
yla eTTavekkivnon.

MpooTacia utrepBépuavong

Orav 10 epyaAeio A n pTratapia utrepBepuavOei, n Aci-
Toupyia Tou epyaAgiou oTapaTdel autéuaTa Kai n Auxvia
KUPIOG AEITOUPYiaG avapel He KOKKIVO XPWHA. Z€ AUTH
TNV TIEPITITWAN, GPFOTE TO EPYAAEIO KAI TNV PTTATAPIC
va yuxBouv TIpIv evepyOTTOINCETE Eava TO pyaAeio.

MAPATHPHZH: Z¢ mepiBdAAov uwnAwyv Bepuokpa-
aglwv, gival mBaveé va 1eBei og AeIToupyia n TTpooTacia
uTTEPBEPUOVONG KAl VO OTAPOTACEI QUTOPATA N AEl-
Toupyia Tou epyaAgiou.
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MpooTacia utrepBOAIKAG
aTTOoPOPTIONG

‘Otav n xwpnTIKOTNTA PTTaTapiag dev eival apkeTh, N Ael-
Toupyia Tou £pyaAgiou aTapaTdel autéUaTa Kai n Auxvia
KUpI0g AeIToupyiag avaBoaBrivel pe KOKKIVO XPWHGA.

Z€ AUTA TNV TTEPITTITWON, BYAATE TNV PTTATOPIC ATTO TO
EPYAAEIO KOl POPTIOTE TNV PTTOTApPIA.

A10KOTTTNG KUPIAG AsITOUPYiOG

APOEIAOMOIHEH: Na OTTEVEPYOTTOIEITE
AvTa To S10KOTTN KUPIag AIToupyiag oTav dev
XPNOIHOTIOIEITE TO EPYOAEio.

MNa va avayete 10 epyaleio, TATAOTE TO DIOKOTITN KUPIAG

AeiToupyiag HEXP! va avayel n Auxvia kuplag Aeitoupyiag

ye Tpdoivo Xpwua. MNa atrevepyotroinon, TaTAoTE §avd

10 S1aKATITN KUpPIag AeIToupyiag.

» Eik.5: 1. Auyvia kUpiag Asitoupyiag 2. AIoKOTITNG
KUplag AeItoupyiag

MAPATHPHZH: H Auyvia kUpiag Aeitoupyiag avafo-
OBAVEl uE TTPACIVO XpWHa av TPAaBAEETE TN okavddaAn
S10KOTITN KATW a1rd PN AIToupyikég ouvenkes. H
Auyvia avaBoaoBrvel o€ oTToIadNTTOTE ATTO TIG AKOAOU-
0€G KATAOTAOEIG.

. ‘Otav evepyoTroINoEeTe TO DIAKOTITN KUPIAG A€I-
TOUPYIaG EVW KPATATE TTATNHEVO TO HOXAS aOPA-
ANlonG Kail TN oKavOAAN dIaKOTITN.

. Otav Tpafdre TN okavdAAN SIAKOTITN EVW EQPOP-
HOZeTal TO PPEVO OAUTIDAG.

. ‘Otav ammeAeubepWVETE TO PPEVO BAUCIDAG EVW
KPOTATE TTATNHEVO TO HOXAO GOPAAIONG KAl
TpaBdare Tn okavOAAn dIakdTITN.

MAPATHPHZH: To epyaAgio auTtd XpnoIdoTToIEl T Agl-
Toupyia autéuaTtng atevepyotroinong. MNa va amogeu-
X0¢ei n aBEANTN ekkivnan, o d1akdTTTNG KUpPIAg AeiIToup-
yiag kAgivel autopaTa edv dev TPABAETE TN OKavOGAn
BI0KATITN yia KATTola KaBopiopévn TTEPIOdO PETE TNV
€vepyoTroinon Tou dIakOTITN KUPIag AciToupyiag.

MTropeite va XpnoIPOTIOINOETE TOV TPATTO AEITOUpYiag
evioxuong poTTAG yia TNV KOTTH XOvOPWY KAAdIWV A
OKANPWVY KAadIWv. lMa va XpnoIUOTIOINCETE TO £pYa-
Aeio o€ TPOTTO AeIToupyiag evioxuong poTTig, 6Tav To
epyaAegio gival atrevepyoTToinuévo, TTATAOTE TO OIAKOTITN
KUpIag AeIToupyiag yia Aiya SeUTEPOAETTTA PEXPI VO avd-
Wel N Auxvia KUplag AEIToupyiag PE KITPIVO XPWHA.

MAPATHPHZH: MmopeiTe va xpnoIuoTIOINOETE TO £PYQ-
Aeio o€ TpATTO AcITOUpYiag evioxuong POTTAG yia puéxpl 60
SeutepoAeTTTa. Avahoya Pe TIG auvBnkeg xpriong, autdg
0 TPATTOG AEITOUPYIAG PETATOTTICEI TOV KAVOVIKO TPOTIO
Aeiroupyiag o€ Aiydtepa atr6 60 SeuTepOAETTA.

MNAPATHPHZH: Av n Auyvia kUpiag Aeitoupyiag ava-
BooBrvel Ye KiTPIVO XpWHa OTAV TIATACETE TO DIAKATITN
KUpIag Aeitoupyiag yia Aiya deutepdAeTITa, 0 TPOTTOG A€l-
Toupyiag evioxuang potig dev eival SIabéaIpog. Ze auTh
TNV TTEPITITWON, AKOAOUBAOTE TA TTAPAKATW BriATA.

. O 1pATTOG AcITOUpYiag evioxuong POTTAG dev
gival d1a0€01p0G apETWG PETA TN AgITOUpYia
KOTTAG. Mepipévere epioadTepa amod 10 deu-
TEPOAETITA KAl META TTATAOTE avA TO DIAKOTITN
KUplag AeIToupyiag.

. Av XpNOIMOTIOINCETE TOV TPOTTO AEITOUPYiag
evioxuong poTTAG aPKETEG POPEG, TTEPIOPICETa
n xpARon Tou TPOTTOU AgIToupyiag evioxuong
POTTAG YIO VO TTPOCTOTEUTEI N uTTaTapia. Av o
TPOTTOG AgIToupyiag evioxuong poTrig dev dia-
TIBETOI APOU TTEPINEVATE YIa TTEPIOCTOTEPT ATTO
10 SeuTEPOAETTTA, AVTIKATAOTACTE TNV KATETA
UTTATAPIWV PE PIa TTARPWG QOPTIOUEVN, 1 £TTO-
Va@OPTIOTE TNV KACETA UTTATAPIWV.

MAPATHPHZH: Av n Auxvia kUpiag Aeitoupyiag

avAYel JE KOKKIVO XPWHA 1) avaBooBrvel Je KOKKIVO

1 TTPGCIVO XPWHA, AVATPESTE OTIG 0BNYIiES yIa TO

ouoTnua TTPOCTaCiag Tou EpyaAeiou/uTraTapiag.

MAPATHPHZH: O 1pdtmog Acitoupyiag evioxuong poTig
Oev PTTOpE va XpnalpoTToinBei 6Tav gival TOTTOBETNUEVN
Kao€Ta umatapiwv BL1815N, BL1820 ri BL1820B.

Apdon d1aKOTTTN

APOEIAOMOIHEH: Ta ™V ao@dAEIa 0ag, TO
epyaAeio auto Tapéxeral pe poxA6 acpaAiong To otroio
OTOTPETTEI TNV EKKiVION TOou epyaAeiou Katd AdBog. Mn
xpnoipotroigite MOTE To epyaleio dv utropeite va 1o
BéoeTe o€ Acitoupyia mE{ovTag atAd Tn okavdAAn Siako-
TN, XWPig va TpaBdTe Kai To HoXAG ao@daAiong. ZTeiATe
T0 epyaleio o€ e§ouaiodoTnpévo KEVTpo oépPIg yia va TO
emokeudoouv owoTd MPIN 10 Xpnoipomoinaete {avd.

A\ POEIAOIMNOIHEH: NOTE HNV KoAAdTE TO
HoxA6 ao@dAiong oTnv Tartnuévn 8€on Tou kai MOTE
HNV TTAOPAKAPTITETE TO OKOTTO TOU poXAoU ag@dAiong.

AnpPosoxH: Mpiv BAAETE TNV KAOETA PTTATA-

piog péoa oTo epyaleio, va eAEyxeTe TTAvVTA Va
SeiTe av n okavddAn S1aKOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
KAVOVIKA Kal eTIoTPEPEl 0Th 8€on «OFF» oTav
eAeuBepwveTal.

EIAOIMOIHZH: Mnv TpaBdate Tn OKAVSAAn S10K6-
TN pE Bia Xwpig va TTaTdre To HOXAO ao@daAiong.
Mrtropei va oTrdoel o S1aKOTITNG.

MNa va pnv TpaBiétal n okavaaAn diakdTITNG KaTd AGBog,
Trapéxetal évag JoXAGG ao@daAiong. MNa va EekIvAOETE TN
AeiToupyia Tou gpyaAeiou, TTOTAOTE TO HOXAO a0PAAIoNG
Kal TpaBr&Te Tn okavdaAn diakoTTn. H TaxiTnTa Tou
epyaAeiou auEaveTal 600 aUEAVETE TNV TTiECN OTN OKAV-
OAAn BIakATITN. EAeUBEpWwAaTE TN OKAVOAAN SIOKATITN yia
va OTAPaTAOEL.

» Eik.6: 1. ZkavddAn diakoTTNG 2. MoXAGG ao@dAiong
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‘EAeyxog duecou @pévou alucidag

AI‘IPOZOXH: Kard Tnv evepyotroinon, va kpa-
TATE TO aAuooTrpiovo pe Ta Suo xépia. Na kpatdTe
TNV dvw AaBR pe 1o Bedi XéP1 0OG KAl TRV UTTPO-
oTivi) Aafn pe apioTepd xépi oag. H Adpa kai n
aAucida dev TPETTEI va EPXOVTAI O€ ETTOPN HE
KAVEVA AVTIKEIJEVO.

AI‘IPOZOXH: Edv n aAucida mTpioviol v akivn-
TOTrOINOEi AMETWG KATA TN S1EVEPYEIX AUTAG TNG
SoKIpNG, atrayopeUeTal | XPRon Tou aAucoTrpio-
VOU O¢€ OTTOIA3ATTOTE TTEPITITWON. ZUUBOUAEUTEITE
1O £§0UCI1080TNHEVO KEVTPO TEPRIG HOG.

1. TliéoTe TO HOXAG aoAANIGNG KAl KATOTTIV TPARASTE
TN okavddAn 81ak4TTn. H aAucida trpioviol TiBeTal
apéowg o€ AgiToupyia.

2. ZTTPWETE TOV UTTPOCTIVO TIPOPUAOKTHPA XEPILLV
TTPOG TO EPTTPAG, PE TO THOW PEPOG TOU XEPIOU OAG.
BeBaiwBeite 611 TO aAugoTTpiovo akivnToTroIgiTal
ApéowgG.
» Eik.7: 1. MTTpoOTIVOG TIPOPUAGKTAPAG XEPIWV

2. ZekAeidwtn B€on 3. KAeidwpévn Béon

"EAeyx0G TOU @pEVOU aVACXECNG

AnpPosoxH: Av n aAuoida mploviou dev oTa-
HOTAOE!I EVTOG BUO BEUTEPOAETTTWY O€ aUTA TN
SOKIYN, OTAMATAOTE VA XPNOIMOTIOIEITE TO AAUTO-
Tpiovo Kal CUPBOUAEUTEITE TO e§oucioBoTnuévo
KEVTPO £SUTTNPETNONG HAG.

©£0Te TO AAUCOTTPIOVO O€ AEITOUPYIQ KAl HETE APOTE
EVTEAWG TN oKavOAAn d1akdTrTn. H aAucida trpio-
vioU TTPETTEl VO aKIvnTOTToINBEl TTARPWG £vVTOG U0
OEUTEPOAETTTWV.

PUBuion Tng Aitravong aAucidag

MTropeite va puBpioeTe To puBud TTapoxng TNG avtAiag
AadioU pe T Bida pUBUIONG XPNOIPOTIOILVTAG £Va KAEIDT
YEVIKAG Xxpriong. H ToodtnTa Aadiou ptropei va pubui-
otei o€ 3 BApara.

» Eik.8: 1. Bida pubuiong

KapapuTtrivep (onpueio rpéodeong

oKolviou)

MTropeiTe va KpePAOETE TO EPYAAEIO AV TTPOCOETETE TO
gKolvi oTo kapapTrivep. TpaBAgTe TTAvVw To KAPAUTTiVEP
KOl HETA BEDTE TO HE TO OKOIVI.

HAekTpovikn AsiToupyia

To epyaAeio ival eEOTTAIOUEVO JE NAEKTPOVIKEG AEITOUP-
Yi€g yia eUKOAN Aeimoupyia.
. OpoAn ekkivnon
H Aeitoupyia opaAng ekkivnong eAaxIOTOTTOIED
TOV Kpadaoud KaTd Tnv ekkivnon Kai KaBioTd Tnv
€KKivnOn Tou epyaAEiou opaAn.

130

2YNAPMOAOIHZH

AnPosoxH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO £pYa-
Agio gival oBNOTO KAl N KACETA PTTOTAPIAG EXEI
apaipedei TPIV EKTEAECETE KATTOIN EPYOTia OTO
epyaAeio.

AHPOZOXH: Mnv ayyiete TNV aAucida TpiovioU
ME Yupvda xépia. Na opdTe TTavTa YAvVTIa KATA TO
XE€IPIOPO6 TNG aAucidag Tpioviou.

A@aipeon | ToTro0éTNON TNG

aAucidag pioviou

AI'IPOZOXH: H aAucida mpiovioU Kai n KaTeudu-
vTApIa Adpa gival akopa JeOoTEG HETA TN AgiToup-
yia. AQAOTE TIG va YuxBoUV apKETA TTPIV EKTEAE-
OETE OTTOINBNTTOTE EPYATia OTO EPyaAEio.
AHPOZOXH: H diadikaoia Tng ToroéTnong f
apaipeong TG aAucidag Tpioviol Ba TpETrel va
eKTEAEITAI O€ KABAPO NEPOG XWPIG TTPIoVidia Kal
mapopola UAIKA.

MNa va ToTroBeToETe TNV aAUCida TTpIoVIOU, EKTEAEDTE TO
akéAouBa BruaTa:

1. EAéygre Tnv katelBuvon Tng ahuaidag Trpioviol.
AvTIoTOIXAOTE TNV KATEUBUVON TNG BAUCIDAG TTpIoVIoU
JE auTrA Tou onuadiol GTO GWHA TOU GAUGOTTPIOVOU.

2. [pooapuodaoTe 10 éva AKPOo TNG aAuaidag TpiovioU
OTO £TTAVW PEPOG TNG KATEUBUVTAPIAG Aduag.

3. lMpooappodoTe To GAAO AKPO TNG aAuaidag TTpI-
ovioU yUpw aTtrd To aAucoTPOXO, HETA GUVOEDTE TNV
KaTeuBuvTrpIa AGpa 0TO GWHA Tou aAucoTTpiovou,
euBuypappiovtag TNV OTTA OTNV KATEUBUVTAPIa Adua PE
TOV TTEIPO GTO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU.

» Eik.9: 1.AAucotpoxog 2. Oty

4. EicaydyeTte TNV TTPOEEOxT) 0TO KAAUPUO aAUCOTPO-
¥oU péoa OTO OWHA TOU AAUCOTTPIOVOU Kal PETA KAEIOTE
TO KAAUPHO WOTE TA JTTOUAGVIA Kal OI TTEIPOI OTO TWHA
TOU AAUCOTTPIOVOU VO AVTIOTOIXIOOUV PE Ta AVTIoTOIXA
HEPN TOUG OTO KAAUPA.
» Eik.10: 1. TpoegoxnA 2. KdAuppa aAucoTtpoyol

3. M1rouAdvi 4. TMeipog

5.  Zoigte To TAgIPAdI oUYKPATNONG YIO VO OTEPEW-
OETE TO KAAUPPO aAUCOTPOXOU, ETTEITA XAAAPWOTE TO

Aiyo yia Tn pUBpion NG TaoNG.

(Ma tn diadikacia, avatpégTe aTo KEPAAaio «PUBuIon
TEVTWHATOG TNG AAUCidag TTPIOVIOU».)

» Eik.11: 1. Magipad ouykpdrnong

MNa va apaipéoete TNV aAuaida TTpIoVIOU, EKTEAEDTE TO
akéAouba Bruara:

1.  AmodeopeloTe TOo pEvo aAuaidag TpapuwvTag Tov

MTTPOCTIVO TIPOQUAAKTIPA XEPIWV.

2. XahapwoTe T Bida pUuBuIoNG aAucidag kal PETA TO

Tagipadl ouykpaTnong.

» Eik.12: 1. Bida pUBuiong ahucidag 2. Magiudadi
OuUYKPATNONG

3.  BydAte 10 KGAUPPO aAUCOTPOXOU KAl KATOTTIV

BydATe TNV aAugcida TTpIOVIOU Kal TNV KATEUBUVTAPIT
Adpa atré 1o KUpIo TPAKA Tou aAUCOTTPioVOU.
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PUBuioN TEVTIWPATOG TNG aAUCidag

mpIoVvIoU

A rPosoxH: Mnv o@igeTe TNV aAucida Tploviou
utrepBOAIKA. To uTTEPBOAIKO TEVTWHA TNG aAUCidag
TIpIOVIOU UTTOPEI VA TIPOKAAETEI TO OTTACIMO TNG
aAucidag TpiovioU Kai Tn @Bopd TNG KATEUBUVTAPIAG
AGpag.

AI'IPOZOXH: Edv n aAucida gival ToAU xaAapn,
HTTOopEi va avatrndnoel amé Tn Adpa Kai va po-
KAAEOEl aTUXNMA ME TPAUUOATIOMO.

MeTd atré TToAAEG WpEeG epyaaiag, n aAugida TTpioviou
uTTopEi va xaAapwaotel. MNepioTaaiakd, va eEAEYXETE TO
TéVTwpa TNG aAuaidag Trpioviou TIPIV aTTd TN XPAon.

1.  AmodeopeloTe TO pévo aAuaidag TPaBWVTag Tov
MTTPOOTIVO TIPOQUACKTHPA XEPIWV.

2.  XahapwoTe Aiyo To TTagIuadl ouykpdTnong yia va
XOAOPWOETE EAAPPE TO KAAUPHA GAUCOTPOYXOU.
» Eik.13: 1. Magiudd ouykpdtnong

3. ZnkwoTe TNV KaTeuBuvTrpia Adua Aiyo TTpog Ta
TIAVW Kal pubPioTe To TEVTWHA aAucidag. MepioTpéwTe
n Bida pubuiong aAucidag de§IdaTPOPA Yia OPigiuo,
TIEPICTPEWTE TN APICTEPOTTPOPA YIa XAAGPWOnN.

MNa Aemida aAucidag 90PX, 91PX ka1 80TXL:

Z@igTe TNV aAuaida TTpIovioU péxpl N KATw TTAEUPd TNG

aAugidag Trpioviou va Taipiddel oTn pdya TNG KaTeuBu-

vTrplag Adpag TTwg aTreikovigeTal.

» Eik.14: 1. KateuBuvtrpia Adpa 2. A\ugida Trpioviod
3. Bida puBuiong aAucidag

MNa Aemida aAucidag 25AP:

Z@i&te TNV aAuaida TTpIovIoU WOTE TO BIAKEVO HETAEU

TOU KEVTPOU TOU KATW TUAPATOG TNG KATEUBUVTAPIag

Adpag kai TnG aAuaidag Trpioviou va yivel TTepiou 1 mm

£wg 2 mm.

4.  XuvexioTe va KpATATE TNV KATEUBUVTApIa Adua

eAa@pPA kal oigTe TO KAAUPPA aAucoTpOXO0U.

Na Aemida aAucidag 90PX, 91PX kai 80TXL:

BeBaiwBeite 611 N aAucida TTpioviol dev XaAApWVElI OTNV
KATW TTAEUPA.

MNa Aemida aAucidag 25AP:

BeBaiwBeite 611 TO didKeVo PETAGU TOU KEVTPOU TOU KATW
TUAMOTOG TNG KaTeuBuvTApPIag Aduag Kai TG aAuaidag
TpIovioy gival TrepitTou 1 mm €wg 2 mm.

5.  Zoigre To TAgIpGdI ouykpdaTNONG YIa va ac@ahi-
O€ETE TO KAAUP PO aAucoTpOXOU.

» Eik.15: 1. Magiuddi ouykpdtnong

BeBaiwBeite 611 N aAugida Tpioviol TaipIddel KOAG
ETTAVW OTNV KATW TTAEUPE& TNG Aduag.

AYKUAWTOG TTPOQUAAKTAPAG

IMpoaipeTiko e§dprnua

Otav k6BeTe XovOpa KAadIG, GUVIGTATAI N XPriON OyKU-
AwToU TTpo@uAaKTApa. lNa va eyKATACTACETE TOV AYKU-
AwTO TTPOQUACKTHPA, EKTEAEOTE Ta akOAoUBa BrApaTa:

1.  AgaipéoTe T0 KGAUPUO aAugoTpoyoU, TNV aAuaida
TIpIoVIOU KOl TNV KOTEUBUVTAPIa Adua.

2.  EuBuypappioTe TIG OTTEG TOU aYKUAWTOU TTPOPUAC-
KTPa YE TIG OTTEG OTO GWHA TOU AAUCOTTPIOVOU KAl HETG
oQigTe KaAG TIG BidEG.

» Eik.16: 1. Bida 2. AyKUAWTOG TTPOPUACKTHPOG

AEITOYPTIA

‘Otav 10 epyaleio BpiokeTal o€ AsiToupyia yivetal auto-
patn Aitravon Tng aAuagidag Trploviou. EAEyxeTe TTeEPIO-
BIKG TNV TTOOATNTA TOU UTTOAEITOPEVOU AadioU evidg Tou
doxeiou Aadiou péow TG BUpag emBewpnong Aadiou.
MNa emavatrAfpwaon Tou doxeiou, TOTTOBETAOTE TO aAu-
OOTTPiOVO OTO TTAGI KAl aQaIPECTE TO KATTAKI dOXEiOU
Aadiou. H owoTr TooétnTa Aadiou eivar 140 ml. Apou
£TTavVaTTANPWOoETE TO doxEio, BERAIWOEITE OTI TO KATTAKI
doxeiou AadioU eival KaAG o@lypévo.
» Eik.17: 1. Kamdki doxeiou Aadiou 2. OUpa eIBew-
pnong Aadiou

MeTd TV eTTavaTTARpwon, KPATAGTE TO AAUCOTTPIOVO
HoKpI& aTTo TO BEVTPO. @EOTE TO OE AEITOUpYia Kal TTEPI-
pévete, Ewg 6Tou N aAuaida TTpIovIoU AITTavOEi ETTAPKWG.
» Eik.18

EIAOIMOIHZH: Otav yepioeTe pe Aad1 aAucidag
YIO TTPWTN POopPd, | o€ eTak6Aoubn TTARPpwWaON Tou
BSoxeiou 6Tav auTo £xel adeidoel EVIEAWG, TTPOOOE-
aTe AAd1 pEXPI TO KATW PEPOG TOU OTOHIOU TTARPW-
ang. AI0QOPETIKA, HTTOPEi VA TTapePTTOdigeTal N
Tapoxn Aadiou.

EIAOINMOIHZH: XpnoipotroinoTe To Add1 aAu-
gidag TPIovIoU OTTOKAEIOTIKA Yia aAucoTrpiova
Makita i 1I008Uvapo AGdi Trou diaTiBeTal TNV
ayopd.

EIAOIMOIHZH: Na pn XpnoiyoTtrolsite TToTé AGSI
TTOU TrEPIEXEN IXVN OKOVNG Kol CWHATISIA i) TITN-
TIKO AGSI.

EIAOIMOIHZH: 10 KAGSepa SEVTPWY, VA XPNOl-

potrolgite BoTaviké Add1. To opukTéAaio pTropei va
BAdwel Ta SévTpa.

EIAOIMOIHZH: Npiv amé Tn Aeitoupyia KOTAG,
BePBaiwbeite 6TI BISWOATE TO KATTAKI So)EioOU
Aadi0U TTou TrapéxETal.
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EPrAzIA ME TO AAYZOIPIONO

AI'IPOZOXH: Kpatdre 6Aa Ta pépn ToU CWHATOG
oag MAKPIG a1rdé TNV aAucida TpiovioU éTav To
HOTEP AEITOUPYEI.

AI'IPOZOXH: KpaTtdre To aAucotrpiovo yepd e
Ta 800 o0g XéPIa OTAV TO HOTEP AEITOUPYEI.

AI‘IPOZOXH: Mnv utroBdaAAecTE O€ UTTEPTTPO-
omddeia. Kpardre mavra oTtabepd TaTNHA KAl TV
100pPOTTia G,

EIAOIMOIHZH: NMoté pnv TETATE KOI NV PiXVETE
KATW TO EpyaAeio.

EIAOIMOIHZH: Mnv KaAUTITETE TIG OTTEG AEPITHOU
Tou gpyaAeiou.

KAadepa dévipwy

DEPTE TO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU O€ ETTAPR HE TO
KAQDi TTOU Ba KOWETE TTIPIV EVEPYOTTOINTETE TO EPYAAEIO.
Ala@opeTikd, uTropei va TTpokAnBei n dévnon Tng KaTeu-
BuvTtrpiag Adpag, £XOVTAG WG aTTOTEAECHA TOV TPAU-
HOTIOHO Tou XeIpIoTH. MplovioTe To {UAo TTou BéAETE va
KOWETE ATTAWG PETAKIVWVTAG TO GAUCOTTPIOVO TTPOG T
KATW XPNOIYOTIOIVTAG TO BAPOG TOU.

» Eik.19

Edv 8ev pumopeite va kOWeTe To EUAO TEAEIWG PE pIT
TTPOOTIABEIA:

E@appdoTe ehagpia iean atn Aafn kal ouvexioeTe TO
TIpIGVIOHA Kal TpaBR&eTe TO aAuocoTTpiovo Aiyo TTpog Ta
TTow.

» Eik.20

Otav KOBeTE XovOPa KAadIA, OnUIOUPYAOTE TTPWTA HId
PNXN UTTOTOMR Kal PETE TTPOXWPAOTE PE TNV TEAIKA KOTTN
atré To TTAvVW PEPOG.

» Eik.21

Av TTpoCTTaBEITE VO KOWETE Ta XovOpa& KAadIG atrd To
KATW PEPOG, TO KAODI UTTOPET va YEipEl TTPOG Ta KATW

Kal va maoel TNV aAugida Trpioviol Kata Tnv KoTrr. Av
TIPOOTIOBEITE VA KOWETE Ta XOVOPA KAadIG aTTd TO TTAVW
MEPOG XWPIG va dNUIOUPYAOETE TIPWTA A PNXH UTTO-
TON), TO KAODI PTTOPEI va OKIOTEI.

» Eik.22

MeTagopd epyaA&giou

Mpiv peTagépeTe T Epyaleio, va epapudleTe TTAVTA TO
PPEVO aAUCIBAG KOI VO OPAIPEITE TIG KAOETEG PTTATAPIWV
atré 1o epyaAeio. Katotiv, TTpooapTAOTE TO KAAUPPO
KaTeuBuvTAPIag Adpag. Emiong, va kaAUTITETE TNV
KOOETA UTTATAPIWV PE TO KAAUPPO ITTATOPIOG.
» Eik.23: 1. KdAuppa kateuBuvtrpiag Adpag

2. KédAuppa ptratapiag

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV ekTéAEON EPYyOTIWY ETTIOE-
WPNoNG 1 CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BERAIWVEDTE
OTI | CUOKEUN ATTEVEPYOTTOINONKE KAI N KAGETA
HTTOTAPIWY £XEI OQAIPEDED.

AITPOZOXH: Na @opdTe TAVTA YAVTIO OTOV EKTE-
Aeite éAeyxo 1| ocuvTRpnon.

EIAOIMOIHZH: Mnv XpnoIpoTroIEiTE TTOTE BEV-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN 1
TTapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON A PWYHES.
Mo diatripnon 1ng AZPAAEIAL ka1 AZIOMIZTIAL Tou
TIPOIOVTOG, OI ETTIOKEUEG Kal oTToladATToTE GAAN epyacia
guvtipnong A pUBuiong TTPETel va ekTeAoUvTal ammd e§ouaio-
doTtnuéva f epyoaTaaiakd kévipa eEutmpétnang Tng Makita,
XPNOILOTIOIWVTAG TTAVTOTE AVTAAAAKTIKG TnG Makita.

Akévioua Tng aAucidag Tpioviou

Na TpoxileTe TNV aAugida TpIovioU 6Tav:

. MapayeTal aAeupwdeg TTPIOVIDI KATE TNV KOTTH
uypou guAou,

. H aAucida diatrepvda 1o EUAO pe dUOKOAIQ, akdun
KOl 0TV AoKEiTal peydAn Tieon,

. Eival rpo@avEg 6Ti N akpr KOTIAG €XEl UTTOOTET {nyia,

. To TpI6vI wBeiTal apioTepd i BegIG EVTOG TOU
gUAou. (TTpoKaAEgiTal ATTd AKAVOVIOTO AKOVIOHA TNG
aAuaidag TpiovioU ) BAGRN pévo aTn pia TTAEupd)

Na akoviete TNV aAuaida Tpioviol guyvd, aAAd Aiyo kdbe
@opd. Alo 1 Tpia TrepdoparTa pe TN Aipa emapkolv ouvABwg
yia Adyoug TpoxiouaTog poutivag. Otav €xeTe emavaidpel To
aKOVIOPa TNG AAUGIDAG TIPIOVIOU APKETEG QOPEG, NTHOTE Va
aKovIOTel O€ éva €€0uaIodoTnuévo KEVTPO OEpPRIG pag.

KpITiipia akoviopartog:
APOEIAOMOIHEH: Mia HeYaAn aréoTaon

HETOEU TOU AKPOU KOTTAG Kail Tou pubuioTh BdaBoug
augdvel Tov Kiviuvo KAOTOHaTOG.

» Eik.24: 1. MKog KOTITN 2. ATTd0TOCN PETAEU GKPOU
KOTTAG Kal puBpIoTr) B&Boug 3. EAdyioTo
uAKog KOTTITN (3 mm)

—  OAo 10 prjkog KOTITN TTPETTEl va gival ico. Ta dia-
POPETIKA PAKN KOTITWV €UTTOBICOUV TNV OPAAR
AeiToupyia NG aAuaidag TTplovioU Kal PTTOPEi va
TIPOKAAETOUV TO OTTAGIMO TNG aAuaidag TTPIOVIOU.

—  Mnv akoviCete TNV aAucida étav 10 EAAXIOTO PAKOG
KOTITWV €x€l pTaoEl oTa 3 mm A Aiyotepo. H aAu-
oida TTPETTEl va avTIKaTaoTabei pe pia kavoupla.

—  To maxog Bpauoudtwy KabopideTal atrd Tnv amo-
oTaon PeTagu Tou pubuIoTr BaBoUG (OTPOYYUAR
pOTN) Kal Tou GKPOU KOTTAG.

—  Oa éxeTe Ta KAAUTEPQ ATTOTEAETPOTA KOTTAG ME TNV
ak6AouBn atrdéoTacn PETagU Tou GKPOU KOTTAG Kal
Tou puBuIoTH BABouG.

. Aetida aAugidag 90PX: 0,65 mm

. Aetmida aAugidag 91PX: 0,65 mm

. Aetrida aAuoidag 80TXL : 0,65 mm

. Aetida aAugidag 25AP: 0,65 mm
» Eik.25
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—  OAMol o1 KOTTTEG Ba TTPETTEN Va EXOUV TNV idia
ywvia akoviopatog Twv 30°. O1 S1aQOPETIKEG
YWVieg KOTITN avaykadouv Tnv aAuacida va KIVEiTal
SUOoKOAQ Kal avopoiduop@a, ETITaxUvouv n @Bopd
Kal TrpokaAoUv OTTaoIYo TNG aAucidag.

—  XpnoipoTrolRoTe pia KatdAANAn oTpoyyuAr Aipa
WOTE va dIaTNPEITal N CWOTH YWwVia aKoviopaTtog
o€ Ox€on Je Ta BOVTIA.

. ANemida aAuoidag 90PX: 55°
. ANemida aAuoidag 91PX: 55°
. ANetida aAuoidag 80TXL : 55°
. Netrida aAucidag 25AP: 55°

Aipa kai ka@odrynon Aipog

—  Na xpnoiyoTtolgite €181Kr) 0TPOYYUAR Aipa (TTpo-
QAIPETIKG €EAPTNHA) VIO AAUCIBEG TTPIOVIOU YIia VO
akovioeTe TNV aAucida. O cuvnBIopéveG OTPOYYU-
A€G Aipeg Oev gival KATAAANAEG.

—  H diapeTpog TNG oTpoyyUARG Aipag yia kEBe aAu-
oida mpiovioU gival n €§AG:

. Aemida aAuaidag 90PX: 4,5 mm
. Aettida aAucidag 91PX: 4,0 mm
. Aemida aAugidag 80TXL : 4,0 mm
. Aettida aAucidag 25AP: 4,0 mm

—  H Aiga Ba TrpéTrel va £pyeTal O€ ETTAQPN UE
TOV KOTITN POVO KaTd TNV eNTTPpOoBia Kivnon.
AvaonkwaoTe TN Aipa atré Tov KOTITN Katd Tn dia-
OPONN ETIOTPOPAG.

—  AKOViOTE TTPWTA TOV TTI0 KOVTO KOTTTN. MeTd, TO PAKOG
auToU TOU TTIO KOVTOU KOTTTN YiVETal TO TTPGTUTIO Yia
6Aoug Toug dAAouUG KOTITEG 0TV aAuaida TTpIovIoU.

— Na odnyeite TN Aipa 6TTwWG UTTOBEIKVUETAI GTNV
€IKOVO.

» Eik.26: 1. Aipa 2. A\ucida mrpioviol

— Hodriynon Tng Aipag kaBioTtaTal 1o eUKOAn, £av
XPNOIMOTIOIEITE TUYKPATNTAPA Aipag (Trpoaipe-
TIKO €€dpTnua). O cuykpaTnTAPAG Aipag dIaBETEl
evOeitelg yia TNV KATGAANAN ywvia Tpoxiopartog 30°
(euBuypappioTe TIG EVOEIEEIG TTAPAAANAG PE TNV
aAuaida TTpioviol) kal TTepIopiel To BaBog digiodu-
ong (o€ 4/5 Tng diapéTpou TNG Aipag).

» Eik.27: 1. Zuykpatntipag Aipag

—  Metd amé 10 TPOXIoHA TNG aAucidag, EAEYETE TO
Uyog Tou pubuIoTr BABOUG KOTTAG XPNOIUOTTOIW-
VTaG To epyaAgio péTpnong aAuaidag (TTPOAIPETIKO
egapTnUa).

» Eik.28

—  AgaipéoTe TuXOV TTpoegéxov UAIKS, 6G0 PIKPOS Kal
€dv eival, pe 181K eTTITTESN Aipa (TTPOIPETIKG
e¢dpTnua).

—  ATIOTEAEIWOTE TO UTTPOCTIVO PEPOG TOU PUBUIOTH
BdBoug Kot Eavd.

KaBapiopog Tng kateuBuvTiplog

Adpag

Piviopara kail rpiovéokovn 6o cugowpeuTolv oTnV
€YKOTTA TNG KaTeuBuvTApIag Adpag. MTTopei va BouAw-
OO0UV TNV €YKOTTA TNG AGPaG Kal va EAATTWOO0UV TN por
Tou Aadiou. Na kaBapileTe Ta piviopaTa Kal TNV TTplo-
vookovn KABe opd TTou aKoViCeTe 1) avTIKaBIoTATE TNV
aAucida Tpioviou.

» Eik.29
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KaBapiop6g Tou KAAUpHATOG
aAucoTpoyou

2T0 EOWTEPIKO TOU KAAUPUATOG AAUCOTPOYOU Ba OUCOW-
pEUTOUV pIviopaTa Kai TTPIovAoKovI. AQaIPETTE TO KAAUPNO
aAugoTPOYXOU Kai TNV aAuaida TTpIovioU aTrd To epyaAeio Kal
JETG KaBapioTe Ta pIviopaTa Kal TNV TTPIOVOGKOV.

» Eik.30

KaBapiopoég omrng rapoxng Aadiou

MTTopEi va TTapoucIacTei CUCCWPEUOT GKOVNG Kal
owpaTIdiwy €VTOG TNG OTTAG TTapoxrg Aadiou atn didp-
Kela TNG Aeitoupyiag. Autr) n okévn | cwpaTtidla PTTopei
va TTapeuTrodigel Tn pory Aadiou Kal va TTPOKAAECE!
aveTTapkr Aitravan oAGKANpNG TN aAucidag Trpioviol.
‘Otav apatnpnBei kakn Tapoxn Aadiol AiTtavong oTo
TTavVW PEPOG TNG KaTeuBuvTrpiag Aduag, kaBapioTe TV
oTTr TTapoxng AadioU wg akoAoUBwG.
1. A@aip€éoTe TO KEAUPPO AAUCOTPOXOU KaI TNV OAU-
gida TpiovioU atrd To epyaAEio.
2. AQaipéaTe Tn okévn A Ta PIKPG CWHATIdIO XPNTIUOTIOIW-
v1ag éva katoapidl e emmimedn PUTN f KATTOI0 TTAPOUOIO EPYAAEID.
» Eik.31: 1. Kartoaid ye emimedn potn 2. O Trapo-
XNG Aadiov

3.  TomoBeTAOTE TNV KACETA UTTATOPIWY OTO EPYOAEIO.
Tpaprgre Tn okavdAAn SIAKOTITN WOTE N CUCCWPEUPEVN
oKovn Kal Ta owpartidia va atmoBAnBouv até Tnv otn
Trapoxng Aadiol péow Tng porg Aadiou.

4.  A@aipéoTe TNV KOOETA YTTATAPIWY AT TO £pYa-
Agio. ToTroBeTAOTE €K VEOU TNV aAuaGida TTpIovIoU Kal TO
KGAUPPa aAuGoTPOoXoU OTO EpYaAEio.

AVTIKOTAOTAON TOU AAUCOTPOXOU

AI‘IPOZOXH: ‘Evag pBappévog aAuooTpoxog 6a
mpokaAéoel @Bopd oTn véa aAugida Tpioviou.
Z€ QUTA TNV TTEPITITWOT AVTIKATAOTAOTE TOV
aAucoTpPOXO.

Mpiv a1mé TNV ToTroBETNON pIag véag ahuaidag TTpioviou,
€AEYETE TNV KATAOTAGN TOU AAUCOTPOXOU.
» Eik.32: 1. AAucoTpoxdG 2. PBapPUEVES TTEPIOKEG

Na TotroBeTeiTe TTAVTA VEO aa@aAIOTIKG daKTUAIO, dTAV
QAVTIKABIOTATE TOV AAUGOTPOXO.
» Eik.33: 1. Ac@aAIoTIKOG daKTUAIOG 2. AAUCOTPOXOG

EIAOINOIHZH: BeBoiwBeite 6T1 0 aAUCOTPOXOG
€ival TOTTOBETNUEVOG OTTWG ATTEIKOVIETAI OTNV
€1IKOVa.

ATTo0nkeuon Tou epyalAeiou

1.  KabBapioTe 10 epyaleio Tpiv atrd Tn eUAAgN.
AgaipéaTe TUXOV pokavidia Kal TTpIovidl aTrd To epyaAeio
UETA aT1Td TNV aPaipecn Tou KAAUPPATOG AAUGOTPOXOU.
2.  Metd ammd Tov KaBapIoud Tou epyaheiou, agrioTe
To 0€ AeIToupyia Xwpig gopTio woTe va AITaveei n aAu-
oida TpIovIoU Kal N KaTeuBuvTApIa Adua.

3. KoAUyrte Tnv KaTeuBuvTrpia Adpa e To KAAUPPa
KateuBuvTrpiag Aduag.

4.  AdeidoTe 10 doxeio Aadiou.
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Odnyieg yia TEPIOBIKA OUVTAPNON

MNa mn diao@dAion TNG pakpdg {wng AeiIToupyiag, TNV aTro@uyn TNG ¢nuIdg Kai Tn dlac@aAion Tng TTARPOUG AEIToup-
YIKOTNTAG TWV SUVATOTATWY ACQAAEING, TTPETTEI VA EKTEAEITE TIG AKOAOUBEG EPYOTieg GUVTAPNONG O€ TAKTA XPOVIKA
Siaotrpata. H eyyinon Ba avayvwpioTei HOVO GV EKTEAEITE TWOTA TIG EPYOTIEG AUTEG O€ TAKTA XPOVIKG dlacTApATA.
Edv Oev eKTEAETETE TIG CUVIOTWHEVEG EPYATIEG TUVTAPNONG, HTTOPET va TTpokANBoUv atuxrjuata! O xproTng Tou aAu-
goTIpiovou Jev TIPETTEI Va EKTEAET EPYATIEG CUVTAPNONG TTOU SEV TTEPIYPAPOVTAI OTO £yXEIPiOI0 0dnyIwv. OAeg auTég
ol Epyacieg TTPETTEI va ekTEAOUVTAI OTTO £€0UCI0B0TNPEVO KEVTPO TEPRIG.

Zroixeio eAéyxou / Xpovog Mpiv amé T KdBe npépa Kabe Kabe 3 pijveg | Kale xpévo | Mpiv amréd Tnv
AeiToupyiag AeiToupyia £BSopada atmobnkeuon
Alucotrpiovo | EmBewprioTe. \/ - - - - -
KaBapioTe. - \/ - - - -
EAéygre o€ - - - -
e€ouoiodotn- \/ \/
HEéVO KEVTPO
GEPPIG.
Aluoida EmBeswpnoTe. \/ - - - - -
TTpIOVIOU
AxovioTe gdv - - - - -
aTaiTeTal. \/
Kareubuvtipia | ETBswprioTe. - - - -
N v v
AgaipéoTe - - - - -
até 1o \/
aAugotrpiovo.
Ppévo EAéyére \/ - - - - -
aAucidag Aeitoupyia.
Mnyaiveté To - - - - -
o€ e§oual- \/
0d0TNUEVO
KEVTPO OEPPIG
YO TAKTIKHA
£mBewpnoN.
Aitravon EAéygre TNV \/ - - - - -
aAuaidag TTapoxn
Tpogodoaiag
AadioU.
ZKavdaAn EmBewpnorTe. \/ - B - - -
SI10KATITNG
MoxAdg EmBewpnoTe. \/ - - - - -
ac@dahiong
KaTraki EAéygre omi \/ - - - - -
Soxeiou €ival oQIypévo.
Aadiou
Zuykpatipag | EmBewproTe. - - \/ - - -
aAuaidag
Bideg kai EmBewpnoTe. - - \/ - - -
TragIgadia
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ANTIMETQIMIZH MPOBAHMATQN

Mpiv {nTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN DIKN 00G £MOeWpPNON. Av evioTrioeTe TTPOBANUa TTou dev £TTECNYEITAI
OTO EYXEIPIDIO, PNV ETTIXEIPATETE VO ATTOCUVAPHOAOYHOETE TO epyaAeio. AvT’ auTou, ¢nTRoTE BorBeia atrd e§ouaiodo-
TNHéva KévTpa eUTTNPETNONG TNG Makita kal TTavToTe va XpnoiyoTtrolgite yvAoIa avTaAAakTIKéG Tng Makita.

KardoTaon duoAsitoupyiag

Arria

Evépyeia

To aAucotrpiovo dev Eekivd.

Aev gival ToTToBeTnpéVn N KAoETa
HTTOTApIWV.

ToTroBETAOTE Ui POPTIOUEVN KAOETA
HTTOTAPIWY.

MpdéBAnpa pmratapiag (xapnAn Taon).

ETrava@opTioTe TIG KACETEG UTTATAPIWY.
Edv n emavagoption dev gival atmoTe-
AEOUATIKA, QVTIKATAOTAOTE TNV KAOETA
HTTATApIWV.

O d1akdTITNG KUpIag Aeiroupyiag gival
QAVEVEPYOG.

To aAuUCOTTPiOVO ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTO-
pata edv Oev AeiToupyei yia pia kabopl-
opévn xpovikn Tepiodo. Evepyotroifote
gavd 1o dIaKOTITN KUPIAg AeIToupyiag.

H aAuagida Trpioviol dev AeIToupyei.

Evepyotroinuévo @pévo aAuaidag.

ATrodeopeloTe TO PpPévo aAuaidag.

To poTép oTapATA VO AEITOUPYE HETE aTTO
pikpn xprion.

To eTriTredo OPTIONG PTTATAPIAG EiVAI
XAUNAG.

ETrava@opTioTe TIG KACETEG UTTATAPIWY.
Edv n emavagopTion dev gival atmoTe-
AEOUATIKN, QVTIKATAGTAOTE TNV KAGETA
HTTATAPIWY.

Agv uttdpyel AadI otnv aAuaida.

To doxeio Aadiou eival adeio.

[epioTe 10 doxeio AadioU.

H eykoTtrri 08nyou Aadiou eival BPopIKn.

KaBapioTe TV eykoTrh.

Kakn mapoyn Aadiou.

PuBpioTe TNV TTOGATNTA TNG TTAPOXAG
Aadiou pe tn Bida pubuiong.

To aAucoTTpiovo Bev QPTAVEI TIG PEYIOTEG
ZAA.

H kaoéta pmrartapiwyv dev eival cwoTd
TOTTOBETNHEVN.

TOTTOBETAOTE TIG KATETEG PTTATAPILV OTIWG
TIEPIYPAPETAI OE AUTO TO EYXEIPIDIO.

H 10x0g TG pTratapiag YeiwveTal.

ETrava@opTioTe TNV KAOETA UTTATAPIWY.
Edv n emava@opTion dev gival atroTe-
AEOPATIKA, QVTIKATAOTACTE TNV KACETA
HTTATaPIWV.

To oUoTnua YeTdoaong Kivnong dev Ael-
TOupyEi CWOTA.

AtreuBuvBeite 0TO EE0UTIODOTNUEVO KEVTPO
g£pBIg TNG TIEPIOXNG OAG VIO ETTIOKEUN.

H Auyvia kUpiag Asitoupyiag avaBooBrivel
HE TTPACIVO XPWHA.

Tpapngate Tn okavddAn dIakdTITn KETW
atrd Pn AEITOUPYIKEG OUVONKEG.

TpaBngTe Tn okavd&An dIaKOTITN apou
EVEPYOTTOINOETE TO DIAKOTITN KUPIAG A€l-
Toupyiag Kal atTrEAEUBEPWCETE TO PPEVO
ahuaoidag.

H aAucida Sev oTapardel akopn kai dTav
EVEPYOTTOIEITAI TO PPEVO aAUCIDAG:
ZTOPATAOTE TO PNXAvNpa apéowg!

O 1pdvtag ppévou eival POapuévog.

AtreuBuvBeite 01O £§0UCI0O0TNUEVO KEVTPO
g£pPIG TNG TIEPIOXNG OAG YIA ETTIOKEUN.

AcouvniBioTol kpadaouoi:
ZTOPOTAOTE TO HNXAvnua apéowg!

H kateuBuvTrpia Adua A n aAucida TTpio-
viou gival Xahapn.

PuBpioTe TV KateuBuvTApia Adua Kai To
TEVTwPa TNG aAuaidag Trpiovioy.

AucAeitoupyia epyaAeiou.

AtreuBuvBeite 01O £§0UCI0D0TNUEVO KEVTPO
g£pPIG TNG TTEPIOXNG OAG YIA ETTIOKEUN.

O 1poTTOG AcITOUpYiag evioxuong poTTig
Oev eival dIABETIPOG PETE TNV AVTIKATE-
OTaOT TNG KACETAG PTTATAPIWV HE HIO
TTAAPWGS POPTIOPEVN KACETA PTTATAPIWV.

Avdloya pe TIg ouvOrikeg Xprnong, o Tpo-
TT0G A&IToupyiag evioxuang poTrig Sev eivai
S106£010g PETG TNV AVTIKATAOTAGN TG
KOOETAG UTTATAPIWV.

XpNno1poTroINoTE TO EPYAAEIO OTOV KAVOVIKO
TPOTTIO AeIToupyiag HEXPI N TOTTOBETNUEVN
KOOETO PTTATAPIWV VO OOEIATEl KAl HETE
QVTIKATAOTACTE TNV KACETA PTTATAPILV

HE pia TTAPWG POPTICHEVN KATETA UTTO-
TAPIWY, N ETTAVOQPOPTIOTE TNV KAOETA
HTTOTApIWV.

H aAugcida mrpioviol Sev pTropei va
EYKATOOTAOE.

O ouvduaopog TN aAucidag TTpIovioU Kal
TOU aAUCOTPOXOU BeV gival owaTo.

XpNoIPoTIoINGTE TO CWOTO CUVOUAOHUO
NG aAuaidag TrpIovioU kal Tou aAuGoTPOo-
XOU ava@EPOEVOI OTNV EVOTNTA HE TIG
TTPOBIAYPAPEG.
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MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPO}.'OXH: Avutd Ta §apTAPATA ) TTPOCAP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypda@Tnke oTIg 08nyieg auTtég. H
XPAoN oTToIWVOARTIOTE BAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
oapTNUATWY PTTOPE va TTPOKaAETEl KivOuvo Tpauua-
TIoJoU o€ aropa. Na xpnoiyoTroigite Ta egapTApaTa
TIPOCOPTAPATA YOVO IO TNV XPAON TTOU TTPoopijovTal.

Edv xpe1dleaTe omroiadrmrote BoRdeia yia TePITOOTEPES
TANpoopieg o€ ax€on Pe autd Ta eEOPTAPATA, ATTOTAV-
B¢eite 07O TOTTIKS OOG KEVTPO eGuTTNPETNONG Makita.

. AAucida trpioviol

. KarteuBuvtrpia Adpa

. Kd&Auppa kateubuvtrplag Adpag

. AAuooTpoyxog

. AYKUAWTEG TTPOQUAAKTHPOG

. Nipa

. Todvta epyaisiwv

. ['vAoia pTratapia kal gopTIoTAG TNG Makita

APOEIAOMOIHEH: Edv OYOPGOETE MIO KATEU-
Buvtipia Adpa e PAKOG BIOPOPETIKG AT AUTO
TNG TUTTIKAG KOTEUBUVTAPIAg Adpag, ayopdoTe
emiong éva KatdAAnAo KGAUPHO KOTEUBUVTAPIAG
Adpag. Mpéter va Taipidder kair va KOAUTITEN TTAR-
pwWG TNV KaTEUBUVTAPIO Adpa oTo aAucoTrpiovo.

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ptropei va
oupTrEpIAauBAvovTal 0Tn CUCKEUaaia epyaleiou wg
aTavtap egaptripata. Mmopei va diagépouv avaAoya
HE TN XWpea.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: puc2o4 |  Duczsa | puczsac
Toplam uzunluk (kilavuz gubuk olmadan) 256 mm
Nominal voltaj D.C.18V
Net agirhk 1 2,0 kg
*2 2,7-3,1kg
Standart kilavuz gubuk uzunlugu 200 mm 250 mm
Onerilen kilavuz gubuk 90PX ile 200 - 250 mm -
uzunlugu 91PX ile - 250 mm -
80TXL ile - 250 mm -
25AP ile - 250 mm
Kullanilabilir testere zinciri tird 90PX 90PX 25AP
(asagidaki tabloya bakin) 91PX
80TXL
Zincir diglisi Dis sayisi 6
g?E§ Dis araligi 3/8"
Zincir dislisi Dis sayisi 7
80TXL Dis araligi 0,325"
Zincir diglisi Dis sayisi 9
25AP Dis araligi 1/4"
Zincir hizi 0-24,8m/s 0-22,5m/s
(0 - 1.490 m/min) (0 - 1.350 m/min)
Zincir yagi tank hacmi 140 cm®

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildiriimeksizin
degistirilebilir.

. Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.

*1: Agirlik, testere zinciri, kilavuz gubuk, kilavuz gubuk kilifi, yag ve batarya kartusu/kartuslari olmadan.

*2: EPTA Prosedurii 01/2014 uyarinca en hafif ve en agir agirlik kombinasyonu. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara

ve batarya kartusuna/kartuslarina bagl olarak farklilik gésterebilir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B
Sarj aleti DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilar yasadiginiz bélgeye bagli olarak mevcut
olmayabilir.

A\UYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.
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Testere zinciri, kilavuz gubuk ve zincir diglisi kombinasyonu

Testere zinciri tiirii 90PX
Zincir baglantilarinin sayisi 33 40
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 200 mm 250 mm
Kesme uzunlugu 171 mm 235 mm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhigi 1,1 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
Testere zinciri tiirii 91PX
Zincir badlantilarinin sayisi 40
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 235 mm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhig 1,3 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
Testere zinciri tiirii 80TXL
Zincir baglantilarinin sayisi 46
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 233 mm
Dis araligi 0,325"
Zincir kalinhigi 1,1 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 7
Dis araligi 0,325"
Testere zinciri tiirii 25AP
Zincir baglantilarinin sayisi 60
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 250 mm
Dis araligi 1/4"
Zincir kalinhgi 1,3 mm
Tip Oyma gubugu
Zincir diglisi Dis sayisi 9
Dis araligi 1/4"

maya neden olabilir.

AUYARI: Uygun bir kilavuz gubuk, testere zinciri ve zincir dislisi kombinasyonu kullanin. Aksi takdirde yaralan-




Semboller

Ekipmani igin kullanilabilecek semboller asagida goste-
rilmistir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan
emin olun.

Kullanma kilavuzunu okuyun.

Guvenlik gozltgu takin.

Kulak koruyuculari takin.

™) Kask, koruyucu gozliik ve kulak koruyucu
takin.

Ayak-bacak ve el-kol i¢in uygun koruma
kullanin.

Bu testere yalnizca uygun egitim almis
operatorler tarafindan kullaniimalidir.

@ Neme maruz birakmayin.

izin verilen maksimum kesme uzunlugu

Zincir testereyi kullanirken daima iki elinizi
kullanin.

Zincir hareketinin yoni

Testere zinciri yagini ayarlama

Sadece AB lkeleri icin

Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-
gundan dolay: atik elektrikli ve elektronik
ekipmanlar, akiiler ve bataryalar gevre ve
insan saghg: tzerinde olumsuz etkiye yol
acabilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlari veya batar-
yalari evsel atiklarla birlikte atmayin!

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ile
akUmiulatorler ve bataryalar hakkindaki
Avrupa Direktifi ve s6z konusu direktifin
ulusal yasalara uyarlanmasi geregince
atik elektrikli ekipmanlar, bataryalar ve
akUmulatorler ayri olarak depolanmali ve
cevre koruma hakkindaki mevzuata uygun
olarak faaliyet gdsteren ayri bir kentsel atik
toplama noktasina teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin lizerine yerlestiriimis
lizerinde garpi isareti bulunan tekerlekli
¢Op kovasi simgesi ile belirtilmistir.

AB Dis Mekan Gurdlti Direktifi uyarinca
garanti edilen ses giicl seviyesi.

Avustralya NSW Gurtltt Kontrol Mevzuati

[ - . N
uyarinca ses gucu seviyesi

Kullanim amaci

Alet, dallari kesmek ve agaglari budamak igin tasarlan-
mistir. Agag hizmetleri igin de uygundur.

EN62841-1 ve EN ISO 11681-2’ye uygulanabilir olarak

belirlenen tipik A agirlikli giirGlti diizeyi:

Model DUC204

Ses basing seviyesi (L,4): 93 dB (A)

Ses glicu dlzeyi (Lya): 101 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model DUC254

Ses basing seviyesi (Lya): 93 dB (A)

Ses glicti diizeyi (Lwa): 101 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model DUC254C

Ses basing seviyesi (L,4): 93 dB (A)

Ses glcu diizeyi (Lwa): 101 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)
NOT: Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde olgtlmustir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini
maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (¢aligma dongiisii
icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif durumda
olmasinin yani sira bosta calistigi zamanlar gibi,
biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

Titresim

EN62841-1 ve EN ISO 11681-2’ye gdre uygulanabilir

olarak belirlenen titresim toplam degeri (l¢ eksenli

vektor toplami):

Model DUC204

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (anw): 2,5 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model DUC254

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (ay): 2,5 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model DUC254C

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (an): 3,6 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgilmustir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

139 TURKCE



A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet guivenligi uyarilar

A\UYARI: Bu elektrikii aletle birlikte sunulan tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlan, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuclanabilir.

Tum uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akist ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

AKkiilii Agac Kesme giivenlik uyarilari

1. Zincir testere caligirken viicudunuzun her
kismini testere zincirinden uzak tutun. Zincir
testereyi galigtirmadan 6nce, testere zincirinin
higbir seye temas etmediginden emin olun.
Zincir testereleri kullanirken bir anlik bir dikkat-
sizlik, giysinizi veya viicudunuzu testere zincirine
kaptirmaniza neden olabilir.

2. Zincir testereyi daima sag elinizle iist tutama-
gindan ve sol elinizle 6n tutamagindan tutun.
Zincir testereyi ters bir el diizeni ile tutmak yara-
lanma riskini arttirir ve kesinlikle yapiimamahdir.

3. Bu elektrikli aleti sadece yalitimh kavrama
ylizeyinden tutun c¢iinkii testere zinciri goriin-
meyen elektrik kablolarina temas edebilir.
Testere zincirlerinin “akimli” bir telle temas etmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz
birakabilir.

4. Emniyet gozliikleri ve kulak koruyuculari kul-
lanin. Bas, eller, bacaklar ve ayaklar icin ayrica
koruyucu donanim kullaniimasi tavsiye edilir.
Yeterli koruyuculugu olan giysiler ugan kirintilar
ve kazayla testere zincirine temas etme nedeniyle
yaralanmalari azaltacaktir.

5. Daima yere saglam basin.

6.  Gerilim altindaki bir dall keserken, geri firla-
maya karsi tetikte olun. Agag liflerindeki gerilim
bosaldigi zaman, yaylanma kuvvetiyle yikli dal
operatore garpabilir ve/veya zincir testereyi kont-
rolstiz sekilde firlatabilir.

7. Galilan ve fidanlari keserken ¢ok dikkatli olun.
ince dalli malzeme testere zincirini kistirabilir ve
size dogru kamgi gibi ¢arpabilir veya sizin denge-
nizi bozabilir.

8.  Zincir testereyi gii¢ anahtari kapali olarak,
viicudunuzdan uzakta, 6n tutamagindan tuta-
rak tasiyin. Zincir testereyi naklederken veya
saklarken kilavuz gubuk kilifini daima takin.
Zincir testerenin dogru sekilde tutulmasi, hareketli
testere zincirine kazayla temas etme olasiligini
azaltacaktir.

9. Yaglama, zincir germe ve aksesuar degistirme
talimatlarina uyun. Yanlis gerilmis veya yaglanmis
zincir kirilabilir veya geri tepme olasiligi artabilir.

10. Tutamaklar kuru, temiz ve yag ve gres bulas-
mamis halde bulundurun. Gresli, yagli tutamak-
lar kaygandir ve kontrol kaybina neden olurlar.

11. Sadece agag kesin. Zincir testereyi amaci
diginda kullanmayin. Ornegin, zincir testereyi
plastik, kagir malzemeleri veya ahsap olmayan
ingaat malzemelerini kesmek igin kullanmayin.
Zincir testerenin kullanim amaci disinda kullanil-
masi tehlikeli bir durum ortaya cikarabilir.

12.  Geri tepme nedenleri ve operator tarafindan 6nlenmesi:
Kilavuz gubugun burnu veya ucu bir cisme degdigi
zaman veya agag, kesik icindeki testere zincirini
kusatip, kistirdigi zaman geri tepme meydana
gelebilir. Bazi durumlarda ucun temasi ani bir
ters etkiyle kilavuz gubugun yukari ve operatére
dogru geri tepmesine neden olabilir. Testere zin-
cirinin kilavuz gubugun Ustl boyunca kistiriimasi
kilavuz gubugu hizla operatére dogru geri itebilir.
Bu tepkilerden herhangi biri ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilecek sekilde, testerenin kontroltni
kaybetmenize neden olabilir. Sadece testerenizin
yapisinda bulunan guvenlik aygitlarina giiven-
meyin. Bir zincir testere kullanicisi olarak, kesme
isiniz sirasinda kaza veya yaralanma olmamasini
saglamak icin bircok énlem almaniz gerekir.

Geri tepme aletin yanlis kullaniimasinin ve/veya yanlis

kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonucudur ve

asagida belirtildigi gibi dogru 6nlemlerle dnlenebilir:

. Zincir testereyi her iki elinizle, bagparmaginiz
ve diger parmaklariniz tutamaklari saracak
sekilde, sikica kavrayin ve viicudunuzu ve
kolunuzu geri tepme kuvvetlerine kargi koya-
bilecek sekilde konumlandirin. Geri tepme
kuvvetleri, eger dogru énlemler alinirsa,
operator tarafindan kontrol edilebilir. Zincir
testereyi gevsek tutmayin.

» Sek.1

. Asir uzaga uzanmayin ve omuz yuksekligi-
nin tzerindeki yerleri kesmeyin. Bu, istenme-
yen ug temasinin énlenmesine yardimci olur
ve beklenmedik durumlarda zincir testerenin
daha iyi kontrol edilebilmesini saglar.

. Sadece imalatginin belirttigi yedek gubuklari
ve zincirleri kullanin. Yanhs yedek ¢ubuk ve
zincir kullanimi zincir kopmasina ve/veya
geri tepmeye neden olabilir.
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13.

14.

. Testere zinciri igin imalatginin bileme ve
bakim talimatlarina uyun. Derinlik élgegi
yuksekliginin azaltilmasi geri tepmenin art-
masina yol agabilir.

Calismaya baslamadan 6nce, zincir testerenin

iyi caligir ve giivenlik yonetmeliklerine uygun

durumda oldugunu kontrol edin. Ozellikle
sunlari kontrol edin:

. Zincir freninin dogru calistigini;

. Serbest donls freninin dogru gahistigini;

. Cubuk ve zincir dislisi kapaginin dogru
takildigini;

. Zincirin yonetmeliklere uygun sekilde bilen-
mis ve gerilmis oldugunu.

Zincir testereyi zincir kilifi listiine takiliyken

cahistirmayin. Zincir testereyi zincir kilifi Gstiin-

deyken galistirmak, zincir kilifinin ileri firlayarak
operatdriin etrafindaki insanlara ve esyalara zarar
vermesine neden olabilir.

Ek Giivenlik Uyarilari:

1.

2.

Aleti batarya adaptoriiyle kullanirken, kullanim
sirasinda kabloya takilip diigmemeye dikkat edin.
Aleti batarya adaptoriiyle kullanirken, kullanim
sirasinda kabloyu is pargasi ve dallar gibi
engellerden uzak tutun. Engellere takilan kablo
ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Ust tutamakl zincir testereye 6zel
guivenlik uyarilari

1.

Bu zincir testere 6zellikle agag bakimi ve
budama icin tasarlanmistir. Zincir testere
yalnizca uygun egitim almis kigiler tarafindan
kullanilacak sekilde tasarlanmistir. ilgili pro-
fesyonel organizasyonun tiim talimatlarina,
prosediirlerine ve onerilerine uyun. Aksi
takdirde 6liimciil kazalar meydana gelebilir.
Agaglarda testere ile kesim igin her zaman
bir yiikselen platform (sepetli ving, ylikseltici
platform) kullaniimasi énerilir. iple inme teknik-
leri oldukga tehlikelidir ve 6zel egitim gerek-
tirir. Operatorler giivenli ekipman kullanimi
ve tirmanma teknikleri hakkinda bilgi sahibi
olmak igin egitilmelidir. Agaglarda ¢aligirken
her zaman uygun kemer, halat ve karabinalar
kullanin. Hem operatér hem de testere igin
daima tutucu ekipman kullanin.
Depolamadan 6nce kullanma kilavuzuna goére
temizlik ve bakim yapin.

Yakit veya zincir yagi sizintisini, aletin hasar
gormesini ve yaralanmayi engellemek igin
araba ile tasirken zincir testerenin giivenli bir
sekilde yerlestirilmesini saglayin.

Zincir freninin galigmasini diizenli olarak kontrol edin.
Zincir yagini atese yakin doldurmayin. Zincir
yagini doldururken asla sigara igmeyin.
Ulusal mevzuat, zincir testere kullanimini
kisitlayabilir.

Ekipman agir darbe alir veya diiserse ise
devam etmeden 6nce durumunu kontrol
edin. Kumandalarda ve giivenlik aygitlarinda
ariza olup olmadigini kontrol edin. Herhangi
bir hasar veya tereddiit durumunda kontrol
ve onarim igin yetkili servis merkezimize
basvurun.
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8.  Zincir testereyi calistirmadan 6nce daima
zincir frenini devreye alin.

9. Kesime baslarken testerenin kaymasini (kizak
hareketi) veya ziplamasini engellemek igin
testereyi sikica yerinde tutun.

10. Kesim sonunda “diisme”den dolayi dengenizi
korumaya dikkat edin.

11. Riizgar yoniinii ve hizini hesaba katin. Talas ve
zincir yagi bugusundan kaginin.

Koruyucu ekipman

1. Kafa, goz, el ve ayak yaralanmalarini engelle-
mek ve igitmenizi korumak igin zincir testere
ile galigilirken asagidaki koruyucu ekipman
kullaniimahdir:

—  Kiyafet tirl uygun olmalidir; bagka bir ifade
ile bedeni sarmali ancak engel olusturma-
malidir. Taki takmayin veya calilik ya da
agacgciklara takilabilecek kiyafet giymeyin.
Saglariniz uzun ise mutlaka sag filesi takin!

—  Zincir testere galisirken her durumda koru-
yucu kask takmak gereklidir. Koruyucu
kask hasara karg! diizenli araliklarla kontrol
edilmeli ve en geg 5 yilda bir degistirilmelidir.
Yalnizca onayli koruyucu kasklar kullanin.

—  Koruyucu kaskin yiiz siperi (veya koruyucu
g0zlik) talas ve odun yongasina karsi
koruma saglar. Zincir testere ile galisma
sirasinda goz hasarlarini engellemek igin
koruyucu gozlik veya yuz siperi takin.

—  Yeterli giiriiltilye kargi koruma ekipmani
(koruyucu kulaklik, kulak tikact, vb.) takin.

— Koruyucu ceket 22 kat naylondan olusur ve
operatorl kesiklere karsi korur. Yukseltilmis
platformlardan (sepetli ving, ylkseltici plat-
form), merdivenlere monteli platformlardan
calisirken veya halatlarla tirmanirken daima
giyilmelidir.

—  Koruyucu salopet tulum 22 katl naylon
kumastan imal edilmis olup kesiklere karsi
koruma saglar. Kullaniimasi siddetle onerilir.

— Kalin derinden yapilmis koruyucu eldi-
venler belirtilen ekipmanin bir parcasidir ve
zincir testere ile caligirken daima giyilmelidir.

—  Zincir testere ile calisirken kaymaz tabanli,
celik burunlu ve bacak koruyuculu giivenlik
ayakkabilari veya giivenlik botlari daima
giyilmelidir. Koruyucu katman ile donatiimis
glivenlik ayakkabilari kesiklere karsi koruma
saglar ve yere saglam basmaniza olanak
tanir. Agaclarda galismak icin giivenlik bot-
lari, tirmanma tekniklerine uygun olmalidir.

Titresim

1. Asin titresime maruz kalan zayif dolagim sistemli
bireyler, kan damarlarinda veya sinir sisteminde
tahribat yasayabilirler. Titresim parmaklarda,
ellerde veya bileklerde asagidaki belirtilere neden
olabilir: “Uyuklama” (uyusma), karincalanma, agri,
bir sey saplaniyor hissi, ten renginde veya tende
degisme. Bu belirtilerden herhangi biri olursa
bir doktora goriiniin! “Beyaz parmak hastaligi”
riskini azaltmak igin galisma sirasinda ellerinizi
sicak tutun ve ekipman ile aksesuarlara iyi bakin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.
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A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZiN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-

lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

guvenlik talimatlan

1.  Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iirlin Gizerindeki tim uyari igaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

3. Caligma siiresi agin derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Agiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4. Goziiniize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol acabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri i1sin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.

7. Asin derecede hasar gérmiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8. Batarya kartusunu givilemeyin, kesmeyin,
ezmeyin, firlatmayin, diigiirmeyin ya da
batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.
Bu eylemler yangin, asiri 1si veya patlamaya
neden olabilir.

. Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri icin, 6rnegdin tglncu taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak Uriiniin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danisin. Lutfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal ydnetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

11. Batarya kartugunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
tirtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Grln-
lere takilmasi; yangin, asiri Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten gikariimahdir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu 1sinarak yaniklara veya diigiik sicakhk
yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile islem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartugunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol agabilir.

17. Alet yuksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi ¢cocuklardan uzak tutun.

BU_TALiMATLARI MUHAFAZA
EDINIZ.

ADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
lizerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya omru igin

ipuclari

1. Batarya kartugsunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giicliniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriini kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden ¢ikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.
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PARCALARIN TANIMI

» Sek.2
1 Anahtar tetik 2 | Ust tutamak 3 | Guvenlik kilidi kolu
4 | On el siperi 5 | Kilavuz gubuk 6 | Testere zinciri
7 | Zincir yakalayici 8 | Tespit somunu 9 | Zincir ayar vidasi
10 | Yonga kilavuzu 11 | Batarya kartusu 12 | Ana gii¢ lambasi
13 | Ana gli¢ anahtari 14 | Ayar vidasi (yag pompasi igin) 15 | Karabina
16 | On tutamak 17 | Yag tanki kapag 18 | Kilavuz gubuk kilifi

i LEVSEL NiTE LiKLER Gosterge lambalari Kalan

$ I D !| kapasite

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya isleyis Yaniyor Kapali Yanip

soéniiyor

kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartugunun ayrilmig oldugundan daima emin
olun.

%75 ila %100

IIT]
11
Il
B000
noon e

Batarya
arizalanmig
1l olabilir.

%50 ila %75

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikarilmasi %25 ila %50

ADIKKAT: Batarya kartugunu takmadan ya da %0ila %25

cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartugunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin dsurilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

» Sek.3: 1. Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagh
olarak, gésterilen deger gergek kapasiteden biraz
farklilik gosterebilir.

NOT: ilk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip soéner.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir. Bu sistem
motora giden gicii otomatik olarak keserek uzun alet ve batarya
6mrii saglar. Alet veya batarya igin asa§idaki durumlardan biri s6z
konusu oldugunda aletin isleyisi otomatik olarak durur:

Batarya kartusunu ¢ikarmak icin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak icin, batarya kartusu tzerin-
deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
oturtun. Kartusu, kigik bir tik sesi ile yerine sabitlenene
dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi
gOstergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilitenmemis
demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanlislikla dusebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Asiri yuk korumasi

Batarya, anormal derecede yliksek akim cekmesine neden
olacak sekilde kullanildiginda, alet otomatik olarak durur

ve ana gli¢ lambasi yesil yanip séner. Bu durumda, aleti
kapatin ve aletin asir yiiklenmesine neden olan uygulamayi
durdurun. Ardindan yeniden baslatmak icin aleti calistirin.

Kalan batarya kapasitesinin Agirt 1sinma korumasi

Alet veya batarya asiri 1sindiginda alet otomatik olarak durur
ve ana glc lambasi kirmizi yanar. Bu durumda, aleti yeniden
calistirmadan 6nce aletin ve bataryanin sogumasini bekleyin.

gosterilmesi

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin
» Sek.4: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

NOT: Yiksek sicaklik ortaminda asiri isinma koruma-
sinin ¢calismasi muhtemeldir ve alet otomatik olarak
durur.

Kalan batarya kapasitesini gdstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.
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Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli degilse alet otomatik olarak
durur ve ana glg lambasi kirmizi yanip séner. Bu
durumda, bataryayi aletten cikarin ve bataryayi sarj
edin.

Ana gii¢ anahtari

AUYARI: Kullanimda degilken ana gii¢ anahta-
rini daima kapatin.

Aleti galistirmak icin ana glig lambasi yesil yanana
kadar ana gli¢c anahtarina basin. Kapatmak icin, ana
glic anahtarina bir kez daha basin.

» Sek.5: 1.Ana glc lambasi 2. Ana gl¢ anahtari

NOT: Kullanimin mimkiin olmadi§i durumlarda anah-
tar tetik cekilirse ana gli¢ lambasi yesil yanip séner.
Lamba asagidaki durumlardan birinde yanip séner.
. Guvenlik kilidi kolunu ve anahtar tetigi
asagi dogru bastirirken ana gui¢ anahtarini
actiginizda.
. Zincir freni uygulanirken anahtar tetigi
cektiginizde.
. Guvenlik kilidi kolunu asag! dogru bastirarak
ve anahtar tetigi gekerek zincir frenini serbest
biraktiginizda.

NOT: Bu alet otomatik gii¢ kapama fonksiyonu kulla-
nir. Istenmeyen baslatmalari énlemek igin, ana giic
anahtari agildiktan sonra belli bir siire boyunca anah-
tar tetik cekilmezse ana giic anahtari otomatik olarak
kapanacaktir.

Kalin dallari veya sert dallari kesmek i¢in aleti Tork
Takviyesi modunda kullanabilirsiniz. Aleti Tork Takviyesi
modunda kullanmak igin, alet kapaliyken, ana gi¢
lambasi sari yanana kadar ana gli¢ anahtarina birkag
saniye basin.

NOT: Aleti Tork Takviyesi modunda 60 saniyeye kadar
kullanabilirsiniz. Kullanim kosullarina bagli olarak bu
mod, 60 saniyeden daha kisa slirede normal moda
gegcebilir.

NOT: Ana gli¢ anahtarina birkag saniye bastiginizda

ana gu¢ lambasi sari yanip sénerse Tork Takviyesi

modu kullanilamaz. Bu durumda agagidaki adimlari
izleyin.

. Tork Takviyesi modu, kesim igsleminden hemen
sonra kullanilamaz. En az 10 saniye bekleyin ve
ardindan ana glic anahtarina tekrar basin.

. Tork Takviyesi modunu birkag kez kullandigi-
nizda bataryayi korumak igin Tork Takviyesi
modu kullanimi kisitlanir. En az 10 saniye
bekledikten sonra Tork Takviyesi modu kullani-
lamazsa batarya kartusunu tam dolu bir kartugla
degistirin veya batarya kartusunu sarj edin.

NOT: Ana gti¢ lambasi kirmizi yanar veya kirmizi ya

da yesil yanip sénerse alet/batarya koruma sistemi

icin talimatlara bakin.

NOT: Batarya kartusu BL1815N, BL1820

veya BL1820B takiliyken Tork Takviyesi modu
kullanilamaz.

Anahtar iglemi

AUYARI: Giivenliginiz igin, bu alet istem dig1
baslatmayi 6nlemek igin bir giivenlik kilidi kolu

ile donatilmistir. Giivenlik kilidi koluna basmadan
sadece anahtar tetik ¢ekildiginde ¢aligan bir aleti
ASLA kullanmayin. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek icin aleti yetkili
servis merkezimize gotirin.

A\UYARI: Giivenlik kilidi kolunu ASLA bantlama-
yin veya amacini ve iglevini engelleyecek sekilde
devre digi birakmayin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru galistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapali) konumuna dondiigiin-
den emin olun.

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi koluna bastirma-
dan anahtar tetigi zorlayarak gekmeyin. Bu, anah-
tarin kirllmasina neden olabilir.

Anahtar tetigin kaza sonucu gekilmesini 6nlemek igin,
bir glivenlik kilidi kolu sunulmustur. Aleti baslatmak igin,
guvenlik kilidi koluna bastirin ve anahtar tetigi gekin.
Aletin hizi, anahtar tetige uygulanan baski artirilarak
artar. Durdurmak icin anahtar tetigi birakin.

» Sek.6: 1.Anahtar tetik 2. Givenlik kilidi kolu

Zincir freninin kontrolu

ADIKKAT: Zincir testereyi galigtirirken iki eli-
nizle tutun. Ust tutamagi sag elinizle, 6n tutamagi
sol elinizle tutun. Gubuk ve zincir herhangi bir
nesneye degmemelidir.

ADIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere zin-
ciri derhal durmazsa testere hicbir sekilde kullani-
lamaz. Yetkili servis merkezimize danisin.

1. Once giivenlik kilidi koluna basin, sonra anahtar
tetigi cekin. Testere zinciri derhal galismaya baslar.

2. On el siperini elinizin arkasini kullanarak ileriye
dogru bastirin. Zincir testerenin hemen durdugundan
emin olun.
» Sek.7: 1.0n el siperi 2. Kilitli olmayan konum

3. Kilitli konum

Serbest doniis freninin kontrolii

ADIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere
zinciri iki saniye iginde durmazsa zincir testereyi
kullanmayi durdurun ve yetkili servis merkezimize
danisin.

Zincir testereyi ¢alistirin ardindan anahtar tetigi tama-
men birakin. Testere zincirinin iki saniye icinde hareket-
siz duruma gelmesi gerekir.

Zincir yaglanmasinin ayarlanmasi

Yag pompasinin besleme hizini, ingiliz anahtari kul-
lanarak ayar vidasiyla ayarlayabilirsiniz. Yag miktari 3
adimda ayarlanabilir.

» Sek.8: 1.Ayar vidasi
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Karabina (halat baglama noktasi)

Halati karabinaya baglayarak aleti asabilirsiniz.
Karabinayi gekin ve ardindan halat ile baglayin.

Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim igin elektronik fonksiyonlarla donatilmistir.
. Yumusak baglatma
Yumusak baglatma fonksiyonu baslatma sokunu en alt
diizeye indirir ve aletin daha sarsintisiz baslamasini saglar.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan 6nce aletin kapal ve batarya kartugunun
ayrilmig oldugundan daima emin olun.

A DIKKAT: Testere zincirine ciplak elle dokun-
mayin. Testere zincirini tutarken daima eldiven
kullanin.

Testere zincirinin takilimasi veya ¢ikariimasi

A DIKKAT: Testere zinciri ve kilavuz cubuk
kullanimin hemen ardindan hala sicaktir. Alet
tizerinde herhangi bir galisma yapmadan 6nce
yeterince sogumalarini bekleyin.

A\DIKKAT: Testere zincirinin takilmasi ve
cikarilmasi prosediiriinii testereden gikan toz-
larin vb. maddelerin olmadigi temiz bir yerde
gerceklestirin.

Testere zincirini takmak icin asagidaki adimlari gerceklestirin:

1. Testere zincirinin yéntini kontrol edin. Testere zincirinin
yonuinl zincir testere govdesi tizerindeki isaretin yonuyle eslestirin.

2. Testere zincirinin bir ucunu kilavuz gubugun Gst kismina takin.

3.  Testere zincirinin diger ucunu zincir diglisinin
etrafina takin, ardindan kilavuz gubuk tzerindeki deligi
zincir testere gévdesinin Gzerindeki pimle hizalayarak
kilavuz gubugu zincir testere govdesine takin.

» Sek.9: 1. Zincir diglisi 2. Delik

4.  Zincir diglisi kapaginin Gzerindeki gikintiyi zincir testere gév-
desine sokun ve ardindan zincir testere (izerindeki civata ve pimler
kapak tizerindeki karsiliklarina denk gelecek sekilde kapagi kapatin.
» Sek.10: 1. Cikinti 2. Zincir dislisi kapagi 3. Civata 4. Pim

5.  Tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini sabitle-
yin, ardindan gerginlik ayari i¢in somunu azicik gevsetin.

(Prosediir igin “Testere zinciri geriliminin ayarlanmasi”
hakkindaki bolime bakin.)
» Sek.11: 1. Tespit somunu

Testere zincirini gikarmak igin asagidaki adimlari
gergeklestirin:

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.
2.  Zincir ayar vidasini, ardindan tespit somununu gevsetin.
» Sek.12: 1. Zincir ayar vidasi 2. Tespit somunu

3. Zincir diglisi kapagini ve ardindan testere zincirini
ve kilavuz gubugu zincir testere gévdesinden ayirin.

Testere zinciri geriliminin

EVENERWEST]

A DIKKAT: Testere zincirini fazla sikilamayin.
Testere zincirinin asiri ylksek bir gerilime sahip
olmasi testere zincirinin kirllmasina ve kilavuz gubu-
gun asinmasina neden olabilir.

ADIKKAT: zincir cok gevsek olursa kila-
vuz cubuktan firlayip cikabilir ve kaza riski
olusturabilir.

Testere zinciri saatlerce kullanildiktan sonra gevseye-
bilir. Zaman zaman kullanmadan 6énce testere zincirini
kontrol edin.

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.
2. Zincir diglisi kapagini hafifce gevsetmek igin tespit
somununu azicik gevsetin.

» Sek.13: 1. Tespit somunu

3. Kilavuz gubugun ucunu hafifge yukari kaldirin ve
zincir gerilimini ayarlayin. Zincir ayar vidasini sikmak
icin saat yonlinde, gevsetmek igin saatin aksi yoniinde
cevirin.

Zincir bigak 90PX, 91PX ve 80TXL igin:

Testere zincirinin alt tarafi kilavuz gubuk rayina oturana

kadar testere zincirini sikilayin.

» Sek.14: 1. Kilavuz gubuk 2. Testere zinciri 3. Zincir
ayar vidasi

Zincir bigak 25AP igin:

Kilavuz cubugun alt kenarinin merkezi ile testere zin-
ciri arasindaki bosluk yaklasik 1 mm ila 2 mm olacak
sekilde testere zincirini sikin.

4.  Kilavuz gubugdu hafifge tutmaya devam edin ve
zincir diglisi kapagini sikilayin.

Zincir bigak 90PX, 91PX ve 80TXL igin:

Testere zincirinin alt tarafinda gevseklik kalmadigindan
emin olun.

Zincir bigak 25AP igin:

Kilavuz cubugun alt kenarinin merkezi ile testere zinciri
arasindaki boslugun yaklasik 1 mm ila 2 mm oldudun-
dan emin olun.

5.  Tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini
sabitleyin.
» Sek.15: 1. Tespit somunu

Testere zincirinin kilavuz gubugun alt tarafi ile érttsta-
glnden emin olun.

Sivri uglu tampon

Istege baglh aksesuarlar

Kalin dallari keserken sivri uglu tampon kullaniimasi
Onerilir. Sivri uglu tamponu takmak igin asagidaki adim-
lari gergeklestirin:

1. Zincir diglisi kapagini, testere zincirini ve kilavuz
gubugu cikarin.

2. Sivri uclu tamponun deliklerini zincir testere gév-
desi Uzerindeki deliklerle hizalayin, ve ardindan vidalari
iyice sikin.

» Sek.16: 1. Vida 2. Sivri uglu tampon
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KULLANIM
Yaglama |

Yaglama

Alet calisirken testere zinciri otomatik olarak yaglanir.
Yag tankinda kalan yag miktarini yag kontrol camindan
periyodik olarak kontrol edin.

Tanki yeniden doldurmak igin, zincir testereyi yan yatirin
ve yag tankinin kapagini ¢ikarin. Dogru yagd miktari

140 ml'dir. Tanki yeniden doldurduktan sonra yag tanki
kapaginin siki bir sekilde kapali oldugundan emin olun.
» Sek.17: 1.Yag tanki kapagi 2. Yag kontrol cami

Yeniden doldurduktan sonra, zincir testereyi agactan
uzakta tutun. Calistirin ve testere zincirinin yeterince
yaglanmasini bekleyin.

» Sek.18

ONEMLI NOT: ilk kez zincir yagi doldurdugunuz
zaman veya tanki tamamen bosaldiktan sonra
tekrar doldururken, yakit deposu boynunun alt
kenarina kadar yag doldurun. Aksi takdirde yag
dagitimi bozulabilir.

ONEMLI NOT: Zincir yag: olarak, 6zellikle Makita
zincir testereleri igin olan veya piyasada bulunan
es deger yaglar kullanin.

ONEMLI NOT: Asla iginde toz ve pargacik veya
ugucu yag bulunan yaglarn kullanmayin.

ONEMLI NOT: Agag budarken, botanik yag kul-
lanin. Mineral yaglar agaglara zarar verebilir.
ONEMLI NOT: Kesim isleminden énce, verilen

yag tanki kapaginin yerine takilmis oldugundan
emin olun.

ZINCIiR TESTEREYLE GALISMA

ADIKKAT: Motor galisirken viicudunuzun her
kismini testere zincirden uzak tutun.

ADIKKAT: Motor calisirken zincir testereyi iki
elinizle sikica tutun.

ADIKKAT: Fazla ileriye uzanmaya galigma-
yin. Her zaman yere saglam basin ve dengenizi
koruyun.

ONEMLI NOT: Aleti bir yere garpmayin ve
diigiirmeyin.

ONEMLI NOT: Aletin havalandirma deliklerini
ortmeyin.

Agaclarin budanmasi

Aleti galistirmadan 6nce zincir testere gévdesini kesilecek
dala temas ettirin. Bunun yapiimamasi, kilavuz gubugun
sallanmasina neden olarak kullanicinin yaralanmasina sebe-
biyet verebilir. Kesilecek odunu sadece aleti asagi dogru
hareket ettirerek zincir testerenin agirhgini kullanarak kesin.
» Sek.19

Eger agaci tek bir darbeyle boydan boya kesemezseniz:
Tutamaga hafif basing uygulayarak kesmeye devam
edin ve zincir testereyi biraz geriye ¢ekin.

» Sek.20

Kalin dallari keserken énce alttan derin olmayan bir
kesim yapin ve ardindan Ustten bitirme kesimini yapin.
» Sek.21

Kalin dallari alttan kesmeye ¢alisirsaniz dal sarkarak testere zin-
cirini kesilen yerde sikistirabilir. Kalin dallari alttan derin olmayan
kesim yapmadan Ustten kesmeye galisirsaniz dal pargalanabilir.
» Sek.22

Aletin taginmasi

Aleti tagimadan 6énce, zincir frenini uygulayin ve batarya kar-
tuslarini aletten gikarin. Ardindan kilavuz gubuk kilifini takin.
Ayrica batarya kartusunu da batarya kapagi ile kapatin.

» Sek.23: 1. Kilavuz gubuk kilifi 2. Batarya kapagi

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve batarya kartusunun cikartil-
mig oldugundan daima emin olun.

MADIKKAT: Herhangi bir muayene ya da bakim
yaparken daima eldiven giyin.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

Testere zincirinin bilenmesi

Asagidaki durumlarda testere zincirini bileyin:

. Islak agag kesildiginde un gibi testere tozu olus-
tugu zaman;

. Agir basing uygulansa bile zincir agaca zor girdigi
zaman;

. Kesme kenarinda gézle gérilen hasar oldugu zaman;

. Testere agacin iginde sola veya saga ¢gekme yap-
tigi zaman. (Bu davranisin nedeni testere zinciri-
nin diizgin bilenmemis veya sadece bir tarafinin
hasarl olmasidir.)

Testere zincirini sik sik ama her defasinda sadece ¢ok

az miktarda bileyin. Rutin bileme igin ege ile iki veya tg¢

stirtme genellikle yeterlidir. Testere zinciri birgok defa bilen-

digi zaman, onu yetkili servis merkezimizde bilettirin.

Bileme kriterleri:

A\UYARI: Kesme kenari ile derinlik élgegi ara-
sinda fazla mesafe birakilmasi geri tepme riskini
artirir.

» Sek.24:

1. Kesici uzunlugu 2. Kesme kenari
ile derinlik 6lgegi arasindaki mesafe
3. Minimum kesici uzunlugu (3 mm)

—  Tim kesici uzunluklari esit olmahdir. Farkli uzun-
luklardaki kesiciler testere zincirinin diizglin bir
sekilde calismasini dnler ve testere zincirinin
kiriimasina neden olabilir.
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—  Kesici uzunlugu 3 mm’ye ya da daha kisa bir
uzunluga ulastiktan sonra zinciri tekrar bilemeyin.
Zincir yenisiyle degistiriimelidir.

— Talas kalinhg@ derinlik 6lgegi (yuvarlak burun) ile
kesim kenari arasindaki mesafe ile belirlenir.

—  Enyi kesim sonuglari kesim kenart ile derinlik 6lgegi
arasinda asagidaki mesafe korunarak elde edilir.

. Zincir bigak 90PX: 0,65 mm

. Zincir bicak 91PX: 0,65 mm

. Zincir bigak 80TXL : 0,65 mm

. Zincir bicak 25AP: 0,65 mm
» Sek.25

—  30°lik bileme agisi tim kesiciler iizerinde ayni olmali-
dir. Kesici agilarindaki farkliliklar zincirin sert ve den-
gesiz bir bigimde galismasina, asinmanin hizlanma-
sina neden olabilir ve zincirin kirlmasina yol agabilir.

—  Diglere karsi dogru bir bileme acisinin korunmasi
icin uygun bir yuvarlak ege kullanin.

. Zincir bigak 90PX: 55°
. Zincir bigak 91PX: 55°
. Zincir bicak 80TXL : 55°
. Zincir bicak 25AP: 55°

Ege ve egeleme

—  Testere zincirlerinde zinciri bilemek igin 6zel bir
yuvarlak ege kullanin (istege bagli aksesuar).
Normal yuvarlak egeler uygun degildir.

—  Her testere zinciri i¢in yuvarlak ege ¢api asagidaki gibidir:
. Zincir bigak 90PX: 4,5 mm
. Zincir bigak 91PX: 4,0 mm
. Zincir bicak 80TXL : 4,0 mm
. Zincir bigak 25AP: 4,0 mm

— Ege sadece ileri dogru slrtmede kesiciyi siyirmali-
dir. Geri gekerken egeyi kesiciden kaldirin.

—  Once en kisa kesiciyi bileyin. Bu en kisa kesicinin
uzunlugu bdylece testere zincirinin tim diger
kesicileri icin standart olur.

—  Egeyi sekilde gosterildigi gibi surtun.

» Sek.26: 1. Ege 2. Testere zinciri

—  Eger bir ege tutucu (istege bagli aksesuar) kulla-
nilirsa ege daha kolay sirtulebilir. E§ge tutucuda
dogru bileme agisi olan 30° isaretleri (bu isaretleri
testere zincirine paralel olarak hizalayin) vardir ve
niifuz etme derinligini (ege ¢apinin 4/5 ile) sinirlar.

» Sek.27: 1. Ege tutucu

—  Zinciri biledikten sonra, zincir kalinlik mastarini
(istege bagl aksesuar) kullanarak derinlik 6lgegi
yuksekligini kontrol edin.

» Sek.28

—  Ozel bir yassi egeyle (istege bagl aksesuar), ne
kadar kiiclk olursa olsun, ¢ikinti yapan malzeme-
leri temizleyin.

—  Derinlik 6lgeginin 6nlini tekrar yuvarlayin.

Kilavuz gubugun temizlenmesi

Talaglar ve testere tozlari kilavuz cubugun olugunda
birikir. Bu birikintiler cubugun olugunu tikayabilir ve yag
akisini engelleyebilir. Testere zincirini bilerken ya da
degistirdiginiz her seferde talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.29
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Zincir diglisi kapaginin temizlenmesi

Zincir diglisi kapaginin iginde talaslar ve testere tozlari
birikebilir. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini
aletten ¢ikarin ve ardindan talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

> Sek.30

Yag cikis deliginin temizlenmesi

Calisma sirasinda yag ¢ikis deliginde kuglk tozlar ve
pargaciklar birikebilir. Yag filtresinde biriken bu tozlar ve
parcaciklar yag akisini engelleyebilir ve testere zinciri-
nin tamamina yeterli yaglama yapilamamasina neden
olabilir. Kilavuz gubugun tepesinde yetersiz zincir yagi
iletimi oldugu gérulirse yag ¢ikis deligini asagidaki gibi
temizleyin.

1. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini aletten
cikarin.

2. Duiz uglu bir tornavida veya benzeri bir alet kulla-
narak kiiclk tozlari ve pargaciklari temizleyin.
» Sek.31: 1. D0z uglu tornavida 2. Yag ¢ikis deligi

3. Batarya kartusunu alete takin. Zincir yagini bosal-
tarak birikmis tozlari ve parcaciklari yag cikis deliginden
disari akitmak igin anahtar tetigi cekin.

4.  Aletten batarya kartusunu ¢ikarin. Zincir dislisi
kapagini ve testere zincirini tekrar alete takin.

Zincir diglisinin degistirilmesi

ADIKKAT: Eskimis bir zincir diglisi yeni testere
zincirine zarar verir. Bu durumda zincir dislisini
yenisiyle degistirin.

Yeni bir testere zinciri takmadan 6nce, zincir diglisinin
durumunu kontrol edin.

» Sek.32: 1. Zincir dislisi 2. Asinan alanlar

Zincir diglisini degistirdiginiz zaman daima yeni bir tespit
halkasi takin.

» Sek.33: 1. Tespit halkasi 2. Zincir dislisi

ONEMLI NOT: Zincir diglisinin sekilde gosteril-
digi gibi takildigindan emin olun.

Aletin saklanmasi

1. Saklamadan &nce aleti temizleyin. Zincir dislisi
kapagini cikardiktan sonra talaslari ve testere tozlarini
aletten temizleyin.

2.  Aleti temizledikten sonra, testere zincirini ve kila-
vuz gubugu yaglamak icin yiksiz galistirin.

3.  Kilavuz gubugu, kilavuz gcubuk kilifiyla értin.
4.  Yag tankini bosaltin.
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Periyodik bakim talimatlari

Alet dmriniin uzun olmasini saglamak igin, alete hasar gelmesini 6nleyin ve glvenlik 6zelliklerinin tam olarak isle-
diginden emin olun. Asagidaki bakim islemleri de diizenli olarak yapilmalidir. Garanti talepleri ancak bu islemler
duzenli olarak ve dogru bir sekilde yapiimigsa dikkate alinacaktir. Tarif edilen bakim islemlerinin yapiimamasi kaza-
lara yol agabilir! Zincir testere kullanicisi, bu kullanim kilavuzunda agiklanmayan bir bakim islemi yapmamalidir. Tim
bu islemler yetkili servis merkezimiz tarafindan gergeklestiriimelidir.

Ogeyi kontrol edin / Galisma
stiresi

Zincir testere

Kullanimdan Her giin Her hafta 3 ayda bir Yilda bir Saklamadan
once once
inceleme. \/ - - - R R
Temizleme. - \/ - - - -
Yetkili servis - - - -
merkezinde \/ \/

kontrol ettirin.

Inceleme.

Testere zinciri \/ - - - - -
Gerekirse - - - - -
bileyin. \/
Kilavuz gubuk | Inceleme. - - - -

Zincir testere-

den gikarin.
Zincir freni Islevini kontrol - - - - -
edin. ‘/
Yetkili servis - - \/ - -
merkezinde
duizenli olarak
kontrol ettirin.
Zincir yagi Yag besleme \/ - - - - -
hizini kontrol
edin.
Anahtar tetik | inceleme. \/ - - - R R
Giivenlik kilidi | Inceleme. - - - - R
kolu \/
Yag tanki Sikihgini \/ - - - - -
kapagi kontrol edin.
Zincir Inceleme. - - R R
yakalayici \/
Vida ve Inceleme. - - - - R
somunlar \/
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SORUN GIDERME

Onarim igin servise gitmeden dnce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle kargilasirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine basvurun ve daima orijinal Makita yedek parca-

lari kullanin.

Aniza durumu

Neden

Coziim

Zincir testere baslatilamiyor.

Batarya kartusu takil degil.

Sarjli bir batarya kartusu takin.

Batarya problemi (diisiik voltaj).

Batarya kartuslarini sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Ana gli¢ anahtari kapal.

Belli bir stire kullaniimadiginda zincir
testere otomatik olarak kapanir. Ana glig
anahtarini tekrar agin.

Testere zinciri galismiyor.

Zincir freni etkinlestirilmis.

Zincir frenini serbest birakin.

Kisa bir kullanimdan sonra motor duruyor.

Bataryanin sarj seviyesi disuk.

Batarya kartuslarini sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Zincirde hig yag yok.

Yag tanki bos.

Yag tankini doldurun.

Yag kilavuzu olugu kirli.

Olugu temizleyin.

Yetersiz yag iletimi.

Ayar vidasi ile yag iletim miktarini
ayarlayin.

Zincir testere maksimum dev/dak oranina
ulagmiyor.

Batarya kartusu dlizgtin takilmamis.

Batarya kartuslarini bu kilavuzda agiklan-
dig1 gibi takin.

Bataryanin gict distyor.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Siris sistemi dogru islemiyor.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Ana gii¢ lambasi yesil yanip séniyor.

Kullanimin miimkiin olmadigi bir durumda
anahtar tetik gekilmis.

Ana gii¢ anahtarini agtiktan ve zincir frenini
serbest biraktiktan sonra anahtar tetigi cekin.

Zincir freni etkinlestirilse bile zincir dur-
muyor:
Makineyi hemen durdurun!

Fren bandi aginmis.

Bodlgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Anormal vibrasyon:
Makineyi hemen durdurun!

Kilavuz gubugu veya testere zinciri gevsek.

Kilavuz gubugdu ve testere zinciri gerilimini
ayarlayin.

Alet arizasi.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Batarya kartusu tam dolu bir kartusla
degistirdikten sonra Tork Takviyesi modu
kullanilamiyor.

Kullanim kosullarina bagl olarak batarya
kartusu degistirildikten sonra Tork
Takviyesi modu kullanilamaz.

Takil batarya kartusu bosalana kadar

aleti normal modda kullanin ve ardindan
batarya kartusunu tam dolu bir kartusla
degistirin veya batarya kartusunu sarj edin.

Testere zinciri takilamiyor.

Testere zinciri ve zincir dislisi kombinas-
yonu hatali.

Teknik 6zellikler kismina bakarak dogru
testere zinciri ve zincir diglisi kombinasyo-
nunu kullanin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

. Ege

. Kilavuz gubuk kilifi
. Zincir diglisi
. Sivri uglu tampon

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Alet cantasi
Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

A\UYARI: standart kilavuz cubuktan farkl uzun-
lukta bir kilavuz gubuk satin aldiysaniz, onunla
birlikte uygun bir kilavuz gubuk kilifi da satin alin.
Kilif, zincir testere lizerindeki kilavuz gubuga
uymali ve onu tamamen 6rtmelidir.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Testere zinciri

. Kilavuz gubuk

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden ulkeye farklilik gésterebilir.
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