











Udskiftning af kaedehjulet Opbevaring af maskinen

1. Renger maskinen, inden den laegges til opbeva-
ring. Fjern alle spaner og savsmuld fra maskinen, efter
at keedehjulsdeekslet er taget af.

A\ FORSIGTIG: Et udtjent kadehjul vil beska-
dige en ny savkade. | sa fald skal kadehjulet
skiftes ud med et nyt.

2.  Nar maskinen er rengjort, skal den kgres uden
Kontroller keedehjulets tilstand, inden en ny savkaede belastning for at smere savkeeden og sveerdet.

monteres. 3
» Fig.35: 1. Kaedehjul 2. Omrader, der slides ’

Seet altid en ny lasering pa, nar kaedehjulet skiftes ud.
» Fig.36: 1. Lasering 2. Keedehjul

Daek svaerdet med sveerdbeskytteren.
4. Tom olietanken.

BEMAERKNING: Kontroller, at kaedehjulet er
installeret som vist pa figuren.

Vejledning i periodisk vedligeholdelse

For at sikre lang levetid, forebygge skader og sikre, at sikkerhedsfunktionerne fungerer fuld ud, skal falgende ved-
ligeholdelse udferes regelmaessigt. Garantikrav kan kun anerkendes, hvis dette arbejde udfgres regelmaessigt og
korrekt. Hvis det foreskrevne vedligeholdelsesarbejde ikke udfgres, kan det medfare ulykker! Brugeren af maskinen
ma ikke udfgre vedligeholdelsesarbejde, som ikke er beskrevet i brugsanvisningen. Alt sadant arbejde skal udferes
af vores autoriserede servicecenter.

Kontrolpunkt / Driftstid For brug Hver dag Hver uge Hver 3. Arligt For
maned opbevaring
Hele maskinen | Inspektion. \/ - - - - -
Rengering. - \/ - - - -

Kontrolleres - - - - \/ \/

pa autoriseret
servicecenter.

Savkeede Inspektion. \/ - - - - -

Skaerpes om - - - - -
nedvendigt. v

Sveerd Inspektion.

<
<

Afmontér fra - - - - -
maskinen. \/

Smering af Kontroller
keeden olietilfgrslen.

Afbryderknap | Inspektion.

Lasehandtag | Inspektion.

LKL

Olietank- Kontroller - - - - -
daeksel spaendingen.

Skruer og Inspektion. - - - - -
motrikker \/
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FEJLFINDING

Udfer selv en inspektion, inden De anmoder om reparation. Hvis De opdager et problem, som ikke er forklaret
i brugsanvisningen, ma De ikke forsgge at adskille maskinen. Radfgr Dem i stedet med et autoriseret Makita
Servicecenter, og brug altid originale Makita udskiftningsdele til reparationer.

Fejl Arsag Losning
Maskinen starter ikke. Akkuen er ikke indsat. Indszet en opladet akku.

Akku-problem (lav spaending). Genoplad akkuen. Hvis genopladningen
ikke lgser problemet, skal du udskifte
akkuen.

Motoren holder op med at kgre efter kort Akkuens opladningsniveau er lavt. Genoplad akkuen. Hvis genopladningen

tids brug. ikke lgser problemet, skal du udskifte
akkuen.

Ingen olie pa keeden. Olietanken er tom. Fyld olietanken.

Olieferingssporet er snavset. Renger sporet.

Maskinen nar ikke det maksimale Akkuen er sat forkert i. Monter akkuen som beskrevet i denne
omdrejningstal. brugervejledning.

Batteriladningen er faldende. Genoplad akkuen. Udskift akkuen, hvis
genopladning ikke l@ser problemet.

Drivsystemet fungerer ikke korrekt. Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Unormal vibration: Lost sveerd eller savkeede. Juster sveerdets og savkaedens spaending.
i 1
Stop maskinen med det samme! Funktionsfejl p4 maskinen. Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.
Savkaeden kan ikke installeres. Kombinationen af savkaede og kaedehjul er | Brug den rigtige kombination af sav-

ikke korrekt. kaede og kaedehjul ved at se afsnittet for

specifikationer.

EKSTRAUDSTYR

A FORSIGTIG: Det felgende tilbehor og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbehar og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Savkaede

. Sveerd

. Svaerdbeskytter
. Fil

. Veerktojspose

. Hylster

. Original Makita akku og oplader

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan vaere inklu-
deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: DUC101 DUC150
2UVOAIKS prKog 357 mm 408 mm
(Xwpig kaTeuBuvThpIa Adpa Kal pTratapia)
OvopaoTikn Téon D.C.18V
KaBapd Bapog *1 1,1 kg

*2 1,6 -2,0 kg 1,7-2,0kg
Mrikog oTévTap kaTeuBuvTrpiag Adpag 100 mm 150 mm
ZUVIOTWHEVO UAKOG 0dNYNTIKAG Adpag 100 mm 150 mm
Epappédoipog TUTrog aAuaidag Trpioviol 80TXL
(avaTpégTe oTOV TTAPAKATW TTivaKa)
AluooTpoxodg ApIBUGG SovTiwv 7

Brjua 0,325"
TaxutnTa akucidag 8,0 m/s

(480 m/min)

‘Oykog doxeiou Aadiou aAucidag 55 cm®

. Aéyw ToU GUVEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KOl AVATITUENG, OI TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI O€ AAAQYEG
Xwpig TTpogidoTroinon.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPET va JIapEPOUV ATTO XWPO OE XWPA.

*1: Bapog, xwpig TNV akuaida Trpioviol, TNV KaTeuBuvTrpIa AGua, To KGAUpPa KaTeuBuvTrpIag Aduag, To AGdI Kai Tig

KOOETEG PTTATAPIWY.

*2: O HIKPOTEPOG Kal pEYOAUTEPOG TUVOUATHOG BApouUG, aUugwva pe T diadikaaia EPTA 01/2014. To Bapog ptropei

va dlagpépel avaAoya PE TO TIPOCAPTANATA, CUPTTEPIAAUBAVOVTAG TIG KAOETEG UTTOTAPIWV.

Zuvduaouog aAucidag TplovioU, KaTeuBuvThApPIag Adpag Kal aAucoTpoxou

Tomrog aAucidag Trploviou 80TXL
ApIBUGG KIVNTAPIWY CUVIETHWY 26 32
KarteuBuvtripia Adpa Mrkog kateuBuvtripiag Aduag 100 mm 150 mm
Mrkog KoTTrg 111 mm 161 mm
Brjpa 0,325"
Méxog KIvNTAPIWY CUVOECHWY 1,1 mm
Tomog ZkAnpr Adpa pe puyxog
AAucOTPOXOG Ap1Bu6G dovTiv 7
BrApa 0,325"

A\POEIAOMOIHZH: Mnv aAAGEETE TRV KATEUBUVTAPIO AGUa OE HIA S1I0QOPETIKOU MAKOUG. To akatdAAnAo
UNAKOG KATEUBUVTAPIAG AGUOG PTTOPET Va €XEl WG ATTOTEAEOUA TIPOCWTTIKG TPAUUATIOYO.

A\POEIAOMOIHZH: XpnoipoTtroIRoTe Tov KATAAANAO ocuvduaoud TNG KATEUBUVTAPING Adpag Kai aAuGi-
dag wpIovIoU. AIOQOPETIKA, UTTOPE VO TIPOKUWEI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

loxUouoa KOOETO HTTOTAPIWV KAl POPTIOTAG

Kacéta pmatapiag BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B
PopTIoThG DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Opliopéveg atTd TIG KAOETEG KOl TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU AvayPAEPOVTal TTAPATIAVW iCWG va unv givai
SiaB¢aiyol, avaloya Pe TNV ToTToBETia KATOIKIAG 0ag.

APOEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE MOVO TIG KAOTETEG UTTATAPIWY KOI TOUG QOPTIOTEG TTOU TraPATiOE-
vTal avwTépw. H Xprion otroiaadnTrote GAANG KACETAG UTTATAPIWY 1) POPTIOTA PTTOPE] va TTPOKAAETEI TPAUPATIONO
A/kal TTUpKaylid.
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ZUVIOTWHEVN EVOUPUATN TTNYR TPO@O30aiag

DopnTA NAEKTPIKA TPOPOdATNON

PDCO1 |

. O1 evoUpparteg TNyEG TPOPOBOTiag TTOU avaypa@ovTal TTAPATTAVW PTTOPET va unv eival Siabéoiyeg, avaioya pe

TNV TTEPIOXNA TNG KATOIKIOG 0OG.

. Mpiv xpnoiyoTtroioeTe TNV evoUpuatn TTnyr Tpopodoaciag, diaBdaTe TIG 0dnyieg Kal TG eVOEIEEIG TIPOPUAGEEWY

TTIOU avaypa@ovTal 0€ auTr.

Z0uBoAa Mpoopi1féuevn xpRon

Mapakdtw TapouaciddovTal Ta GUPBoAa TTou PTTopoUV
va XpnoiygotroinBouyv yia Tov eEoTAiopd. BeBaiwBeite 6T
KOTQVOEITE TN ONUOCia TOUg TIPIV AT T XPrion.

AlaBaoTe To eyXeIPidIo OBNYIWY.

Popdre yuaAid acalgiag Kal wToaoTTidES.

Xpnoipotroleite TavTa Kai Ta dUo Xépia
oTav xeIpiCeoTe T epyaAeio.

MpooéxeTe TO KAOTONPG TOU EpYaAEiou
Kal aTTOQUYETE TNV ETTAPN HE TO AKPO TNG
Aapag.

Mnv ekB€TeTE O€ UYpaTia.

e MEyI0TO ETTITPETTOPEVO PFKOG KOTTAG
— KartetBuvon Siadpoprig aAucidag
Ni-MH Mévo yia Tig xwpeg Tng EE
Li-ion Aoyw TG TTapouaiag Twv eMKivOUVwWY

=1 @] > oe

OUOTATIKWY PEPWV OTOV EEOTTAIONO, O
arOBANTOG NAEKTPIKOG Kal NAEKTPOVIKOG
£EOTTAIOPOG, OI CUOCWPEUTEG Kal Of PTTaTa-
pieg UTTOPE va €xouv apvnTIKn €TTidpaan
oTo TePIBAAAOV Kal TNV avOpWTTIVN UyEia.
Mnv aTToppITITETE TIG NAEKTPIKEG KAl NAE-
KTPOVIKEG OUOKEUEG I UTTaTapPIEG Padi ME TO
olkiakd atroppipparal

ZUpewva pe TV Eupwiraiki Odnyia yia
TOV aTTOBANTO NAEKTPIKS Kal NAEKTPOVIKS
£EOTTAICPO Kal IO TOUG OUCCWPEUTEG KAl
JTTaTapieg kai Toug améBAnToug ouo-
OWPEUTEG Kal PTTaTapieg, Kabwg kal Tnv
TIPOCAPHOYT TOUG OTNV €BVIKN vopobeaia,
0 amoBANTOG NAEKTPIKOG EEOTTAIONAG, O1
UTTATOPIEG KAl Ol CUCCWPEUTEG Ba TTPETTEN
va atroBnkeUovTal EEXWPIOTA Kal VA TTapa-
didovTal o€ EEXWPIOTO onueio dUANOYNG yia
dnpoTIKA aTTOBANTa, TO OTTOIO AEITOUPYET
GUHPWVA PE TOUG KavVoVvIoHOoUG yia TNV
TIPOCTaCI TOU TTEPIBAAOVTOG.

AuTS UTTOBEIKVUETAI aTTd TO GUPBOAO TOU
dlaypappévou TPoXopopou KGdou Trou Bpi-
OKETAI AQVOPTNHEVO ETTAVW OTOV £EOTTAICHO.

Eyyunpévn o1éd0un nxnTikig 10x00g oUp-
pwva pe Tnv Odnyia TG EE yia Tnv ekTmo-
uTTr) BOPUBO OF EEWTEPIKOUG XWPOUG.

10PN NXNTIKAG 10XU0G CUPQWVA HE TOV
Kavovioué eAéyxou Bopupou Tng Néag
NoTiag Oualiag TnG AuoTpaliag

L]

To epyaAeio autd TTpoopideTal yia TNV KOTIH KAASIWV
BévOpwvV 1 BApvwy Pe TN BorBeia piag ahuaidag
TIpIoviou.

O©dbpufog

To TuTTikS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou Bopufou kabopi-
CeTan oUpQwva pe To EN62841-4-1:

MovTéAo DUC101

Z140un NXNTIKAG Trieang (Lya): 79 dB (A)

Z1d0un NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 87 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTéAo DUC150

Z1a0uN NXNTIKAG TTieong (Lya): 79 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 87 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

NAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(€G) EKTTOUTIAG
BopuBou éxel peTPNOEi UKWV PE TRV TTPOTUTTN
HEBODO BOKIUAG KAl UTTOPET VO XpNaIKOTToINBE( yia TN
oUykplon evog epyaAeiou pE KATTOI0 GAAO.
MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(EG) EKTTOPTTAG
BopUBou pTTopEi Va XpnoIYoTIoINdEei Kal aTNV TTPOKa-
TAPKTIKA agloAdynon Tng €KBeong.

A POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIBEG.

APOEIAOMOIHEH: H eKTTOUTTH) B0pUBOU KATA
TN XPRON Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€ TTpayHa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPEi va Sla@épel atrd Tn SnAw-
Mévn TIUA(€G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPHONG
Tou gpyaAciou, 131QITEPA TO £i5OG TOU TEPAYXiOU
£PYOOiOG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYATIia.

APOEIAOINOIHEH: ®povrTioTe va AdBeTe Ta
KATAAANAQ PETPA TTPOOTACIAG TOU XEIPIOTH BAOE!
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG OE TTPAYHOTIKEG
ouvlnkeg xpRong (AauBdavovrag uroyn OAeg Tig
OUVIOTWOEG ToUu KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOvoug TTou To epyaAeio gival EKTOG AeiIToupyiag
Kal 6Tav BpiokeTal o€ adpavr) AsiToupyia Tépav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINONG).

Kpadaouog

H oAikrj TiyA 86vnong (dBpoicpa Tpi-agovikoU diaviopa-
T0G) KaBopileTal TUPPWVA pe TO EN62841-4-1:
MovTéAo DUC101

Eidog epyaaoiag: kot {UAou

EKTTONTIA 86vNnong (anw): 4,6 m/s’

ABeBaioTTa (K): 1,5 m/s?

MovTéAo DUC150

Eidog epyaaiag: kot §uAou

EkTropTA 30vNong (anw): 4,8 m/s’

ABepaioTTa (K): 1,5 m/s?
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MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ouvolikwyv
KPadAOUWY €XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpnoIPoTroinBEi yia Tn
oUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) OUVOAIKWY
KPadATUWY UTTOPE VO XPNOIKOTToINGEI Kal TNV TTPO-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng ékBeang.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOMTTH KPOASATHWV
KATd TN XPpRon Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou o€
TPAYHATIKEG CUVONKEG PTTOPEI Va Sla@épel atrd
Tn SnAwpévn TIPAR(€G) EKTTOUTIAG avAaAoya pE
TOUG TPOTTOUG XPONG TOU epyaAEiou, 1B1aiTEPA
T0 £i60G TOU TEPOYXiOU EPYOTIAG TTOU UTTOKEITAI
emegepyaaia.

A\ IPOEIAOIMOIHEH: ®povrioTe va AdeTe Ta
KAaTAAANAa YETPO TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BAOEl
€£VOG UTTOAOYIOMOU TNG €KBEONG OE TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpRong (Aapupdvovrag uTrown 6AEg Tig
OCUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgITOUpYiag OTTWG Toug
XPOVouUG TTou To epyaAeio gival EKTOG AsiToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AeiToupyia Trépav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINGNG).

ARAwon Zuppépewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

O1 AnAwoeIg Zuppodpewaong TepIAapBavovTal 6To
Mapdptnua A 0T TTAPOV €YXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAONOIHZEIZ

AZOAANEIAZ

levikég TTpoEIdOTTOINOEIG AT PaAgiag

Y10 TO NAEKTPIKO EPYaAEio

A POEIAOMOIHEH AlaBdoTe 6Aeg TIG TTPOEI-
dotroInoeig ao@daAeiag, odnyieg, EIKOvoypapnoEIg
Kal TTpoS1aypa@EG TTOU TTOPEXOVTAI HE OUTO TO NAE-
KTPIKO epyalegio. H un tipnon 6Awv Twv odnyiwv TTou
avaypaQovTal KATWTEPW MTTOPET VO KATOAAEEI OE NAE-
KTpoTTANgia, TTupkayid ri/kal coBapd TpaupaTIoNd.

DuAdagTe OAEG TIG TTPOEIBOTTOIN -
O€IG Kal TIG 0dNnyieg yia peAAo-

VTIKIN TTOPATTOMTTN.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAAEION
ava@EPETal O€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoyr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) f} O€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODO-
TeiTal a1 pTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAwdIOo).

levikég TTPOEISOTTOINOEIS ACPAAEING

yio TO TIPI6VI KAABEUATOG

1.  ®povrileTe WOTE OAA TA PEAN TOU CWHATOG VA
BpiokovTal o€ aTéCTACT AT TNV aAUCida
TpIovioU, 6Tav AEITOUPYEi TO TTPIOVI KAadEpa-
T0G. MpIV a6 TNV EKKiVNON TOU TrPIoVIioU KAa-
Séparog, BeBaiwbeite 6TI N aAucida TpIovioU
Sev €pxeTal o€ eTTa@N PE OTIBATIOTE. Mia OTIVUA
ampooegiag oTn didpKeIa XEIPIOPOU VOGS TTpIovioU
KAOOEPOTOG APKE YIO VA TIPOKOAETEI EPTTAOKK TNG
aAucidag TTpioviol oTa poUxa ) 0TO CWHA OAG.

2.  Kpartdre TavTa 10 TPI6VI KAASEPATOG UE TO
éva xép1 oTnv Tiow AaBn kai To dAAo Xépi TN
BonénTtiknA AaBn.

3.  Kpardre 1o TPI16VI KAaSEpaTog povo amé Tig
HOVWHEVEG ETIPAVEIEG CUYKPATNONG, ETTEISA N
aAucida TrpiovioU pTropei va £pBel o€ eTTa@N PE
KPUPEG KAAWBIWOEIG. Z€ TTEPITITWON ETTAPAG TWV
aAUCidwV TTPIOVIOU PE «NAEKTPOPAPO» KAAWDIO,
Ta ekTEOEINEVA PETAAAIKA ECAPTANATA TOU TTPIOVIOU
KAQBEPATOG UTTOPET VO KATAOTOUV Ta iB1a «nAe-
KTPOPOPA» KAl VO TIPOKAAEGOUV NAEKTPOTTANGia
OTOV XEIPIOTH.

4.  ®opdTe TPOOTATEUTIKA HOTIWV. ZUVICTATAI N
XPNON TEPAITEPW TTPOCTATEUTIKOU EEOTTAIOHOU
OKONG, KEPAAIOU, XEPIWV, KVIHWV Kal TTEA-
HATWV. O ETTOPKAG TTPOOTATEUTIKOG EEOTTAICHOG
MEILVEI TOV KiVOUVO TTPOCWTTIKOU TPAUUATIOHOU
AOYyw EKTIVAOOOPEVWY BpaUCUATWY A TUXAIOG
ETTAPAG YE TNV aAudida TTpIoviou.

5. Mnv BéreTe 1O TPIOVI KAASEPATOG O€ AsiTOoUpyia
EVW BPioKeOTE TTAVW O€ SEVTPO, OKAAA, OKETTH
A orolodATToTE a0TaBEG OTAPIYMA. H AsiToupyia
Tou TTpIoVIOU KAGOEUATOG PE auTdV TOV TPATTO PTTO-
pei va €xel wg aTToTEAETPA TOBAPS TTPOCWTTIKG
TPOAUMATIONO.

6. ZTnpileoTe TAVTA OTABEPA pE Ta TTOSIA KA
BéteTE TO TTPIOVI KAOBENATOG O€ AgiIToupyia
HOVo OTaV OTEKECTE O€ Hia 0TABEPN, AO@AAR
Kai eiTedn emi@aveia. O1 oAioBnpég 1) aoTabEeig
ETTIPAVEIEG UTTOPET VO TIPOKAAECOUV OTTWAEID
TNG 100PPOTTIaG i} TOU EAEyXOU TOU TTpIovIoU
KAadépaTog.

7. Katd Tnv KoTrA evOg TEVTWHEVOU KAadIou, va
€i0TE TTPOCEKTIKOI OE TEPITITWON EKTiVAENG TOU
kAad100 pog Ta Tiow. OTtav ekTovweei n Tdon
oTIG iveg EUAOU, TO TEVTWHEVO KAADT uTTopEi Vo
XTUTTAOEI TOV XEIPIOTH r)/Kal va 0dnyATEl TO TTPIGVI
KAODEUATOG EKTOG EAEYXOU.

8. Na eioTe £EAIPETIKA TTPOTEKTIKOI KATA TNV KOTTH
XOHOdeVTPpwWY Kal BevEpUAAiwv. To AeTTTO UAIKO
uTTOpEi va okaAwaoel aTnv aAuaida TrpiovioU Kal
Va EKTIVAXOEI TTPOG TO HEPOG TAG 1) VO TIPOKAAEDEI
ATTWAEIQ TNG I00PPOTTIAg Oag.

9.  MeTa@épeTe TO TPIOVI KAASEPATOG HOVO OTAV
€ival ATTEVEPYOTTOINUEVO KAl JOKPIA aTrd TO
owpa oag. Kard Tn petagopd f Tn @UAagn Tou
TPIOVIOU KAASENATOG, TOTTOBETEITE TTAVTA TO
KaAuppa kateuBuvtipiag Adpag. O katdAAnAog
XEIPIOPOG TOU TTPIOVIOU KAODEUATOG PEIWVEI TNV
MOAVOTNTA TUXAIOG ETTOPAG PE TNV KIVOUUEVN
aAuaida TpiovioU.
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10.

1.

12.

13.

14.

Na TnpouvTal o1 0dnyieg AiTravong, TEVIWHATOG
aAuagidag kal aAAayrig Tng Adpag Kai aAucidag.
To akat@AAnAo Téviwpa i Airavon Tng aAucidag
yTTopEi va TTpokaAéael Bpalon Tng ) augnuévn
mOavaéTnTa KAOTOHUaTOG.
KoéBere pévo §uAa. Mnv xpnoipotrolgite To
TPI6VI KAaBEPATOG YIa OKOTTOUG Yia TOUG
oTroioug &ev rpoopideral. Ma mapddeiypa: punv
XPNOIYOTTOIEITE TO TIPIOVI KAASEMATOG VIO TNV
KOTTA HETAAAWYV, TTAACTIKWYV, TOIXOTTOliag 1| un
EUAIVWYV dopikwV UAIKWV. H xprijon Tou Trpioviol
KAODEUATOG YIa OKOTTOUG SIAQOPETIKOUG OTTO TOUG
TTIPORAETTOPEVOUG UTTOPET VO 0BNYATEI OE ETTIKIV-
duvn katdoTaan.
AuT6 1O TTPI6VI KAaSEpaTOg Sev TTpoopieTal
yia Tnv kot 8évdpwv. H xprion Tou TTpioviol
KAOBEUATOG VIO EPYATIEG DIAPOPETIKEG ATIO
TIG TIPOBAETTOPEVEG EVOEXETAI VO TTPOKAAE-
oouv ooBapd TPAUUATIOPO TOU XEIPIOTA A TWV
TIOPEUPIOKOUEVWV.
Akoloubeite 6Aeg TIG 03nyieg 6TaV S10pOWVETE
TNV eUTTAOKNA UAIKOU, OTroONKeUETE 1 EKTEAEITE
£pYACieg ouVTAPNONG OTO TTPIOVI KAadEpaTog.
BeBaiwBeite 611 0 S10KOTITNG €ival KAEIOTOG Kal
OTI N pITaTapia £XEl aQaIPEDE.
AiTia kal TpOANYn KAOTGAPATOG A6 TO
XEIPIOTA:
To kKAOTONUa pTToPEi va TTpokAnBei 6tav n poTn A
TO GKPO TNG KATEUBUVTAPIOG AGUOG OKOUUTIHOEI O€
£€va avTIKEIPEVO 1 6Tav Ta dUO TePdyIa Tou {UAoU
KAgigouv Kal TTpokaAécouv aUoiygn TNG aAuacidag
TIpIovioU péoa aTnV Toun.
Y€ OPIOPEVEG TTEPITITWOEIG, N ETTAPH TOU AKPOU
pTTOPEl VO TIPOKAAECEI EOPVIKE avAaTPOPN avTi-
Opaan, AakTifovTag TNV KaTeubuvTrpia Adpa TTpog
Ta AVw KOl TTiIOW TTPOG TO HEPOG TOU XEIPIOTH.
H ouo@iyén tng aAucidag Trpioviod o€ KATTOI0
onueio Tou dvw PEPOUG TNG KATEUBUVTAPIaG Adpag
uTTopEi va wbnoel Tn Adpa TéxioTa TTpog Ta THow
TIPOG TO PEPOG TOU XEIPIOTH.
OTT0I00ATTOTE ATTO AUTEG TIG AVTIOPATEIG PTTOPEI
va TTPOKAAETEI ATTWAEIQ EAEYXOU TOU TTPIOVIOU, HE
evdexOUEVO aTToTEAEOUA va TTPOKANBEi coBapog
TPaUPATIONSG. Mnv BaciCeaTe ATTOKAEIOTIKG Kal
HOVO OTIG EVOWHATWHEVEG DIOTALEIG aTPaAEiag
Tou TTPIoVIOU. QG XEIPIOTAG TTPIOVIOU KAADEPATOG,
Ba péTrel va AauBAaveTe opiopéva PETPO ao@a-
Agiag €101 WOTE va TTPOAApBAVETE TUXOV ATUXA-
HaTta A TPAUPATIOPOUG KATG TIG EPYATiEG KOTTAG.
KAOTONUa TpoKaAeital étav To TrpIdvi KAadEpaTog
xpnoiyotrolgital AavBaapéva fi/kal 61av ol diadika-
aieg ) ol ouvOnkeg Aeitoupyiag eival AavBaouéveg
KOl UTTOPEi va atropeuxBei av An@BouUv o1 KaTdAAN-
AEG TTPOPUAGEEIG TTOU ava@EépovTal TTAPOKATW:
. KpartoTe oTabepd, pe Ta SaxTula Kai
TOUG QVTiXEIPEG YUPW aTro TIG Aafég
TOU TrpIovioU KAadépaTtog, pe Ta 0o
X€P10 TTAVW OTO TTPIOVI KAl TOTTOBETAOTE
TO CWHA Kal Toug Bpayiovég oag KaTd
TETOIOV TPOTIO, WOTE VA AVTIOTEKECTE OTIG
duvdapeig kKAotopartog. O EAeyxog Twyv
SuVAPEWV KAOTONPATOG OTTO TOV XEIPIOTH
€ival eQIKTOG £av An@BoUV o1 KATAAANAEG
TPOQUAGEEIG. Mnv emITPEWETE va oag QUYEI
TO TTPIOVI KAASEUATOG.

» Eik.1
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. Mnv TEVTWVEDTE UTTEP TO BEOV KOl unv
ETMIXEIPEITE KOTTH TTAVW ATTO TO UYPOG TV
WHwV. AuTé BonBd aTnv atropuyr avetou-
UNTNG ETTAPRAG TOU AKPOU KAl ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO €AeYXO TOU TTPIOVIOU KAGDENATOG O
UN QVOPEVOUEVEG KATOOTATEIG.

. No XPnOIJOTIOIEITE HOVO KATEUBUVTH-
pleg Adpueg kal aAuoideg TTpiovioU TTou
OUVICTWVTAI OTTO TOV KATAOKEUAOTH. Ol
KaTeUBUVTAPIEG AdPEG KOl aAuaiBeg TTpIovIoU
QAVTIKATAOTOONG E0QAAPEVOU TUTTOU PTTOPET
va TpokaAécouv Bpalon NG aAuaidag f/kai
KAdTONUa.

. AkoAouBnOTE TIG 0BNYiEG TOU KATAOKEUQ-
OTA YIO TO TPOXICHA KAl Tn GUVTAPNON TG
aAucidag mpiloviol. H peiwan Tou Uyoug
Tou puBpIoTr) BaBOUG KOTTAG PTTOPET va odN-
yAoel o€ al§non Tou KAOTOHHATOG.

15. AkoAouBeite 6Aeg TIg 0Bnyieg 6TAV Sl0pOWVETE
TNV €UTTAOKN UAIKOU, aTTOONKEVETE | EKTEAEITE
E£PYOOiEg CUVTAPNONG OTO TPIOVI KAASEUATOG.
BeBaiw0eite 611 0 S10KOTITNG Eival KAE10TOG Kal
OTI N PTTaTapia £XEl aQAIPEDEI.

EmimrpooBeTeg 0dnyieg yia TRV
ac@aAsia

NPooWITIKGG TTPOOTATEUTIKOG EEOTTAICHOG
1. Ta pouxa Tpétrel va gival aTevd, aAAG va pnv
TrapepTodiouv TNV Kivnaon.
2. @opdTe Ta akOAOUBA TTPOCTATEUTIKG pouxa KaTd
TNV epyaoia:
. AokIpaopévo Kpavog ao@aAeiag, oTnv Tepi-
TITWON TTOU UTTAPXEI KivOUVOG AOYw TITWONG
KAQBIWV A TTAPOPOIWY AVTIKEIMEVWV.
. Mdoka TTPoCWITOU ) TIPOCTATEUTIKE YUQAIG.
. KatdAAnAn rpooTacia akong (wToaaTri-
O€G, TTIPOCAPUOCHEVA i HOPPOTTOINTIKA
Buopata autio). AvaAuon okTapag KatoTmv
amaitnong.
. 2100epd, depUATIVA YAVTIO AOQAAEITG.
. MakpU TTavTeAOVI KATAOKEUAOUEVO OTTO
avOeKTIKO Upaopa.
. MpooTaTeuTikG TTAVTEAGVI EpYaOiag aTTd
U@aopa avOeKTIKG OTNV KOTTH.
. MatrouTola f PTTOTEG AOPAAEIAG HE AVTIOAI-
aBnTikA géAa, atodAivn TTpoaTacia dayTu-
Awv Kkai eTévduon atrd UPATHA avOEKTIKO
oTNV KOTTA.
. AvTiao@uéloyévog TTpoowTrida, Katd TNV
€KTEAEDT) EPYACIWYV TTOU TTAPAYOUV OKOVN
(11.X. TTPIGVICUA ENPOU EUAoU).
AsiToupyia
1. Mpiv amwé Tnv évapén Tng epyaociag, BeBai-
woeiTe OTI TO gpyaAeio gival o€ KOAR KATA-
oTaon AEIToupyiag Kal OTI N KATACOTAGH TOU
OUHHOPQPWVETAI HE TOUG KAVOVEG A0 PAAEiag.
Tuykekplpéva, eAéyETe Ta €GNG:
. To @pévo avdaoxeong Aeitoupyei KaTAAANAQ,
. To K&GAuppa TNG Adpag Kai To KAAUPpa aAu-
00TPOYOU £xouVv TOTTOBETNOET KATAAANAQ,
. H aAucida €xel akoviaTei Kal TEVTWOEi oUp-
PWVA PE TOUG KAVOVIOUOUG.
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Mnv 8€oeTe TO TTPIOVI KAASENATOG OE AgI-
TOoUpyia av To KAAUMpA TNG aAucidag dev Exel
agaipebei. EGv BéoeTe To epyaAeio o€ AeiToupyia
£VW TO KAAUPPA TNG aAuaidag dev Exel apalpedEi,
yTTOpEi va TTPOKANBEi ekTivagn Tou KaAUPPaTog
TIPOG TO EUTTPOG PE OTTOTEAET A VO TTPOKANBOET
TPAUPATIOPOG Kal nNpId o€ avTIKeipeva TTou Bpi-
OKOVTaI OTOV XWPO YUpw atrd ToV XEIPIOTH.

Mnv oTéKeoTE OKPIBWG KATW a1Td TO KAASIi TTOU
koBeral. NMpooégTe Ta KAASIA TTOU TTEPTOUV.
Mnv BéreTe TO epyaleio og AeiToupyia o€ doxn-
HEG KAIPIKEG OUVOBNKEG 1 av UTTAPXEI KivOuvog
YI0 KEPAUVOUG.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE TO
BaBuod dveong N £§oIKEiWONG PE TO TTPOIOV (AGYyw
€TaveIAnpPEVNG XPAONG) VA AVTIKOTAOTACEI TRV
auoTnPR TAPNON TWV KAVOVWYV ao@aAgiag Tou
mapo6vTog epyaAeiou. H AANOAIMENH XPHZH R
n apéAelo vo akoAoUBROETE TOUG KAVOVEG AT PA-
Ag10G TTOU SIATUTTWVOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPISIO
o8nyiwv ptropei va TpokaAéoel coapod TTPoow-
KO TPAUHATIOUO.

ZNHAVTIKEG 0BNYieg ao@AALIag yia

KOO ETO HTTATAPIWV

5. Otav XxpnoipoTtroltiTe To epyaleio og Aaomkwdn
£5agog, Bpeypéveg kKAioeig | oAIoBNpPo pépog,
Va TTPOCEXETE TO TTATNHG CAG.

HAekTpIK 0OQAAEIa KOl Ao @AAEIQ PTTOTAPIOG

1. Na amo@eUyeTe Ta emikivduva TepiBdAlovTa.
Mn XpnoIPoTTOIEiTE TO EPYOAEio O UYPAPEVO
N Uypo XWpo oUTE va To ekBETETE OTN Bpoxn. H
€i0080¢G vEPOU OTO epyaleio uTTopEi va augnoel
TOV KivBuvo TpokAnong nAekTpotrAngiag.

2. Mn amroppiTTETE TNV PTTaTapia(ieg) oTn QwrTId.
To keAi pTTOpPEi Va eKpayei. ZUPBOUAEUTEITE TOUG
TOTTIKOUG KWOIKEG yia TTOaVEG 10IKEG 0dnyieg
amoppIYng.

3. Mn ammoppiTITETE KAI BNV KATAOTPEWETE TNV
pmrartapia(ieg). O NAekTPoAUTNG TTOU eKAUETAI Eival
SI0BPWTIKAG Kal UTTOPET va TTPOKAAETEl CNUIG OTa
HATIO A OTO B€pUa. Ze TTEPITITWON KATATTOONG,
uTTOpEi Va gival TogIKO.

4.  Mn @oprideTe TNV pmratapia otn Bpoxn, aAAd
oUTE O€ UYpEG TOTTOBETIEG.

5.  Mnv @oprileTe TN pITaTapia o€ eSWTEPIKO
Xwpo.

6.  Mnv xeIpi{eoTe TOV QOPTIOTH, CUMTTEPIAGUBA-
VOUEVOU TOU PIG QOPTIOTH, KOI TOUG OKPODE-
KTEG POPTIOTA UE Bpeypéva Xépia.

7. Mnv aAAadeTe TNV pratapia pe Bpeypéva xépia.

8.  Mnv ag@nveTe TNV praTtapia oTn Bpoxn, Kol pnv
POPTIfETE, XPNOIYOTTOIEITE 1] ATTOONKEVETE TNV
HpTTaTApio o€ VWITO 1} BPEYUEVO PEPOG.

9.  Mnv BpéxeTe Tov TTOAO TNG pTTATOPIOG ME UYPO,
OTTWG TO VEPO, Kal un BuBileTe TNV pTTaTapia
o€ uypo. Av 0 TTOAOG BpexTei ) e10€ABEI uypd OTO
E0WTEPIKO TNG PTTATAPIAG, N UTTATAPIO PTTOPET va
BpaxUKUKAWOEI Kal va UTTApYE! KivOuvog uTrepBEp-
Havang, TUpKayidg 1 éKpngng.

10. A@oU a@aIpECETE TRV UTTATAPIC ATTO TO MNXA-
VNHO 1 TOV QOPTIOTH, PPOVTIOTE VO CUVSECETE
TO KAAUMMO UTTOTOPIOG OTNV UTTOTOPIO KOl VO
TNV aToBnNKeUCETE O OTEYVO PEPOG.

11. AV n Kao£Ta HTTATAPIWV BPAXEi, ATTOOTPAY-
YiOTE TO VEPO ATTO TO ECWTEPIKO KAl PETA
OKOUTTIOTE TNV HE £V OTEYVO Travi. ZTEYVWOTE
TNV KOOETA MTTOTAPIWY EVTEAWG OE £VA OTEYVO
HEPOG TTPIV TN XPNOIMOTIOINCETE.

OYAAZTE TIZ OAHT'IEZ AYTEZ.
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MpIv XPNOIMOTIOINCETE TV KATETA PTTATAPIWY,
S1aBdaoTe OAEG TIG 0BNYiEG KAI ONMEIWTEIG
mwpo@UAagng (1) oToV POPTIOTA PTTATAPIWY, (2)
oTnV pIratapia Kai (3) oTo TPOIGV TTOU XPNOI-
MOTTOIEI TNV PTTaTapia.

Mnv aroouvapuoAOyROETE i} TTAPABIGTETE TV

KOO ETA PHTTaTapiwyv. Mopei va €Xel wg atroTéAe-

gpa TTupKayid, utrepBépuavan A €kpnén.

Edv o xp6vog Asitoupyiag éxel yivel utrepfo-

Aikd Bpaxug, oTapaTROTE TN AsITOUpyia apé-

owg. ANIWG, uTTopEi Va £XEl WG ATTOTEAECHA

Kiviuvo utrepBéppavong, mlavd eykalparta i

aKoOpn kal €ékpnén.

Edv nAekTpoAUTNG PTTEI OTA PATIA OAG, SETTAU-

VETE T PE KABAPO vEPOS KAl {NTAOTE 1ATPIKA

@povTida apéows. ANNIWG, UTTOPET va £XEI WG

atroTéAeoua amwAEIa TG 6paong cag.

Mn BPAXUKUKAGWVETE TNV KOOETO UTTATAPIWV:

(1) Mnv ayyideTe Toug TTOAOUG HE OTISATIOTE
ay@yYIHo UAIKG.

(2) ATo@eUyeTE VO ATTOBNKEVETE TNV KATETA
HTTATAPIWV péoa o€ Eva doxeio padi pe
GAAa HETAAAIKG OVTIKEINEVA OTTWG KAPPIM,
VOUioMaTA, KATT.

(3) Mnv eKBETETE TNV KACETA PTTATOPIWY OTO
vePO 1| oTn Bpoxn.

‘Eva BpaxUKUKAwpA PTTOTAPiaG UTTOPEi Va

mpokaAéoel peydAn pon pelpaTog, utrePBEP-

pavon, moavd eykavuaTta akéun Kai cofapn

BAGBN.

Mnv a1ro®nkeUETE KAl PNV XPNOIYOTTOIEITE TO

€PYAAEIO KOI TNV KACETO PTTATOPIWY OE TOTTOBE-

gigg 6TTou n Beppokpaagia PTTopei va PTacEl 1

va gemepdoel Toug 50°C.

MnV KaiTe TNV KOGETA UTTOTAPIWY OKOMN KOl

€dv £xel ooBapn {nuid N gival EVTEAWG @Bap-

Hévn. H Kao£Ta PIraTapitv PTropEi va ekpayei

oThn QWTIC.

Mnv KaOp@PWOETE, KOWYETE, CUVONIPETE, TTETASETE

N PieTE KATW TNV KACETA PTTATAPIWY, OUTE VO

XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEIPEVO ETTAVW

OTNV KACETA PTTATAPIWV. TETOIO CUUTTEPIPOPA

MTTOPE VO €XEI WG OTTOTEAECUA TTUPKAYIC, UTTEP-

B¢puavon 1y ékpngn.

Mn XpPnOIUOTIOIEITE MTTATAPIA TTOU £XEI UTTOOTEI

{nuia.
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10. O1 pmratapieg 1I6VTWV AiBiou TTou TreplExovTal 17. EKT66 av 10 epyaAgio utTrooTnpidel Tn XprRon
UTTOKEIVTOI OTIG QTTAITAOEIG TNG VOUoBeTiag yia KOVTA O0€ NAEKTPIKEG YPOAMMES UPNARG TAONG,
€MIKiviuva ayad. HNV XPNOIUOTIOIEITE TNV KACETA HTTATAPIWV
Ma EPTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPAdEIYUA aTTO KOVTG O0€ NAEKTPIKEG YPOAMMES UPNARG TAONG.
TPiTa YEPN, TIPETTEI VO TNPOUVTAI OI DIAUETAPOPEIG, Mrropei va €xel wg atroTéAeapa duoAeimoupyia i
ol €I0IKEG ATTAITAOEIG OTN CUCKEUAaTia Kal N ETTIOR- OTIGOIYO TOU EPYAAEIOU 1) TNG KACETOAG PTTATAPIWV.
#(XVUH- ’ ’ "~ 18. Kp®uAdgre TNV prraTtapia pakpid amoé mwaidid.

10 TTPOETOIUACTIA TOU OTOIXEIOU TTOU ATTOGTEAAETAI, -
eivai gnupq‘;ﬂwo va ouch))(u)\z:UTaiTs £vav €18IKO ¢YAA=TE TIZ OAHrIEz AYTEZ.
yia etmikiviuva uAikd. ETriong, TnprioTe Toug moa- AI'IPOZOXH' N , , )
VOUC. TTIO VGAUTIKOUC £BVIKOUC KAVOVI ic : Na XpnoIpOTIOIEiTE HOVO YV OIEG
Kahdgre 1t auToKGART o f KpOTE e wratapics g Makita. H ypfon un yviotwy rara-
QVOIKTEG ETTOPEG KAl CUOKEUGOTE TNV PTTATAPIO PE p:Twov Z?’Z't?g gﬂﬁ&'mgoﬁ TEXOU,V;F;OHOTQ?S_E"
TPOTIO TIou va inv UTTOPEI VA JETOKIVEITOI ETT OTN giugpnpom);d)vrzg nupKavlz ngggqufg fpaupan—
guokeuaaia. ’ ’

11. OTaVv ATTOPPITITETE TNV KAGETA UTTATAPIWV o6 ka1 BAGBN. Erriong, Ba akupwbi n eyyunon e

’ . . o . Makita yia To epyaAeio kai @opTioTr) Makita.
AaQaIPECTE TNV ATTO TO EpyaAEio Kal S100€0TE
TNV o€ éva aoPaAég pépog. TnPAOTE TOU - P
T:)]TrlKOl'Jg Kuv;l:ncpgoggengu ;)?E?’iZOVTdI fu: ™m ZUHBOU)\ig yia Tn 5|°(TrlPrl°'rl '"'IG
d1a8gon Tng !JﬂuTaplug. ) ) NEVIGTng ;wng p-n-q-rqpuxg

12. Xpno1uoToINOTE TI UTTaTApiEg péVO HE T DopTileTE TNV KAGETA PTTOTAPIWV TIPIV ATTO THV
mwpoiévTa TTou KaBopidel n Makita. A\(_ TOTTO0ETA- ARPN ATTOPOPTIOT TN, MEVTOTE VA GTAPATATE
OETE TIG UTIATAPIEG OF UN OUKBATA TTPOIGVTA HTTO- ™ AsiToupyia Tou epyaAgiou Kal va QopTileTe
pei va xel wg amotéAeopia TTUpKayId, uTrepBoAIkn TNV KACETO PTTATAPIGV OTAV TTOPATNPEITE PEIW-
BeppoTnTa, £KPNEN A diappor) NAEKTPOAUTN. pévn 10X0 epyaheiou.

13. Av dev 'Xpr]'O'IHOITOIEiTE'TO spyahsfo yla peydAo 2. MoTé pnv £mava@opTileTe pia TAPWS QOp-
Xpoviké SidoTnpa, mpémel va BydAete TNV TIOEVN KAOETa pTraTapI®y. H utrep@épTion
HTratapia arré To epyaleio. MEIOVEI TNV WEEAIEN LWN TNG HTTATAPIAG.

14. Kard Tn SidpKeia kai ETA TN XPAON, N KAOETA 3. No QopTIeTe TNV KACETA PTTATAPIWYV OE Bgppo-
HTIaTapIGV pTropei va Beppavesi, yeyovog rou kpagia Swyatiou, 5nAadn aToug 10 °C éwg 40
HTTOPEi VA TTPOKOAEDEI EYKAUUATA 1) EYKAUHATA °C. AQIOTE Hia BEPHI KAGETA PTTATAPIV VA
cn'rc") XopnAR B'EppOKpC((?'iC(. I'Ipooéxf:'rs TO XEIPI- KPUGIGEI TIPIV TNV QOPTIETE.

oo 'rwv'(scrwv Kaas'rw'v HTTATARIGV. : 4. Otav 3ev XPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA PTTATA-

15. Mnv ayyiete Tov akpoBEKTN TOU EpyaAeiou PIGV, APUIPEGTE TNV aTrd To £pyaAEio fj ToV
ApECWG META TN XPRON ETTEISN PTTOPEi Vo £XEl QOPTICTH.

JeoTaBei apKETA yia va TTpoKaAéoel eykaUpaTa. 5. N GoOpTIETE MV KAGETA PTTATAPIGY EGV BEV TN

16. Mnv apnvere Bpavouara, okévn i Bpopid va XPNOIHOTOIEITE YIa HEYGAN XPOVIKI] TTEPIOSO

KOAAOEI OTOUG OKPODEKTEG, TIG OTTEG K TIG
EYKOTTEG TNG KAOETAG PTTATAPIWV. MTTOpPEi Va
TTPOKOAETEI BEppavan, wTIA, EKPNEn Kal SUCAEI-
Toupyia Tou £pyaAgiou i} TNG KAGETOG PTTATAPIWY,
£XOVTAG WG ATTOTEAECUA EYKAUNPATA ) TIPOCWTTIKO
TPAUUATIOUO.

(Trep1006TEPO ATTO £§1 MAVEG).

MNEPIFPA®H EZEAPTHMATQN

» Eik.2
1 Bon6nTiki AaBn 2 | Kahuppa aopaleiag 3 | AAuadida Trpiovioy
4 | KateuBuvtiipia Adpa 5 | Kamdki doxeiou Aadiou 6 | Kdhuppa kateuBuvTripiag Adpag
7 | KdAuppa ahucotpoyol 8 | MoxA6g acpdAiong 9 | Miow AaBry
10 | ZkavdaAn d1okATITNG 11 | MoxAdg 12 | Kaoéta pmratapiiv
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPO}.'OXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOiNON TOU EpYaAEiou Kal TNV a@aipeon TG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OTTO OTro1adTTOoTE PUB-
Hion N €Aeyxo TnG AeiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG MTTATAPIWY

AnPOsOXH: Na oBAVETE TAVTA TO EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KATETA
HITATAPIWYV.

AI'IPOZOXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAoETAG HTTaTapiwy. Edv dev kpa-
TATE TO EPYOAEIO KOI TNV KOOETA YTTATAPIWV OTOBEPE
UTTOpPEl va YAIOTPpAoOUV aTrd Ta XEPIQ 0Ag Kal va TTpo-
KANBei BAGRN OTO £pyaAEio Kal TNV KAGETA HTTOTAPIWV
KQI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

» Eik.3: 1. Kékkivog &eiktng 2. Koupri 3. Kaoérta
UTTaTApIWV

Ma va apaip€oeTe TNV KACETA PTTATAPIWY, ONIOOACTE
TNV a1d T0 EPYAAEIO VW) TUPETE TO KOUUTTi OTO UTTPO-
oTIVO PEPOG TNG KAOETAG.

Mo va TOTTOBETACETE TNV KACETA PITTATAPIWY, EUBU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETO ITTOTAPIWY YE TNV
€YKOTTA OTO TTEPiIBANUa Kal oAioBraTe Tn oTn B€0n TNG.
ToTroBeTATTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VO 0OQOAITEl OTN
B€on TNG, yeyovog TTou UTTODEIKVUETAI E £va XapaKTnPI-
OTIKO 0. AV PTTOPEITE Va OEITE TOV KOKKIVO OEIKTN OTTWG
QATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, OEV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

A\1PO3OXH: No ToTroBeTiTe TavTQ TNV KAGETA
HTTATAPIWV TTARPWG HEXPI VA pn BAETTETE TOV
KOKKIVO 3eikTn. EAQv dev ac@aMioTei, utropei va Tréoel
a1rd To £pyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ eadg 1 kGTToI0V AAAO YUpW OaG.

AI‘IPOZOXH: Mnv TOTrOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel e eukoAia,

TOTE Oev €Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

Ep@advion utroAeImmopevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia Kao€Teg pmarapiag ue Tnv evEEIKTIKN
Auxvia

MMEoTe TO KOUPTTT EAEYXOU OTNV KAGETA PTTATAPIV
VIO VO UTTODEIEETE TNV UTTOAEITIOMEVN XWPNTIKOTNTA
ptratapiag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya
OEUTEPOAETTTA.

» Eik.4: 1. EvOekTIkéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvdeikTikég Auyvieg YTroAel-

mopevn
I D ﬂ XWPNTIKOTNTA
Avappéveg ZBnoTég Avafo-
oBrvouv

11T
T
Tl
1000
000
i

25% £wg 50%

0% £wg 25%

DdoprioTe TNV
pTTaTapia.

Mropei va
TIPOEKUYE
duoAeiToup-
yia otnv
pTaTapia.

MAPATHPHZH: AvdAoya pe TIg GUVBAKEG Xprong Kal
Tn Beppokpaacia TePIBAAAOVTOG, N £vOEIgn YTTopEi va
dla@épel Aiyo a1ré TNV TTPAYUATIKA XWenTIKOTNTA.
MAPATHPHZH: H mpw1n (Tépua apioTeEPE) EVOEIKTIKN
Auyvia 8a avaBooBrivel 6Tav Asitoupyei To oUGTNPA
TTPOCTACIOG YTTATAPIOG.

20oTnUa TpooTaciag epyaAgiou/

HITaTapiag

To epyaAeio gival e§0TTAICPEVO pe oUOTNPA TTPOOTACTOG
epyaleiou/ptratapiag. Auté To oUOTNUA ATTOKOTITEI
auTépaTa TNV I0XU TTPOG TO POTEP YIa va TTapaTabei n
SIGpKeEIa AEITOUPYIOG TOU EPYOAEIOU Kal TNG PTTATAPIOG.
To epyaAeio aTaparael autépaTa KaTd Tn dIGPKEIR TNG
AeiToupyiag €dv To epyaleio A n pratapia BpeBouv KaTw
a1rd TIG TTAPAKATW CUVONKEG:

MpooTacia UTTEPPOPTWONG

Otav 10 epyaAeio A N pTTaTapia AEITOUPYET HE TPOTTO TTOU
TIPOKaAET TNV kKaTavaAwaon evég acuvrBioTa uwnAou
NAEKTPIKOU PEUPATOG, TO EPYAAEIO OTAPATAEI QUTOPATA.
Y€ auTh TNV KOTAOTACN, ATTEVEPYOTTOINGTE TO £PYAAEiO
Kal SIaKOYTE TNV EQAPUOYR TTOU TTPOKAAEI TNV UTTEPPOP-
Twaon Tou epyaAeiou. MeTd, evepyoTToInaTe To EpyaAgio
yIQ ETTAVEKKiVNON.
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MpooTacia utrepBépuavong

‘Orav 10 epyaleio A n PTTatapia uTTEPBEPUaivETaAl, TO
EPYOAEIO OTOUOTAEI AQUTOUATA. Z€ AUTA TNV TTEPITITWON,
APROTE TO EPYOAEIO KaI TRV UTTATAPIA VO KPUWOOUV TTPIV
EVEPYOTTOINOETE EAVA TO EPYaAEio.

MpooTtacia utrepBoAIKAg
atropopTIong

‘Otav n eépTIoN PTTOTAPIag dEV €ival APKETH, TO Epya-
Aeio oTapardel autdpaTa. € QUTH TNV TTEPITITWON,
ByaATe TNV pTTaTapia atmd 1o EpyaAEio Kal opTIoTE TNV
yTarapia.

Apdon d1akoTTN

A\POEIAOMOIHEH: Na TNV ao@dAsia oag,

TO epyaAgio auTo TTapEXETAI PE HOXAO ao@aAiong
TO OTTOi0 ATTOTPETTEI TNV EKKIVNON TOU EpyaAgiou
kaTtd AdBog. Mn xpnoipotroicite MOTE 10 epyaAeio
€AV pTTOpPEiTE Va TO BE0€TE O€ AsiToupyia mEovTag
oTrAd Tn oKavddAn S10KOTITN, XWPig va TPaRATE
Kl To HoXAO ao@dAiong. ZTeiATe To epyaleio oe
£§ouaiodoTnuévo KEVTPO ORI VIO VO TO ETTI-
okeudoouv owoTd MNMPIN To XpnoiyoTToINcETE
gava.

A POEIAOIMOIHEH: NOTE HNV KOAAdTE TO
HOXAG ao@dAiong oTnv Trarnuévn B€on Tou Kai
MOTE pnv TOPOKAUTITETE TO OKOTIO TOU HOXAOU
aoc@daAiong.

AI'IPOZOXH: Mpiv BAAETE TNV KACETA PTTATA-

piag péoa oTo epyaAeio, va EAEYXETE TTAVTA Va
Seite av n okavdAdAn S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
KOVOVIKA Kal emIoTPEPEl oTn B€on «OFF» 6Tav
egAeuBepwveTal.

EIAOINMOIHZH: Mnv TpaBdre Th oKAvSAAn S10KS-
TN ME Bio XWPig va TTaTdTe TO HOXAO ao@daAiong.
Mrtropei va ordoel o S1aKOTITNG.

MNa va pnv TpaBnyTei N okavadaAn dIakdTITNG KATA
A&Bog, Trapéxetal évag HoxAdg aoc@daAiong. MNa va geki-
VAOEl va AeITOUpYE TO EPYaAEio, TTATAOTE TOV HOXAS
ag@aAiong kai TpaAgTe TN okavddAn diakdtrTn. MNa

va oTapatAoel va AeIToupyei, apAoTe TN okavddAn
OIaKOTITN.

» Eik.5: 1. ZkavddAn d1akoTTNG 2. MOXAGG aopdaAiong

"EAeyx0g TOU @pEVOU aVACXECNG

AnpPozoxH: Av n aAuoida mploviou dev oTa-
HOTAOEI EVTOG OAiYyWV SEUTEPOAETTTWY O€ QUTOV
TOV £AEYXO, OTOUATAOTE VA XPNOIUOTIOIEITE TO
epyaleio kal cupBouleuTeiTe To e§ouciodoTnpévo
KEVTpO O£pRIG HOG.

©¢0Te o€ AsiToupyia To EpYOAEio Kal HETG aPACTE
TEAEIWG TN OKAVOAAN BI0KOTITN. H aAucida Trpio-
vioU TTPETTEl VA aKIVNTOTTOINBET TTARPWG £VTOG Aiywv
OEUTEPOAETTTWIV.

2YNAPMOAOIHZH

AnPosoxH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO £pYa-
Agio gival oBNOTO KAl N KACETA PTTOTAPIAG EXEI
apaipedei TPIV EKTEAECETE KATTOIN EPYOTia OTO
epyaAeio.

AITPOZOXH: Mnv ayyiete TNV aAucida TpiovioU
ME Yupvda xépia. Na opdTe TTavTa YAvVTIa KATA TO
XE€IPIOPO6 TNG aAucidag Tpioviou.

A@aipeon | ToTro0éTNON TNG

aAucidag pioviou

AI'IPOZOXH: H aAucida mpiovioU Kai n KaTeudu-
vTApIa Adpa gival akopa JeOoTEG HETA TN AgiToup-
yia. AQAOTE TIG va YuxBoUV apKETA TTPIV EKTEAE-
OETE OTTOINBNTTOTE EPYATia OTO EPyaAEio.

AHPOZOXH: H diadikaoia Tng ToroéTnong f
apaipeong TG aAucidag Tpioviol Ba TpETrel va
eKTEAEITAI O€ KABAPO NEPOG XWPIG TTPIoVidia Kal
mapopola UAIKA.

A@aipeon Tng aAucidag TpiovioU
MNa va agaipéoete TNV aAuaida TTpIovIoU, EKTEAEOTE TO
ak6AouBa BApara:

1. TpaBngre Tov poxAS TTPOG Ta TTAVW.

» Eik.6: 1. MoxAdg

2. TMepioTpéwTe TO HOXAS APIOTEPOOTPOPA PEXPI VA
Byer To KGAUppa aAucoTpoyoU.
» Eik.7: 1. KdAuppa ahucotpoyoU 2. MoxAog

3.  BydAte 10 KGAUppa aAucoTPOXOU Kal PETE agalpé-
oTe TNV aAuaida TTpIovioU Kal TNV KaTeuBuvTApIa Adua
aTTé TO WA TOU epyaAeiou.

TotmroBéTnon Tng aAucidag rpiovioU

Ma va TorroBeToETE TNV aAuCida TTPIoVIOU, EKTEAEDTE TO
akoAouBa Bruata:

1. TpaBngre Tov JoxAS TTPOG Ta TTAVW.

» Eik.8: 1. MoyxAog

2. TepioTpéYTe TO HOXAO OPIOTEPOTTPOPA PEXPI VO
Byer To KGAUpPa aAucoTpoxoU.
» Eik.9: 1. MoxA6g 2. KdAuppa aAucoTtpoxou

3.  AogaipéaTe T0 KAAUPPa aAucoTPOXOU.

4.  EuBuypappioTe TNV OTT) TNG KATEUBUVTAPIOG
AApOG PE TOV TTEIPO OTO GWHA TOU £PYAAEioU Kal TOTTO-
BeTAOTE TNV KATEUBUVTAPIA Adpa OTTWG PaiveTal oTnV
eIKéva.

» Eik.10: 1. KarteuBuvtripia Adpa 2. OtA 3. Meipog

5.  ZU0pete TV KateuBuvTApia Adpa TTPOG Tov aAuco-
TPOXO YIO va ac@aAioel o TTEipog.
» Eik.11: 1. KateuBuvtrpia Adpa 2. MNeipog

6. AogaipéaTe TNV KaTeuBuvTApIia Adpa atd To cwua
TOU epyaAeiou.
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7.  EAéygre Tnv kaTeuBuvon NG aAucidag TTpioviou.
Taipi&&re TNV KATEUOBUVON TNG aAUGi®AG TTPIoVIOU UE
QUTAV TOU ONUadIoy GTO CWHA TOU EpyaAgiou.

» Eik.12: 1. Znuddi oT0 owpa Tou epyaleiou

8. TlpocapudaTe To éva Akpo TNG aAucidag TTpioviol
OTO ETTAVW PEPOG TNG KATEUBUVTAPIag Adpag.

9. T[pooappdoTte T0 GAAO GKpO TNG aAuaidag Trplo-
vioU yUpw atré Tov aAucoTpoyd, HETA TIPOCAPTAOTE TNV
KOTEUBUVTAPIO AdUa OTO CWHA ToU £pyaleiou, €TO1 WOTE
n oTTA TNG KaTeuBuvTAPIag Adpag va euBuypappIoTEl Pe
TOV TTEIPO OTO CWHA TOU EPYAAEiOU.

» Eik.13: 1. AAucoTpoxdg

MéoTe TNV KateuBuvTAPIa Adpa TTAVW OTO CWHUA TOU
epyaAeiou yia va atTrac@aiioel o TEipog. To TEVTwPa TNG
aAucidag Trpioviol pubpigeTal auTOpaTa.
» Eik.14: 1.AAucida trpiovioU 2. lMeipog

3. AAuooTpoxog

10. TomoBeTrioTE TO KAAUPHA aAUGOTPOXOU KATA
TETOIOV TPOTTO, LWOTE TO UTTOUAGVI KAl O TTEIPOG GTO CWHA
Tou epyaAgiou va epapudlouv oTa avTioTolxa YéEpn Tou
KOAUPPaTOG aAucoTpoyouU.
» Eik.15: 1. KdAuppa aAucotpoxoU 2. MTTouAdvi

3. Meipog

11. MepioTpéwTe TO HOXAG BeCIGOTPOPA PEXPI TO
KGAUPPa aAUGOTPOXOU VO a0QANICTE KAl KATOTTIV ETTI-
OTPEWTE TO OTNV ApXIKN Béan.

» Eik.16: 1. MoxAdg 2. KdAuppa ahugotpoyoU

BeBaiwBeite 611 N aAucida TTpioviou Bev €xEl XOAAPWOEI
Kal 6Tl YTTOPEi va KIVNOEi opaAd pTTpog-Triow. Av gival
aTapaitnTo, puByioTe To TEVTwWa TNG aAuaidag TrpI-
oVvIoU avaTpéXOVTag aTnV evaTNTa Yia TN pUBWICNH Tou
TEVTWMATOG TNG AAUCidAG TTPIOVIOU.

PUBuION TEVTWUATOG TG AAUCidag

mpIovioU

Ar1POsOXH: Eév n ahucisa sivan ToAD ahaph,
HTTOopEi va avatrndnoel amé Tn Adpa Kai va po-

KAaAéoEl TPAUPATIONO R aTUXNMA.

MeTd amré TToAAEG WpeG epyaaiag, n aAugida TTpioviou
uTTopEi va xaAapwaotel. MNepioTaaiakd, va eAEyXETE TO
TéVTwpa TNG aAuaidag Trpioviou TIpIv aTTd TN XPron.

Edv n aAugida mpioviou gival xaAapr, pubuioTte To
TEVIWPA TNG.

1. TpaPnrgTe Tov poxAd TTpog Ta TTAVW.

» Eik.17: 1. MoxAdg

2. TepioTpéyTe TOV HOXAG EAAPPUWIG OPITEPOTTPOPA
yla va XaAapwoeTe EAAPPWG To KAAUPHA aAuagoTpoyoU.
To téviwpa TnG aAuacidag pubpideTal autodpaTa.

» Eik.18: 1. Kd&dAuppa aAucotpoxol 2. MoxAdg

3. NepioTpéyTe TO HOXAS BEGIOTTPOPA PEXPI TO
KAAUPPO aAucOTPOXOU VO 0CQAAIOTE KOl KATOTTIV ETTI-
OTPEWTE TO OTNV apXIKN BEon.

» Eik.19: 1. MoxA6g 2. KdAuppa aAucotpoxou

AEITOYPTIA

Aitravon

AI'IPOZOXH: Mnv BéteTe TO Epyaleio og AsiToup-
yia 6tav 1o doxeio gival ddelo. MepioTe Eykaipa Pe
AGd1 piv ade1doel To Soxeio.

AI‘IPOZOXH: EpmrodioTe Tnv £magn Tou Aadiou
ME TO Séppa Kal Ta pdTia. H eTa@n pe Ta paTia
MTTOpPEi VO TTPOKAAECEl EPEBICUOS. ZTNV TTEPITITWON
ETTAPNG HE TO pATIA, EKTTAUVTE TO TTPOOoREBANpEVO
HATI auéowg PE KaBApPO vePO, NETA CUMBOUAEU-
TEITE AUEOWG YIATPO.

AnpPosoxH: Mnv XPNOCIMOTIOIEITE TTOTE ATTO-
BAnTO AGSI1. To amr6fAnTO AASI TTEPIEXEI KAPKIVO-
yoveg ouaieg. O1 puTrol oTo ar6BANTO AGdI TTPO-
KaAoUv emiTaxuvopevn ¢Bopd TnG avrAiag Aadiou,
NG Aduag Kai TG aAugidag. To aréBANTO AddI
gival BAaBepo yia To TepIBAAAOV.

EIAOIMOIHZH: Otav 10 epyalcio Xpnoipotoindsi
yla TTPWTN QOPd, HTTOPEi VA XPEINOTOUV HéXpl SUo
AeTTTd yIa va §ekIvAoel n AiravTiki Spdon Tou
Aadi0U aAucidag TTPIoVIOU GTOV UNXAVIoHO TNG
aAuoidag. OEoTe TO TTPIGVI O€ AsITOUpyia Xwpig
@oprtio péxpl va ekiviioel n AiravTikn dpdon.

EIAOIMOIHZH: Otav yepioeTe pe AGd1 aAucidag
YIO TTPWTN POpPd, | o€ £TTak6Aoudn TTARPwWaON Tou
BSoxeiou OTav auTo £xel adeidoel EVTEAWG, TTPOOOE-
aTe AAd1 PEXPI TO KATW PEPOG TOU OTOMIOU TTARPW-
ang. AI0QOPETIKA, HTTOPEi VA TTApEPTTOdigeTal N
Trapoxn Aadiou.

EIAOIMOIHZH: XpnoipoTrolsite aTroKAEIGTIKA TO

Aad1 aAuaidag mpioviol oTa epyaAeia Makita
1008Uvapo AGdi Trou SiaTiBeTal oTNV ayopd.

EIAOIMOIHZH: Na pn XpnoiyoTtrolsite TToTé AGdI
TTOU TrEPIEXEN IXVN OKOVNG KAl CWHATISIA A TTTN-
TIKG AGSI.

EIAOIMOIHZH: 10 KAGSepa SEVTPWY, VA XPNOl-
potroleite Boraviké Add1. To opukTéAaio pTTopEi va
BAdwel Ta SévTpa.

EIAOIMOIHZH: Npiv amé Tn AeiToupyia KOTAG,
BeBaiwBeiTe 6TI BIBWOATE TO KATTAKI doXEioU
Aad10U TTou TrapéxETal.

‘Otav 10 epyaleio BpiokeTal o€ AeiToupyia yivetal auto-

patn Aitravon Tng aAuagidag Trpioviol. EAEyxeTe TTEPIO-

OIkG TNV TTOGATNTA TOU UTTOAEIMTOPEVOU Aadiol evidg Tou

doxeiou Aadiol péow Tng BUpag emBewpnong Aadiol.

» Eik.20: 1. O0pa emBewpnong Aadiou 2. Katrdki
doxeiou Aadiou

Mo va oupmAnpwoeTe AddI, ekTeAEOTE Ta akdAouBa BrApaTa:

1.  KaBapioTe TNV TEPIOXT YUPW QT TO KATTAKI TOU
doxeiou AadioU TTOAU KaAd yia va aTToQUYETE TNV €i00d0
TUXOV OkbévNG péoa ato doyeio Aadiou.

2. TomoBeTaTE TO EpyaAEio oTO TTAAI.

3.  TatAoTe To KoupTTi OTO KATTIAKI Soxeiou AadioU
WOTE TO KOUMTT aTNV GAAN TTAEUpd va onkwOei. MeTd,
BydATe To kaTTdIKI do)EiOU AaBIOU TTEPICTPEPOVTAG TO.

» Eik.21: 1. Kamdki Soxeiou AadioU 2. Zgitte 3. ZeagigTe
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4. TepioTe 10 doxeio AadioU pe AGdI. H cwaoTr Tooo-
TnTa Aadiou givar 55 ml.

5. BidwoTe 10 KOTTAKI dox€EioU AadioU KaAd oTn Béan
TOU.

6.  ZKOUTTIOTE TIPOCEKTIKA TUXOV XUUEVO AGDI
aluaidag.

MAPATHPHZH: Av €ival 300KOAO va a@aIpECETE TO
KOTTAKI TOU doxeiou Aadiou, el0ayAyeTe TN YUTN TOU
KOTOORIBIOU e €TTITTESN PUTN OTN OXICKN TOU KaTTa-
KIoU Tou doxeiou AadioU Kal HETG apaIpEDTE TO TTEPI-
OTPEPOVTAG TO APICTEPOTTPORPA.

» Eik.22: 1. Zyioun 2. Katoaidl pe emitredn pitn

MeTd TNV £TAVATTAAPWOT, KPATACTE TO EPYAAEIO HaKPIG
atrd TO TTPOG KOTTA UAIKS. @¢aTe To O€ AciToupyia Kal
TIEPIPEVETE £EWG OTOU N aAucida TTpIovioU AiITTaveei
ETTAPKWG.

» Eik.23

Epyacia pe 1o epyaleio

AI‘IPOZOXH: Kpatdre 6Aa Ta péAn ToU CWHATOG
oaG HaKpPId aTré TNV aAucida Tpioviou oTav Ael-
TOUPYEi TO epyaAeio.

AI'IPO}.'OXH: Kpartdrte oTaBepd 10 epyaleio pe Ta
dU0 xépla 6Tav Asitoupyei To epyaAeio.

AI‘IPO}.'OXH: Mnv utroBdAAecTE O€ UTTEPTTPO-
omdlsia. Kpardre wavra otafepod TATNHA KAl TRV
1COpPOTTia G,

EIAOIMOIHZH: NMoté pnv TETATE KO PNV PiXVETE
KATW TO EpyaAgio.

EIAOIMOIHZH: Mnv KaAUTITETE TIG OTTEG AEPIOHOU
TOU £pyaAgiou.

Mpiv BéoeTe o€ AsiToupyia To epyaleio, gEpTe TN BAon
TNG KaTeuBuvTAPIag AdUag Kal TO TUAPA OTAPIENG TOU
OWHATOG TOU EpYaAgiou o€ eTTagn Pe To KAadi TTou
B€AeTE va KOWETE, OTTWG QaiveTal aTnV €ikéva. OTav 1o
KAadi £€pBel o€ eTTAQPN PE TO EPYOAEIO KaI TRV KATEUBU-
vTApia Adpa, 6€0Te o€ AeiToupyia To pyaAeio Kal KOWYTE
TO KAOOi HETAKIVWVTAG TO EPYOAEIO TTPOG TO KATW KATA
MrKOG Tou KAadIoU.

» Eik.24

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV KO, BeBaIwOEiTE OTI TO
KAadi TTou BEAETE VO KOWETE €ival O€ ETTAPN JE

Tn Bdon Tng KATeUBUVTAPIAG AdpaG Kal TO THRHA
OTAPIENG TOU CWHATOG TOU EPYOAEiou. AIGQOPETIKA,
TO epyaAeio uTropei va TpaBnyTei TTpog Tn puTn

NG KaTeuBbuVTAPIaG AGUaG Kal N KaTeuBuvTrpia

AGpa va TaAavTeUTEl, Je aTTOTEAEOUO VO TTPOKANOET
TPAUUATIOPOG.

Metagopd epyaAeiou

Mpiv a1 TN PETAQOPE TOU EPYAAEioU, aPaIpeiTe TTAVTA
TNV KAOETO UTTATAPIWY aTT0 TO €pyaAeio. MpooapTAoTe
KOTOTTIV TO KAAUP O KaTeuBuvTApIag Aduag. KaAuyTte
€TTIONG TNV KAGETA UTTATAPIWY HE TO KAAUPPO
pTTaTapiag.
» Eik.25: 1. KdAuppa kateuBuvtrpiag Adpag

2. KédAuppa ptratapiag
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lMpoaipeTiké afeooudp
» Eik.26

APOEIAOMOIHEH: Av XPNOIYOTTOIEITE TO
DUC150, pnv XpNOIMOTIOINCETE TN BAKN YIa KATEU-
BuvThpia Adpa pkoug 100 mm Kol @POVTIOTE va
XPNOINOTTOINOETE TN BAKN Yia KATEUBUVTAPIA Adpa
pRkoug 150 mm.

Av xpnaoigoTroIfaeTe T BrKn yia KateubuvTApia Adua
pAKoug 100 mm, n kaTeuBuvTrpIa AGPa Tou epyaAeiou
oag dev Ba Taipiddel evieAWg aTn BAKN Kal auTo gival
TIOAU €TTIKIVOUVO.

2YNTHPHZH

AITPOZOXH: Mpiv TNV ekTEAEON EPYOTIWY ETTIOE-
wWPNOoNG 1 CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BERAIWVEDTE
OTI | CUOKEUN ATTEVEPYOTTOINBNKE KAI N KAGETA
HTTOTAPIWY E£XEI OPAIPEDE].

AI‘IPOZOXH: Na @opdTe TTAVTA YAVTIO OTOV EKTE-
Agite éAeyxo | ouvTApnon.

EIAOINMOIHXH: Mnv xpnoipotrolcite TroTé Bev-
givn, eTpeAaiko aiBépa, S1aAUTIKO, aAKOOAN 1
mapopoleg ouoieg. Mrropei va TpokAnBei atro-
XPWHATIOPOG, TTaPAPdpPWaN i pWYHES.

Ma 1n diatipnon Tng AXOAAEIAL kai AZIOMNIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal 0TroladrTToTE GAAN £pyaaia
ouVTAPNONG i pUBUIONG TTPETTEN VO EKTEAOUVTOI ATTO
€£OUOI000TNPEVA 1} EPYOOTATIAKG KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, XpnoIJoTToIVTAG TTAVTOTE AVTOAAQKTIKA TNG
Makita.

Akovioua Tng aAucidag pioviou

Na TpoyileTe TNV aAucida pioviou oTav:

. MapdyeTal aAeupwdEG TTPIOVIOI KATA TNV KOTTH
uypou guAou,

. H aAucida Siatrepvd 1o {UAO pe SuaKOAIa, aKoun
Kal 6tav aokeital yeyaAn Trieon,

. Eival Tpo@avég 0TI N aKuA KOTIAG €XEl UTTOOTET
nuia,

. To TpI6vI wBeiTal apioTePd 1 deCIG VTG TOU
§UAou. (TTpokaAeiTal aTré akavévioTo akOvIoUa TNG
aAucidag Trpioviou 1) BAGBN povo oTn pia TTAeupd)

Na akovigeTe Tnv aAuaida TTpiovioU ouxvd, aAAd Aiyo

KGO @opd. AUo N Tpia TrepAouATa PE TN Aipa eTTapKoUV

ouvRBwg yia Adyoug TpoxiopaTtog pouTivag. OTav £xeTe

eTTavaAdBel To AKOVIGUA TNG AAuCiBag TTPIOVIOU OPKETEG

POpPEG, {NTAOTE VO AKOVIOTEI O€ éva eEOUTIODOTNHEVO

KEVTPO OEPPIG MaG.
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KpiTApia akoviopaTog:

A\POEIAOMOIHZH: Mia peydAn améoTacn
HETAgU TOU AKPOU KOTTHG Kol Tou puBuioTh BdBoug

augdvel Tov Kivduvo KAOTOpaTOoG.

» Eik.27: 1. Mnkog k411N 2. ATréoTacn Yetagu dkpou
KOTTAG Kal pubuioTr BaBoug 3. EAdyxioTo
MAKOG KOTITN (3 mm)

—  OA\o 10 pnKog KATTTN TTPETTEl Va gival ico. Ta dia-
POPETIKA PNKN KOTITWYV EUTTOBICOUV TNV OpaAn
Aermoupyia TNG aAucidag TrpIovioU Kal YTTopEi va
TIPOKAAEOOUV TO OTTACINO TNG aAugidag TTpiovioU.

—  Mnv akovigeTe TNV aAugida dTav To EAGXIOTO PKOG
KOTTTWV €Xel Taoel ota 3 mm ) Aiyotepo. H aAu-
oida TTPETTEl VO AVTIKATAOTABE] e pIa Kalvoupla.

—  To maxog BpaucpaTwy kKabopigetal atrd TNV aTo-
oTaon YeTagu Tou pubuioTh BaBoug (oTpoyyuAn
pUTN) Kal TOU AKPOU KOTTAG.

—  Oa éxeTe Ta KAAUTEPQ ATTOTEAEOUOTA KOTTAG PE TNV
ak6AouBn aréoTacn YeTagu Tou GKPOU KOTTAG Kal
Tou puBuIoTr BaBouG.

. Aemida aAugidag 80TXL : 0,65 mm

» Eik.28

—  OA\ol o1 KOTTTEG Ba TTPETTEN Va €XOUV TNV idia
ywvia akoviopatog Twv 30°. O1 S10QOoPETIKEG
ywvieg KOTTTN avaykdalouv TNV aAucida va KIveiTal
OUOKOAQ Kal avopoIidpop@a, ETTITaxUvouv n @Bopd
Kal TTpoKaAoUv OTTdaIno TNG aAucidag.

—  XpnoIhoTToINaTE pia KATAAANAN oTPOyYUAr Aipa
WOTE va dlaTnPEiTal N CwaoTr YwVia akoviouaTog
og oxéon Pe Ta dovTIa.

. Aemida aAugidag 80TXL : 55°

Aipa ka1 ka@odnynon Aipag

—  Na xpnoiyoTroigite €181k oTpoyyUuAr Aipa (TTpo-
QIPETIKO EEAPTNHA) Yia aAUCIDEG TTPIOVIOU yia va
akovioeTe TNV aAugida. O1 ouvnBIoUEVEG OTPOYYU-
Aég Aipeg Oev gival KaTaAANAeG.

—  HdidueTpog TNG 0TPOoyYUANG Aigag yia KaBe ahu-
aida pioviou gival n €§AG:

. Aemida aAucidag 80TXL : 4,0 mm

—  H Aipa Ba TrpéTTel va £pXETAI O€ ETTAPN HE
TOV KOTITN PHOVO KaTd TNV EPTTPO0BIa Kivnon.
AvaonkwoTe TN Aipa atmd Tov KOTITN Katd Tn dia-
OpOpN ETMOTPOPAG.

— AKoViOoTE TTPWTA TOV TTIO KOVTO KOTITN. METd, TO
UAKOG auToU TOU TTI0 KOVTOU KOTITN YiveTal TO TTpo-
TUTTO Y0 6AOUG TOUG GAAOUG KOTITEG OTNV aAUTida
TpiovioU.

—  Na odnyeite Tn Aipa 6TTwG UTTODEIKVUETAI TNV
eIKova.

» Eik.29: 1. Aipa 2. AAucida 1Tpioviou

—  Hodnynon Tng Aipag kaBioTtaTal o €UKOAn, eav
XPNOIUOTIOIEITE oUYKPATNTAPA Aipag (Trpoaipe-
TIKO e€dpTnua). O ouykpaTNTAPAG Aipag dIaBETEl
€vOEigeIG yia TNV KATAAANAN ywvia TpoyiopaTog 30°
(euBuypappioTe TIG eVOEigEIG TTAPEAANAQ PE TNV
aAuaida Tpioviol) kal TTeplopiel To BaBog digiodu-
ong (o€ 4/5 Tng diapéTpou TG Aipag).

» Eik.30: 1. ZuykpatnTipag Aigag

—  Metd amé 1o TpdXIoUa TNG aAuaidag, EAEyETE TO
Oyog Tou pubuioTh BABOUG KOTTAG XPNOIUOTIOIW-
VTaG TO £pYOAEio PETPNONG aAuGidag (TTPOAIPETIKO
£6apTNUQ).

» Eik.31

—  A@aip£oTe TUXOV TTPOEEEXOV UAIKO, 600 HIKPS Kal
€dv eival, pe €10IKr €TTITTESN Aiga (TTPOAIPETIKS
e¢apTnua).

—  ATIOTEAEIWOTE TO UTTPOCTIVO HEPOG TOU PUBUIOTH
Bd&Boug Kot Eava.

KaBapiopog Tng kateubuvtiplag
Adpag

Piviopata kai piovéokovn 6a cucowpeuToUV OTNV
€YKOTTA TNG KaTeuBuvTtrpiag Aduag. MTropei va BouAw-
OOUV TNV €YKOTTA TNG AGUOG Kal VO EAATTWOOUV Tn pon
Tou Aadiou. Na kaBapileTe Ta pivioyaTa Kai TNV TTpIo-
véoKovn KaBe popd TTouU aKOVICETE 1) aVTIKABIOTATE TNV
aAucida TTpiovioU.

» Eik.32

KaBapiopog Tou KAAUPUATOG
aAuocoTpoyou

210 E0WTEPIKO TOU KaAUppaTog aAucoTpoxou Ba ouo-
OWPEUTOUV PIVIoPATO KAl TIPIOVOTKOVN. AQaIPETTE TO
KAAuppa aAucoTtpoxou Kal Tnv aAuaida TTpioviold aTrd
TO epyaAEio Kal HETE KABAPIOTE Ta pIviopaTa Kal TNV
TIplovéoKovn.

» Eik.33

KaBapiopodg orig mapoxng Aadiov

MTTopEi va TTapoUCIacTEl CUCOWPEUOT OKOVNG Kal
owHaTIBiWY EVTOG TNG OTTAG TTapoxrig Aadiou aTn didp-
Kela TNG Aeitoupyiag. Autr) n okévn A cwpaTtidia PTropei
va TTapeuTTodigel Tn pory AadioU Kal va TIPOKAAECEI
aveTTapkr) Aitravan oAGKANPnG TN aAucidag TrpiovioU.
Orav mapartnenBei kakn Tapoxr Aadiol Aitravong oTo
TTaVW PEPOG TNG KaTeuBuvTApiag Aduag, kaBapioTe TNV
ot TTapoxig Aadiol wg akohoUbwg.

1. A@aipéoTe TO KEAUPUO AAUCOTPOXOU Kal TNV OAU-
oida TTpIovioU aTtrd TO EPYAAEIO.

2. AgaipéaTe Tn OKOVN ) TO JIKPG owaTidla Xpnaol-

HoTToIVTaG €va KatoaBidl Ye TTiTTedn pUTN A KATTOI0

TTAPOHOIO EPYAAEIO.

» Eik.34: 1. Katoaid pe emimedn putn 2. O1A TTapo-
XN Aadiou

3.  ToTroBeTOTE TNV KAOETA UTTATOPIWY OTO EPYOAEIO.
TpaBngTe TN oKavOAAn SIOKOTITN WOTE N CUCCWPEUMPEVN
okévn Kal Ta cwpaTtidia va atmoAnBouv atrd Tnv o1
Tapoxng Aadiol péow TnG porg Aadiou.

4. A@aipéaTe TNV KAOETA UTTATOPIWY ATTO TO £pya-
Aeio. TorroBeTAOTE Eavd TO KAAUPPa aAugoTpoxoU,

TNV aAucida TrpiovioU Kail TNV KaTeuBuvTrpia Adua oTo
£pyaAeio.
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AVTIKOTAGTAOGN TOU AAUGOTPOXOU ATTo0rkeuon TOU epyalAeiou

1.  KabBapioTe 10 epyaleio Tpiv atrd Tn eUAAgN.
AgaipéaTe TUXOV pokavidia Kal TTpIovidl aTTd To epyaAeio
METE aTTé TNV aPaipeon Tou KaAUpPaTog aAucoTpoxoU.

AI'IPOZOXH: "Evag @Bapupévog aAucoTpoxog 6a
mpokaAéoel pBopd oTn véa aAuacida Trpioviou.
g QUTA TNV TTEPITITWOT AVTIKATOOTAOTE TOV

aAUCOTPOXO. 2.  Metd ammd Tov KaBapIoud Tou epyaAgiou, agrioTe
To 0€ AeIToupyia Xwpig @opTio WoTe va AITTaveei n aAu-
Mpiv a16 TNV TOTTOBETNON PIaG VEQG aAuaidag TTpioviou, oida TTpIovIoU Kal N KaTeubBuvTApia Adua.
eAéyETe TNV KOTAOTACN TOU AAUCOTPOYXOU. 3 KaAd . . .
" . ) . WTE TNV KATEUBUVTAPIO AdPa PE TO KAAUPPG
» Eik.35: 1. AAucoTpoxdg 2. PBapuéveg TTEPIOXEG KaTEUBUVTAPIE AGAC.
Na TotroBeTeiTe TTGVTa VEO a0PAAIOTIKG daKTUAIO, 6TV 4. ABEIGOTE To BoyEio AABIOU.

avTIKaBIoTATE TOV AAUCOTPOXO.
» Eik.36: 1. Ac@aAIoTIKOG SAKTUAIOG 2. AAUCOTPOXOG

EIAOIMOIHZH: BeBaiwosite 6T1 0 aAUGOTPOXOG
€ival TOTTOBETNPEVOG OTTWG OTTEIKOVIETAI OTNV
€IKOVA.

Odnyieg yia TEPIOBIKA OUVTAPNON

MNa va d1ac@aNIoTe N pakpd didpKeia (WG, N OTTOPUYRA TUXOV CNUIAG Kal N TTARPNG AEITOUPYIKOTNTA TWV XAPOKTNPIOTI-
KWV a0@AAEIOG, TIPETTEI VA EKTEAEITE TAKTIKA TIG AKOAOUBEG Epyaaieg auvTipnong. AILCEIG £yyunang avayvwpidovtal
HOVO €AV EKTEAEITE TIG EPYACIEG AUTEG CWOTA KAl OE TOKTA XpoviKG SlaoTApaTa. EQv dev ekTeAETETE TIG TTPOBAETTOME-
VEG EPYAOTieg ouUVTAPNONG, NTTOPET va TTpokANBoUv atuxruaTtal O xpAoTNG Tou epyaleiou dev TTPETTEI va EKTEAET Epya-
oieg ouvtripnong TTou dev TrEPIypda@ovTal aTo £yXEIPidIo 0dnylwv. OAEG auTéG oI Epyaaieg TTPETTEN va EKTEAOUVTAI ATTO
€goualodoTnuévo KEVTPO O€pPIg TNG ETAIPEIAG HaG.

Zroixeio eAéyxou / Xpovog Mpiv amé T Kdbe npépa Kabe Kale 3 prveg | Kabe xpovo | Mpiv amé Tnv
AgiToupyiag AsiToupyia eBBopada atrofikeuon
OAdkAnpo 10 | EmMBewprioTe. \/ - - - - -
epyaAeio
KaBapioTe. - \/ - - - -
EAéygre o€ - - - -
egouolodotn- \/ \/
HEVO KEVTPO
oépPIG.
Alucida EmBeswpnoTe. \/ - - - - -
TIpIovioU
AxovioTe edv - - - - -
aTaiTeiTal. \/
KareuBuvtrpia | ETBewpnoTe. - - - -
s v v
AgaipéoTe - - - - -
™V amoé 1o \/
£PYOAEio.
Aitravon EAéygre TNV \/ - - - - -
aAuaidag TTapoxn
Tpogodoaiag
Aadiou.
ZKavaAn EmBewproTe. \/ - - - - -
SI10KATITNG
MoxAdg EmBewpnoTe. \/ - - - - -
aoc@ahiong
KaTraki EAéygre omi \/ - - - - -
Soxeiou €ival oQIypévo.
Aadiou
Bideg kai EmBewproTe. - - \/ - - -
TragIyadia
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ANTIMETQIMIZH MPOBAHMATQN

Mpiv {nTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN DIKN 00G £MOeWpPNON. Av evioTrioeTe TTPOBANUa TTou dev £TTECNYEITAI
OTO EYXEIPIDIO, PNV ETTIXEIPATETE VO ATTOCUVAPHOAOYHOETE TO epyaAeio. AvT’ auTou, ¢nTRoTE BorBeia atrd e§ouaiodo-
TNHéva KévTpa eUTTNPETNONG TNG Makita kal TTavToTe va XpnoiyoTtrolgite yvAoIa avTaAAakTIKéG Tng Makita.

KardoTaon duoAsitoupyiag

Arria

Evépyeia

To epyaleio dev gexivd.

Aev gival ToTToBeTnpéVn N KAoETa
HTTOTApPIWY.

ToTroBETAOTE Ui POPTIOUEVN KAOETA
HTTOTAPIWY.

MpdéBAnpa pmratapiag (xapnAn Taon).

EmavagoprtioTe TNV kaoéta umratapiwv. Edv
n ETTAVaQOPTION OEV ival ATTOTEAECHATIKY,
QVTIKATAOTAOTE TNV KACETA UTTOTAPIWV.

To poTéP OTAPATA VO AEITOUPYET HETE ATTO
HIKpA XpAioN.

To emired0o POPTIONG PTTATAPIAG Eival
XOUNAO.

EmavagoprtioTe TNV kaoéta umatapiwv. Edv
n ETAvVaQOPTION JEV VAl ATTOTEAECATIKY,
QVTIKATAGTACTE TNV KACETA PTTOTAPIWV.

Aev uttdpyel AGd1 oTnv aAuaida.

To doxeio Aadiou gival adelo.

[epioTe 1O doyeio Aadiou.

H eykoTrry odnyou Aadiou eival BpouIkn.

KaBapioTe Tnv eykoTTA.

To epyaAeio dev @TAvEl TIG PEyIoTEG ZAA.

H kaoéta pTrartapiwy Sev eival owoTd
TOTTOBETNUEVN.

ToTToBETACTE TNV KACETA PTTATAPILV OTIWG
TTEPIYPAPETAI OE AUTO TO EYXEIPIDIO.

H 10x0G TG pTTaTapiag HEIWVETA.

ETrava@opTioTe TNV KACETA UTTATAPIWY.
Edv n eravagopTion dev eival atmoTe-
AEOUATIKA, QVTIKATAOTAOTE TNV KAOETA
HTTaTapIWY.

To oUoTnua PETadoONG Kivnong Sev Ael-
TOUpPYEi CWOTA.

AtreubuvBeite 01O €£O0UTI0DOTNUEVO KEVTPO
o£pPIG TNG TTEPIOXNG OAG VIO ETTIOKEUN.

AouvrBioTol kKpadaopoi:
AlakéyTe apéowg Tn AsiToupyia Tou
gpyaleiou!

H kareuBuvtipia Adpa fj n ahucida Tpio-
vioU gival xahapr.

PuBpioTe TNV KaTeUBUVTAPIa AGua Kal TO
TéVTWA TNG aAuaidag Trpioviou.

AuoAeitoupyia epyaleiou.

AtreuBuvBeite GTO E£OUTI0DOTNHEVO KEVTPO
o£pPIG TNG TIEPIOXNG OAG YIA ETTIOKEUN.

H aAuagida trpioviol dev ptropei va
£YKOTOOTOBE.

O ouvduaouo6g TG aAuaidag TrpiovioU Kal
TOU aAUCOTPOXOU eV €ival TwaTo.

XpNOoIPOTIOINOTE TO CWOTO CUVOUATHO
NG aAucidag TrpIovioU Kal TOU aAUCOTPO-
XoU avapepOEVOl 0TV EVOTNTA HE TIG
TTPOJIaYPAPEG.

NMPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPOZOXH: AuTd Ta e§apTAPATA ) TTIPOCOP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPAOTN UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypd@Tnke oTIg 0dnyieg auTtég. H
Xpnon otrolwvOnTToTE AAAWYV £aPTNUATWY 1) TTPO-

COPTNHATWY PTTOPET VO TTPOKAAEDEI KiVOUVO TPAUUO-
TIopoU o€ dtopa. Na XpnoIPoTroEiTe Ta e§apTANATA i
TIPOCAPTAPATA HOVO IO TNV XPAOCT TTOU TTPOOoPIjovTal.

Edv xpeiageate otroladnmote Borbeia yia TTEPICOOTEPES
TTANpoPopieg o€ oXEON PE QUTA Ta EEOPTAPATA, ATTOTAV-
Beite oTO TOTTIKG COG KEVTPO eGUTTNPETNONG Makita.

. AAugcida trpioviol

. KarteuBuvtrpia Adpa

. Kd&Auppa kateuBuvtrpiag Adpag

. Aipga
. TodvTta epyaleiwv
. ©Onkn

. I'vAoia ptratapia kai @opTioTrg TNG Makita

MAPATHPHZH: Mepikd aToixeia otn AioTa ptropei va
oupTrepIAauBavovTal TN CUCKEUAaTia epyaAEiou wg
oTavrap e¢aptrpata. Mmopei va diagépouv avaloya
ME TN XWpPA.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DUC101 DUC150
Tam uzunluk 357 mm 408 mm
(kilavuz gubuk ve batarya olmadan)
Nominal voltaj D.C.18V
Net agirhk *1 1,1kg

*2 1,6 -2,0 kg 1,7-2,0kg
Standart kilavuz gubuk uzunlugu 100 mm 150 mm
Onerilen pala uzunlugu 100 mm 150 mm
Kullanilabilir testere zinciri tiirl 80TXL
(asagidaki tabloya bakin)
Zincir diglisi Dis sayisi 7

Dis araligi 0,325"
Zincir hizi 8,0 m/s

(480 m/min)

Zincir yadi tank hacmi 55 cm®

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildiriimeksizin
degistirilebilir.

. Ozellikler iilkeden (lkeye degisebilir.

*1: Agirlik, testere zinciri, kilavuz gubuk, kilavuz gubuk kilifi, yag ve batarya kartusu/kartuslari olmadan.

*2: EPTA Prosedurii 01/2014 uyarinca en hafif ve en agir agirlik kombinasyonu. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara

ve batarya kartusuna/kartuslarina bagh olarak farklilik gésterebilir.

Testere zinciri, kilavuz cubuk ve zincir dislisi kombinasyonu

Testere zinciri tiirii 80TXL
Zincir baglantilarinin sayisi 26 32
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 100 mm 150 mm
Kesme uzunlugu 111 mm 161 mm
Dis araligi 0,325"
Zincir kalinhgi 1,1 mm
Tip Sert pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 7
Dis araligi 0,325"

AUYARI: Kilavuz gubugu farklh uzunlukta bir gubukla degistirmeyin. Uygun olmayan kilavuz gubuk uzun-
lugu yaralanmaya neden olabilir.

AUYARI: Kilavuz gubuk ile testere zincirinin uygun bir kombinasyonunu kullanin. Aksi takdirde yaralan-
maya neden olabilir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagl olarak mevcut
olmayabilir.

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullanilmasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.
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Onerilen kablo baglantili giic kaynag

Tasinabilir gli¢ tnitesi | PDCO1

. Yukarida listelenen kablo baglantili glic kaynaklari yasadiginiz bélgeye bagli olarak mevcut olmayabilir.
. Kablo baglantili gi¢ kaynagini kullanmadan énce, tizerindeki uyari isaretlerini ve talimati okuyun.

Model DUC150
Semboller Ses basing seviyesi (L,4): 79 dB (A)
S tict diizeyi 187 dB (A
Ekipmani igin kullanilabilecek semboller agagida gdsterilmis- BZﬁrgiuz(I:illJ( (E;egh(évzx) )
tir. Kullanmadan 6nce anlamlarini anladiginizdan emin olun. :

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
Kullanma kilavuzunu okuyun. standart test yontemine uygun sekilde 6lgllmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)

i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

Emniyet g6zItgu ve kulak koruyucu
kullanin.

Aleti kullanirken daima iki elinizi kullanin.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: ElektriKii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
Neme maruz birakmayin. lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

Geri tepmeye karsi dikkatli olun ve gubu-
gun ucuna dokunmaktan kaginin.

=1 )@ plo e

= Izin verilen maksimum kesme uzunlugu AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
— —— mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
(- Zincir hareketinin yoni giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (galigma
dongiisii icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif

NLVH Sadece AB (ilkeleri igin durumda ol-m_aSI.r'u.r.I yani sira l?9§ta ?al!'gtl'gl )
Li-ion Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu- zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde

gundan dolay atik elektrikli ve elektronik bulundurarak).

ekipmanlar, akiler ve bataryalar ¢evre ve

insan saghgi tzerinde olumsuz etkiye yol A A

acabill Titresim

Elektrikli ve elektronik cihazlari veya batar- . . o . .

yalari evsel atiklarla birlikte atmayin! Titresim toplam degeri (lic eksenli vektor toplami)

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ile (EN62841-4-1 standardina gore hesaplanan):

akimulatorler ve bataryalar hakkindaki Model DUC101

Avrupa Direktifi ve s6z konusu direktifin

ulusal yasalara uyarlanmasi geregince Calisma modu: ahsap kesme

L ) . 2
atik elektrikli ekipmanlar, bataryalar ve Titresim emisyonu (ah,\év)- 4,6 m/s
aktimiilatorler ayri olarak depolanmali ve Belirsizlik (K) : 1,5 m/s’

cevre koruma hakkindaki mevzuata uygun Model DUC150

olarak faaliyet gosteren ayri bir kentsel atik .
toplama noktasina teslim edilmelidir. Galisma modu: ahsap kesme

tresi ; . 2
Bu husus, ekipmanin (izerine yerlestirilmis Tltrfag!m‘em|syonu (ah,\gl)- 4,8 m/s
lizerinde carpi isareti bulunan tekerlekli Belirsizlik (K) : 1,5 m/s

¢6p kovas! simgesi le belirtilmistir. NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir

AB Dis Mekan Gurdiltd Direktifi uyarinca standart test ydntemine uygun sekilde élglilmustir ve
garanti edilen ses giicli seviyesi. bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
™ Avustralya NSW Guriilti Kontrol Mevzuati maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

uyarinca ses glicli seviyesi

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-

sindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigim-
Kullanim amaci lerine, 6zellikle islenen ig parcasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

Bu alet, testere zincirini kullanarak agaglarin dallarini i .
veya calilari kesmek igin tasarlanmistir. A_QYARI' Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak

_ giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii igerisinde aletin kapal oldugu ve aktif

Tipik A-agirliki guriiltd diizeyi (EN62841-4-1 standar- durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
dina gére belirlenen); zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Model DUC101

Ses basing seviyesi (Lya): 79 dB (A)
Ses glicu diizeyi (Lya): 87 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
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Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagdida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik garpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akist ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Budama testeresi genel glivenlik

uyarilari

1. Budama testeresi ¢alisirken viicudunuzun her
kismini testere zincirinden uzak tutun. Budama
testeresini caligtirmadan donce, testere zinci-
rinin higbir seye temas etmediginden emin
olun. Budama testerelerini kullanirken bir anlik
bir dikkatsizlik, giysinizi veya viicudunuzu testere
zincirine kaptirmaniza neden olabilir.

2. Budama testeresini daima bir elinizle arka
tutamagindan ve diger elinizle yardimci tuta-
magindan tutun.

3. Budama testeresini sadece yalitimli kavrama yiize-
yinden tutun, ¢iinkii testere zinciri gériinmeyen
elektrik kablolarina temas edebilir. Testere zincirleri-
nin “akiml” bir telle temas etmesi budama testeresinin
yalitimsiz metal kisimlarini “akimh” hale getirebilir ve
kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakabilir.

4. Koruyucu gézliik takin. isitme, bas, eller,
bacaklar ve ayaklar igin ayrica koruyucu dona-
nim kullaniimasi tavsiye edilir. Yeterli koruyucu
ekipman ucan kirintilar ve kazayla testere zincirine
temas etme nedeniyle yaralanmalar azaltacaktir.

5. Budama testeresini agagta, merdivende, gati-
dan veya her tiirlii sabit olmayan destekten
calistirmayin. Budama testeresinin bu sekilde
calistiriimasi ciddi yaralanmaya neden olabilir.

6. Her zaman yere saglam basin ve budama teste-
resini sadece sabit, saglam ve diizgiin bir yiizey
tizerinde dururken kullanin. Sabit olmayan veya
kaygan ylzeyler dengenizi veya budama testeresi-
nin kontrollini kaybetmenize neden olabilir.

7.  Gerilim altindaki bir dali keserken, geri firla-
maya karsi tetikte olun. Agag liflerindeki gerilim
bosaldigi zaman, yaylanma kuvvetiyle yiklu dal
operatdre garpabilir ve/veya budama testeresini
kontrolsuiz sekilde firlatabilir.
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10.

11.

12.

13.

14.

Calilan ve fidanlar keserken ¢ok dikkatli olun.
ince dalli malzeme testere zincirini kistirabilir ve
size dogru kamg! gibi ¢arpabilir veya sizin denge-
nizi bozabilir.

Budama testeresini kapali durumda ve viicu-

dunuzdan uzak bir sekilde tagiyin. Budama

testeresini naklederken veya saklarken kilavuz
cubuk kilifini daima takin. Budama testeresinin
dogru sekilde tutulmasi, hareketli testere zincirine
kazayla temas etme olasiligini azaltacaktir.

Yaglama, zincir germe ve gubuk ve zinciri

degistirme talimatlarina uyun. Yanls gerilmis

veya yaglanmis zincir kirilabilir veya geri tepme
olasihgi artabilir.

Sadece aga¢ kesin. Budama testeresini amaci

diginda kullanmayin. Ornegin, budama teste-

resini metal, plastik, kagir malzemeleri veya
ahsap olmayan ingaat malzemelerini kesmek
icin kullanmayin. Budama testeresinin kullanim
amaci disinda kullaniimasi tehlikeli bir durum
ortaya cikarabilir.

Bu budama testeresi aga¢ kesmek igin tasar-

lanmamigtir. Budama testeresinin kullanim amaci

disinda kullanilmasi operator veya civardakilerin
ciddi yaralanmasina neden olabilir.

Sikigan maddeleri gikarirken, budama teste-

resini depolarken veya bakim yaparken tiim

talimatlara uyun. Anahtarin kapal oldugundan
ve batarya kutusunun ¢ikarildigindan emin
olun.

Geri tepme nedenleri ve operator tarafindan

onlenmesi:

Kilavuz gubugun burnu veya ucu bir cisme degdigi

zaman veya adag, kesik igindeki testere zincirini

kusatip, kistirdigi zaman geri tepme meydana
gelenbilir.

Bazi durumlarda ucun temasi ani bir ters etkiyle

kilavuz gubugun yukari ve operatére dogru geri

tepmesine neden olabilir.

Testere zincirinin kilavuz gubugun Usti boyunca

kistiriimasi kilavuz gubugu hizla operatére dogru

geri itebilir.

Bu tepkilerden herhangi biri ciddi yaralanmalarla

sonuglanabilecek sekilde, testerenin kontroltnu

kaybetmenize neden olabilir. Sadece testerenizin

yapisinda bulunan givenlik aygitlarina giivenme-

yin. Bir budama testeresi kullanicisi olarak, kesme
isiniz sirasinda kaza veya yaralanma olmamasini

saglamak igin birgok 6nlem almaniz gerekir.

Geri tepme budama testeresinin yanlis kullanil-

masindan ve/veya hatali kullanma prosedir veya

sartlarindan kaynaklanir ve asagida verilen uygun
tedbirler alinarak 6nlenebilir:

. Budama testeresini her iki elinizle, bag-
parmaginiz ve diger parmaklariniz tuta-
maklari saracak sekilde, sikica kavrayin
ve viicudunuzu ve kolunuzu geri tepme
kuvvetlerine karsi koyabilecek sekilde
konumlandirin. Geri tepme kuvvetleri, eger
dogru 6nlemler alinirsa, operator tarafindan
kontrol edilebilir. Budama testeresini gevsek
tutmayin.

> Sek.1
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. Asiri uzaga uzanmayin ve omuz yiiksekligi-
nin Uzerindeki yerleri kesmeyin. Bu, istenme-
yen ug temasinin énlenmesine yardimci olur ve
beklenmedik durumlarda budama testeresinin
daha iyi kontrol edilebilmesini saglar.

. Sadece imalatginin belirttigi yedek kilavuz
cubuklari ve testere zincirlerini kullanin.
Yanlis yedek kilavuz gubuklari ve testere
zincirleri kullanimi zincir kopmasina ve/veya
geri tepmeye neden olabilir.

. Testere zinciri i¢in imalatginin bileme ve
bakim talimatlarina uyun. Derinlik dlcegi
yiksekliginin azaltiimasi geri tepmenin art-
masina yol agabilir.

15. Sikigan maddeleri ¢ikarirken, budama testere-
sini depolarken veya bakim yaparken tiim tali-
matlara uyun. Anahtarin kapali oldugundan ve
batarya kutusunun gikarnldigindan emin olun.

ilave Giivenlik Talimatlari

Kisisel koruyucu ekipman

1. Cok bol kiyafetler giyilmemeli ama giyilen kiyafet
hareket kabiliyetini de engellememelidir.

2. Gahsma sirasinda asagida siralanan koruyucu
kiyafetleri giyin:

. Disen dallar vb. seylerden kaynaklanabile-
cek bir tehlike varsa, test edilmis bir glivenlik
kaski;

. Yilz maskesi veya gozluk;

. Uygun bir kulak koruyucu (kulaklik, 6zel veya
sekillendirilebilir kulak tikacr). Oktav bant
frekans analizleri istek tizerine sunulur.

. Saglam, deri glivenlik eldivenleri;

. Saglam kumastan yapilmis uzun pantolon;

. Kesilmeye karsi dayanikli, kalin isci tulumu;

. Kaymayan tabanli, ¢elik burunlu ve kesil-
meye karsi dayanikli kumastan astari olan
glvenlik ayakkabilari veya botlar;

. Toz olusmasina neden olan isleri gergekles-
tirirken (6rn. kuru ahsap kesme) solunum
maskesi.

Calistirma

1. Galismaya baglamadan once, aletin iyi caligir
ve giivenlik yonetmeliklerine uygun durumda
oldugunu kontrol edin. Ozellikle sunlari kont-
rol edin:

. Serbest donus freninin dogru calistigini;

. Cubuk ve zincir dislisi kapagdinin dogru
takildigini;

. Zincirin yonetmeliklere uygun sekilde bilen-
mis ve gerilmis oldugunu.

2. Aleti zincir kilifi Gstiine takiliyken galistirma-
yin. Aleti zincir kilifi istiindeyken galistirmak,
zincir kihfinin ileri firlayarak yaralanmaya ve
operatoriin etrafindaki esyalara zarar vermesine
neden olabilir.

3. Dogrudan kesilmekte olan dalin altinda durma-
yin. Diigen dallara dikkat edin.

4.  Aleti kotii havada veya yildirim riski varken
calistirmayin.

5.  Aleti camurlu zeminde, islak yamaglarda veya
kaygan yerlerde kullanirken dengenize dikkat
edin.

Elektrik ve batarya giivenligi

1.  Tehlikeli ortamlardan kaginin. Aleti nemli ya da
1slak yerlerde kullanmayin ve yagmura maruz
birakmayin. Makinenin i¢ine su girmesi elektrik
carpmasi riskini arttiracaktir.

2. Bataryayi/bataryalari atese atmayin. Batarya
hiicresi patlayabilir. Bertaraf etmeye iligkin olasi
oOzel talimatlar igin yerel yénetmelikleri kontrol
edin.

3. Bataryal/bataryalar agmayin ya da batarya(lar)
tizerinde degisiklik yapmayin. Ortaya ¢ikan
elektrolit agindiricidir ve gézlere ya da cilde zarar
verebilir. Yutuldugu takdirde zehirli olabilir.

4. Bataryayi yagmurda veya islak yerlerde sarj
etmeyin.

5. Bataryayi acik alanda sarj etmeyin.

6.  Sarj aleti fisi ve sarj aleti terminalleri dahil sarj
aletine 1slak ellerle dokunmayin.

7. Bataryayi islak ellerle degistirmeyin.

8. Bataryayi yagmurda birakmayin veya bataryayi
nemli ya da islak yerlerde sarj etmeyin, kullan-
mayin veya depolamayin.

9.  Batarya baglanti uglarini su gibi sivilarla
1slatmayin ya da bataryayi sivilara sokmayin.
Baglanti uglari 1slanir veya bataryanin igine sivi
girerse batarya kisa devre olabilir ve asiri iIsinma,
yangin veya patlama riski ortaya cikar.

10. Bataryayi makine veya sarj aletinden ¢ikardik-
tan sonra mutlaka bataryaya batarya kapagini
takin ve kuru bir yerde depolayin.

11. Batarya kartusu islanirsa iginden suyu bosaltin
ve ardindan kuru bir bezle silin. Kullanmadan
once batarya kartusunu kuru bir yerde tama-
men kurulayin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

gluvenlik talimatlan

1. Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
uriin tizerindeki tiim uyari isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

3. Calisma siiresi asir derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

Goziiniize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.
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5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.

7. Asiri derecede hasar gormiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8.  Batarya kartusunu civilemeyin, kesmeyin,
ezmeyin, firlatmayin, diigsiirmeyin ya da
batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.
Bu eylemler yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

. Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri icin, 6rnegin Gglinci taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak urtiniin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danigin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Aclk kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryay! paketin icinde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

11. Batarya kartugunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
iirtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Griin-
lere takilmasi; yangin, asiri iIsinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilimayacaksa batarya
aletten gikariimahidir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu i1sinarak yaniklara veya diisiik sicaklik
yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile islem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartugunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartugsunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol agabilir.

17. Alet yiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi ¢ocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

ADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
lizerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya omru igin
ipuclari

1. Batarya kartugsunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giicliniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriini kisaltir.

Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden ¢ikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

PARCALARIN TANIMI

> Sek.2
1 Yardimci tutamak 2 | Glvenlik kapagi 3 | Testere zinciri
4 | Kilavuz gubuk 5 | Yag tanki kapagi 6 | Kilavuz gubuk kilifi
7 | Zincir diglisi kapagi 8 | Glvenlik kilidi kolu 9 | Arka tutamak
10 | Anahtar tetik 11 | Kol 12 | Batarya kartusu
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartugsunun ayrilmig oldugundan daima emin olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve ¢gikarilmasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya gika-
rirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun. Aletin
ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bunlarin disu-
rilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya kartusunun
zarar gérmesine ya da ciddi yaralanmasina yol acabilir.

» Sek.3: 1. Kirmizi gosterge 2. Digme 3. Batarya kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu Gzerindeki
dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine oturtun.
Kartusu, kuclk bir tik sesi ile yerine sabitlenene dek
sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi gés-
tergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilittenmemis demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi gés-

terge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin. Yerine
tam oturmazsa, aletten yanliglikla disebilir, sizin ya da

cevrenizdeki kisilerin yaralanmasina neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takmayin. Kartus
kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerlestiriimemis demekir.

Kalan batarya kapasitesinin gosterilmesi

Sadece gdstergeli batarya kartuslari igin

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

» Sek.4: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol diigmesi

Gosterge lambalan Kalan

I |:| n kapasite

Yaniyor Kapali Yanip

TIT
TID
Tl
R000
poon =
Tl

Jonn

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

Batarya
arizalanmig
olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagli
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

NOT: llk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip soéner.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden giicli otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya émri saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asir yiik korumasi

Alet veya batarya, anormal derecede yuksek akim ¢ek-
mesine neden olacak sekilde kullanildiginda, alet oto-
matik olarak durur. Bu durumda, aleti kapatin ve aletin
asiri yiklenmesine neden olan uygulamayi durdurun.
Daha sonra aleti yeniden calistirmak igin agin.

Asiri isinma korumasi

Alet veya batarya asiri 1sindiginda alet otomatik olarak
durur. Bu durumda, yeniden galistirmadan 6nce aletin
ve bataryanin sogumasini bekleyin.

Asin desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadiginda, alet otomatik
olarak durur. Bu durumda, bataryayi aletten ¢ikarin ve
bataryay! tekrar sarj edin.

Anahtar iglemi

AUYARI: Giivenliginiz i¢in, bu alet istem dig1
baslatmayi 6nlemek igin bir giivenlik kilidi kolu

ile donatilmistir. Giivenlik kilidi koluna basmadan
sadece anahtar tetik cekildiginde calisan bir aleti
ASLA kullanmayin. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek icin aleti yetkili
servis merkezimize gotirin.

A\UYARI: Givenlik kilidi kolunu ASLA bantlama-
yin veya amacini ve iglevini engelleyecek sekilde
devre digi birakmayin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru galistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapal)) konumuna déndiigiin-
den emin olun.

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi koluna bastirma-
dan anahtar tetigi zorlayarak cekmeyin. Bu, anah-
tarin kirlimasina neden olabilir.

Anahtar tetidin kaza sonucu gekilmesini 6nlemek igin,
bir glivenlik kilidi kolu saglanmistir. Aleti baslatmak igin,
guvenlik kilidi koluna bastirin ve anahtar tetigi ¢ekin.
Durdurmak icin anahtar tetigi birakin.

» Sek.5: 1. Anahtar tetik 2. Glvenlik kilidi kolu
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Serbest doniis freninin kontrolii

ADIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere
zinciri birkag saniye iginde durmazsa aleti kul-
lanmayi durdurun ve yetkili servis merkezimize
danisin.

Aleti galistirin, ardindan anahtar tetigi tamamen bira-
kin. Testere zincirinin birkag saniye iginde hareketsiz
duruma gelmesi gerekir.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapali ve batarya kartugunun
ayrilmig oldugundan daima emin olun.

A DIKKAT: Testere zincirine ciplak elle dokun-
mayin. Testere zincirini tutarken daima eldiven
kullanin.

Testere zincirinin ¢ikarilmasi veya

takilmasi

A DIKKAT: Testere zinciri ve kilavuz cubuk
kullanimin hemen ardindan hala sicaktir. Alet
tizerinde herhangi bir galisma yapmadan 6nce
yeterince sogumalarini bekleyin.

MA\DIKKAT: Testere zincirinin takilmasi ve
cikarilmasi prosediiriinii testereden gikan toz-
larin vb. maddelerin olmadigi temiz bir yerde
gerceklestirin.

Testere zincirinin ¢ikarilmasi

Testere zincirini gikarmak igin asagidaki adimlari
gergeklestirin:

1. Kolu yukari gekin.

» Sek.6: 1. Kol

2. Zincir diglisi kapagi ¢ikana kadar kolu saat yénu-
niin tersine dénduardn.
» Sek.7: 1. Zincir dislisi kapagi 2. Kol

3. Zincir diglisi kapagini, ardindan testere zincirini ve
kilavuz gubugu aletin gévdesinden ayirin.

Testere zincirinin takilmasi

Testere zincirini takmak icin asagidaki adimlari
gergeklestirin:

1. Kolu yukari gekin.

» Sek.8: 1. Kol

2.  Zincir dislisi kapagi ¢ikana kadar kolu saat yoni-
niin tersine dondurin.
» Sek.9: 1. Kol 2. Zincir dislisi kapagi

3. Zincir dislisi kapagini gikarin.

4. Kilavuz gubuk lzerindeki deligi aletin gévdesinin
Gzerindeki pimle hizalayin ve ardindan kilavuz gubugu
sekilde gosterildigi gibi yerlestirin.

» Sek.10: 1. Kilavuz cubuk 2. Delik 3. Pim
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5. Pimikilittemek igin kilavuz gubugu zincir diglisine
dogru kaydirin.
» Sek.11: 1. Kilavuz gubuk 2. Pim

6.  Kilavuz gubugu aletin gévdesinden cikarin.

7.  Testere zincirinin yonunua kontrol edin. Testere zin-
cirinin yoniina aletin gévdesi tGzerindeki isaretin yonuyle
eslestirin.

» Sek.12: 1. Aletin gévdesi Uzerindeki isaret

8.  Testere zincirinin bir ucunu kilavuz gubugun tst
kismina takin.

9. Testere zincirinin diger ucunu zincir diglisinin
etrafina takin, ardindan kilavuz gubuk Gzerindeki delik
govde Uzerindeki pimle hizalanacak sekilde kilavuz
gubugu aletin gévdesine takin.

» Sek.13: 1. Zincir dislisi

Pimi serbest birakmak igin kilavuz gubugu aletin gév-
desine dogru bastirin. Testere zinciri gerilimi otomatik
olarak ayarlanir.

» Sek.14: 1. Testere zinciri 2. Pim 3. Zincir dislisi

10. Zincir diglisi kapagini, aletin gévdesinin lzerindeki
civata ve pim, zincir dislisi kapagi (izerinde karsilik
gelen kisimlara denk gelecek sekilde yerlestirin.

» Sek.15: 1. Zincir dislisi kapagdi 2. Civata 3. Pim

11. Zincir diglisi kapagi sabitlenene kadar kolu
saat yénunde déndurin, ardindan orijinal konumuna
doénddarin.

» Sek.16: 1. Kol 2. Zincir dislisi kapagi

Testere zincirinin gevsemediginden ve testere zincirinin
ileri geri rahatca hareket ettirilebildiginden emin olun.
Gerekirse testere zinciri gerilimini ayarlama kismina
bakarak testere zinciri gerilimini ayarlayin.

Testere zinciri geriliminin

ayarlanmasi

ADIKKAT: zincir cok gevsek olursa kilavuz
cubuktan firlayip ¢ikabilir ve yaralanma veya
kazaya neden olabilir.

Testere zinciri saatlerce kullanildiktan sonra gevseye-
bilir. Zaman zaman kullanmadan énce testere zincirini
kontrol edin.

Testere zinciri gevsekse testere zinciri gerilimini
ayarlayin.

1. Kolu yukari gekin.
» Sek.17: 1. Kol

2. Zincir dislisi kapagini hafifgce gevsetmek igin kolu
saatin aksi yoniinde cevirin. Zincir gerilimi otomatik
olarak ayarlanir.

» Sek.18: 1. Zincir dislisi kapagi 2. Kol

3.  Zincir diglisi kapagi sabitlenene kadar kolu
saat yonunde déndurin, ardindan orijinal konumuna
doénddrdn.

» Sek.19: 1. Kol 2. Zincir diglisi kapagi
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KULLANIM

6.  Dokdlen zincir yagini dikkatli bir sekilde silin.

NOT: Yag tanki kapagini gikarmakta zorlanirsaniz
yag tanki kapaginin deligine diiz tornavidanin ucunu
sokun ve ardindan saatin aksi yoniinde ¢evirerek yag
tanki kapagini ¢ikarin.

A DIKKAT: Aleti tank bosken kullanmayin. Tank
bosalmadan zamani gelince yag doldurun.

ADIKKAT: Yagin cilt ve gézlerle temas etmesini
onleyin. Gozle temasi tahrise neden olur. Gézle
temasi halinde, etkilenen gozii derhal suyla yika-
yin ve ardindan vakit kaybetmeden bir doktora
basvurun.

A DIKKAT: Asla atik yag kullanmayin. Atik
yaglar kanserojen maddeler igerir. Atik yaglarin
icindeki pislikler; yag pompasi, gubuk ve zincirin
hizh bir sekilde aginmasina neden olur. Atik yaglar
cevreye zararhidir.

ONEMLI NOT: Alet ilk kez kullamilacagi zaman,
testere zinciri yaginin testere mekanizmasinda
yaglayici etki gostermeye baglamasi iki dakika
kadar siirebilir. Etki gostermesi icin testereyi
yiiksiiz olarak galigtirin.

ONEMLI NOT: ilk kez zincir yagi doldurdugunuz
zaman veya tanki tamamen bosaldiktan sonra
tekrar doldururken, yakit deposu boynunun alt
kenarina kadar yag doldurun. Aksi takdirde yag
dagitimi bozulabilir.

ONEMLI NOT: Testere zinciri yagi olarak, sadece
Makita aletleri icin olan veya piyasada bulunan esg
deger yaglari kullanin.

ONEMLI NOT: Asla iginde toz ve pargacik veya
ugucu yag bulunan yaglan kullanmayin.

ONEMLI NOT: Agag budarken, botanik yag kul-
lanin. Mineral yaglar agacglara zarar verebilir.
ONEMLI NOT: Kesim isleminden énce, verilen

yag tanki kapaginin yerine takilmis oldugundan
emin olun.

Alet calisirken testere zinciri otomatik olarak yaglanir.
Yag tankinda kalan yagd miktarini yag kontrol camindan
periyodik olarak kontrol edin.

» Sek.20: 1.Yag kontrol cami 2. Yag tanki kapagi

Yag doldurmak igin asagidaki adimlari gergeklestirin:
1.  Pisliklerin yag tankina girmesini 6nlemek icin, yag
tanki kapaginin gevresini iyice temizleyin.

2. Aletiyan yatirin.

3.  Yag tanki kapagdindaki digmeye, dider taraftaki
digme yukari gikacak sekilde basin ve ardindan yag
tanki kapagini gevirerek ¢ikarin.

» Sek.21: 1.Yag tanki kapagdi 2. Sikin 3. Gevsetin

4. Yag tankina yag doldurun. Uygun yag miktari 55
ml’dir.

5. Yag tanki kapagini sikica geri kapatin.

» Sek.22: 1. Delik 2. Diiz tornavida

Doldurduktan sonra, aleti kesilecek malzemeden uzak
tutun. Calistirin ve testere zincirinin yeterince yaglan-
masini bekleyin.

» Sek.23

Aletle caligsma

ADIKKAT: Alet calisirken viicudunuzun her
kismini testere zincirinden uzak tutun.

ADIKKAT: Alet calisirken aleti iki elinizle sikica
tutun.

ADIKKAT: Fazla ileriye uzanmaya galisma-
yin. Her zaman yere saglam basin ve dengenizi
koruyun.

ONEMLI NOT: Aleti bir yere garpmayin ve
diigiirmeyin.

ONEMLI NOT: Aletin havalandirma deliklerini
ortmeyin.

Aleti galistirmadan énce kilavuz gubugun alt kismini ve
aletin gévdesinin destek kismini sekilde gosterildigi gibi
kesilecek dala temas ettirin. Alet ve kilavuz gubuk dala
temas eder durumda aleti ¢alistirin ve aleti dal boyunca
asag! hareket ettirerek dali kesin.

» Sek.24

ADIKKAT: Kesme igleminden 6nce kilavuz
cubugun alt kisminin ve aletin gévdesinin destek
kisminin kesilecek dala temas ettiginden emin
olun. Aksi takdirde alet kilavuz gubugun ucuna dogru
cekilebilir ve kilavuz gubuk sallanarak yaralanmaya
neden olabilir.

Aletin taginmasi

Aleti tagimadan 6nce mutlaka batarya kartusunu aletten
ctkarin. Ardindan kilavuz gubuk kilifini takin. Ayrica
batarya kartusunu da batarya kapagi ile kapatin.

» Sek.25: 1. Kilavuz gubuk kilifi 2. Batarya kapagi

Istege bagh aksesuar
> Sek.26

AUYARI: puc1s0 kullaniyorsaniz 100 mm kila-
vuz gubuk uzunlugu igin olan kilifi kullanmayin,
mutlaka 150 mm kilavuz ¢ubuk uzunlugu igin olan
kilifi kullanin.

100 mm kilavuz gubuk uzunlugu icin olan kilifi kul-
lanirsaniz aletinizin kilavuz gubugu kilifa tamamen
gecmez ve bu durum cok tehlikelidir.
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ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun cikartil-
mig oldugundan daima emin olun.

ADIKKAT: Herhangi bir muayene ya da bakim
yaparken daima eldiven giyin.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

Testere zincirinin bilenmesi

Asagidaki durumlarda testere zincirini bileyin:

. Islak agag kesildiginde un gibi testere tozu olus-
tugu zaman;

. Agir basing uygulansa bile zincir agaca zor girdi§i zaman;

. Kesme kenarinda gozle gériilen hasar oldugu zaman;

. Testere agacin iginde sola veya saga cekme yap-
ti§1 zaman. (Bu davranisin nedeni testere zinciri-
nin diizglin bilenmemis veya sadece bir tarafinin
hasarli olmasidir.)

Testere zincirini sik stk ama her defasinda sadece ¢ok

az miktarda bileyin. Rutin bileme icin ege ile iki veya ¢

surtme genellikle yeterlidir. Testere zinciri birgok defa

bilendigi zaman, onu yetkili servis merkezimizde bilettirin.

Bileme kriterleri:

A\UYARI: Kesme kenari ile derinlik dlcegdi ara-
sinda fazla mesafe birakilmasi geri tepme riskini
artirir.

» Sek.27:

1. Kesici uzunlugu 2. Kesme kenari
ile derinlik dlgegi arasindaki mesafe
3. Minimum kesici uzunlugu (3 mm)

—  Tum kesici uzunluklari esit olmahdir. Farkh uzun-
luklardaki kesiciler testere zincirinin diizgln bir
sekilde galismasini Onler ve testere zincirinin
kirimasina neden olabilir.

—  Kesici uzunlugu 3 mm’ye ya da daha kisa bir
uzunluga ulastiktan sonra zinciri tekrar bilemeyin.
Zincir yenisiyle degistirilmelidir.

— Talas kalinhgi derinlik 6lgegi (yuvarlak burun) ile
kesim kenari arasindaki mesafe ile belirlenir.

—  Eniyi kesim sonuglari kesim kenart ile derinlik 6lgegi
arasinda asagidaki mesafe korunarak elde edilir.

. Zincir bigak 80TXL : 0,65 mm

» Sek.28

— 30°lik bileme agisi tim kesiciler Gzerinde ayni
olmaldir. Kesici agilarindaki farkhliklar zincirin sert
ve dengesiz bir bigimde ¢alismasina, aginmanin
hizlanmasina neden olabilir ve zincirin kirllmasina
yol agabilir.

— Diglere karsi dogru bir bileme acisinin korunmasi
icin uygun bir yuvarlak ege kullanin.

. Zincir bicak 80TXL : 55°

Ege ve egeleme

—  Testere zincirlerinde zinciri bilemek igin 6zel bir
yuvarlak ege kullanin (istege bagh aksesuar).
Normal yuvarlak egeler uygun degildir.

— Her testere zinciri igin yuvarlak ege ¢api asagidaki
gibidir:

. Zincir bigak 80TXL : 4,0 mm

— Ege sadece ileri dogru suirtmede kesiciyi siyirmali-
dir. Geri gekerken egeyi kesiciden kaldirin.

—  Once en kisa kesiciyi bileyin. Bu en kisa kesicinin
uzunlugu bdylece testere zincirinin tim diger
kesicileri igin standart olur.

Egeyi sekilde gosterildigi gibi surtin.
> sek 29: 1. Ege 2. Testere zinciri

—  Eger bir ege tutucu (istege bagh aksesuar) kulla-
nilirsa ege daha kolay surtilebilir. Ege tutucuda
dogru bileme acisi olan 30° isaretleri (bu isaretleri
testere zincirine paralel olarak hizalayin) vardir ve
nifuz etme derinligini (ege ¢apinin 4/5 ile) sinirlar.

» Sek.30: 1. Ege tutucu

—  Zinciri biledikten sonra, zincir kalinlik mastarini
(istege bagli aksesuar) kullanarak derinlik élgegi
yuksekligini kontrol edin.

» Sek.31

—  Ozel bir yassi egeyle (istege bagl aksesuar), ne
kadar klguk olursa olsun, ¢ikinti yapan malzeme-
leri temizleyin.

—  Derinlik 6lgeginin 6ntnu tekrar yuvarlayin.

Kilavuz gubugun temizlenmesi

Talaslar ve testere tozlari kilavuz gubugun olugunda birikir.
Bu birikintiler gubugun olugunu tikayabilir ve yag akisini
engelleyebilir. Testere zincirini bilerken ya da degistirdiginiz
her seferde talaglar ve testere tozlarini temizleyin.

» Sek.32

Zincir diglisi kapaginin temizlenmesi

Zincir diglisi kapaginin icinde talaglar ve testere tozlari
birikebilir. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini aletten
cikarin ve ardindan talaglari ve testere tozlarini temizleyin.
» Sek.33

Yag cikis deliginin temizlenmesi

Calisma sirasinda yag cikis deliginde kiiglik tozlar ve
parcaciklar birikebilir. Yag filtresinde biriken bu tozlar ve
parcaciklar yag akisini engelleyebilir ve testere zincirinin
tamamina yeterli yaglama yapilamamasina neden olabilir.
Kilavuz gubugun tepesinde yetersiz zincir yagi iletimi oldugu
gorilurse yag cikis deligini agagidaki gibi temizleyin.

1. Zincir dislisi kapagini ve testere zincirini aletten ¢ikarin.

2. Diz uglu bir tornavida veya benzeri bir alet kulla-
narak kiiguk tozlari ve parcaciklari temizleyin.
» Sek.34: 1. D0z uglu tornavida 2. Yag ¢ikis deligi

3. Batarya kartusunu alete takin. Zincir yagini bosal-
tarak birikmis tozlari ve pargaciklari yag ¢ikis deliginden
digari akitmak igin anahtar tetigi cekin.

4.  Aletten batarya kartusunu gikarin. Zincir dislisi

kapagini, testere zincirini ve kilavuz cubugu tekrar alete
takin.
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Zincir diglisinin degistiriimesi Aletin saklanmasi

1. Saklamadan 6nce aleti temizleyin. Zincir diglisi
kapagini ¢ikardiktan sonra talaslari ve testere tozlarini
aletten temizleyin.

ADIKKAT: Eskimig bir zincir diglisi yeni testere
zincirine zarar verir. Bu durumda zincir diglisini
yenisiyle degistirin.

2. Aleti temizledikten sonra, testere zincirini ve kila-
Yeni bir testere zinciri takmadan &nce, zincir diglisinin vuz gubugu yaglamak igin yiiksliz galstirin.

durumunu kontrol edin. 3,
» Sek.35: 1. Zincir dislisi 2. Aginan alanlar

Zincir diglisini degistirdiginiz zaman daima yeni bir tespit
halkasi takin.

» Sek.36: 1. Tespit halkasi 2. Zincir diglisi

Kilavuz gubugu, kilavuz gubuk kilifiyla ortin.
4.  Yag tankini bosaltin.

ONEMLI NOT: Zincir dislisinin sekilde gésteril-
digi gibi takildigindan emin olun.

Periyodik bakim talimatlar

Alet 6mriiniin uzun olmasini saglamak igin, alete hasar gelmesini 6nleyin ve giivenlik 6zelliklerinin tam olarak isle-
diginden emin olun. Asagidaki bakim islemleri de diizenli olarak yapilmalidir. Garanti talepleri ancak bu islemler
duzenli olarak ve dogru bir sekilde yapiimigsa dikkate alinacaktir. Tarif edilen bakim islemlerinin yapiimamasi kaza-
lara yol acabilir! Aletin kullanicisi, bu kullanim kilavuzunda aciklanmayan bir bakim islemi yapmamalidir. Tim bu
islemler yetkili servis merkezimiz tarafindan gergeklestiriimelidir.

Ogeyi kontrol edin / Galisma Kullanimdan Her giin Her hafta 3 ayda bir Yilda bir Saklamadan
siresi once once

Tum alet inceleme. \/ - - - R R

Temizleme. - \/ - - - -

Yetkili servis - - - - \/ \/

merkezinde
kontrol ettirin.

Testere zinciri | inceleme. \/ - - = - -

Gerekirse - - - - -
bileyin. \/

Kilavuz gubuk | Inceleme.

Aletten - - - - - \/

cikarin.

<
<

Zincir yagi Yag besleme
hizini kontrol
edin.

Anahtar tetik | inceleme.

Giivenlik kilidi | inceleme.

LK) <

kolu

Yag tanki Sikiligini - - - - -
kapagi kontrol edin.

Vida ve Inceleme. - - - - R
somunlar \/
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SORUN GIDERME

Onarim igin servise gitmeden dnce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle kargilasirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine basvurun ve daima orijinal Makita yedek parca-
lari kullanin.

Aniza durumu

Neden

Coziim

Alet calismiyor.

Batarya kartusu takil degil.

Sarjli bir batarya kartusu takin.

Batarya problemi (diisiik voltaj).

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Kisa bir kullanimdan sonra motor duruyor.

Bataryanin sarj seviyesi distk.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Zincirde hig yag yok.

Yag tanki bos.

Yag tankini doldurun.

Yag kilavuzu olugu kirli.

Olugu temizleyin.

Alet maksimum dev/dak oranina ulasmiyor.

Batarya kartusu diizgiin takilmamis.

Batarya kartusunu bu kilavuzda agiklan-
digi gibi takin.

Bataryanin giict disuyor.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Sirius sistemi dogru islemiyor.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Anormal titresim:
Aleti hemen durdurun!

Kilavuz gubugu veya testere zinciri gevsek.

Kilavuz gubugdu ve testere zinciri gerilimini
ayarlayin.

Alet arizasi.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Testere zinciri takilamiyor.

Testere zinciri ve zincir diglisi kombinas-
yonu hatali.

Teknik 6zellikler kismina bakarak dogru
testere zinciri ve zincir diglisi kombinasyo-
nunu kullanin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A\DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parga kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina

uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

Testere zinciri
Kilavuz gubuk
Kilavuz gubuk kilifi
Ege

Alet gantasi

Kilif

Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farklilik gosterebilir.

125 TURKCE




126



127



Makita Europe N.V.

Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070 Kortenberg, Belgium

Makita Corporation i

o =
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi 446-8502 Japan Y i > e
s ES, PT, DA, EL, TR
20230630

www.makita.com




