











Slibning og sandslibning

» Fig.30

Start maskinen og anbring derefter skiven eller disken
pa arbejdsemnet.

Generelt skal kanten pa skiven eller disken holdes i en
vinkel pa ca. 15° mod arbejdsemnets overflade.

| det tidsrum, hvor en ny skive indkgres, ma man ikke
arbejde med sliberen i forlaens retning, da dette mulig-
vis vil bevirke, at den skeerer ind i arbejdsemnet. Nar
forst et stykke tids anvendelse har rundet kanten af
skiven af, kan den anvendes i bade forleens og baglaens
retning.

Anvendelse med slibende
afskaeringsskive / diamantskive

Ekstraudstyr

MAADVARSEL: var papasselig med ikke at
“klemme” skiven eller udsaette den for ekstremt
tryk. Forsog ikke at lave et snit af ekstrem dybde.
Et for stort pres pa skiven vil gge belastningen og
risikoen for at skiven vrider eller binder i snittet samt
risikoen for tilbageslag, brud pa skiven og overophed-
ning af motoren.

AADVARSEL: Begynd ikke skaeringen i
arbejdsemnet. Lad skiven komme op pa fuld
hastighed og ga omhyggeligt ind i snittet, idet
maskinen bevages fremad over arbejdsemnets
overflade. Skiven kan binde, presses op eller give
tilbageslag, hvis maskinen startes i arbejdsemnet.

A ADVARSEL: Under skaering ma man aldrig
andre skivens vinkel. Hvis man gver sidelens
tryk pa afskeeringsskiven (som ved slibning), vil det
bevirke, at skiven revner eller breekker med alvorlig
tilskadekomst til falge.

A ADVARSEL: En diamantskive skal anvendes
vinkelret pa det materiale, der skares i.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med slibende
afskaeringsskive
» Fig.31

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med diamantskive
» Fig.32

Anvendelse med tradkopberste

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Kontrollér, at tradkopbeor-
sten fungerer ved at lade maskinen kere uden
belastning, og serg for, at der ikke befinder sig
nogen omkringstaende foran eller pa linje med
tradkopbersten.

BEMAERKNING: Undga, at udeve et for stort
tryk, som medfaerer overbgjning af trade, nar trad-
kopbersten anvendes. Det kan muligvis medfgre for
tidligt brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
tradkopberste
» Fig.33

Anvendelse med tradskivebgrste

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller tradskivebarstens
funktion ved at kere maskinen uden belastning,
og serg for, at der ikke befinder sig nogen perso-
ner foran eller i forl&ngelse af barsten.

BEMAERKNING: Undga, nar tradskivebgrsten
anvendes, at udeve et for stort tryk, som medferer
overbgjning af trade. Det kan muligvis medfaere for
tidligt brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
tradskivebgrste
» Fig.34

Anvendelse med hulskaerer

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller anvendelsen af
hulskareren ved at kere maskinen uden belast-
ning, og serg for, at der ikke befinder sig personer
foran hulskaereren.

BEMAERKNING: Vip ikke maskinen under
anvendelsen. Det kan muligvis medfare for tidligt
brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
hulskaerer
» Fig.35

VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Ver altid sikker pa, at vaerk-
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud,
inden De begynder at udfere inspektion eller
vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

Rengering af ventilationsabninger

Maskinen og dens ventilationsabninger skal altid holdes
rene. Renggr maskinens ventilationsabninger med
jeevne mellemrum eller nar ventilationsabningerne
begynder at blive tilstoppede.

» Fig.36: 1. Udstedningsabning 2. Indsugningsabning
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Udskiftning af kulbgrster

» Fig.37: 1. Slidgraense

Kontrollér kulbgrsterne med regelmaessige mellemrum.
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og i stand til frit at glide ind i hol-
derne. Begge kulbgrster skal udskiftes parvist samtidigt.
Anvend kun identiske kulbgrster.

1. Seetden gverste ende af den opslidsede bitskrue-
traekker ind i indhakket i maskinen, og afmonter holder-
daekslet ved at lofte det op.

» Fig.38: 1. Holderdaeksel 2. Skruetraekker

2. Benyten skruetraekker til at afmontere kulholderdaekslerne.

3. Tag de slidte kulbgrster ud, iszet de nye, og fast-
ger derefter kulholderdaekslerne.
» Fig.39: 1. Kulholderdaeksel 2. Skruetraekker

4.  Genmonter holderdzekslet pa maskinen.

KOMBINATION AF ANVENDELSER OG TILBEHGR

Ekstraudstyr

forarsage darlig kontrol.

AFORSIGTIG: Brug af maskinen med forkerte skaerme kan forarsage risici som folger.

. Nar der anvendes en skarm til afskaringsskive til overfladeslibning, kan beskyttelsesskaermen
muligvis pavirke arbejdsemnet og forarsage darlig kontrol.

. Nar der anvendes en beskyttelsesskarm til slibning til afskaeringer med limede slibeskiver og dia-
mantskiver, er der en forgget risiko for eksponering for roterende skiver, udsendte gnister og partik-
ler, sdvel som eksponering for skivefragmenter i tilfelde af skivebrud.

. Nar der anvendes en skarm til afskaringsskive eller beskyttelsesskarm til slibning til overfladeop-
gaver med diamantskiver af koptypen, kan beskyttelsesskarmen muligvis pavirke arbejdsemnet og

. Nar der anvendes en skaerm til afskaringsskive eller beskyttelsesskarm til slibning med en trad-
barste af skivetypen med en tykkelse, som overstiger den maksimale tykkelse, der er angivet i
"SPECIFIKATIONER", kan tradene muligvis satte sig fast i skaermen og medfere afbraekning af trade.

. Brug af beskyttelsesskarme til stavopsamling til afskaerings- og overfladeopgaver i beton eller mur-
vaerk reducerer risikoen for eksponering for stov.

. Nar der anvendes flangemonterede skiver med dobbelt formal (kombineret slibning og slibeafskae-
ring), skal der kun anvendes en skarm til afskaringsskive.
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- Anvendelse 100 mm model | 115 mm model

1 Sidehandtag

2 - Beskyttelsesskaerm (til slibeskive)

3 - Indvendig flange Indvendig flange /
Superflange *1

121 DANSK




- Anvendelse 100 mm model | 115 mm model
4 Slibning/sandslibning Forsaenket centerskive / bladdisk

5 - Lasemotrik

6 - - | Ezynut *1*2

7 - Bagskive

8 Slibning Flex-skive

9 - Indvendig flange og gummi- Gummipude 100

pude 76

10 Sandslibning Slibedisk

11 - Sandslibelasemeatrik

12 Tradberstning Tradskivebgrste

13 Tradberstning Tradkopbgrste

14 Hulskaering Hulskaerer

15 - Beskyttelsesskaerm (til afskeeringsskive)

16 Afskeering Slibende afskeeringsskive / diamantskive

17 Slibning/afskeering Skive til dobbelt formal

18 - Clip-on-tilbeher til beskyttelsesskaerm til skeering *3
19 - Beskyttelsesskaerm til stevopsamling til afskeering *4
20 Afskeering Diamantskive

- - Lasemetriknogle

BEMAERK: *1 Brug ikke Superflangen og Ezynut sammen.

BEMAERK: *2 Kun for maskiner med M14-spindelgevind.

BEMAERK: *3 Clip-on-tilbeher til beskyttelsesskaerm til skaering er ikke til radighed i visse lande. Se i brugsanvisnin-
gen til clip-on-tilbehgret til beskyttelsesskaerm til skaering for flere detaljer.

BEMAERK: *4 For yderligere oplysninger henvises til hver enkelt brugsanvisning til skaermen.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det felgende tilbehor og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker

yderligere informationer, bedes De kontakte Deres

lokale Makita servicecenter.

. Original Makita-akku og oplader

. Tilbeher angivet i "KOMBINATION AF
ANVENDELSER OG TILBEHGR"

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan vaere inklu-
deret i vaerktejspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: DGA402 DGA452

ZupBaTog Tpoxdg Asiavong Méy. didpeTpog TpoxoU 100 mm 115 mm
MéyioTo méyog TpoxoU 6,4 mm 7,2mm

ZupBaTtdg TPOxXdG ATTOKOTTAG Méy. didpeTpog TPoX0U 105 mm 115 mm
MéyioTo méyog TpoxoU 3,2mm

ZupBarh cuppdTivn BoupTtoa Méy. didpeTpog TpoxoU 100 mm 115 mm

OxfiHaTog TPoX0U MéyioTo mréyog TpoxoU 20 mm

Zreipwpa atpdkTou M10 M14 1y 5/8" (e1B1KS TNG XWPAG)

Méy. urikog aTpakTou 18 mm 23 mm

Tax0tnTa Xwpig gopTio (ny) / OvopaoTikA TaxutnTta (n) 11.000 min™'

ZUVOAIKS KOG | pe BL1840B 317 mm

KaBapd Bapog 1,9-3,4kg 2,1-3,5kg

OvopaaoTIKA Tédon D.C.18V

. NOGyw Tou ouvexI{OPEVOU TTPOYPANHATOG EPEUVAG KAI AVATITUENG, O TTPOdIaYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI O aAAOYEG
Xwpig TTpogidoTroinon.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA UTTOPEI va JIapEPOUV ATTO XWPA O€ XWPA.

. To Bdapog pTropei va Sia@épel avaAoya PE T TTIPOCAPTANATA, CUUTTEPIAAUBAVOVTAG TNV KAGETA pTTaTapiwy. O
eAa@pUTEPOG Kal 0 BapUTePog ouvduaoudg, cupewva pe Tn diadikacia EPTA 01/2014, Trapouciddovtal oTov
Tivaka.

loxUouoa KAGETO HTTATOPIWY KOl OPTIOTAG

Kaocéta pmmatapiag BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B
PopTioTrg DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Opiopéveg atrd TIG KATETEG KOl TOUG QOPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU avaypa@ovTal TTapaTrdvw icwg va unv givai
SiaBéaiyol, avaAoya pe TNV ToTroBETia KAToIKiag 0ag.

APOEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE MOVO TIG KAOTETEG UTTATAPIWY KOI TOUG QOPTIOTEG TTOU TroPaTiOE-
vTal avwTépw. H Xprion otroiaadnTrote GAANG KACETAG UTTATAPIWY 1) QOPTIOTA PTTOPET v TIPOKAAETEI TPAUUATIONO
f/kal TTupKayld.

ZUVIOTWHEVN EVOUPMATH TTRYR TPO®odoaiag

| DopnTr NAEKTPIKF TPOPOSOTNON | PDCO1 |

. O1 evoUpparTeg TNyEG TPOPOSOTiag TTOU avaypaPovTal TTAPATIAVW PTTOPET va pnv gival d1aB€oipeg, avaAoya pe
TNV TTEPIOYKT TNG KATOIKIAG 0OG.

. Mpiv xpnaoigoTtroInaeTe TNV evoUpuatn Tnyr Tpo@odoaoiag, diaBdaTe TIG 0dnyieg Kal TIG eVOEIEEIG TIPOPUAGEEWY
TTOU avaypda@ovTal € auTh.

Z0uBoAa

Mapakdtw TapouaiddovTal Ta GUPBoAA TTouU PTTopoUv 5

Na xelpideoTe TavTta pe dUo xépia.

Mnv XpNGOIPOTIOIEITE TOV TIPOQUACKTHPO

va XpnoiygotroinBouyv yia Tov e€oTAIopd. BeBaiwBeite 6T TPOXOU Yiat AEITOUPYIEC ATTOKOTIFC.

KOTQVOEITE TN ONUOCia TOUG TIPIV aTTO T XPron.

@ [:E] AlaBaoTe To eyXeIpidIo odNyIWY.

@@ Popdrte yuahid acpaleiag.
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E Li-ion AOYw TNG TTapouadiag Twv eMIKiVOUVWY pOOp ZOI.IE rl Xpnon
GUOTATIKWY HEPWYV OTOV £EOTTAIONG, O . . . .
QMOBANTOC NAEKTPIKOS Kl MAEKTPOVIKOS To spquao 'ITpOOpIi:‘:T(XI yla )\EI'(XVOI], TPiYIHO, ETre-
£§OTTAIOHGG, Ol CUTCWPEUTEG KAl Of PTTATO- gepyaaia pe ouppatdBouptoa, dIAVOIEN OTIWVY Kal KOTIN
pieg pTTopEi va €Xouv apvnTIKA £TTidpaocn METAAAIKWV KaI TIETPIVWV UAIKWV Xwpig Tn Xprion vepou.
oTo TEPIBAAAOV Kal TNV avOpWwTTIVN UyEia.
Mnv aTroppiTITETE TIG NAEKTPIKEG KAl NAE-
KTPOVIKEG OUOKEUEG 1) UTTaTapieg pagdi ue ta
olKiakd atroppipparal
Z0pgwva pe TNV Eupwtraikr Odnyia yia
TOV atrOBANTO NAEKTPIKG KAl NAEKTPOVIKO
€COTTAIOUO KAl YIa TOUG CUGOWPEUTEG Kal
JTTaTapieg kai Toug atméBAnToug ouo-
OWPEUTEG Kal PTTaTapieg, KaBwg kal T
TTPOCapHOYH TOuG aTnV €BVIKN vopoBeaia,
0 amOPANTOG NAEKTPIKOG £EOTTAIOHOG, O
UTTATapPIEG KAl O CUCOWPEUTEG Ba TTPETTEN
va atroBnkeUovTal EEXWPIOTA Kal VA TTapa-
SidovTal o€ EeXxwpPIoTd onueio GUAOYAG yIa
SnuoTIkG améBANTa, TO OTT0I0 ASITOUPYET
oUUQWVa PE TOUG KaVoVIoHoUG yia TNV
TTpooTacia Tou TTEPIBAANOVTOG.
Auté utrodeikvUeTal aTTd To GUPBOAO Tou
Siaypappévou Tpoxopopou kadou Trou Bpi-
OKETAI AVAPTNHEVO ETTAVW OTOV £EOTTAICUO.

Odpufog

To TuTTIKG A eTTiTTed0 KaTapETPNUEVOU BopUBou kabBopileTal cUpPwva pe To EN62841-2-3:

MovTtéAo Emimedo nxnTikig Emimedo nxnTikig ABeBaidTnTa (K):
igaN (Lpa): (dB (A)) | 10X006 (Lwn): (dB (A)) | (dB (A))

DGA402 76 - 3

DGA452 79 - 3

H évraon BopuBou utd cuvlnkeg epyaciag pTropei va utrepPei Ta 80 dB (A).

MAPATHPHZH: H dnAwpévn Tipi(€g) ekropTrAG BopuBou €xel ueTpnBei oUppwva Pe TRV TTPATUTIN HEBOBO SOKIMAG
Kal TTopEi va xpnoipoTroindei yia Tn oUykpion evog epyaleiou pe KATTOI0 GAAO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£g) ekTTopTIAG BopUBou PTTOPEi va XpNOIPOTIOINBEN KOl OTNV TTPOKATAPKTIK
agloAdynon Tng ékBeong.

A\POEIAOMOIHEH: Na @POPATE WTONOTTIOEG.

A\POEIAOMOIHZH: H EKTTOMTTH B0PUROU KATA TN XPAOTN TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU OE TTPAYHOTIKES
ouvlnkeg ptropei va diagépel atrod Tn dnAwpévn TIPA(£G) avaAoya pe Toug TPOTTOUG XPRONG TOu £pyaAEiou,
1310iTEPA TO €I50OG TOU TEPAXiOU EPYATiaAG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYQTia.

A\ POEIAOIMOIHEH: ®povTioTe va AdBeTe Ta KATAAANAG PETPA TTPOOTACIOG TOU XEIPIOTH BACEl EVOG
uttoAoyiopoU Tng ékBeong o€ TpaypaTikéG ouvOnkeg XpRong (AapBdavovTag uTroWn OAEG TIG CUVIOTWOEG
TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwG TOUG XpOVOUG TTOU TO £pYOaAEio gival EKTOG AeIToupyiag Kal 6Tav BPioKeTAl OE
adpavi AsiToupyia TEpav Tou XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

APOEIAOMOIHEH: H Agiavon ATV PETAAAIKWV QUAAWY A GAAWV £UKOAA SOVOUHEVWY SOHWYV HE
HEYAAN EMIQPAVEIN PTTOPET VO EXEI WG ATTOTEAEOHA TTOAU UPNASTEPN GUVOAIKK EKTTOUTTH BopURou (péxpr 15
dB) a6 611 o1 SnAwpEveg TIPEG EKTTOUTTAG BopURoU.

TotroBeTAOTE Bapid eUKAPTITA XAAIG ATTOOBEONG, N} KATI TTAPOHOIO, ETMAVW CE AUTA TA TEPAXIN EPYATIAG YIOa
VO OTTOQUYETE TNV EKTTOUTTI RXOU OTTO AUTd.

AdBere uTTOWnN TNV augnuévn eKTTouTT BopUBou 1600 yia TV agioAdynon KIvOUvwv atré Tnv ékBeon BopuU-
Bou 600 Kal yia TNV €TMIAOYN ETTOPKOUG TTPOCTACIAG TG OKONG.
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Kpadaouoég

H oAikr) iR} 86vnong (dBpoiopa TpI-agovikou diavuopaTtog) kabopileTal cUp@wva pe To EN62841-2-3:
KardoTaon Asitoupyiag: Agiavon emiQaveiwV Je Kavovikn TAdyla Aafn

MovTtéAo EKTIOPTI 56vNONG (an, ac): (M/s?) | ABeBandTnTa (K): (M/s?)
DGA402 11,0 1,5
DGA452 10,0 1,5

KardoTaon Asitoupyiag: Tpiwipo diokou pe Kavoviki TAdyia Aafn

MovTtéAo Ektoptri) 36vnong (an, ps): (mlsz) ABeBaidTnTa (K): (mlsz)
DGA402 2,5 m/s” i NiydTepo 1,5
DGA452 2,5 m/s” i AiyoTepo 1,5

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) OUVONIKWY KpadaouwyY €Xel HeETPNOET cUppwva e TNV TTPOTUTIN YEBODO
SOKIPAG KAl UTTOPET VO XPNOIYOTIOINGEI yia T aUyKpIan VoG epyaAeiou HE KATTOI0 GAAO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIA(£G) OUVOAIKWY KPOBOOUWY PTTOPET VO XPNOIKOTIOINBE Kal GTNV TTPOKATOPKTIKA
agloAdynon Tng ékBeong.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOMTTH KPOSATHWY KATA TN XPON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU OE TIPAYUATIKEG
ouvenkeg puTTopei va diapépel atré Tn dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOUTTAG avAAoya HE TOUG TPOTTOUG XPONG TOU
epyaleiou, 1I510iTEPa TO €i0OG TOU TEPAYXiOU EPYOTiAG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYATIia.

A\[POEIAOMOIHEH: ®povTioTe va AGBETE Ta KATAAANAQ PETPA TTPOCTATIOG TOU XEIPIOTH BAoEl EVOG
uTToAOYIOHOU TNG £€KBEONG O€ TTPAYMATIKEG OUVONRKES XPAoNG (AauBdAvovTag UTTOWn OAEG TIG CUVIOTWOEG
TOU KUKAOU AgITOoupyiag OTTwG TOUG XPOVOUG TTOU TO EPYOAEIO gival EKTOG AeIToupyiag Kal OTav BPioKETal &
adpavi AsiIToupyia TEPav TOU XPOVOU EVEPYOTTOINONG).

A\POEIAOMOIHEH: H SNAWWEVN TIUA EKTTOUTIAG SGVNONG XPNOIMOTIOIEITAI VI KUPIEG EQAPHOYEG TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou. QoT600, av TO NAEKTPIKG EPYAAEIO XPNOIUOTTOIEITAI I GAAEG EQAPHOYEG, N TIPFA EKTTOPTIAG dOVNONG
evOExETal VA gival SIAPOPETIKHA.

ARAwon Zuppépewong Mposcidotroinoeig aoc@aAeiag yia Tov

TO AglavTi
Movo yia xwpeg tng Eupwmng POPNTO AEIAVTNPA
O1 AnAwoeIg Zuppdpewong TrepIAapBdavovtal oTo MposidoTroinNoeig aoPaAeiag, KOIVEG yId EpyaATieg
Mapdptnua A oTo TTapoV eyXEIPIBIO 0BNYIWV. Agiavong, yuaAoxapTiopaTog, kaBapiopou pe oup-

HaTéBoupTOa i} ATTOKOTTAG:
1. Auto 10 nAeKTPIKO EpYyaAEio TTpoopileTal yia
XpNon wg epyaAeio Agiavong, yuahoxapriopartog,
n PO E IAO n 0 I H Z E I Z KaBapiopoU pe cuppaTéBoupTaa, TTOTHPOTPU-
TravVou i aTrokoTrG. AlaBdoTe 6Aeg TIg TTpoEISO-
AZQ)AAEIAZ ToINOEIG aoPAAEIag, 0dnyieg, EIKOVOYPAPROEIg
Kal TTPodIayPaPEG TTOU TTOPEXOVTAI IE OUTO TO

nNAekTPIKO gpyaAeio. H pn Tipnon 6Awv Twv odnyiwv
TTOU avaypda@ovTal KaTwTéPw PTTOPET va KATaAREEl o€

levikég TpOEIdOTTOINOEIS AT PaAEgiag

Yia TO I])\iKTpIKC') £pya)\£|'o nAekTpoTTAngia, TTUpKaAyIG r/Kal coBapd TPAUUATIONO.
2. Aev rpémmel va eKTEAEOTOUV £pYaoieg OTIABw-
A\ POEIAOMOIHEH AlaBdoTe 6AEG TIG TTPOEI- ONG PE AUTO TO NAEKTPIKOG epyaAeio. AeiToupyieg
Sotroinoeig aocpdaleiag, odnyieg, EIKOVOYPAPNOEIG yIa TIG OTTOIEG AUTO TO NAEKTPIKG EPYAAEIO DEV £XEI
Kal TTPOodIaypa@EG TTOU TTAPEXOVTAI ME QUTO TO NAE- oxedlaaTei YTTopei va dnuioupyrnoouy Kivouvo Kal
KTPIKO gpyaAeio. H un pnon 6Awv Twv o0dnylwv TTou VO TTPOKOAETOUV TTPOCWTTIKG TPAUUATIONO.
avaypa@ovTal KATWTEPW PTTOPET VO KATAANEEI O NAe- 3. Mnv TPayHOTOTIOIEITE HETATPOTTEG OF AUTO TO
KTpOTTANGia, TTupKayId f/kal GoBapsG TPAUHATIONO. NAEKTPIKS Epyaleio pe TPOTTO TrOU Bev £XEl E1GIKA
P - P oxedl00TEl ) KABOPIOTEI ATTO TOV KATAOKEUOOTH
¢U)‘G§T£ o)\ag Tlg 1TP°£|50T1'0"1' Tou epyaAgiou. Mia TETola HETATPOTT| PITTOPET VA £XEI
o£|g Kol Tlg 05nvi£§ qu pa)\)\o- wg GWOTéAquc mv amb)’\acx eAéyxou KaI Vo TTpoKa:-
L , Aéoel coBapd TTPOCWTTIKG TPAUPATIOHO.
VTIKN TTAPATTOMTTN. 4. Mnv xpnoipoTrolsiTe e§apTApATa TTOU SeV gival
2TIG TTPOEISOTIOINCEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYAAEiON £151KA OXESIAOPEVA Kal KABOPIJOVTal aTT6 TOV
ava@EPETal € NAEKTPIKG EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI KATAOKEUAGTH ToU £pyaAgiou. ATTAGG Kl LGVO
atrd TNV KUpIa TTapoxr) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE- €TTEISN TO EEAPTNHA PTTOPET VA TTPOGOPTNOET GTO
KTPIKO KOAWDIO) i} € NAEKTPIKO EpYaAEio TTOU TPOPOdO- NAEKTPIKG EpYaAEio, QUTO Bev EEXOQAAIEl AOPAAT
TeiTal Q1T pTTaTOapia (XwPig NAEKTPIKG KAAWDIO). Aermoupyia.
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10.

1.

H ovopaoTiKA TaxUTnTa TOU £§APTANATOG TTPE-
el Va gival TOUAGXIOTOV ion PE TNV MEYIOTN
TaXUTNTA TTOU €ivVal ONUEIWHEVN OTO NAEKTPIKO
epyaleio. E¢aptipara Tou Aeitoupyolv Taxutepa
a1ré TNV OVOUOOTIKH TAXUTNTA TOUG UTTOPE VO
OTIAO0UV Kal VO eKTOEEUBOUV.

H e§wTepikn SIGUETPOG KAl TO TTAXOG TOU £§ap-
TAUOTOG Cag TTPETTEI VA Eival péoa oTa Opla
IKOVOTNTOG TOU NAEKTPIKOU £pyaAeiou oag.
E&aptApata AavBaouévou peyéBoug dev uropolv
va TTPo@UAaXB0oUV | va eAeyxBoUV ETTAPKWG.

01 3100TA0EIG TNG OTEPEWONG ESAPTAHNATOG
TPETEI va TaIPIAJouV PE TIG B100TAOEIG TOU £§0-
TAIoP0U OTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou.
Ta eaptApaTa Tou dev TaIPIAouV PE To £6ApTNUA
oTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou Ba TTapouaid-
oouv utroBadpiopévn JuyoaTtaBuion, utrepBoAikoug
KPadaouoUg Kal EVOEXOMEVWG ATTWAEIR EAEYXOU.
Mnv xpnoipoTrolgite e§ApTNHA TTOU £XEI UTTOOTET
BAGBN. Mpiv a1réd kdbe xprion, va egeTaleTe TO
£§apTNHA, 6TTWG A£1avTIKOUG TPOXOUG, YId PIVi-
gpaTa Kal pwypég, TN Baon utrooTAPIENG yia
pwypEs, prgn N utrepBolikr @Bopd, Tn oupua-
TOBoUpTO Yia XaAapd i} paylopéva cUpHATO.
Av To nAeKTpIKO Epyaleio i} To €§apTNH TTECEI
KATW, EAEYETE TO YIO {NMIEG I} TTPOCAPHOOTE £va
KOAG e§dpTnpa. MeTd Tov EAEyX0 Kal TNV TTPOC AP~
HOYR £VOG EEQPTANATOG, OTTOUOKPUVOEITE ETEIG
Kal o1 YOpw 0ag a1rd TO EMITTESO TEPICTPOPAG
Tou £§aPTANATOG KOl APAOTE O€ AEITOUpYia TO
NAEKTPIKO epyaAeio ag péyioTn TaXUTNTA XWPIG
@opTio yia éva AemT6. ESapTripata pe {npiég Ba
SlaAuBoUV KaTG TOV XPOVO AUTAG TG SOKIPAG.

Na @opdTe e§0TTAICHO ATOHIKAG TTPOOTATIAG.
Avdloya LE TNV EQAPHOYH, VO XPNOIUOTTOIEITE
TPOOWTTISA TTPOCTACIAG, TTPOCTATEUTIKA yUa-
Nid-Trpoowideg | yuaAid TpooTagiag. Otav
ATTQITEITAI, VO POPATE HATKA OKOVNG, TTPOCTUTEU-
TIKAG OKONG, YAVTIO Kal o316 ouvEPYEioU IKAVA
Va Tap£XOUV TTPOOTACIA OTTO TA EKTIVAGOOHEVA
HIKpd Bpalopara Adyw Tng Agiavong 1 Tou Tepa-
xiou epyaciag. Ta TTPOOTATEUTIKA paTIWV TIPETTEI Val
gival IKavd va oTaPaTAOOoUV TUXOV EKTIVOOOOUEVT
Bpaldoparta TTou dnUIoUPYOUVTal KOTE TNV EKTEAEDT
Siapdpwv epappoywyv. H ydoka okévng fi avatveu-
oTAPAG TIPETTEN VA Eival IKav va QIATPAPEI cwuaTidla
TTOU TTAPAYOVTal aTTé TN CUYKEKpPIPEVN e@appoyh. H
TapaTteTapévn €kBean ae B6puBo uwnAng £viaong
UTTOPET VO TIPOKAAEDEI OTTWAEID AKONG.

Kpatdre Toug YUpw 00G O€ pia ao@aAn atro-
oTOON ATT6 TOV XWPO gpyaciag. OmoloadnTroTe
EI0EPXOUEVOG OTO XWPO EPYOTiOg TTPETTEL

Va POPd ATOHIKO TTPOCTATEUTIKO £SOTTAICHO.
Tepayidia amré 1o Tepdyio pyaciag i amé éva
OTTaopEVO EEAPTNUA PTTOPET Va eKTIVaXBOoUV
HOKPI& KOl VO TIPOKAAETOUV TPAUUATIOPO TTEPAV
TNG GUEDNG TTEPIOXNG EPYOTIOg.

Kpatdre To NAEKTPIKO EpyaAEio povo amo Tig
HOVWUEVEG ETTIPAVEIEG XEIPOAABNAG OTOV EKTE-
AeiTe pla epyacia KATA TNV OTTOid TO KOTITIKO
epyaAeio ptropei va £pBel o€ ETTOPN PE KPU-
Héva KaAwdia. Av yivel ETTAQRA PE KATTOIO NAEKTPO-
@OPO KAAWDIO, Ta eKTEBEINEVA HETAAAIKG PéPN TOU
NAeKTPIKOU epyaleiou Ba yivouv Kal auTd nAEKTpo-
@Opa Kal uTTopEi va TTPokANBei NAekTpoTTANEia 0TO
XEIPIOTH.

12. Mnv a@RiveTe TTOTE TO NAEKTPIKO EPYOAEio
KATW, TTPIV OTOPATACE! TTARPWG N TTEPICTPOPN
TOU £§APTAMATOG. TO TTEPICTPEPOUEVO EEAPTNHA
pTTOPEI VO TTIAoEl TNV ETTIQAVEIT Kal va TpABREel TO
NAEKTPIKO epyaAeio £Ew aTTd Tov £AeyX0 0aG.

13.  Mnv xeIpieoTe TO NAEKTPIKO EpyaAEio EVW TO
HETOQEPETE OTO TTAEUPO OaG. Tuxaia ETTAPN UE TO
TIEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA UTTOPET VO TTPOKAAEDEI
mAoIPo oTa poUxa oag Kal va Tpafngel To e¢dp-
TNUO HEOT OTO OCWHA 0OG.

14. KoBapileTe TAKTIKA Ta avoiypaTa e§agpiouou
ToUu NAeKTPIKOU epyalgiou. O avepioThpag
TOU poTéP Ba avappo@nael TN okOVN YETa OTO
TePIBANA KaI N UTTEPBOAIKA GUYKEVTPWAT PIVI-
OPATWY JETAANOU PTTOPET VO TTIPOKAAEDEN KivOUVO
NAEKTPOTTANEIOG.

15. Mnv xeIpi{eoTe TO NAEKTPIKO EPYAAEio KOVTA O€
€U@AekTa UAIKA. O1 OTTIVOAPEG PTTOPET Va TTPOKA-
AEGOUV AVAPAEEN AUTWV TWV UAIKWV.

16. Mnv XpnOIMOTIOIEITE EEAPTANATA TTOU XPEIG-
JovTal WUKTIKA uypd. H xprion vepoul r} GAAwv
WUKTIKWV UYPWV PTTOPE] VO TTPOKAAETEI NAEKTPO-
TAngia i ook.

KAGTON U Kal OXETIKEG TTPOEIDOTTOINTEIG:

To kAOTONUO gival Pia EagvikA avTidpaaon Tou epyaleiou

Aoyw oUo@PIYENG 1) OKAAWHATOG TOU TTEPIOTPEPOUEVOU

TPOXOU, TNG BACNG UTTOOTAPIENG, TG BoupToag A TUXOV

AaMou ggaptApaTog. H oUuaiyén A To okdAwya TTpo-

KOAED TAXEIO ATTWAEIO EAEYXOU TOU TTEPICTPEPOUEVOU

€EOPTANATOG TO OTTOIO GTN CUVEXEID UTTOXPEWVEI TO

avegEAEYKTO NAEKTPIKO EPYOAEIO O€ TTEPIOTPOPT) AVTIOETN
aTrd €KEIVN TOU EEAPTAPATOG OTO ONEIO EPTTAOKNAG.

MNa mapddelypa, av évag Aelavtikog TPoXOG TTEPIEABEI o€

aUo@IyEn ) OKAAWHO OTO TEPAXIO EPYOTIAG, N KN TOU

TPOXOU TTOU EICEPXETAI OTO ONUEIO GUOPIYENG UTTOPET

va OKAWEI TNV ETTIPAVEIQ TOU UAIKOU TTPOKAAWVTOG ThV

avatAdnon f To KAGTonpa Tou Tpoxou. O TpoXOG PTTOPET
va avaTrndroel TTPOg TO YEPOG TOU XEIPIOTH i avTiBeTa
va aTTopaKpuVvOEi atré autdv, avaAoya Pe TN @opd

TIEPIGTPOPIAG TOU TPOXOU OTO onueio oua@iygng. Yo

QUTEG TIG GUVONKEG, 01 AEIavTIKOi TPOXOi UTTOpEI £TTIONG

va uTtooToUV Bpadan.

To KAOTONWA €ival aTTOTEAEOUO KOKAG XPARONG f/Kal

€0QOAPEVWY DIODIKATIWY  TUVBNKWY XEIPICPOU TOU

NAEKTPIKOU £pyaAeiou Kai gival duvaTdv va atmopeuyBei

AapBavovTtag KatdAANAEG TTPOPUAGEEIG, OTTWG TTEPIYPA-

@OVTal KATWTEPW.

1.  Kpardre ota@epd 1o NAEKTPIKO EPYOAEiO Kal PE
Ta 300 X€P1O KOl TOTTOBETAOTE TO CWHA KAl TOUG
Bpayxiovég oag €101 WOTE va avlioTavral oTIig
Suvdpeig Tou kKAotoRpaTtog. Na xpnoipotrol-
€ite Tavra BondNTIKA Aafn, av TTrapéxeral, yia
péyioTo BaBuod eAéyxou Tou KAOTOHATOG 1) TNG
POTTAG avTidpaong Katd Tnv ekkivnon. O Xel-
PIOTAG PTTOPET va EAEYXEI TIG AVTIOPATEIG POTTAG 1
SUVANEIG KAOTOAMATOG, av £€X0UV AN@OEi o1 KATAA-
AnAeg TTPOQUAGEEIG.

2. Toté un BAAeTe TO XéPI OOG KOVTA OTO TTEPI-
oTPEPOPEVO £EAPTNMA. To £€APTNUA PTTOPET Va
KAOTOT\O€l OTO XEPI GOG.

3. Mn ToTro0€TAOETE TO CWHA CAG OTNV TTEPIOXN
O1TOU TO NAEKTPIKO Epyaleio Ba KivnOei av
oupBei kAotonua. To kAGTonua Ba odnyroel To
epyaAeio oe dielBuvon avTiBeTn TNG Kivnong Tou
TPOXOU OTO ONMEIO EUTTAOKAG.

126 EAANHNIKA



4. TlpooéxeTe 1310ITEPA OTAV EPYALECTE OE YWVIEG,
aixpunpPd dkpa, KTA. Na atro@eUyeTe TNV AVaTTi-
dnon Kai To oKAAwpa Tou e§apTApATOG. [WViEg,
aXMNPEG GKPES ) avattndAaEIG €XOUV TNV TAon va
TTpoKaAOUV EUTTAOKN OTO TIEPIOTPEPOUEVO EEAP-
TNUO KAl TIPOKOAOUV aTrWAEID EAEyXOU 1} KAOTONHA.

5.  Mnv mpoocapuodete aAucotrpiovo, Aemida
EUAOYAUTITIKAG, TUNHATIKO S10UAVTOTPOXO HE
TEPIPEPEIOKO KEVO peyaAuTepo atd 10 mm R
odovTwTn AeTTida TPI10ovIoU. TEToIEG AQES TTPO-
KaAOUV ouxvé KAGTONUA KOl aTTWAEID EAEYXOU.

MposidoTtroinoeig acaAtiag €151KA Yo EPYATIES

Agiavong Kal ATTOKOTTAG:

1. Na xpnoipotolgite H6vo TUTTOUG TPOXWYV TTOU
kaBopifovTal yia xprion Pe 1o dIK6 oag nAe-
KTPIKO EpYAAEio KOBWG KAl TOV CUYKEKPIPEVO
TPOPUAOKTAPO TTOU £XEl OXESIAOTEI yIa TOV
emiAeypévo Tpoxo. H mapoyr emapkoUg TTpo-
aTagiag atrd TPOXOUG VI TOUG OTTOIOUG BEV EXEI
oxedlaaTei To NAEKTPIKG epyaleio, Bev eival duvaTr
KOl ETTOPEVWG 01 TPOXOi OEV ival AOPAAEIG.

2.  Heme@adveia Asiavong Twv TPOXWV PE XapNAw-
HEVO KEVTPO TIPETTEI VA EiVOl OTEPEWHEVT KATW
a1ré TO ETMITTESO TOU TTPOCTATEUTIKOU XEiAOUG.
‘Evag TpoxOg TTou dev gival OTEPEWHEVOG KAAG O
0TT0i0G TTPOEEEXEI HEOT OTTS TO ETTITTEDO TOU TIPO-
OTATEUTIKOU XEIAOUG BEV PTTOPET VO TTPOOTATEUTET
ETTAPKWG.

3. HTpooapuoyn Tou Tpo@UAAKTRPA OTO NAe-
KTPIKO £pYOAEio TTPETTEI VO TTPOYUOTOTTOIEITAN
HE aO@AAEIA Kal I TOTTOBETNOT TOU VO TTAPEXE]
TN PEYIOTN dUVATA TTPOCTACIA, WOTE EAGXIOTO
TUAKA TOU TPpOXOU Va EKTIOETAI TTPOG TO PéPOG
ToU XeIPI10TH. O TTPOoQUAAKTHPaG dIEUKOAUVEI TNV
TIPOOTACIO TOU XEIPIOTA aTré oTTacuéva Bpal-
OMATA TOU TPOXOU, TUXAia ETTOPA PE TOV TPOXO Kal
OTTIVOAPEG TTOU PTTOPOUV VO TTPOKAAETOUV TNV
avageAegn pouxiopou.

4.  O1 TpOXOi TTPETTEI VO XPNOIJOTToIoUVTal HOVO
oTIg KaBopiopéveg epapuoyég. MNa apd-

delypa: pn AEINVETE PE TNV TTAEUPIKN ETIQAVEIX

TOU TpOXoU atrokotrng. O1 Tpoxoi Aciavang artro-
KOTTAG TTpoOopidovTal VIO TIEPIPEPEIOKN Agiavon, n
£QAPHOYNA TTAEUPIKWY SUVAPEWY O€ auToUg TOUG
TPOXOUG UTTOPEl va TTPpoKaAéTel T Bpalaon Toug.

5.  Na XpnOIUOTIOIEITE TTAVTA PAAVTIEG TPOXWV
Tou dev £xouv utrooTEi BAARN Kal gival KATAA-
AnAou pey£€Boug Kal OXAPATOG YIO TOV ETTIAEY-
Hévo TPoXO. O1 KATAAANAEG AAVTEEG TPOXWV
UTTOOTNPICOUV TOUG TPOXOUG KAl PEIWVOUV ETTOME-
vwg TNV mMBavoTnTa Bpavong Toug. Or AGVTEEG
TWV TPOXWV ATTOKOTTAG UTTOPEi va dlagpépouv atrod
TIG QAAVTLEG TWV TPOXWV Agiavaong.

6. Mnv xpnoipotroleite PBappéEvoug TpoxoUg aTrd
HeyaAUTEpa NAEKTPIKA Epyaleia. Evag Tpoxog
TTOU TTPOOPICETal yIa XPron HE Eva peyaAlTeEPO
NAEKTPIKG epyaAeio dev gival KaTAGAANAOG yia TNV
uwnAATEPN TOXUTNTA EVOG MIKPOTEPOU EPYTAEIOU
Kal PTropei va utrooTei Bpadon.

7. Otav XpnoIMOTIOIEiTE TPOXOUG SI1TTA0U oKOTTOU,
VO XPNOIUOTIOIEITE TIAVTA TOV CWOTO TTPOPU-
AOKTAPA YIO TNV EQAPHOYH TToU eKTEAEITAIL. AV
OV XPNOIMOTIOINCETE TOV OWOTO TIPOQUACKTAPA,
UTTOPEI Va PNV €XETE TOV £MBUPNTS BaBuo TTPO-
oTagiag, Yeyovog TTou UTTopei va odnynoel o€
ooBapd TpauuaTiopo.

EmimrAéov rpogidoTtroinoeig ao@aAeiag 181Kd yia

E£PYOOIEG ATTOKOTTAG:

1. Mnv TPoKOAEiTE « JAYKWHO» TOU TPOXOU aTTO-
KOTTG KAl PNV aokKeiTe utTrEpBOAIKA Trieon. Mnv
ETMIXEIPEITE VA SNUIOUPYAOETE TOUN UTTEPBO-
AikoU BaBoug. H doknaon utrepBoAikng duvaung
aTov Tpox6 au&avel To PopPTio Kal TN OEKTIKOTNTA OE
ouaTPOPN N EUTTAOKH TOU TPOXOU EVTOG TNG TOMNG
Kail TNV mMOavoTnTa KAOTaAaTog ) Bpadong Tou
TpoxoU.

2.  Mnv guBuypappileTe TO CWHA CAG UTTPOOCTA
Miow a1rd TOV TEPICTPEPOUEVO TPOXO6. OTav O
TPOXOG, OTO ONMEIO EPYATiag, KIVEITAI ATTOPOKPU-
VOUEVOG ATTO TO CWHA GOG, TUXOV KAOTONUaTOg
pTTOPEl VO KATEUBUVEI TOV TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO
Kal TO NAEKTPIKG EPYAAEIO TIPOG TO HEPOG TAG.

3. ZemepimTtwon eprAokng Tou TpoxoU 1 diako-
TrAG TNG KOTTAG Yla OTrolo3TToTE AGYO, ATTEVEP-
YOTToINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO KAI KPATAOTE
TO aKivnTO, £WG OTOU O TPOXOG aKIVNTOTTOINOEI
TARPWG. MnV ETTIXEIPAOETE TTOTE VA aPaIpE-
OETE TOV TPOXO OTTOKOTING ATTO TNV TOUN EVW O
TPOXOG KIVEiTal, SI6TI UTTOPEi VA TTAPOUCIOCTEN
KkA6TONpa. EpeuvioTe Kai AaBeTe SIopBwTIKG
pETPA yia va ealelpBei n aitia ePTTAOKAG TOU
TpOXOU.

4.  Mnv emavaAdBeTE TNV Epyacia KOTTHG OTO
TEpAXIO Epyaciag. AQROTE TOV TPOXO VO ATTo-
KTAO€I PEYI0TN TAXUTNTO KOl EICOYAYETE Savd
TOV TPOXO OTNV TOUN HE TTPoooxh. O TPoXOG
JTTOpEi va TTapouaidoel EUTTAOKN, avatridnon i
KAGTONUO AV EVEPYOTTOIOETE TO NAEKTPIKO EPYQ-
A€io evTOG TOU TEpayiou epyaoiag.

5. Na oTtnpileTe Ta @ATVWUOTA I} OTTOI03ATTOTE
UTTEPPEYEDEG TEPAXIO EPYATIOG WOTE VA EAAXI-
aTotroindei o KivBuvog oUo@Iy§ng Kai KAOTON-
paTog Tou TpoxoU. Ta peydAa TEPAXIO EPYOOiag
TEIVOUV va TTAPOoUaIAdouv KAPWn TTPog Ta KATW
Aéyw Tou Bapoug Toug. Mpétrel va ToTToBeTOUVTAI
uTTO0TNPIyMATa KATW aTTd TO TEPAXIO £pyaciag
KOVT& TN YPAuUN KOTTAG Kal KOVTE OTO GKPO TOU
TEPAXiOU epyaadiag o€ auPOTEPEG TIG TTAEUPEG TOU
TpoX0U.

6. Na gioTe 1510iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV dnuIoup-
YEITE Y10 «<TOUR-KOIAGTNTA» O€ UTTAPXOVTEG
TOiXoUG | AAAEG TUPAEG TrEpIOXEG. O TTPOELEX WV
TPOXOG MTTOPET VO KOWEel CWARVEG agpiou 1 UdpEU-
oNG, NAEKTPIKEG KOAWDBIWAOEIG I AVTIKEIYEVA TTOU
MTTOPOUV VO TTPOKAAECOUV KAGTGNHA.

7. Mnv emIXEIPAOETE TIG KAUTTUAEG KOTTEG. H
doknaon utrepBoAIKAG dUvaung aTov TPoYS augd-
VEI TO QOPTIO KAl TN SEKTIKOTNTA O€ GUCTPOPN
1) EPTTAOKK TOU TPOXOU EVTOG TNG KOTTAG Kal TNV
mBavéTnTa KAOTONPaTOG f} Bpaliong Tou TpoxoU,
YEYOVOG TTOU PTTOPE] VO 00NYROEl o ocoRapo
TPAUNATIONO.

8. Mpiv XpNOIYOTTOINCETE TUNMATIKO SiapavTO-
TPOXO, BERaIWOEITE OTI O BIANAVTOTPOXOG EXEI
TEPIPEPEIOKO KEVO PETATU TWV TUNHATWV
ioo ye 10 mm | MIKPOTEPO, HOVO UE APVNTIKA
Ywvia KOTTAG.
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MposidoTtroinoeig ac@aAtioag €151KA Yo EPYATiES

yuaAoxopTiopaTOoG:

1. Na xpnoipotroigite yuaAoxapto diokou
OowoToU HeYEBOUG. AKOAOUBNOTE TIG CUCTACEIG
TOU KOTOOKEUAOTH, 6TAV ETTIAEYETE YUAAS-
Xxapto. Eva yuaAdyapTto peyaAdTepou peyéBoug
TTOU €KTEVETAI TTOAU TTépa aTré Ta GKpa TG Bdang
UTTOOTAPIENG YUGAOXAPTIOUATOG EYKUMOVET KivOUVO
TEYAXIOPOU Kal ITTOPET VO TTPOKAAETEI OKAAWWA,
oxiolpo Tou 8ioKou 1) KAGTonpa.

MposidoTtroinoeig ac@aAtioag €151KA Yo EPYATiES

KaBapiopoU pe cuppatTofouproa:

1. Na €i0TE TTPOCEKTIKOI ETTEIBN CUPHATIVEG
TPIXEG EKTIVAOOTOVTAI 1o TN foUpToa aKOun
Kal KATw a1rd ouviBeig ouvOnKeg AsiToupyiag.
Mnv aokeite uTrepBOAIKA SUvaun oTa cUppATA
e@appolovrag utrepBOAIKO opTio oTn Boup-
To0. OI CUPUATIVEG TPiXEG PHTTOPOUV va dlaTTEPA-
gouv eAa@pO pouxIopo r/kal To dEPUA PE EUKOAIQ.

2. Av kaBopileTal n Xpron TPOoQUAOKTHPA Yid
£pyaoieg KaBapiopou pe cuppaTéfoupTod, unv
EMITPETETE OTTOIOOATIOTE TTAPEUTTOSION TNG AgI-
Toupyiag Tou gupudTivou TpoxoU fi Tng BoupToag
a1ré Tov Tpo@UAaKTAPa. H SidpeTpog evdg aup-
uaTIVOU TpoxoU 1 BoupTtoag PTropei va augnBei Adyw
TOU POPTOU EpPYaTiag Kal TNG PUYOKEVTPOU dUvauNG.

NMp6oBeTeG TPOEISOTTOINTEIG ATPAAEIAG:

1. 'Orav xpnoiyotroigite TpoxoUg Agiavong ue
XAUNAOS KEVTPO, PPOVTIOTE Ol TPOXOI Va PEPOUV
evioxuon amo iveg yuaAioU poévo.

2. Mnv XPHZIMOMOIEITE NOTE kwdwvoei&eig
TPOX0UG Agiavong TETPAG PE AQUTOV TO AgslavThpa.
AUTOG 0 AelavTripag dev Exel OXedIOOTE yIa auTOUG
TOUG TUTTOUG TPOXWV Kal N XPrian EVOG TETOIOU TTPOi6-
VTOG PTTOPEI VO TIPOKOAEDEI COBaPS TPAUUATITUO.

3. TMpooéfre woTe va unv TpokaAéoeTe BAGRN
oTNV ATPaKTO, OTN PAAVTIES (1IB1aiTEPA OTNV
EMIPAVEIN EYKOTATTAONG) 1} OTO TrAgILASI.
Tuxov BAAGBN oTa cuykekpipéva pépn Ba pTro-
pouoe va kataAngel o€ Bpadon Tou Tpoxou.

4.  ®POVTIOTE O TPOXOG VA HNV EPXETAI O€ ETTAPN
HE TO TEPAXIO EPYOTIiOAG TIPIV OTTO TNV EVEPYO-
Tmoinon Tou d1AKOTITN.

5. Mpiv amwdé Tn Xpron Tou Tpoxou TTavw &
TPAYHATIKO TEPMAXIO EPYATIAG, APAOTE TOV
o€ AgIToupyia yia JIKPO XPOVIKO SidoTnua.
MapatnpAoTe av UTTApXouv SOVAOEIG i} TOAD-
VTEUOT) TTOU UTTOBONAWVOUV KOKI EYKATAOTOOT
| TPOXO ME KAKI} ICOPPOTTia.

6.  XpNOIYOTIOINGTE TNV TTPOKABOPICHEVN ETIPAVEIA
TOU TPOXOU YIa va EKTEAECETE TNV Epyaadia Agiavong.

7. Mnv aprivere 1o epyaleio avappévo. XeipileoTe
TO £pyaAgio pOVO 6TV TO KPATATE OTO XEPI.

8.  Mnv ayyileTe TO TEPAXIO EPYATIOG AUECTWG PETA
Tn Aeitoupyia. Miropei va givai utrepBoAika
KOAUTO KaI VO TTPOKAAETEI EyKAUMA.

9.  Mnv ayyileTe Ta ESapTAMATA APECWG PETA TN
AgiToupyia. Miropei va gival utTrepBoAIKA KaUTO
Kl va TTpoKaAEéTEl EyKaupa oTo dépua oag.

10. TnpNAOTE TIG 03NYiEg TOU KATOOKEUAOTH YIa TN
OWOTH TOTTOBETNON KAl XPROT TWV TPOXWV Kal
e§apTnudaTwy. H AavBacopévn TotroBéTnon Kai
XPAGON PTTOPEI va £XOUV WG ATTOTEAETHA TOV TTPO-
OWTTIKG TPAUPATIOUO.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

Xelp1oTeiTE KAl aTTOBNKEVOTE TOUG TPOXOUG ME
@povTida.

Mn xpnoipotrolgite {EXwPIOTEG CUOTOAEG 1y
TTPOCAPHOYEIG YIO VO TTIPOCUPHOCETE AEIAVTI-
KoUG TpoXoUg ME HEYAAN OTTH TTPOCAPUOYAG.
Xpnoipotroleite AGVTEeG KATAAANAEG yia TO
epyaAeio.

MNa epyoAgia oTa OTTOi0 TTPOKEITAI VO TOTTOBETN -
0¢€i TPOXOG UE OTTH HE OTTEIPWHA, CIYOUPEUTEITE
OTI TO OTTEIPWHA OTOV TPOXO £XEI ETTAPKEG
MAKOG YIa va SEXTEI TO UAKOG TNG ATPAKTOU.
EAéygre OTI TO TEPAXIO EPYATiag UTTOOTNPIgETAI
oTadepd.

MpooégTe 6TI 0 TPOXOG CUVEXIEI VO TTEPIOTPE-
PETAI AKOUN Kal apou To epyaAeio £xel oBAOEL.
Av 10 uépog epyaciag gival TTOAU {eaTO Kal
uypo, | UTTAPXEI TTOAU aywyiun okoévn, Xpnoi-
HOTTOINOTE £Va AOPAAEIOSIOKOTITH BPayXUKU-
KAwpaTog (30 mA) yia va gioTe oiyoupol yia
ao@aAn AsiToupyia.

Mn xpnoipotrolgiTe To epyaleio o€ Kavéva
UAIKO TToU TTEPIEXEI apiavTO.

‘OTav XPNOIYOTTOIEITE TPOXO ATTOKOTTAG, VA
E£PYALEOTE TTAVTA ME TTPOOTATEUTIKO GUAAOYNG
OKOVNG TPOXOU AV ATTAITEITAI OTT6 TOUG TOTTI-
KoUG KavoVIoHOoUG.

O1 SioKol KOTTG eV TTPETTEI VO UTTOKEIVTAI O
TAEUPIKA Trigon.

Mn XpNOIUOTIOIEITE UPATHATIVA YAVTIO EPYQ-
giag kard Tn Aeitoupyia. O1 iveg atrd Ta uQaopd-
TIva yavTia utropei va eil0éABouv oTo epyaAeio,
YEYOVOG TTOU TTPOKAAE] TO OTTACIUO TOU EPYOAEIOU.
Mpiv Tn AciToupyia, BeBaiwdeite 611 Sev uTTdp-
X€1 KATTO10 BOPPEVO AVTIKEIPEVO OTTWG NAE-
KTPIKOG CWARVAg, cwAnvag vepou i cwARvag
aEPIOU OTO TEPAXIO EPYATiAg. AIQQOPETIKA,
pTropei va TTpokAnBei NAeKTPOTTANEia, NAEKTPIKA
diappon f diappor| agpiou.

Av oTOV TPOXO €ival TTPOCTKOANUHPEVO OTUTTO-
XapTo, unv 1o agaipéoeTe. H Siduerpog Tou
OTUTTOXAPTOU TTPETTEI VA €ival HEYOAUTEPN ATTO
To Ta§INadI acPdaAiong, TNV eSwTepIkn @AGvVTIa
KOl TNV ECWTEPIKA QAdvTa.

Mpiv ToroBeTAOETE Evav TPOXO Agiavong, va
€EAEYXETE TTAVTA OTI TO TUAHA OTUTTOXAPTOU BEV
TTOPOUCIAdel Kapia avwpaAia, OTTwG XTUTTA-
para | payiopara.

Z@igTe oWOoTA TO TAgINAdI ao@daAiong. To utTep-
BoAIk6 o@itiuo Tou TPOXOU PTTOPET VO TTIPOKAAETE!
OTIGOIYO, EVW TO AVETTAPKEG OPIEINO UTTOPET VO
TIPOKAAEDEI TPEUOUAO.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

APOEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon N oTNV £§0IKEIWON CAG ME TO TTPOIOV

(TTou aTToKTABNKE O eTTaVEIANUUEVN XPAON)

VO aVTIKATOOTAOEI TRV QUOTNPR TAPNON TWV
KAVOVWYV ao@aAgiag Tou TTapovrog epyaAeiou. H
AANOAZIMENH XPHZH A n apéAeia va akoAouBn)-
OETE TOUG KAVOVEG AC@PAAEING TTOU SIaTUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV £YXEIPiIBIO 0BNYILWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéogl coBapod TTPOCWTTIKO TPAUHATIOHO.
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ZNHAVTIKEG 0Bnyieg ao@AAgIng yia

KOOETO HTTATOPIGWV

Mpiv XpPNOIUOTTIOINOETE TNV KACETA UTTATAPIWY,
S1afBaoTe OAEG TIG OBNYIEG KAl TNUEIWOEIG

OTav aTTOPPITITETE TNV KAGETA UTTATOPIWY,
aPaIPECTE TNV ATTO TO EpyaAeio kal S1aBEoTe
NV o€ éva aoPaAég pépog. TNPAOTE TOoug
TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG TTOU OXETI{OVTaI UE TN
8160g0n TNG PITaTapiag.

mpogihaing (1) stov popronhpmarapuo, () 2 XoeTONTTE NS oTepie ookt e
oTnV prratapia kai (3) oTo Poidy Tou Xpnol- OETE TIG PTTATAPIES OF YN CUPBATA TTPOIGVTA UTTO-
poTrolEl TNV pTrarapia. PEI VO EXEN WG OTTOTEAETHA TIUPKAYIG, UTIEPBOAIKT
2. Mnv amoouvappoAoyioere fi TapapidoeTe TNV BepUOTNTA, £KPNEN 1) DIAPPON NAEKTPOAUTN.
kaoéra prraTapiwy. MITopEi va €xel wg aTroTéAe- 13. Av 5V XpNOIMOTIOIEiTE TO £pyaAEio yia peydAo
oua TupKayid, urepBeppavon f ékpngn. XPOVIKO SIG0TNHA, TIPETTEI va BYGAETE TV
3. Edv o xpovog Aeitoupyiag éxel yivel urepfo- uTaTapia amwé To epyalsio.
Aikd BpaxUg, oTaparrioTe TN AeiToupyia apé- 14. KaTd Tn SIGPKEIN KOl HETE TN XPRON, N KOGETA
owg. AMIGG, pTTopei va éxel wg amroTéAeopa UTTATAPIGV PTTopEi va Bgppavesi, yeyovog Tou
kivuvo uTrep@ippavong, meavd eykadpaTa i UTTOpEi Va TTpoKaAéDEl EyKAUHOTA 1j EyKaUpaTa
akéun kai ékpngn. amé xapnAn gppokpacia. MPooéxeTe To XeIpI-
4. EQV nAekTPpOAUTNG PTTEl OTA PATIA 0O, SETAU- OO TWV JETTWV KACETGV UTTOTAPIGV.
Veré 1a pe kaBapd vepod kal INTHOTE 1aTPIKA 15.  Mnv ayyigeTe TOV aKpOBEKTN ToU epyaAgiou
(ppovyléu uusowlg. A)\)\wugi HTTOPEi VO €XEI WG QUECWE PETE TN XPAON ETTEIBH PTTOPET VOl EXEI
amoTéAzopa aTwAzIa TNG 6pacng oa. {e0TaBEi APKETA VIO VO TTPOKAAETEI EYKAUPATAL.
5. Mn BPOXUKUKAWVETE TNV KACETA MTTATAPIWV: 16.  Mnv a@iveTe BpadopaTa, KOV 1j BPOMIG VO
(1) Mnv ayyiZete Toug T6AOUG pe OTIBHTTOTE KOAA|OEI OTOUG AKPOBEKTEG, TIG OTTEG Kall TIG
aYWYIHo UAIKS. €YKOTTEG TNG KAOETAG UTTaTAPIWY. MTTOpEi va
(2) ATtro@eUyeTe Va aTTOONKEVETE TNV KATETA TIPOKOAETEI BEpUavan, QwTIA, EKPNEN KAl SUTAEI-
HTTaTapIWV péoa o€ éva Soxeio padi pe TOupyia Tou EpYaAEiou A TNG KAOETAG PTTATAPIWY,
GAAa peTaAAIKG QVTIKEIMEVA OTTWG KAP@Id, £XOVTAG WG ATTOTEAECUA EYKAUNPATA ) TIPOOWTTIKO
VOMioMaTA, KATT. TPAUMATIONO.
(3) Mnv ekBETETE TNV KAOETA MTTATAPIWY OTO 17. EkKTOG av To epyaAeio utrooTnpidel TN Xprion
vep6 N oTn Bpoxn. KOVTG O€ NAEKTPIKEG YPAUUEG UWPNARG TAONG,
"Eva BpaxUKUKAWHO PTTaTopiog MTTopEi va HNV XPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA PTTATAPIWV
TPOKAAECEI HEYAAN por] peUpATOG, UTTEPBEP- KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPAPHES UWPNARG TAONG.
pavon, mlavd eykaupaTta akoun Kal cofapn MTropei va éxel wg ammoTéAeopa Suahemoupyia i
BAGBN. OTIACIUO TOU EPYOAEIOU i} TNG KATETAG PTTATAPIWV.
6.  Mnv amoBnkeUETE KAl PNV XPNOIMOTIOIEITE TO 18. Kp®PUAAGETE TNV pTTaTOpia HAKPIG a6 TraIdId.

£pYOAEio Kl TNV KACETA PTTATAPIWV OE TOTTOBE-
oigg 6TTOU N BEpUOKPATia UTTOPE] VA PTACEI
va emepdoel Toug 50°C.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: Na XpnoIPOTIoIEiTE HOVO YVAOIEG
pmratapieg Tng Makita. H xprion pn yvioiwv ptrarta-
piwv Makita, ) yTTaTapiwyv TTou £xouv TPOTTOTTOINBEI,
pTTOpPE VO £X€1 WG aTTOTEAET A TN PAEN TNG PTTATA-
piag, TTPOKOAWVTAG TTUPKAYIE, TIPOOWTTIKG TPAUMATI-
a6 kai BAGRN. Emiong, 6a akupwBei n eyyunon Tng

7.  Mnv KaiTE TNV KOOETA PTTATAPIWY AKOMN KAl
€dv £xe1 oofapn {nuid f eival evreAwg ¢Bap-
Hévn. H KaoéTa PIrartapiwyv UTropei va eKpayei
oTNn QWTIA.

8. Mnv KapPWOETE, KOWETE, CUVOAIYETE, TTETASETE

N PigeETE KATW TNV KACETA PTTATAPIWV, OUTE VA
XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEIYEVO ETTAVW
OTNV KACETA HTTOTAPIWY. TETOIO CUMTTEPIPOPG
UTTOPEI va €XEl WG ATTOTEAECUA TTUPKAYIE, UTTEP-
Béppavan 1 €kpngn.

Makita yia 1o epyaAeio kai popTioTr) Makita.

2UuuBOoUAéG yia Tn dlaTthpnon TnG
psylomg {wng pIraTtapiog

9.  Mn XpnNOIUOTIOIEITE PTTATOPIO TTOU £XEI UTTOOTEI PopTifeTe TNV KACETA HTTATAPIWV TIPIV OTTO TV
dnpia. AAPN aTToPOPTION TNG. MAVTOTE VO OTOHATATE
10. O1 pTraTapieg 1I6VTWYV AIBioU TTou TreEpIEXOVTal TN AeiToupyia Tou epyaleiou kai va QopTileTe

UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOUOBETiag yia
£mIKivouva ayad.

TNV KAOETA MTTATAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
Hévn 10XU epyaleiou.

M0 EPTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPABEIYUA OTTO 2. Toté pnv eTava@opTifeTe MIa TTARPWS Pop-
TPITA PEPN, TTPETTEI VA TNPOUVTAI OI IAUETAPOPEIG, TIOMEVN KOOETA PTTOTOPIWY. H UTrEpPOpTION

ol €I0IKEG OTTAITACEIG OTN CUCKEUATIa Kal N €TTIONA- HEIWVEI TNV WPEAIPN {wN TNG PTTOTAPIOG.
pavon. 3. Na @opTifeTe TNV KACETO PTTATAPIWY OE BEpUO-
MNa TTpoeToIyaagia Tou aToixeiou TTou aTToGTEAAETAI, kpacia Swatiou, 5nAadn aToug 10 °C éwg 40
€ival aTrapaitnTo va cupBouAEuTEiTE £vav €18IKO °C. AQrioTe pia BEPY KAGETA PTTATOPIWV VA
yla eTmikivduva UAIKG. ETriong, TnprioTe Toug M6a- KPUGOEI TTPIV TNV QOPTITETE.

voUg, Tmo aVaAUTIKOUG BVIKOUG kavoviopoUg. 4. 'OTav 5&V XPNOIUOTIOIEITE TNV KACETA HTTATAPIRV,
KahOyre pe autokSAANT TaIvia A KpOWTE TIG AQAIPECTE TRV ATTO TO £pYaAEio 1} TOV QOPTIOTH.
QVOIKTEG ETTAPEG KOl CUOKEUAOTE TNV UTTATAPIO HE 5. Na QopTiCeTe TV KAGETA HTTATAPIGY £GV BEV T

TPOTIO TTOU VO PNV PTTOPET VO PETAKIVEITAI EOT OTN
oguokeuaaia.

XPNOIPOTIOIEITE YIO HEYAAN XPOVIKN TTEPiodo
(Trep1006TEPO ATTO £§1 MAVEG).
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPO}.'OXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOiNON TOU EpYaAEiou Kal TNV a@aipeon TG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OTTO OTro1adTTOoTE PUB-
Hion N €Aeyxo TnG AeiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG MTTATAPIWY

AnPOsOXH: Na oBAVETE TAVTA TO EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KATETA
HITATAPIWYV.

AI'IPOZOXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAOETAG HTTATAPIWY. Edv dev kpa-
TGTE TO EPYOAEIO KOI TNV KOOETA PTTATAPIWV OTABEPE
UTTOpPEl va YAIOTPAOOUV aTTd Ta XEPIQ 0AG Kal va TTPo-
KANBei BAGRN 01O £pyaAEio Kal TNV KAGETA UTTOTAPIWV
KOl TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

MNa va TOTTOBETACETE TNV KAOETA PTTATAPIWY, EUOU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETO ITTATAPIWY HE TNV
€YKOTTH 0TO TrEPiBANpa kal oAioOroTe Tn oTn B€on TNnG.
ToTmoBeTATTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VO AOPOaAITEl OTN
0€0n TNG, YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE £V XOPOKTNPI-
OTIKO AX0. AV PTTOPEITE VO OEITE TOV KOKKIVO DEIKTN OTTWG
QATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, OEV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

Ma vo aQaipéTETe TNV KACETA YTTATAPIWY, OAICOAOTE

TNV a1rd T0 EPYOAEIO EVW) CUPETE TO KOUUTTi OTO YTTPO-

aTIVO PEPOG TNG KATETAG.

» Eik.1: 1. Kékkivog &eiktng 2. Koupri 3. Kaoérta
UTTaTapIwyV

A\1PO3OXH: No ToTroBeTiTe TavTQ TNV KAGETA
HTTATAPIWV TTARPWG HEXPI VA pn BAETTETE TOV
KOKKIVO 3eikTn. EQv dev ac@aMioTei, utropei va éoel
a1rd T0 £pyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ e0dg 1 kGTTOI0V AAAO YUpPW OOG.

AI‘IPOZOXH: Mnv TOTrOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel pue eukoAia,
TOTE Oev £Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

Ep@advion utroAeImmopevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia Kao€Teg pmarapiag ue Tnv evEEIKTIKN
Auxvia

[MEoTe TO KOUPTTT EAEYXOU OTNV KAGETA UTTOTAPIV
YIO VO UTTODEIEETE TNV UTTOAEITIOMEVN XWPNTIKOTNTA
ptratapiag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya
OEUTEPOAETTTA.

» Eik.2: 1. EvOekTIkEG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvdeikTikég Auyvieg YTroAel-
mopevn
I D ﬂ XWPNTIKOTNTA
Avappéveg ZBnoTég Avafo-
oBrvouv

11T
T
Tl
1000
000
i

25% £wg 50%

0% £wg 25%

DdoprioTe TNV
pTTaTapia.

Mropei va
TIPOEKUYE
SduoAerToup-
yia otnv
pTTaTapia.

MAPATHPHZH: AvdAoya pe TIg GUVBAKEG XpAoNG Kal
Tn Beppokpaacia TePIBAAAOVTOG, N £vOEIgn UTTopEi va
SlapEper Aiyo aTTd TNV TTPAYHATIKA XWPNTIKOTNTA.
MAPATHPHZH: H mpw1n (Tépua apioTepE) EVOEIKTIKN
Auyvia 8a avaBoofBrvel 6Tav Asitoupyei To oUoTNHA
TTPOCTACIAG UTTATAPIOG.

20oTnUa TpooTaciag epyaAgiou/

HITaTapiag

To epyaAcio gival e§0TTAICPEVO pe oUOTNPA TTPOOTACTAG
epyaleiou/ptTatapiag. Auté To oUOTNUA ATTOKOTITEI
autépaTa TNV I0XU TTPOG TO POTEP YIa VO TTapaTabei n
dIGpKeIa AEITOUPYIOG TOU EPYAAEIOU Kal TNG PTTATAPIOG.
To epyaAeio oTaparael autépaTa KaTd Tn dIGPKEIR TNG
AeiToupyiag €dv To epyaleio A n pTratapia BpeBouv KaTw
a1rd TIG TTAPAKATW OUVONKEG:

MpooTacia UTTEPPOPTWONG

Ortav 10 epyaleio/pTrartapio AEITOUpyEi pe TPOTTO TTOU
TIpoKaAEgi TNV KatavaAwan eveg acuviBioTa uwnAou
NAEKTPIKOU PEUPATOG, TO EPYAAEIO OTAUATAEI AUTOPATA. Z€
auTr TNV KaTdoTaaon, oBACTE To epyaAeio kal SIOKOWTE TV
€QAPUOYH TTOU TIPOKAAET TNV UTTEPPOPTWON TOU EpYaAEiou.
MeTd, EvEPYOTTOINOTE TO EPYAAEIO VIO ETTAVEKKIVNON.

MpooTtacia utrepBéppavong

‘Otav 10 epyaAeio/uTrartapia utTepBepuaiveTal, To Epya-
Aeio oTapardel autopaTa. AQrOTE TO EPYOAEIO VO KPUW-
O€l TIPIV EVEPYOTTOINOETE EavA TO EpyaAEio.
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MpooTacia utrepBOAIKAG ATTOPOPTIONG

‘Otav n edpTion pTratapiag Sev ival APKETH, TO EPYOAEI0
OTOPATAEl QUTOUATA. Z€ QUTH TNV TTEPITITWON, BYGATE TNV
JTTaTapio aTréd To EPYOAEIO KOl QOPTIOTE TNV PTTATAPIa.

MpooTacia kal atrd GAAeg aiTieg

To oUoTnua TTPOOTACIAG £XEI ETTIONG OXEDIACTEN YIa

GAAeG aiTieg TTOU PTTOPOUV va TTPOKaAégouV {nuId OTO

€PYAAEIO KAl ETTITPETTEI TNV AUTOPATN SIAKOTTA TOU £pya-

Aeiou. AdBeTe OAa Ta akdAouBa BrpaTa yia va diopOw-

OETE TIG QITiEG, OTAV TO EpyaAEio TeBEi o€ TTPOoWPIVA

SiakoTTA A SlaKoTTH Katd Tn didipkela TNG AeIToupyiag.

1. ATrevepyoTToINOTE TO EPYAAEIO Kal, OTN OUVEXEIQ,
EVEPYOTTIOINOTE TO AVA YIO VO ETTAVEKKIVNON.

2. QoprioTe TNV PTIOTAPIC A TIG UTTATAPIEG A AVTIKATA-
OTAOTE TIG PE ETTAVAPOPTICOPEVEG PTTATAPIEG.

3. A@noTe To gpyaeio Kai TIG pTTaTapieg va wuyBouv.

Edv dev uttdpxel BeATiwon pe TNV eTavagopd Tou
OUOTANATOG TTPOCTACIAG, ETTIKOIVWVHAOTE JE TO TOTTIKO
oag kévtpo eguttnpétnong Tng Makita.

EvdeIkTIKA Auyvia pe TToAAaTTAEG

AeiToupyieg

» Eik.3: 1. EvdeikTikn Auyvia

Ol evdeIKTIKEG AuyVieg BpiokovTal o€ dUo BEOEIG.

Orav n kaoéta prratapiwv ToTToBeTnOei 070 €pyaAeio e TovV
KuNidpevo diakoTrTn TormoBetnuévo atn Béon «O (ANENEPIO)»,
n evOeIKTIKA Auxvia avaBoaBriver ypriyopa yia Trepitrou éva deu-
TEPOAETITO. AV Sev avaBoafrivel pe autdv Tov TPOTIO, N KATETA
PTTOTaPIWV A N eVOEIKTIKA AuXvia PTTOPEI Va Eival KATETTPAUMEVN.

MpooTacia UTTEPEOPTWONG

. 'Otav 10 epyaheio uTEPPOPTWOE, N EVIEIKTIKA Auxvia avd-
Ber. Otav 10 poprtio aT0 epyaAeio pelwdei, n Auxvia orvel.

. Av ouvexieTal n UTTEPPOPTWOT TOU EPYTAEiOU
Kal n evOeIKTIKA Auxvia e§akoAoubei va avaBel yia
TIEPITIOU BUO SEUTEPOAETTTA, TO EPYAAEIO OTAMO-
Tdel. ‘ETO1 aTTO@EUYETAI N KATOOTPOWPF) TOU HOTEP
Kal TwV OXETICOMEVWY EEAPTNUATWV.

. 2€ QUTH TNV KATAOTAOT, HETAKIVAOTE TOV KUAIOUEVO
S10kdTITN aTn Béon «O (ANENEPIO)» pia gopa.
Kal, 0Tn guvéxeia, JETAKIVAOTE TNV Eava aTtn Béon
«I (ENEPI'O)» yia eTravekkivnon.

ZHA AVTIKOTAGTOONG KAOETOG UTTATAPIWV

‘Ot1av n uTroAEITOUEVN XWPENTIKGTNTA PTTATAPIOG Eival XapnAr,
n evOEIKTIKA Auxvia avaBel vwpitepa katd Tn dIGPKEIa TNG
AeiToupyiag o€ ox€an pe UWPNAR XwpPNTIKATNTA UTTATOPIAG.

AgiToupyia atro@uUyng TUXaiag
ETTAVEKKIVNONG

. AKOpQ KI OV N KAOETA UTTATAPIWY £XEI TOTTOOETNOET
0710 £pyaAeio Kal 0 KUNIOPEVOG SIaKOTITNG BpiokeTal
atn Béon «I (ENEPTO)», n Acitoupyia Tou epyaeiou
Oev Eekivd. Ze auTr TNV KatdoTaon, n Auxvia avapo-
oBrjvel apyd. YTTodelkvUel OTI n AeIToupyia aTroQuyng
TUXQiOG ETTAVEKKIVNONG BPICKETAI OE EQAPUOYT.

. MNa va gekivioeTe Tn Asitoupyia Tou epyaleiou,
TTPWTA CUPETE TOV KUNIGUEVO BIOKOTITN OTN B€0n
«O (ANENEPTO)» kai katotriv oUpETE TOV OTN
Béon «l (ENEPTO)».

ESdprnua kAeidwpaTtog dsova

APOEIAOMOIHEH: Mnv gvepyoTrolsiTe TTOTE
TO €§APTNHA KAEIDWHATOG Agova OTaV KIVEITAI N
arpakTog. MTopei va TTpokAnBei coBapdg Tpaupari-
OpOG 1| ¢nNuIG aTo epyaAeio.

MéoTe 10 £€aPTNUA KAEIBWUATOG Agova yia va ePTTodi-
OETE TNV TTEPICTPOPN TNG ATPAKTOU OTAV TOTTOBETEITE 1
aQaipeite eEapTApaTa.

» Eik.4: 1. Egaptnua kKAEIdwpaTog GEova

Apdon d1aKOTTTN

AI'IPOZOXH: MpIv TOTTOBETEITE TNV KAGETA PTTO-
TAPIWV OTO EPYOAEiO, va EAEYXETE TTAVTA OTI O
KUAIOPEVOG BI0KOTITNG EVEPYOTTOIEITOI CWOTA Kal
emioTpé@el oTn 0éon «<ANENEPIO» 6Tav miédeTe
TO oW PEPOG TOU KUAIOPEVOU SI10KOTITN.

AITPOZOXH: O B10KOTITNG PTTOPEi VO Ao PAAIOTED
oTn 8éon «kENEPIO» yia 1o dvetn Agitoupyia
aT1rd TN XPAOTN KATA TN SIAPKEIA TTAPATETANEVNG
Xxpnong. Na gioTe TpooeKTIKOi OTAV AOPAAIleTE
1O epyaAeio oTn Béon «kENEPITO» kai va KpaTdTe
KaAd To epyaAeio.

MNa va gekivioel To epyaleio, MEOTE KATW TO TTHIOW PEPOG
TOU KUNIGPEVOU BIaKATITN KAl KATOTTIV OAIOCBAGTE TOV OTN
0¢on «I (ON)». MNa ouvexn Aeitoupyia, TECTE KATW TO
MTTPOOTIVO PEPOG TOU KUAIGUEVOU BIAKOTITN VIO VO TOV
A0QOAIOETE.

» Eik.5: 1. KuNibuevog dI1oKOTITNG

Ma va otapatioel To epyaleio, TTECTE KATW TO THOW
MEPOG TOU KUAIGUEVOU BIOKOTITN WOTE VA ETTIOTPEWYEI OTN
0éon «O (OFF)».

» Eik.6: 1. Kuhiduevog dIokOTITNG

2YNAPMOAOIHZH

A PosOXH: Na PPOVTIZETE TTAVTA VIO TNV OTTE-
VEPYOTTOiNON TOU EPYAAEIOU KaI TNV APAIPETN TNG
KOO ETAG UTTATAPIOG, TIPIV A6 OTroladToTe pUo-
Mion R\ éAeyxo Tng AeiToupyiag Tou.

TomoBérnon wAdyiag AaBng (AapR)

AnpPosoxH: Mpiv améd Tn AeiToupyia, va BeBai-
WVEOSTE TAvVTA OTI N TTAdyIa AafBr €€l TOTTOBETN B
HE ao@AAsia.

BidwaTte Tnv AdyIa Aafr) e ao@dAegia otn B€on Tou
ePYaAEiou OTTWG ATTEIKOVIZETAI OTNV EIKOVA.
» Eik.7
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TotroBéTnon N agaipeon Tou TPOPUAAKTHPA
1poxoU (Ma Tpoxd XapnAwuévou Kévipovu,

dioko Agiavang, EUKAPTITO TPOXO, CUPHATIVN
Bouptoa oxHATOG TPOXOU / TpOXO Aciavong
KOTNG, SiapavToTpoxod)

A\POEIAOMOIHEH: Otav XPNOIUOTIOIEITE
TPOX6 XaunAwpévou kéEvTpou, dioko Agiavong, euka-
HTITO TPOXO 1 GUPPATIVI BoUPTOO OXAMATOG TPOXOU,
0 TTPOPUACKTAPAG TPOXOU TTPETTEI VO TOTTOBETNOET
OTO £PYOAEIO WOTE N KAEIOTH TTAEUPG TOU TTPOPUAQ-
KTPA VO €ival TTAVTA GTPAUPEVN TTPOG TOV XEIPIOTH.
APOEIAOMOIHEH: Otav XPNOIHOTIOIEITE TPOXO
koG / SlapavToTpoxo Agiavang, POVTIOTE va Xpn-
CIOTTOIEITE HOVO TOV €151KO TTPOQUAAKTHPA TPpOXOU
TToU £x€l OXESINOTEI yio XpAON ME TPOXOUG KOTTAG.

MNa epyalgio pe Tpo@UAAKTAPO
TPOXOoU TUTTOU Bidag ao@dAiong

ToTroBeTAOTE TOV TTIPOPUAAKTAPA TPOXOU HE TIG TTPOE-
Eox£G aTN Qwvn Tou TTIPOQPUAAKTAPa TPOXOU EuBUypap-
MIOPEVEG PE TIG EYKOTTEG OTO KIBWTIO €8pacng. Metd,
TTEPIOTPEWTE TO TTPOPUACKTIPA TPOXOU OE YWwVia WATE
Va UTTOPE va TTPOCTATEVUEN TO XEIPIOTH avAAoya PE TV
epyaaia. PpovtioTe va o@igeTe TN Bida Ye aoPAAeia.
MNa va a@aipéaeTe TOV TIPOQPUAAKTAPA TPOXOU, AKOAOU-
OnoTe Tn dladikaagia eykaTAoTAONG PE AVTIOTPOPN OEIPG.
» Eik.8: 1. MpogulakTipag Tpoxou 2. KiBwrtio £€dpa-
ong 3. Bida

MNa epyalgio pe Tpo@UAAKTAPO
TPOXOU TUTTOU poXAoU oUo@IEng

Zeo@igTe TN Bida Kal, oTn CUVEXEID, TPABAETE TO HOXAGG

TIPOG TNV KaTeUBUVON Tou BENOUG. TOTTOBETHOTE TOV

TIPOQUAGKTHPA TPOXOU HE TIG TTPOEEOXEG OTN {Wovn

TOU TTPOPUACKTAPA TPOXOU EUBUYPAUMICHEVEG HE TIG

EYKOTTEG OTO KIBWTIO €8pacng. MeTd, TTepIOTPEYTE TO

TIPOQUACKTHPA TPOXOU O€ ywvia WOTE va UTTOPET va

TIPOCTATEUEI TO XEIPIOTH AvAAOYa PE TNV Epyaaia.

» Eik.9: 1. MpoguAakTipag Tpoxou 2. Kiwrtio £édpa-
ong 3. Bida 4. MoyAdg

Tpaprgte To JoxAG TTPOG TNV KaTEUBUVON TOu BEAOUG. ZTN GUVE-
XEID, OQIETe TOV TIPOPUATKTAPA TPOXOU e Tn Bida oTEPEWONG.
®povrioTe va opigeTe T Bida pe aopdAeia. H ywvia piBuiong
TOU TIPOQUAGKTAPT TPOXOU UTTOPET VO pUBIOTET e TO HOXAD.

» Eik.10: 1. Bida 2. MoxAdg

MNa va a@aipéoeTe TOV TTPOPUAAKTAPA TPOXOU, AKOAOU-
OrjoTe TN diadikaacia eykaTaoTAONG PE AVTIOTPOPN OEIPE.

Emouvdedpuevo rpocdpTnua
TTPOPUAAKTHPA TPOXOU KOTTAG
lMpoaipeTik6 e§aprnua

MAPATHPHZH: lNa epyaoieg a1moKoTIAG, UTTOPET va
XPNo1PoTroINBei £va eTTIoUVOEOUEVO TTPOTAPTNHA
TIPOQUAAKTAPA TPOXOU KOTING WE TOV TIPOQUAAKTHPA
TpOXoU (yia Tov Tpoxd Agiavang).
Agv diatiBeTal o€ HEPIKEG XWPEGS.
» Eik.11
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TomoBéTnoN | a@aipecn Tpoxou

XounAwPévou KéEvTpou N Siokou
Agiavong

TpoaipeTikd e§dpTnua

A POEIAOMOIHEH: Otav XPNOIUOTIOIEITE
TPOX6 XapunAwpévou kévrpou f Sioko Agiavong, o
TPOPUAOKTAPAG TPOXOU TTPETTEI VO TOTTOBETN O€i
oTo gpyaAeio WOTE N KAEIOTH TTAEUPE TOU TTPO-
QUAOKTAPA Va gival TTAVTO OTPAUUEV TTPOG TOV
XEIPIOTA.

APOEIAOMOIHEH: BeBaiwosite 6TI TO THAUA
OTEPEWONG TNG ECWTEPIKAG PAAVTIOG TaIPIALE!
KAAd OTNV ECWTEPIKN SIGUETPO TOU TPOXOU XOMN-
Awpévou kévrpou / Siokou Agiavong. H atepéwan
NG E0WTEPIKAG PAGVT{ag oTn AavBaopévn TTAeUpa
MTTOPEN Va 08Ny oEl O€ ETTIKIVOUVO Kpadaouo.

ZTEPEWATE TNV ETWTEPIKI GAGVTIa TTAVW OTNV ATPAKTO.
BeBaiwbeite va TTpooapudOETE TO EYXAPAYHUEVO PEPOG
NG E0WTEPIKAG AAVTLAG ETTAVW OTO EUBU PEPOG OTO
KATW PEPOG TNG ATPAKTOU.
E@apudaoTe Tov Tpoxd XapnAwuévou kévtpou / 8ioko
Aeiavang oTnv eowTepIkn GAGvTLa Kal BIBWOTE TO TTagI-
padI ac@AAiong TTAvw OTNV GTPAKTO.
» Eik.12: 1. Magiuad aoedaAhiong 2. Tpoxog xaun-
Awpévou kévtpou 3. EcwTepikr pAavTia
4. Tunpa otepéwong
MNa va ogigete To Tagipdd acedaAiong, TTATAOTE TO
eCApTNUa KAEIBWHOTOG GEova oTaBePd €101 WOTE VA
UNV UTTOPE va TTEPIOTPAPET N ATPAKTOG, HETA XPNOIUO-
TTOIROTE TO KAEIBI TTagIpadiol aoPAANIoNG Kal OPIgTE PE
ao@aAeia degI6oTPOPA.
» Eik.13: 1. KAeidi magipadiol acpdAiong
2. E¢apTnua kAeidwpatog aova

Ma va apaipéoete Tov TpoxO, akoAouBnoTe Tn diadika-
gia ToTToB£TNONG e avTioTpoPn oeIpd.

Tomo0éTnoNn R a@aipecn EUKAUTITOU

TpOYoU

TpoaipeTiké e§dpTnua

A POEIAOIMNOIHEH: Na xpnoipoTroisite TavTa
TOV TTAPEXOMEVO TTPOPUAAKTAPA OTAV O EUKA-
MTITOG TPOXOG BpiokeTal oTo gpyaAeio. O TPoxOG
uTTopEi va utrooTei Bpadon Katd Tn Xpron Kail o TTpo-
@UAaKTAPAG BIEUKOAUVEI OTN PEIWON TWV TTIBAVOTATWY
TTPOKANONG TPAUUaTIOUOU.

» Eik.14: 1.Magiuad aoedAhiong 2. EOKauTITog TpO-
X066 3. MéApa uroaTApIENG 4. EowTepiknA
PAGvTCa

Na akoAouBeiTe TIg 0dnyieg yia ToV TPOXO XaHNAwMEVOU
KEVTPOU AAAG va XPNOIUOTTOIEITE KOl TO TIEAUQ UTTOOTHPI-
&ng emavw a1ré Tov TPOoXO.

EAAHNIKA



TomroBéTnon 1 agaipeon diokou
Agiavong

MpoaipeTiko e§apTnua

MAPATHPHZH: Na xpnoipotroleite Ta e§apTipaTta
epyaAeiou TpIYipaTog TTou kaBopiovtal oTo TTaPOV
EYXEIPiBIO. AUuTd TTPETTEI Va ayopadovTal EEXWPIOTA.

Ma povréAo 100 mm (4")

» Eik.15: 1. Magipad aceadAiong TpiyiyaTtog 2. Aiokog
Agiavaong 3. EAaoTiké TTéAPa 4. EowTepikA
QAavTa

1. ZTepEWOTE TNV ECWTEPIKN GAGVT(a TTAVW GTNV ATPAKTO.

2. XTEPEWOTE TO EAAOTIKO TTEAUT TTAVW OTNV ATPAKTO.

3.  TomoBetroTe TO BioKO ETTAVW OTO EAACTIKS TTEAUA

Kal BIBWAOTE TO TTAgINAESI ACPAAIONG TPIYINATOG TTAVW

aTnNV GTPAKTO.

4. KpatAoTe TNV ATPaKTO PE TO €EAPTNHA KAEIDWHO-

TOG G&ova Kal oPigTe KaAG To TTagiuadI acaAiong TpIyi-

patog de€160TpoPa pe TO KAEIDI TTagipadio’ acedaAiong.

MNa va agaipéoete To dioko, akoAouBroTe Tn diadikacia

TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN OEIPG.

Mo povrého dlagopeTikd atrd o 100 mm (4")
» Eik.16: 1. TNagipad ac@aANiong TpiwiyaTtog 2. Aiokog
Aeiavong 3. EAaoTIkS TTEAUQ
1. ZTEPEWOTE TO EAAOTIKO TTEAPA TTAVW OTNV ATPOKTO.
2. TomoBeTAOTE TO JioKO ETMAVW OTO EAAOTIKO TTIEAUA
Kol BIdWATE TO TTAgINAdI agPAANIoNG TPIYINATOG TTEAVW
aTnV ATPAKTO.
3. KpatioTe TNV ATpaKTO PE TO €EAPTNHA KAEIDWHO-
TOG Ggova Kal oQigTe KaAd To TTagiuadi ac@aliong Tpiyi-
paTtog de€i16aTpopa pe To KAEISi TTagipadiol acpdaliong.
MNa va agaipéoete 10 dioko, akohouBioTe Tn diadikacia
TOTTOBETNONG PE aVTIOTPOPN OEIPd.

YmeppAdavria

lMpoaipeTiko e§aprnua

H utrep@Aavtda givai éva €181k6 £EAPTNUA YIa TO HOVTENO
mou AEN ¢ivar e€oTAicpévo pe Asitoupyia @pévou.
MovTtéAa pe 1o ypdpupa F diaBétouv utrep@AdvTia wg
otavtap e€oTAIopd. Atraiteital uévo 1o 1/3 Tng TTPooTId-
B¢1a6 yia TNV atmacg@daAion Tou TTagipadiol ao@aAiong
OUYKPITIK& e TOV oUPBATIKS TUTTO.

TotroBéTnon 1 agaipeon Tou Ezynut

MpoaipeTiko e§apTnua
Modvo yia epyalsia ue omsipwua arpdkrou M14.

AI'IPOZOXH: Mnv xpnoipotroigite To Ezynut
He utrep@AdvTa. O1 PAAVTIEG aUTEG EXOUV TOCO
HeYAAo Tax0g TTou OAGKANPO TO OTTEIpWHA deV
HTTOPEi VO OUYKPATNOEI ATTO TNV ATPAKTO.

ZTEPEWATE TNV ECWTEPIKN PAAVTLQ, TO AEIOVTIKO TPOXO

Kal To Ezynut oTnv ArpakTo woTe 0 AoyOTUTIOq TNG

Makita oto Ezynut va gival oTpapuévog Trpog Ta £Ew.

» Eik.17: 1. Ezynut 2. AeiavTikog Tpox0G 3. EowTepIkA
@AavTZa 4. ATPAKTOG

133

MéoTe oTABEPA TO £§APTNHA KAEIBWUATOG dgova Kal
o@ig¢Te T0o Ezynut repIoTpéPovTag To AEIaVTIKO TPOXO
BegI60TPOPA PEXPI TEPUA.

» Eik.18: 1. E¢aptnua kAeidwpuarog dgova

Ma va xahapwaoete 1o Ezynut, TTepioTpéWTe TOV €§WTE-
pIK6 dakTUAIO TOU EZynut apioTepéoTpoa.

NAPATHPHZH: Mmopgeite va xahapwoeTe 1o Ezynut
JE To X€pI apkei To BEAOG va gival OTPAPPEVO TTPOG
TNV €YKOTTA. Ala@QOopETIKG aTraiTeiTal KAEIDi Tragipadiod
ao@daAiong yia va 1o xaAapwaeTte. Eicaydayete évav
TTEIPO TOU KAEIBI0U OTNV OTTH KAl TTEPIOTPEYTE TO
Ezynut apiotepdoTpoga.
» Eik.19:
» Eik.20

Totro0éTnon Tpoxou Asiavong Kotrng /
SiapavroTpoyxou

IMpoaipeTiko e§dprnua

APOEIAOMOIHEH: Otav XPNOIUOTIOIEITE
TPOXO KOTAG / diapavToTpoxo Asiavong, @povTi-
OTE VO XPNOIYOTIOIEITE HOVO TOV £151KO TTPOPUAQ-
KTRPa TpoxoU Trou £xel oXeSINOTEI yia XpRon HE
TpoxoUg KOTTAG.

A\ TPOEIAOMOIHZH: Mnv xpnoipoTrolite
NOTE 1pox6 KoTrAg yia TTAgupIKA Agiavon.

1. BéAog 2. Eykotm

» Eik.21: 1.Tagipdd aopdhiong 2. Tpoxdg Asiavang kot / ia-
pavrotpoxdg 3. Eowrepiki) pAavida 4. MpoguAaktripag
Tpox0U yia Tpoxd Aciavang Kotmg / dlapavToTpoxd

‘Ogov agopd Tnv ToTToBETNON, AKOAOUBAOTE TIG 08NYieg
YIQ TOV TPOXO XAMNAWMEVOU KEVTPOU.

H katelBuvon otepéwang Tou TTagiyadiod aoc@dAiong
KOl TNG ECWTEPIKAG GAAVTLOG BIaPEPEI avAAOya PE TOV
TUTTO KQI TO TTAY0G TPOXOU.

AvaTpEETE OTIG TTAPAKATW TIPEG.

Mo povréAdo 100 mm (4")

‘Otav TomroBeTeiTe TOV TPOX6 Agiavong KOTAG.

» Eik.22: 1. Tagiuad aopdhiong 2. Tpoxog Asiavang
QATTOKOTTAG (TTéX0G MIKPOTEPO atrd 4 mm (5/32"))
3. Tpoxog Aeiavang amokotAg (4 mm (5/32") i
peyahUuTepOU Traxoug) 4. EcwtepIKr GAGVT{a

‘OTav TOoBETEITE TOV SIAPAVTOTPOXO:

» Eik.23: 1. Magiuad aopdaAiong 2. AlapavioTpoxog
(Tréx0G pIKpOTEPO aTré 4 mm (5/32"))
3. AiapavToTpoxds (4 mm (5/32") i peyaAu-
TEPOU TTAX0UG) 4. EcwTepIkA GAGvVTIa

Mo povrého diagopeTikd amd 10 100 mm (4")

‘Orav ToroBeTEITE TOV TPOXO Agiavong KOTTAG.

» Eik.24: 1.Magiudad aceahiong 2. Tpoxog Aciavang
QTTOKOTTAG (TTGX0G MIKPOTEPO atTé 4 mm (5/32"))
3. Tpox6g Aeiavang amokotAg (4 mm (5/32") 4
peyaAuTepou Taxoug) 4. Ecwrepikr) @AGvTda

‘OTav TOTToBETEITE TOV SIAUAVTOTPOXO:

» Eik.25: 1. Magiuad aocedAhiong 2. Alapaviotpoxog
(Tréixog pIkpdTEPO aTTO 4 mm (5/32"))
3. AiapavToTpoxos (4 mm (5/32") | peyaAu-
TEPOU TTaXOUG) 4. ECwTeEPIKN PAGVTLO
EAAHNIKA



Tomro0éTnon cupudTIivhG BoupToag
OXHATOG KOUTTOG

MpoaipeTiko e§apTnua

AI‘IPOZOXH: Mnv XpnOoIUOTIOIEITE CUPUATIVN
BoupTOoOa GXNHATOG KOUTTOG N OTroia £XEI UTTOOTEI
{nuid i n omroia dev gival katdAAnAa {uyooTad-
HiIopévn. H xprion ouppdTtivng BolpTtoag oxXfPaTog
KOUTTOG TToU €X€l UTTOOTEI {npia Ba uTropouoe va
au¢Aoel ToV KivOUvo TPAUPATIONOU AOYw ETTAPAG UE
KOMHEVA TEPAXIQ CUPPATWY TG BolpToag.

ToTroBeTAOTE TO £pyaleio avaTroda yia va ETTITPATTEI N
€UKOAN TTp6oacn oTnv ATPaKTO.

AgaipéaTe oTroIadNATIOTE £EAPTANATA ATTO TNV ATPAKTO.
TotroBeTAOTE TN CUPNATIVN BoUpTOa OXAPATOG KOUTTAG
TNV GTPAKTO KAl OQIETE PE TO TTAPEXOPEVO KAEID.

» Eik.26: 1. Zuppdrivn Bouptoa OxXAPATOG KOUTTAG

TotroBéTnon cupudTivhg BoupToag
OXNHATOG TPOXOU

lMpoaipeTiko e§apTnua

AI'IPOZOXH: Mn xpnoiyotroigite cuppdTivn
BoupToa OXAHATOG TPOXOU N OTToia £XEI UTTOOTE
¢npid A n otroia dev gival katdAAnAa JuyooTad-
Hiopévn. H xprion ouppdaTivng BoUptoag OXAHATOG
TPOXOU TToU £X€I UTTOOTEI {nuia Ba pTTopouoe va
augnoel Tov Kivouvo TpaupaTIogoU Adyw ETTOQRAG HE
KOMMEVA TEPAXIO CUPUATWV.

A\1PO3OXH: Na xpnoipotroisite MANTA TTpo@u-
AOKTAPO UE TIG CUPUATIVEG BOUPTOEG OXAMATOG
TPOX0U, @POVTI{OVTAG WOTE 1 SIAUETPOG TOU
TPOXOU Va ETMITPETTEI TNV EQAPHOYH TOU péCaA
oToV TTPo@UAAKTAPA. O TPOXOG UTTOPEI VO UTTOOTET
Bpalaon katd TN XPAON Kal 0 TIPOPUAAKTHPaG dlEu-
KOAUVEI OTN peiwon Twv TBavoTATWY TTPOKANONG
TpaupaTiopoU.

TommoBeTATTE TO £pyaAEio avATToda yia va ETTITPATTE N
£UKOAN TTPpOOBaacn oTnV GTPAKTO.

AgaipéaTe oTTOIOdATIOTE £EAPTANATA ATTO TNV ATPAKTO.
TommoBeTAOTE TN CUPPATIVN BOUPTOQ OXAPATOG TPOXOU
aTNV ATPAKTO KAl GPIETE PE Ta KAEIDIA.

» Eik.27: 1. Zupudrivn Bouptoa oxAUaTOg TPOXoU

TomoBéTnon TTOTNPOTPUTTAVOU

MpoaipeTiko e§dpTnua

TotroBeTAOTE TO £pyaleio avaTToda yia va ETTITPATTEI N
£UKOAN TTPOORacn oTnV GTPAKTO.

ApaipéaTe OTTOIOOATIOTE £GOPTANATA OTTO TNV ATPAKTO.
BidwaoTe 10 TTOTNPOTPUTTIAVO GTNV ATPAKTO KOl OQIETE TO
UE TO TTAPEXOPEVO KAEIDI.

» Eik.28: 1. [Notnpotputravo
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TomroBéTnON TTPOCTATEUTIKOU

oUuAAoyng okOvNG TPOXOU YIa OTTOKOTTH

TpoaipeTiké e§dpTnua

Me TTpoaipeTIKG £0PTANATA, UTTOPEITE VO XPNOIUOTIOIN-
OETE AUTO TO EPYAAEIO yIa TNV KOTTH TTETPIVWYV UAIKWV.
» Eik.29

MAPATHPHZH: lNa TTAnpo@opieg OXETIKA PE TOV
TPOTIO TOTTOBETNONG TOU TTPOCTATEUTIKOU GUAAOYNG
OKOVNG TPOXOU, QVATPESTE OTO EYXEIPIOIO TOU TTPOOTA-
TEUTIKOU OUAAOYNG OKOVNG TPOXOU.

AEITOYPIIA

A POEIAOMOIHEH: Aev 6a TPETTEl TTOTE Val
egaokeite utreEpBoAIkn dUvapn oTo epyaleio. To
Bdpog Tou epyaAeiou epappodlel apkeTh Trieon. O
egavaykaouog kail n uttePBOAIKN TTieon YTTopEi va
TIPOKAAETOUV ETTIKIVOUVO OTTACIUO TOU TPOXOU.

A IPOEIAOMOIHEH: Na avtika8iotdre MTANTA
TOV TPOXO AV TO EpYOAEio TTECEI KATW KATA TN
Agiavon.

A\ POEIAOMOIHEH: Mn xtutrdre MOTE Tov
TPOXO ETTAVW OTO TEPAXIO EPYOTiAG.

APOEIAOMOIHEH: ATTOQUYETE TIG AVaTTNSH-
OE€IG KOl TOIUTTAMATA ToUu TpoXoU, 181aiTepa 6Tav
EPYAJEOTE TAVW OE YWVIEG, AIXUNPES AKPEG KATT.
AuTd PTTOPET Va TTPOKOAECOUV ATTWAEIT EAEYXOU Kal
Tivaypa TTpog Ta Triow.

APOEIAOMOIHEH: Mn xpnoipotroigite MOTE
TO gpyaAegio pe Adpeg kotrng §UAou kai Adpa Tpi-
oviou. TéToleg AduEG OTaV XPNOIUOTTOIOUVTAl CUXVA
aTov AeiavTr TTpokaAoUv atTwAela eEAEyxou atmoé Ta
TIVAypata Kal 0dnyoUv o€ TTPOCWTTIKG TPAUUATIOUO.

AI'IPOZOXH: Mn 6éreTe OTE TO Epyaleio o€
AgiToupyia 6Tav BPioKETOI O€ ETTOPN PE TO TEPAYXIO
£pyaoiag eeIdA pTropei va TpokAnOei Tpavpari-
OuOG TOU XEIPIOTH.

AHPOZOXH: Kartd mn didpkeia Tng Asitoup-

yiag, va @opdTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YUOAId i
TpoowTrida.

AITPOZOXH: MeTd Tn AgiToupyia, va oBAVeTE
TTAVTA TO EPYAAEIO KAI VO TTEPINEVETE PEXPI O TPO-
XOG va OTAPATAOEI TEAEIWG TIPIV APROETE KATW TO
epyaAeio.

A 1POsOXH: Na kpardre MANTA To epyaheio
oTaBepd pe To £va XEPI OTO TTEPIBANU KOI ME TO
AaAAo xép1 oTnv Adyia AaBR (AaBR).

MAPATHPHZH: ‘Evag T1pox6g dITTARG Xpriong WTTo-
pei va xpnaoiyotroinBei yia epyacieg Asiavong Kai
QATTOKOTTAG.

AvaTpEETE OTNV TTAPAypaPo «/AeIToupyia Tpoxiopa-
TOG Kal Agiavong» yia TNV epyaacia Agiavong kal aTnv
TTapAypago «AeiToupyia Je TPoxO Agiavong aTToko-

TG / BIapavVTOTPOXO» YIA TNV EPYATia OTTOKOTTAG.

EAAHNIKA



AsiToupyia TpoxiopaTog Kai
Agiavong

» Eik.30

OéaTe 10 epyaleio o€ AeiToupyia Kal JETA EQAPUOTTE TOV
TPOXO I\ TO BiOKO OTO TEPAXIO EPYATIAG.

2 € YEVIKEG YPOAUMEG, Va KPATATE TNV AKPn Tou TpoxoU r
ToU 8iCKOU O€ ywvia TTEPITTOU 15 PoIPWYV WG TTPOG TNV
ETTIPAVEIQ TOU TEPAXiOU Epyaaiag.

Katd 1 didipkela Tng TEPIOGdOU OTPWAOINATOG EVOG Kal-
voUpyIou TpoxoU, Un XEIPICEOTE TOV AElAVTH TTPOG TNV
euTTPOO0Ia KaTeUBUVON eTTEIdN Ba TTPOKAAETEI KOTTA TOU
Tepayiou epyaciag. MOAIGg aTtoyyuAotroinBei n dkpn Tou
TPOXoU aTTé TN XPAON, 0 TPOXOG MTTOPET VO XPNOIKOTTOoIN-
B¢i Tpog TNV euTTPdCBIa Kal oTTioBia kaTelBuvan.

AeiToupyia pe Tpoxo Agiavong Kotrng
/ dlapavroTpoxod

MpoaipeTiko e§dpTnua

APOEIAOMOIHEH: Mnv TrpokaAeiTe
KMAYKWHMO» TOU TPOXOU KOTTHG KAl NV OOKEITE
utrepBoAIkn Triean. Mnv emixeipeite va Snuioup-
ynoete Topn urepBoAikou BdaBoug. H doknon utrep-
BoAIkAG dUvaung oTov TPOXO AUEAVEI TO POPTIO Kal

TN OEKTIKOTNTA OE CUCTPOPN I EUTTAOKK TOU TPOXOU
€vTOG TNG KOTTAG KaI TNV TTOavATNTa KAOTONHATOG 1)
Bpaliong Tou TPoXoU OTTWG KAl UTTEPBEPUAvONG TOU
KIVNTAPA.

APOEIAOMOIHZH: Mnv apxioeTe ThV pya-
oia KOG oTo TEpdXIo epyaciag. MepipéveTe Ewg
OTOU O TPOXOG ATTOKTACEI TTAPN TaXUTNTA KAl
PPOVTIOTE YId TNV E10AYWYI) TOU UE TIPOCOXH OTO
EO0WTEPIKO TNG KOTTAG HETAKIVWVTOG TO EPYAAEio
TPOG TA EPTTPOG TTAVW OTNV ETTIPAVEIN TOU TEPA-
Xiou gpyaciag. O TpoxdG UTTOPE] va TTAPOUCIATEl
€UTTAOKN, avaTTAdNoN i avakpouan av EVEPYOTTOIN-
OETE TO NAEKTPIKS £pYaAEio eV BpiokeTal evTdg TOU
Tepayiou epyaaiag.

APOEIAOMOIHEH: ZTn SIGPKEIA TWV EPYa-
OlWV KOTAG, UNV OAAGJETE TTOTE TN ywVvia TOU
TPOX0U. Av aOKATETE TTAEUPIKN TTEGT OTOV TPOXO
KOTTAG (6TTWG oTn Agiavon), Ba TTpokAnBei pdyiopa
Kol Bpalon Tou TPoxoU, YE aTTOTEAETHA 0ORAPO
TPAUMATIONO.

A\POEIAOMOIHEH: Amraiteitan XEIPICHOG EVOG
SlapavToTPOXoU KABETH TTPOG TO UAIKO TTou TTpo-

KEITAI VO KOTTE.

Mapadeiypa xpRong: Acitoupyia pe Tpoxo Agiavong

Mapddeiypa Xpiong: AeiToupyia pe SiapaAvVTOTPOXO
» Eik.32

AsiToupyia pe cuppdrivn Bouptoa
OXAHATOG KOUTTOG

TpoaipeTiké e§dpTnua

AITPOZOXH: EAéygre Tn AciToupyia Tng oupud-
TIvhG BoUpToag oXAHATOG KOUTrag BéTovTag TO
epyoaAeio og AeiToupyia Xwpig popTio, ppovTi-
JoVTaG VO UNV UTTAPXEI KAVEVOG MTTPOCTA ) OE
€uBtia ypaupn YE TN cuppudTivn BoupToa oXApa-
TOG KOUTTOG.

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va PNV 0OKEiTE TTOAU
MEYAAN Trieon n otroia TTPoKaA&i uTTEPpBOAIKO
AOyIopA TWV CUPUATWY KATA TN XPRON TG Cup-
HATIVNG BoUpTOOG OXAMATOG KOUTTaGg. MTTopei va
TIPOKaAETEl TTPOWPO OTTACIYO.

Napdadelypa Xpriong: AeiIToupyia He CUPUATIVN
BoupToa OXAUATOG KOUTTOG
» Eik.33

AgiToupyia pe cuppdTivn Bouptoa

oxXAHATOG TPOXOU

lpoaipeTikd e§dpTnua

AI‘IPOZOXH: EAéygre Tn AciToupyia Tng ocupudTI-
vng BoUpToag oXAUATOG TpoXoU BETOVTAG TO EpYa-
Aeio og AeiToupyia Xwpig popTio, ppovTifovTag va
HMNV UTTAPXEI KAVEIG MTTPOCTA N} O€ gUBeia ypauun
HE Tn BoupToa.

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va unv 0OKEITE TTOAU
HMEYAAN Trieon n otmoia TTPoKaAei UTTEpBOAIKO
AUyIOpO TWV CUPHATWY KATA TN XPRON TG CUp-
HATIVNG BoUpToag oxXAuaTog TpoxoU. Mtopei va
TIPOKaAETEl TTPOWPO OTTACIUO.

Mapadeiypa xpriong: AeiTtoupyia pe cuppdTivin
BoUpTOoO OXANATOG TPOXOU
» Eik.34

AsgiToupyia pg TOoTNPOTPUTTAVO

TpoaipeTikd e§dpTnua

AI‘IPOZOXH: EAéy&rte Tn AsiToupyia Tou TTOTN-
poTpUTTavou BETovTag To epyalEio og AsiToupyia
XWwpig popTio, pPoVTIoVTag Va INV UTTAPXEI KAVE-
VOG UTTPOOTA aTré TO TTOTNPOTPUTTAVO.

EIAOIMOIHZH: Mnyv yeipeTe T epyaleio KaTd Tn
Siapkela Tng Aeitoupyiag. MTropei va TTpokaAéael
TTPOWPO OTIACIYO.

Nopddelypa Xpriong: Aseitoupyia pe ToTNPOTPUTTOVO
» Eik.35
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2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV eKTEAEON EPYOTIWV ETTIOE-
weNoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE VA BERAIWVEDTTE
OTI | CUOKEUN QTTEVEPYOTTOINONKE KAl N KATETA
HTTATAPIWY £XEI OQPAIPEDED.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTtrolcite TroTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAUTIKG, aAKOOAN 1
Tmapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnBei arro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON 1) PWYHES.

Ma 1 Siatipnon 1ng AZPAAEIAZ kai AZIOMIZTIAL Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal OTToIadrTToTe AAAN epyacia
ouVTAPNONG A PUBUIONG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO
€€oualodoTnuéva f} EPYOOTACIOKA KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoipotoiwvTag TAvToTe aVTAAAOKTIKE TNG
Makita.

KaBapiopog avolypdatwyv

e§aegpiopou

To gpyaeio Kail Ta avoiypaTa £§agpIoUoU TOU TTPETTEI val

Siatnpouvtal kaBapd. Na kabapileTe TAKTIKG T Avoiy-

pata e€agpiopol Tou epyaigiou i 6Tav auTa apyiocouv

va pacoovTal.

» Eik.36: 1.Avoiyua e§6dou aépa 2. Avolyua el0630u
aépa

AVTIKOTAOTAOT) KAPBOUVAKIWYV

» Eik.37: 1. Znuadi opiou

Na eAéyxeTe Ta KOPPBOUVAKIA TAKTIKA.

AvTIKATAOTAOTE T OTAV GOAPOUV PEXPI TO TNUAdI Opiou.
Alatnpeite Ta kapBouvakia kaBapd kai EAeUBepa va
yAloTpoUv oTIg Brikes. Kal Ta 800 KapBouvakia TTPETTE
va avTikaBioTavtal Tautdxpova. XpnoIPoTIoIEITE HOvo
KapBouvdkia idiou TUTTOU.

1. Eioaydyete 10 Gvw akpo Tou KataaBidiol Ye ETTi-
edN PUTN OTNV EYKOTTH TOU £PYAAEIOU KAl AQAIPEDTE TO
KAAUPUO KOTTaKIOU BAKNG ONKWVOVTAG TO.

» Eik.38: 1. KdAuppa katrakiou Brkng 2. KatoaBidl

2. XpnoipotroioTe £va kaToafidl yia va apaipécETe
TO KOTTAKIO TWV BNKWV KApBOUVaKIWV.

3.  AogaipéaTe Ta @Bapuéva KapBouvakia, TOTTOBETA-
aTE Ta KaIvoUpIa Kal a0@aAIoTE Ta KATTAKIA TwV ONKWY
KOPBOUVaKIWY.

» Eik.39: 1. Kamdki Brkng kapBouvakiou 2. Katoaid

4. TomoBeTnoTE Eava TO KAAUPPA KaTrakioU BAkng
aTOo epYyaAEio.
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2YNAYAZMOZ E®GAPMOI'QN KAI EEAPTHMATQN

lMpoaipeTiko e§apTnua

AI'IPOZOXH: Av XpPNOIMOTTOINOETE TO EPYOAEiO HE AVOAOHEVOUG TTPOQPUAOKTAPEG, HTTOPET VO TTPOKANBOUV

01 Kiv3UVoI TToU ava@EPoVTal 0T CUVEXEIQ.

. ‘OTav XPnOoIUOTIOIEITE TOV TIPOQUANKTAPO TPOXOU ATTOKOTTAG YIa METWITIKA Agiavon, 0 TTPOQUAAKTAPAG
TPOXOU PTTOPEi VO TTaPEUPEI PHE TO TEUAXIO EPYOTIAG TTPOKAAWVTAG AVETTAPKK EAEYXO.

. ‘OTav XpnOIMOTIOIEITE TTPOPUAAKTAPA AEIOVTIKOU TPOXOU YIO EPYACIEG ATTOKOTIHG ME SECUEUPEVOUG
A&1avTIKOUG TpOXOUG Kal SIapAVTOTPOXOUG, UTTAPYXEl augnpuévog KivBuvog €KBEONG OTOUG TTEPICTPEPOS-
Hevoug TpoxoUg, eEKTo§euOIEVOUG OTTIVBPEG KAl cwuaTiSIa, KaBwWG Kal é&kBeon oTa @pdypaTa TpoxoU
oTNV TEPITITWON PRENG TOU TPOXOU.

. OTav XPnOIUOTIOIEITE TOV TIPOPUAAKTAPA TPOXOU ATTOKOTTAG i} TOV TTPOQPUAAKTAPA AE10VTIKOU TpOXOU
Y10 HETWTTIKEG EPYATIEG HE SIAUAVTOTPOXOUG TUTTOU KOUTTOG, O TIPOPUAAKTHPOG TPOXOU UTTOPEi va
TrapEPPEI PE TO TEPAXIO EPYOTIOG TTPOKAAWVTAG AVETTAPKN EAEYXO.

. ‘OT1av XPnOoIUOTIOIEITE TTPOPUAAKTAPA TPOXOU ATTOKOTIAG I TIPO@UACKTAPA AEIOVTIKOU TPOXOU
HE CUPUATIVN BOUPTOA TUTTOU TPOXOU UE TTAXO0G MEYOAUTEPO ATTO AUTO TToU KaBopileTal OTIG
«MPOAIATPA®EZ», Ta oUppaTa MTTOPoUV Vo EYKAWRICTOUV OTOV TTPO@UAAKTAPA Kal va odnyRoouv
OTO OTTACIYO TWV CUPHATWYV.

. H xprion mpooTaTeuTikKWV GUAAOYH G OKOVNG TPOXOU YIO EPYOCiaG OTTOKOTTAG KOl HETWTTIKEG EPYATIES
o€ TOIYEVTO I} Yuyooavida PeIwVEl ToV Kivduvo €kBeang aTn oKOvn.

. ‘OTav XpnoIMOTToIEiTE TPOXOUG SITTARG XpRoNng (cuvduaopévn Asiavon Kol TPiWIUO ATTOKOTTAG) OTEPEW-
Héveg o€ @AAVTIa, va XPNOIMOTIOIEITE HOVO TOV TIPOPUAAKTHPA TPOXOU ATTOKOTTG.

1

|
[ N N N \ \ \
R VRNGICE VISR RSN
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- E@appoyn MovTéAo 115 mm

1 -

MovTéAo 100 mm |
MAdyia AaBn
- MpoguAakTAPAg TPOXOU (YIa TPOXO Agiavong)

w

- Eowrtepikr gAGvT{a Eowrtepiki @Advtia /

YTmeppAdvtda 1

Aegiavon / TuahoxdapTiopa

Tpoxog xapnAwpévou kévipou / Aiokog Agiavong

Ma&ipad acpdiiong

Ezynut *1*2

MéApa urooTAPIENG

ANeiavon

EUkapTITOG TPOXOG

|l (N|lo|lo|s

Eowrtepikr @AGvTa kai eAa-
OTIKO TTEApQ 76

EAaoTikd TéApa 100

FuaAoydptiopa

Aiokog Agiavong
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- E@appoyn MovTéAo 100 mm MovTéAo 115 mm
1 - Magiuad acpaAiong Tpiyipatog
12 Bouptoiopa pe cuppdrivn ZUpUATIVI BOUPTOO OXANATOG TPOXOU
Bouptoa
13 BouUpTtoiopa pe ouppdrivn ZuppdTivn BoUpToa OXAPATOG KOUTTAG
Bouptoa
14 Kotrrj Sidvoigng otriv MotnpotpuTmavo
15 MpoguAakTrpag TpoxoU (yia TPOXd ATTOKOTIAG)
16 ATtrokoTm) Tpoxdg Aciavong KoTTAg / AlapavtoTpoxog
17 Aeiavon / Atrokotr Tpoxdg dITTAAG xpriong
18 - Emouvdeduevo TpoodpTnua TTPOo@UACKTHPpa TpoXoU KOTTAG *3
19 - MpoaoTaTteuTikd CUANOYNAG TKOVNG TPOXOU YIa ATTOKOTTT *4
20 ATTOKOTTT AlapavtoTpoxds
- - KAe18i Tagipadiot acpaAiong

MAPATHPHZH: *1 Mnv xpnoiyoTtroigite utrep@AdvTa kai Ezynut padi.
NMAPATHPHZH: *2 Mévo yia epyaAeia pe oTreipwpa atpdktou M14.

MAPATHPHZH: *3 To emiouvdedpevo TTpoadpTnua TTPOQUACKTPA TPOXOU KOTTHG dev dIaTiBeTal O€ HEPIKEG XWPES.
MNa TePIoOOTEPEG AETITOPEPEIEG, AVATPELTE OTO EYXEIPIDIO OONYIWV TOU ETTICUVOEOUEVOU TTPOCAPTAHATOG TIPOPUAQ-

KTr)pa TPOXOU KOTTAG.

MAPATHPHZH: *4 MNa mepioooTepeg AETITOPEPEIEG, AVOTPEETE O€ KABE £yXEIPiOIO 0dNYIWV TOU TTPOPUACKTHPA.

MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPOZOXH: AuTtd Ta €§apTAPATA ) TTPOCOP-
TAUOTO CUVICTWVTAI YId XPON HE TO Epyaleio
Makita Trou TTepIypd@TNKE OTIG 0BnYieg auTég. H
XPAon oTroiwvAARTIOTE AAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
oapTNUATwWy PTTopEi va TTpoKaAéael Kivduvo Tpauua-
TIogoU o€ dropa. Na xpnoiyoTrolgite Ta e§apTANaTA 1)
TIPOCOPTAMATA YOVO YIa TNV XPAON TTOU TTPOOoPIjovTal.

Edv xpeidleaTe otmroiadrmrote BoRdeia yia TePICOOTEPES
TTANpoopieg o€ ax€on Pe aUTd Ta eEOPTANATA, ATTOTAV-
O¢ite aTO TOTMIKG OOG KEVTPO eEuTTNPETNONG Makita.
. ['vAoia pTratapia kal gopTIoTAG TG Makita
. E&aptripata Trou TrapaTiBevral otnv TTapd-
ypa@o «ZYNAYAZMOZ EDGAPMOIQN KAl
E=APTHMATQN»

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ytropei va
oupTTEPIAaUBAvVOVTal GTN CUOKEUATTa EPYaAEiOU WG
ataviap eEaptripata. Mmopei va diagépouv avaoya
HE TN XWpa.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DGA402 DGA452

Kullanilabilir taglama diski Maks. disk ¢api 100 mm 115 mm
Maks. disk kalinligi 6,4 mm 7,2mm

Kullanilabilir kesme diski Maks. disk ¢api 105 mm 115 mm
Maks. disk kalinlig 3,2mm

Kullanilabilir tel disk firca Maks. disk gapi 100 mm 115 mm
Maks. disk kalinlig 20 mm

Mil disi M10 M14 veya 5/8" (llkeye 6zgli)

Maks. mil uzunlugu 18 mm 23 mm

Yiksliz hiz (no) / Anma hizi (n) 11.000 min'

Toplam uzunluk | BL1840B ile 317 mm

Net agirlik 1,9-3,4kg 2,1-3,5kg

Anma voltaji D.C.18V

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler dnceden bildirilmeksizin degistirilebilir.
. Ozellikler tilkeden ilkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farklilik gosterebilir. EPTA-Prosediri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gecerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B
Sarj aleti DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilar yasadiginiz bolgeye bagl olarak mevcut
olmayabilir.

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Onerilen kablo baglantili gii¢ kaynag:

[ Tagmabilir giig tnitesi | PDCO1

. Yukarida listelenen kablo baglantili glic kaynaklari yasadiginiz bélgeye bagl olarak mevcut olmayabilir.
. Kablo baglantili gli¢ kaynagini kullanmadan énce, lzerindeki uyari isaretlerini ve talimati okuyun.

Ni-MH Sadece AB llkeleri igin
Semboller E Li-ion Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-

gundan dolay atik elektrikli ve elektronik

Ekipmani i¢in kullanilabilecek semboller asagida goste- ekipmanlar, akiler ve bataryalar gevre ve
rilmigtir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan insan saglg: tzerinde olumsuz etkiye yol
emin olun. agabilir.
Elektrikli ve elektronik cihazlari veya batar-
Kullanma kilavuzunu okuyun. yalari evsel atiklarla birlikte atmayin!
[:[i] Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ile
@ akumdlatorler ve bataryalar hakkindaki

- — Avrupa Direktifi ve s6z konusu direktifin
Giivenlik gozIigu takin. ulusal yasalara uyarlanmasi geregince
atik elektrikli ekipmanlar, bataryalar ve
akumdlatérler ayri olarak depolanmali ve
cevre koruma hakkindaki mevzuata uygun
olarak faaliyet gosteren ayri bir kentsel atik
Her zaman iki elle kullanin. toplama noktasina teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin lizerine yerlestirilmis
lizerinde ¢arpi isareti bulunan tekerlekli
cop kovasi simgesi ile belirtilmistir.

Disk siperini kesme iglemleri igin
kullanmayin.
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Kullanim amaci

Bu alet, metal ve tas malzemelerin su kullanmadan
taslanmasi, zimparalanmasi, telle firgalanmasi, delik
acllmasi ve kesilmesi amaciyla tasarlanmistir.

Tipik A-agirlikl guralta diizeyi (EN62841-2-3 standardina gére belirlenen):

Model Ses basinci sevi- Ses giicii seviyesi | Belirsizlik (K):
yesi (Lpa): (dB (A)) | (Lwa): (dB (A)) (dB (A))

DGA402 76 - 3

DGA452 79 - 3

islem sirasinda giiriilti seviyesi 80 dB (A)yi gegebilir.

NOT: Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)i bir standart test ydntemine uygun sekilde élgtimustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen guriiltli emisyonu deger(ler)i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigimlerine,
ozellikle islenen ig parcasinin tiiriine bagh olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (calisma dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta ¢alistigi zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z éniinde bulundurarak).

A\UYARI: ince saclarin veya biiyiik yiizeyli kolayca titregen yapilarin taglanmasi beyan edilen giiriiltii
emisyonu degerlerinden ¢ok daha yiiksek (15 dB’ye kadar) toplam giiriiltii emisyonuna neden olabilir.

Ses yaymalarini engellemek igin bu is parcalarina son derece esnek soniimleme paspaslari veya benzeri
malzemeler yerlestirin.

Artan giiriiltii emisyonunu hem giiriiltiiye maruz kalma risk degerlendirmesi icin hem de uygun isitme
korumasini segerken dikkate alin.

Titresim toplam degeri (lic eksenli vektdr toplami) (EN62841-2-3 standardina gore hesaplanan):

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile ylizey taglama

Model Titresim emisyonu (ay, ac): (m/s®) | Belirsizlik (K): (m/s?)
DGA402 11,0 1,5
DGA452 10,0 1,5

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile disk zimparalama

Model Titresim emisyonu (ay, ps) : (m/s?) | Belirsizlik (K): (m/s?)
DGA402 2,5 m/s”den az 1,5
DGA452 2,5 m/s”den az 1,5

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir standart test ydntemine uygun sekilde dlgilmustir ve bir aleti bir
baskasliyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 5n maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

MA\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigimlerine,
ozellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta caligtigi zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

AUYARI: Beyan edilen titresim emisyon degeri bu elektrikli aletin baglica uygulamalari igin kullanilir. Ancak, bu
elektrikli alet baska uygulamalar icin kullanilirsa titresim emisyon degeri farkli olabilir.
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Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI
|Genel elekrikli alet giivenligi uyanan |

Genel elektrikli alet giivenligi uyarlan

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik garpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tum uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akisu ile cali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akiilii taglama makinesiyle ilgili

guvenlik uyarilan

Taglama, zimparalama, telle firgalama veya kesme

iglemleri igin ortak giivenlik uyarilari:

1. Bu elektrikli alet bir taglama, zimparalama,
tel firca, delik agma veya kesme aleti olarak
kullaniimak lizere tasarlanmistir. Bu elektrikli
aletle birlikte verilen tiim giivenlik uyarilarini,
talimatlari, resimli agiklamalari ve teknik 6zel-
likleri okuyun. Asagida listelenen talimatlarin her-
hangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi, yangin
ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

2.  Bu elektrikli aletle parlatma gibi igslemler yapil-
mamalidir. Bu elektrikli aletin tasarim amacina
uygun olmayan islemler tehlike olusturabilir ve
yaralanmaya neden olabilir.

3. Bu elektrikli aleti, aletin imalatgisi tarafindan
ozel olarak tasarlanmamis ve belirtilmemis
bir sekilde calisacak bicimde doniistiirmeyin.
Boyle bir donlstiirme kontroliin kaybedilmesine
neden olabilir ve ciddi yaralanmaya yol acabilir.

4.  Aletin imalatgisi tarafindan 6zel olarak tasarlan-
mamig ve belirtiimemis aksesuarlari kullanmayin.
Bir aksesuarin yalnizca elektrikli aletinize takilabiliyor
olmasi, onun glivenli galisacagini garanti etmez.

5. Aksesuarin anma hizi en azindan elektrikli
aletin Ustiinde belirtilen maksimum hiza esit
olmahidir. Anma hizlarindan daha hizli galisan
aksesuarlar kirilabilir ve firlayabilir.

6.  Aksesuarinizin dig gapi ve kalinhigi elektrikli
aletinizin kapasite degerleri dahilinde olmali-
dir. Dogru boyutta olmayan aksesuarlar yeterince
korunamayabilir veya kontrol edilemeyebilir.

7. Aksesuar montaj boyutlari elektrikli aletin
montaj donaniminin boyutlarina uygun olma-
hdir. Elektrikli aletin montaj donanimina uymayan
aksesuarlar dengesiz galisir, asiri titresim yapar
ve kontrollin kaybedilmesine neden olabilir.

141

8.  Hasarli bir aksesuari kullanmayin. Her kullanimdan
once aksesuarlarda, 6rnegin agindirici disklerde
kirlma veya catlak, disk althginda gatlak, kopma veya
asiri aginma, tel firgalarda gevsek veya kirik tel kont-
rolii yapin. Elektrikli alet veya aksesuar diigiiriiliirse,
hasar kontrolii yapin veya hasarsiz bir aksesuar takin.
Bir aksesuari kontrol ettikten ve taktiktan sonra,
kendinizi ve civardaki insanlari doner aksesuarin
diizleminden uzak tutun ve elektrikli aleti bir dakika
boyunca maksimum yiiksiiz hizda galigtirin. Bu test
calistirmasi sirasinda hasarli aksesuarlar normalde kopar.

9. Kisisel koruyucu ekipman kullanin. Uygulamaya bagh
olarak yiiz siperleri veya giivenlik gézliikleri kullanin.
Uygun goriildiigii sekilde toz maskesi, kulak koruyu-
cular, eldiven ve kiigiik agindirici pargalardan veya
ig parcasindan kopan kiigiik pargalardan sizi koru-
yabilecek ig onliigi takin. G6z koruyucu, ¢esitli uygu-
lamalarin Uretecegi sigrayan parcaciklari durdurabilecek
nitelikte olmalidir. Toz maskesi veya solunum cihazi ilgili
uygulamanin Uretecegi kiigik pargaciklari filtreleyebilecek
nitelikte olmalidir. Uzun siire yiiksek yogunlukta guriiltiye
maruz kalmak isitme kaybina neden olabilir.

10. Civarda bulunanlari caligma alanindan giivenli
bir uzaklikta tutun. Galigma alanina giren her-
kes kisisel koruyucu ekipman kullanmalidir.
is pargasinin veya kirilan bir aksesuarin kiriklari
uzaga firlayip, galisma alaninin hemen 6tesinde
yaralanmalara neden olabilir.

11. Kesici parganin goriinmeyen kablolara temas
etme olasiligi bulunan yerlerde ¢aligirken
elektrikli aleti sadece yalitimli kavrama yiizey-
lerinden tutun. “Akiml” bir telle temas da elektrikli
aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimli” hale geti-
rir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakabilir.

12. Aksesuar tamamen durmadan elektrikli aleti kesinlikle
yere koymayin. Doner aksesuar yere surtlinup, elektrikli
aletin kontroliiniiz diginda firlamasina neden olabilir.

13. Elektrikli aleti yaninizda tasirken galistirmayin.
Giysilerinizin kazayla déner aksesuara temas
etmesi giysinizin sikismasina neden olarak akse-
suari viicudunuza gekebilir.

14. Elektrikli aletin hava deliklerini diizenli olarak temiz-
leyin. Motorun fani tozu gévdenin igine geker ve asiri
toz metal birikimi elektrik tehlikelerine neden olabilir.

15. Elektrikli aleti tutugabilen malzemelerin yakininda
kullanmayin. Kivilcimlar bu malzemeleri tutusturabilir.

16. Sivi sogutucu gerektiren aksesuarlar kullanma-
yin. Su veya diger sivi sogutucularin kullaniimasi
elektrik garpmasina veya sokuna neden olabilir.

Geri tepme ve ilgili uyarilar:

Geri tepme sikisan veya takilan bir doner diske, disk alt-
ligina, fircaya veya baska bir aksesuara verilen ani bir
tepkidir. Sikisma veya takilma déner aksesuarin aniden
durmasina ve bu da elektrikli aletin tutukluk noktasinda
aksesuarin dénme yéninun tersi dogrultuda kontrolstz
sekilde itilmesine neden olur.

Ornegin, bir agindirici disk is pargasina takilir veya siki-
sirsa, sikisma noktasina giren diskin kenari malzeme
ylizeyine batarak, diskin disari trmanmasina veya tepme-
sine neden olabilir. Disk, sikisma noktasinda diskin hareket
yoniine bagli olarak operatére veya ondan uzaga dogru
sigrayabilir. Bu kosullarda asindirici diskler kirilabilir de.
Geri tepme elektrikli aletin yanlis kullaniimasinin ve/
veya yanlis kullanim usulleri veya kosullarinin bir
sonucudur ve asagida belirtildigi gibi dogru énlemlerle
onlenebilir.
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Elektrikli aleti iki elinizle sikica kavrayin ve viicu-
dunuzun ve kolunuzun durusunu geri tepme
kuvvetlerine direng gosterecek sekilde ayarlayin.
ilk galistirma sirasinda geri tepme veya tork
etkisi lizerinde maksimum kontrol saglamak igin,
eger varsa, daima yardimci sapi kullanin. Dogru
onlemler alinirsa, operator tork etkilerini veya geri
tepme kuvvetlerini kontrol edebilir.

Elinizi kesinlikle doner aksesuarin yakinina
koymayin. Aksesuar elinizin tstline dogru geri
tepebilir.

Viicudunuzu geri tepme halinde elektrikli aletin
firlayacagi alanda bulundurmayin. Geri tepme
aleti takilma noktasinda diskin hareketinin tersi
yoniinde iter.

Koselerde, keskin kenarlarda, vb. ¢alisirken
azami 6zen gosterin. Aksesuari ziplatmaktan
ve taktirmaktan kaginin. Késelerde, keskin
kenarlarda veya ziplama halinde déner aksesua-
rin takilma egilimi vardir ve kontrol kaybina ve geri
tepmeye neden olur.

Zincir testere oyma bigagi, 10 mm’den fazla
periferik bosluklu segmentli elmas disk ya da
digli testere bigagi takmayin. Bu bigaklar sikga
geri tepme ve kontrol kaybi yaratir.

Taglama ve kesme islemlerine 6zgii giivenlik
uyarilari:

1.

Sadece elektrikli aletiniz igin belirtilen diskleri
ve secilen disk igin 6zel olarak tasarlanmig
siperi kullanin. Elektrikli aletin tasarimina uygun
olmayan diskler yeterli sekilde koruma altina
alinmayabilir ve glivensizdir.

Merkezden basmali disklerin taglama yiizeyi,
siper kenari diizleminin altina monte edilmeli-
dir. Siper kenarinin tzerine dogdru ¢ikinti yapacak
sekilde hatali monte edilmis bir disk yeterli lglide
kapatilamaz.

Siper elektrikli alete sikica takilmali ve diskin
operatore dogru agikta kalan kismi en az ola-
cak sekilde maksimum giivenlik i¢in konum-
landiriimalidir. Siper, operatérin kirilan disk
parcalarindan, kazayla diske temas etmekten ve
giysileri tutusturabilecek kivilcimlardan korunma-
sina yardimci olur.

Diskler sadece belirtilen uygulamalar igin
kullaniimalidir. Ornegdin kesme diskinin yan
tarafiyla taglama yapmayin. Asindirici kesme
diskleri cevresel agindirmaya yoéneliktir, bu disk-
lere uygulanan yan kuvvetler pargalanmalarina
neden olabilir.

Daima segtiginiz disk i¢cin dogru boyut ve
sekilde hasarsiz flanglar kullanin. Dogru flanglar
diski destekleyerek, disk kiriimasi olasiligini azal-
tir. Kesme disklerinin flanslari taglama disklerinin
flanglarindan farkli olabilir.

Daha biiyiik elektrikli aletlerin aginarak kiigiil-
miig disklerini kullanmayin. Daha blyk elekt-
rikli aletler igin tasarlanmis diskler kuiguk aletlerin
daha yuksek hizlarina uygun olmayabilir ve
parcalanabilir.

Cift maksath diskler kullanirken her zaman
gergeklestirilen uygulama icin dogru siperi
kullanin. Dogru siperin kullanilmamasi istenen
seviyede koruma saglamayabilir ve bu da ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

Kesme islemlerine 6zgii ek giivenlik uyarilari:

1.  Kesme diskini “sikigtirmayin” veya diske asiri
basin¢ uygulamayin. Asiri derinlikte bir kesme
yapmaya ¢alismayin. Diskin asiri zorlanmasi
yuki ve diskin kesik iginde blkiilme veya takilima
yatkinhgini arttirarak, geri tepme veya diskin
kiriimasi olasihgini yikseltebilir.

2. Viicudunuzu doéner diskle ayni hizada ve diskin
gerisinde tutmayin. Disk, ¢alisma noktasinda,
viicudunuzdan uzaga dogru hareket ederken,
olasi bir geri tepme doner diski ve elektrikli aleti
dogrudan dogruya size dogru firlatabilir.

3. Disk takildigi veya herhangi bir nedenle kes-
meyi durdurdugu zaman, elektrikli aleti kapatin
ve disk tamamen duruncaya kadar hareketsiz
sekilde tutun. Kesme diski donerken onu
kesinlikle kesikten ¢cikarmaya calismayin aksi
takdirde geri tepme olusabilir. Diskin takiima
nedenini aragtirip, ortadan kaldirmak igin dizeltici
islemleri yapin.

4. Kesme iglemini ig pargasinin icinde yeniden
baslatmayin. Diskin tam hiza ulagsmasini bek-
leyin ve dikkatli sekilde tekrar kesige sokun.
Elektrikli alet is pargasi icinde tekrar ¢alistirilirsa,
disk takilabilir, yukari tirmanabilir veya geri
tepebilir.

5. Diskin takilmasi ve geri tepme riskini en aza
indirmek icin panelleri veya cok biiyiik is par-
calarini destekleyin. Buylk is parcalari kendi
agirliklari altinda bel vermeye meyillidir. Destekler
diskin her iki yaninda kesme hattina ve is parga-
sinin kenarina yakin olarak, is pargasinin altina
yerlestirilmelidir.

6. Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine “oyuk kesme” yaparken daha fazla dikkat
gosterin. Fazla ileri giden disk gaz veya su boru-
larini, elektrik kablolarini veya geri tepmeye neden
olabilecek nesneleri kesebilir.

7.  Kavisli kesim yapmaya ¢aligmayin. Diskin asiri
zorlanmasi yiku ve diskin kesik iginde bukilme
veya takilma yatkinhgini arttirarak, geri tepme
veya diskin kiriimasi olasiligini yikseltebilir, bu da
ciddi yaralanmaya neden olabilir.

8.  Segmentli bir elmas diski kullanmadan 6nce,
elmas diskin segmentleri arasinda sadece
negatif bir talag agisi ile 10 mm veya daha az
periferik bosluk oldugundan emin olun.

Zimparalama iglemlerine 6zgii giivenlik uyarilan:

1. Uygun boyutlu disk zimpara kagidi kullanin.
Zimpara kagidi segerken imalatginin tavsiyele-
rine uyun. Zimpara althgini gok fazla asan buyik
zimpara kagidi yirtilma riski olusturur ve takil-
maya, diskin kopmasina veya geri tepmeye neden
olabilir.

Tel firca islemlerine 6zgii glivenlik uyarilari:

1. Olagan islemler sirasinda bile fircadan tellerin
firlayabilecegini bilin. Firgaya asin yiik uygu-
layarak telleri agiri zorlamayin. Teller kolaylikla
ince giysilere ve/veya cilde batabilir.

2. Telfirga iglemi igin bir siper kullanilmasi
belirtiliyorsa, tel diskin veya firganin sipere
miidahale etmesine izin vermeyin. Tel disk veya
firca is yUkine veya merkezkac kuvvetlerine baglh
olarak genisleyebilir.
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Ek Giivenlik Uyarilari:

1.

10.

1.
12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Merkezden basmali taglama diskleri kullanirsa-
niz, mutlaka sadece fiberglas takviyeli diskler
kullanin.

Bu tagslama makinesiyle Tag Canak tipi diskleri
KESINLIKLE KULLANMAYIN. Bu taglama maki-
nesi bu tip diskler igin tasarlanmamistir ve boyle
bir Grtin kullaniimasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

Mile, flansa (6zellikle takma yiizeyine) veya
kilit somununa zarar vermemeye dikkat edin.
Bu kisimlarin hasar gérmesi diskin kiriimasi ile
sonugclanabilir.

Alet calistinlmadan 6nce diskin is pargasina
degmediginden emin olun.

Aleti gercek bir is parcasi lizerinde kullanma-
dan dnce bir siire bosta calistirin. Diskin yanhs
takilmig veya dengesiz oldugunu gosteren
titreme ya da yalpalamalara dikkat edin.
Taglama yaparken diskin belirlenmis yiizeyini
kullanin.

Aleti caligir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken cahigtirin.

Caligmadan hemen sonra ig pargasina dokun-
mayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi yakabilir.
Calismadan hemen sonra aksesuarlara
dokunmayin; gok sicak olabilir ve cildinizi
yakabilirler.

Disklerin ve aksesuarlarin dogru monte edil-
mesi ve kullanilmasi i¢in imalatginin talimatla-
rina uyun. Hatali montaj ve kullanim yaralanmaya
neden olabilir.

Diskleri 6zenle kullanin ve saklayin.

Biiyik delikli agindirici diskleri uydurmak

icin ayr rediiksiyon nipel ya da adaptor
kullanmayin.

Sadece bu alet icin belirtilen flanglari kullanin.
Deligi vida disli disk takilmak istenen aletlerde
bu diskin diglerinin mil uzunlugunu kabul
edecek kadar uzun olmasi gereklidir.

is pargasinin dogru desteklenip desteklenme-
digini kontrol edin.

Diskin alet kapatildiktan sonra donmeye
devam ettigine dikkat edin.

Caligsma yeri asiri sicak ve nemliyse ya da gok
fazla iletken toz kirliligi mevcutsa kullanicinin
giivenligi icin bir kisa devre kesicisi (30 mA)
kullanin.

Bu aleti asbest iceren higbir malzeme iistiinde
kullanmayin.

Kesme diski kullandiginiz zaman, yerel yonet-
melikler gerektiriyorsa daima toz toplayici disk
siperi ile caligin.

Kesici diskleri yanal bir basinca maruz
kalmamalidir.

Caligma sirasinda kumas is eldivenleri kullan-
mayin. Kumas eldivenlerin lifleri alete girebilir, bu
da aletin bozulmasina neden olur.

Calisma 6ncesinde is pargasinda elektrik
borusu, su borusu veya gaz borusu gibi
gomiilii nesneler olmadigindan emin olun. Aksi
takdirde elektrik carpmasina, elektrik kagagina
veya gaz sizintisina neden olabilir.

23. Diske conta takiliysa contayi ¢cikarmayin.
Conta capi kilit somunu, dis flang ve i¢ flans-
tan daha biiyiik olmahdir.

24. Bir taglama diskini takmadan 6nce conta kis-
minda kirik veya ¢atlak gibi higbir anormallik
olmadigini kontrol edin.

25. Kilit somununu diizgiin bir sekilde sikin. Diskin
asin sikilmasi kiriimaya, yetersiz sikma ise sallan-
maya neden olabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

glivenlik talimatlan

1.  Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iiriin Gizerindeki tiim uyar isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri isi veya patlamaya
neden olabilir.

3. CGalisma siiresi agiri derecede kisalmigsa kul-
lanmay1 derhal birakin. Agiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinlze elektrolit kagarsa, g6zlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol acabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, bilyiik bir akim akigina, agiri 1sin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acgabilir.

6. Aleti ve batarya kartugsunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.

7.  Asin derecede hasar gérmiis ya da tamamen kulla-
nilamaz durumda olsa bile batarya kartusunu yak-
mayin. Batarya kartusu atese atilirsa patlayabilir.

8.  Batarya kartusunu givilemeyin, kesmeyin, ezme-
yin, firlatmayin, diisiirmeyin ya da batarya kar-
tusuna sert bir nesne ile vurmayin. Bu eylemler
yangin, asiri I1s1 veya patlamaya neden olabilir.

. Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin icerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabidir.
Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin Giglincu taraf-
lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-
lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.
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Nakliyesi yapilacak urtinin hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danisin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryay! paketin icinde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten gikarin
ve giivenli bir yerde bertaraf edin. Bataryanin berta-
raf edilmesi ile ilgili yerel diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
diriinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz driin-
lere takilmasi; yangin, asiri 1Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten gikariimalidir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu 1sinarak yaniklara veya diisiik sicakhk
yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile igslem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine ve
kanallarina micir, toz veya toprak girmesine izin
vermeyin. Aletin veya batarya kartugunun isinma-
sina, alev almasina, patlamasina ve arizalanmasina

neden olarak yaniklara veya yaralanmaya yol agabilir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlar yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi gocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

A DIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Gzerine degisiklik yapilmis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya émri igin

ipuclan

1.  Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartugunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asir sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4.  Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden gikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan once aletin kapali ve batarya
kartugunun ayrilmig oldugundan daima emin olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve gikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartugunu takarken veya gika-
rirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun. Aletin ve
batarya kartusunun sikica tutulmamasi bunlarin disrdil-
mesine sebep olabilir ve alet ve batarya kartusunun zarar
goérmesine ya da ciddi yaralanmasina yol agabilir.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu Gzerindeki
dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine oturtun.
Kartusu, kucuk bir tik sesi ile yerine sabitlenene dek
sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi gés-
tergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilitlenmemis demektir.

Batarya kartusunu gikarmak igin, kartusun 6n tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.
» Sek.1: 1.Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya kartusu

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi gés-
terge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin. Yerine
tam oturmazsa, aletten yanlhslikla disebilir, sizin ya da

cevrenizdeki kisilerin yaralanmasina neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin gosterilmesi

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin

Kalan batarya kapasitesini géstermesi igin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gésterge
lambalari birkag saniye yanar.

» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol diigmesi

Gosterge lambalari Kalan
l D ﬂ kapasite
Yaniyor Kapal Yanip
soniiyor

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

!‘ |:| |:| |:| Bataryayi sarj
edin.

Batarya
arizalanmis
1 olabilir.
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NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagl
olarak, gosterilen deder gergek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

NOT: ik (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip soner.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimigtir.
Bu sistem motora giden glici otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya 6mrii saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asir yiik korumasi

Alet/batarya, anormal derecede ylksek akim cekme-
sine neden olacak sekilde kullanildiginda, alet otomatik
olarak durur. Bu durumda, aleti kapatin ve aletin asiri
yuklenmesine neden olan uygulamayi durdurun. Daha
sonra aleti yeniden calistirmak igin agin.

Asiri iIsinma korumasi

Alet/batarya asiri 1sindiginda, alet otomatik olarak
durur. Aleti tekrar agmadan 6nce sogumasini bekleyin.

Asir1 desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadiginda, alet otomatik
olarak durur. Bu durumda, bataryay! aletten gikarin ve
bataryay! tekrar sarj edin.

Diger nedenlere kargi korumalar

Koruma sistemi, alete zarar verebilecek diger nedenler igin
de tasarlanmistir ve aletin otomatik olarak durmasini saglar.
Alet galisirken gegici duraklama ve durma yaparsa nedenleri
ortadan kaldirmak igin asagidaki tiim adimlari uygulayin.

1. Aleti kapatin ve ardindan tekrar agarak yeniden galistirin.
2. Bataryalari sarj edin veya sarjl bataryalarla degistirin.
3. Aletin ve bataryalarin sogumasini bekleyin.

Koruma sistemi eski haline getirilerek ilerleme kaydedi-
lemezse yerel Makita Servis Merkezinize bagvurun.

Cok islevli gosterge lambasi

» Sek.3: 1. Gosterge lambasi

Gosterge lambalari iki yerde bulunmaktadir.

Sirgllt anahtar "O (KAPALI)" konumdayken batarya
kartusu alete takildiginda gésterge lambasi yaklasik
bir saniye hizli hizli yanip séner. Bu sekilde yanip sén-
muyorsa batarya kartusu veya gésterge lambasi arizal
olabilir.

Asin yiik korumasi

. Alet asiri yiklendiginde de gosterge lambasi
yanar. Aletin Gzerindeki yuk azaldiginda lamba
séner.

. Alet asiri yliklenmeye devam eder ve gosterge
lambasi yaklasik iki saniye yanmayi sirdurirse
alet durur. Bu da motorun ve ilgili pargalarinin
zarar gérmesini 6nler.

. Bu durumda siirgllu anahtari bir kez "O (KAPALI)"
konuma kaydirin. Ve ardindan "l (ACIK)" konuma
alarak yeniden baslatin.
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Batarya kartusu degistirme sinyali
Kalan batarya kapasitesi dustigiunde ¢alisma sirasinda

g0Osterge lambasi, yuksek batarya kapasitesine gore
daha erken yanar.

istemsiz yeniden baglatma énleyici iglev

. Batarya kartusu, strglli anahtar "l (ACIK)" konum-
dayken alete takilsa bile, alet galismaz. Bu durumda
lamba yavas yavas yanip séner. istemsiz yeniden
baglatma onleyici islevin galigtigini gosterir.

. Aleti galistirmak igin, 6nce slrgilt anahtari "O
(KAPALI)" konuma ve daha sonra "l (ACIK)"
konuma kaydirin.

AUYARI: Mil hareket halindeyken saft kilidini
asla kullanmayin. Ciddi yaralanmaya veya alette
hasara neden olabilir.

Aksesuarlari takarken veya ¢ikarirken milin ddnmesini
onlemek igin saft kilidine basin.
» Sek.4: 1. Saft kilidi

Anahtar iglemi

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan
once, siirgiilii anahtarin dogru calistigindan ve

anahtarin arka tarafi algaldiginda “OFF” (kapali)
konumuna geldiginden emin olun.

A\DIKKAT: Uzun siireli kullanim sirasinda kulla-
nicinin rahati i¢cin anahtar “ON” (agik) konumunda
kilitlenebilir. Anahtar “ON” (agik) konumunda
kilitliyken dikkatli olun ve aleti siki kavrayin.

Aleti calistirmak icin, siirglilli anahtarin arka tarafina basin
ve ardindan “I” (ACIK) konuma kaydirin. Strekli kullanim igin,
surglli anahtarin 6n tarafina basarak anahtari kilitleyin.

» Sek.5: 1. Sirgili anahtar

Aleti durdurmak igin, stirglili anahtarin arka tarafina

basarak “O” (KAPALI) konuma dénmesini saglayin.
» Sek.6: 1. Silrgull anahtar

MONTAJ

MADIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Yan kavrama kolunun (tutamagin)
takilmasi

ADIKKAT: Caligmaya baslamadan énce yan
kavrama kolunun yerine saglam sekilde takilmis
oldugundan daima emin olun.

Yan kavrama kolunu sekilde gosterildigi gibi alet tstiin-
deki konumuna sikica vidalayin.
» Sek.7
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Disk siperinin takilmasi veya
cikarilmasi (Merkezden basmali
disk, flap disk, fleks disk, tel disk

firca / agindirici kesme diski, elmas
disk i¢in)

MA\UYARI: Merkezden basmali bir disk, flap disk,
fleks disk veya tel disk firga kullanilirken; disk
siperi, siperin kapali tarafinin yonii daima kullani-
ciya dogru bakacak sekilde takilmahdir.

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

Kilit vidasi tipi disk siperli alet icin

Disk siperini, disk siperi banti Ustlindeki ¢ikintilar yatak
mahfazasi Ustlndeki gentiklerle ayni hizada olacak
sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gore
operatori koruyabilecegi agiya dondurin. Vidayi iyice
stktiginizdan emin olun.

Disk siperini gtkarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

» Sek.8: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida

Kiskag kolu tipi disk siperli alet i¢in

Vidayi gevsetin ve ardindan kolu ok yéniinde ¢ekin.
Disk siperini, disk siperi banti Ustlindeki ¢ikintilar yatak
mahfazasi Ustlindeki gentiklerle ayni hizada olacak
sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gére
operatori koruyabilecegi agiya dondirin.
» Sek.9: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida

4. Kol

Vidayi gevsettikten sonra kolu ok yoniinde gekin.
Ardindan viday! sikarak disk siperini sikilayin. Vidayi
iyice siktiginizdan emin olun. Disk siperinin agi ayari
kolla yapilabilir.

» Sek.10: 1. Vida 2. Kol

Disk siperini ¢cikarmak icin, takma iglemlerini tersinden
uygulayin.

Klipsli kesme disk siperi ek pargasi

Istege bagh aksesuar

NOT: Kesme islemleri igin disk siperi (taslama
diski icin) ile bir klipsli kesme disk siperi ek parcasi
kullanilabilir.

Bazi llkelerde mevcut degildir.

> Sek.11

Merkezden basmali diskin veya flap

kin takilmasi veya ¢ikarilmasi

Istege bagh aksesuar

A\UYARI: Merkezden basmali bir disk veya flap
disk kullanirken, disk siperi, siperin kapali tarafi-
nin yonii daima kullaniciya dogru bakacak sekilde
takilmalidir.

AUYARI: i¢ flangin montaj pargasinin merkez-
den basmali diskin / flap diskin i¢ capina tam ola-
rak uydugundan emin olun. I¢ flansi yanls tarafa
monte etmek tehlikeli titresime neden olabilir.

i¢ flangi mile takin.

i¢ flangin digli pargasini milin tabanindaki diiz parganin

Uizerine yerlestirdiginizden emin olun.

Merkezden basmali diski / flap diski i¢ flansin Ustline

takin ve kilit somununu milin Gzerine vidalayin.

» Sek.12: 1. Kilit somunu 2. Merkezden basmali disk
3. i¢ flans 4. Montaj pargasi

Kilit somununu sikmak igin, milin ddnmemesini sagla-
yacak sekilde saft kilidine kuvvetle bastirin, sonra kilit
somunu anahtarini kullanarak saat yéniinde iyice sikin.
» Sek.13: 1. Kilit somunu anahtari 2. $aft kilidi

Diski gikarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

Fleks diskin takilmasi veya
cikariimasi

Istege bagl aksesuar

A\UYARI: Fieks disk alet tizerindeyken daima
verilen siperi kullanin. Disk kullanim sirasinda kiri-
labilir ve siper kisisel yaralanma olasihgini azaltir.
» Sek.14: 1. Kilit somunu 2. Fleks disk 3. Yedek altlik
4. ig flans

Merkezden basmali disk igin verilen talimatlari izleyin
ancak diskin tzerinde yedek altlik da kullanin.

Zimpara kagidi diskinin takilmasi
veya cikarilmasi

Istege bagh aksesuar

NOT: Bu kilavuzda belirtilen zimparalama aksesuar-
larini kullanin. Bu aksesuarlar ayrica satin alinmalidir.

100 mm (4") modeli igin

» Sek.15: 1. Zimpara kilit somunu 2. Zimpara kagidi
diski 3. Kauguk altlik 4. I¢ flang

1. g flansi mile takin.

2.  Kauguk althgi mile takin.

3.  Diski kauguk althgin Gzerine yerlestirin ve zimpara
kilit somununu mile vidalayin.

4.  Mili saft kilidiyle tutun ve zimpara kilit somununu,
kilit somunu anahtariyla saat yoniinde cevirerek iyice
sikilayin.

Diski ¢ikarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.
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100 mm (4") disindaki model igin

» Sek.16: 1. Zimpara kilit somunu 2. Zimpara kagidi
diski 3. Kauguk altlik

1. Kauguk althg mile takin.

2. Diski kauguk althgin Gizerine yerlestirin ve zimpara
kilit somununu mile vidalayin.

3. Mili saft kilidiyle tutun ve zimpara kilit somununu, kilit
somunu anahtariyla saat yéniinde gevirerek iyice sikilayin.

Diski gikarmak icin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

Istege baglh aksesuar

Super flans, bir fren iglevi ile DONATILMAMIS model
icin 6zel bir aksesuardir.

F harfli modellerde standart donanim olarak bir siper
flang bulunur. Kilit somununu agmak igin klasik tipe
oranla sadece 1/3 ¢gaba gerekir.

Ezynut’in takilmasi veya gikariimasi

Istege bagh aksesuar
Sadece M14 mil disli aletler igin.

ADIKKAT: Siiper Flans ile Ezynut kullanmayin.
Bu flanglar o kadar kalindir ki mil tarafindan tiim
vida disi tespit edilemez.

i¢ flans, asindirici disk ve Ezynut'i, Ezynut (izerindeki
Makita logosu disa bakacak sekilde mile takin.
» Sek.17: 1. Ezynut 2. Asindirici disk 3. I¢ flans 4. Mil

Saft kilidine sikica bastirin ve asindirici diski saat yoniinde
ddnebildigi son noktaya kadar gevirerek Ezynut’i sikin.
» Sek.18: 1. Saft kilidi

Ezynut'i gevsetmek igin Ezynut'in dis bilezigini saatin
aksi yoniinde gevirin.

NOT: Ok cikintiya baktigi strece Ezynut elle gev-
setilebilir. Aksi takdirde gevsetmek igin kilit somunu
anahtari gerekir. Anahtarin bir pimini bir delige sokun
ve Ezynut'| saatin aksi yoniinde gevirin.
» Sek.19: 1. Ok 2. Cikinti

> Sek.20

Asindirici kesme diskinin / elmas

diskin takilmasi

Istege bagl aksesuar

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

AUYARI: Kenar taglama igin ASLA kesme diski
kullanmayin.
» Sek.21: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski /
elmas disk 3. g flans 4. Asindirici kesme
diski / elmas disk icin disk siperi

Takmak icin, merkezden basmali disk igin olan talimatlari izleyin.
Kilit somununu ve i¢ flans1 monte etme yonu disk tipi ve
kalinhgina gore degisir.

Asagidaki sekillere bakin.

100 mm (4") modeli igin

Asindirici kesme diskini takarken:

» Sek.22: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski (4
mm’den (5/32") ince) 3. Asindirici kesme
diski (4 mm (5/32") veya daha kalin) 4. i¢
flang

Elmas diski takarken:

» Sek.23: 1. Kilit somunu 2. EImas disk (4 mm’den
(5/32") ince) 3. EImas disk (4 mm (5/32")
veya daha kalin) 4. I¢ flang

100 mm (4") disindaki model igin

Asindirici kesme diskini takarken:

» Sek.24: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski (4
mm’den (5/32") ince) 3. Asindirici kesme
diski (4 mm (5/32") veya daha kalin) 4. g
flang

Elmas diski takarken:

» Sek.25: 1. Kilit somunu 2. EImas disk (4 mm’den
(5/32") ince) 3. Elmas disk (4 mm (5/32")
veya daha kalin) 4. I¢ flans

Tel tas firganin takilmasi

Istege bagh aksesuar

MADIKKAT: Hasarli veya dengesiz tel tas firgalari
kullanmayin. Hasarli tel tas firga kullanilmasi kirik
firga tellerinin temas etmesinden kaynaklanan yara-
lanma riskini arttirabilir.

Mile kolayca erismek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Ustlindeki aksesuarlari ¢ikarin. Tel tas firgayi mile
takin ve verilen anahtarla sikin.

» Sek.26: 1. Tel tas firga

Tel disk firganin takilmasi

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Hasarl veya dengesiz tel disk firga-
lar kullanmayin. Hasarli tel disk firga kullaniimasi
kirik firca tellerinin temas etmesiyle yaralanma potan-
siyelini arttirabilir.

A\DIKKAT: Tel disk firgalarla birlikte DAIMA,
diskin ¢api siperin icinde kalacak sekilde, siper
kullanin. Disk kullanim sirasinda kirilabilir ve siper
kisisel yaralanma olasihgini azaltir.

Mile kolayca erismek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Ustlindeki aksesuarlari gikarin. Tel disk firgayr mile
takin ve anahtarlarla sikin.

» Sek.27: 1. Tel disk firga

Delik agicinin takilmasi

Istege bagl aksesuar

Mile kolayca erismek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Ustlindeki aksesuarlari gikarin. Delik agiciyr mile
vidalayin ve verilen anahtarla sikin.

» Sek.28: 1. Delik agici
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Kesme i¢in toz toplayici disk Asindirici kesme diski / elmas disk
siperinin takilmasi ile calisma

Istege bagh aksesuar

istege bagl aksesuarlarla bu aleti, tas malzemeleri
kesmek icin kullanabilirsiniz.
» Sek.29

NOT: Toz toplayici disk siperini takma ile ilgili bilgi icin
toz toplayici disk siperi kilavuzuna bakin.

KULLANIM

A\UYARI: Aletin hicbir zaman zorlanmasi gerek-
memelidir. Aletin agirhgi yeterli basinci uygular.
Zorlama ve fazla basing tehlikeli disk kirilmasina
neden olabilir.

AUYARI: Taglama sirasinda alet diisiiriiliirse
diski DAIMA degistirin.

A\UYARI: Diski ASLA iizerinde caligilan pargaya
vurmayin ya da garpmayin.

A\UYARI: 6zellikle kégelerde, keskin kenarlarda,
vb. alanlarda galigirken diski ziplatmaktan ve
engellere takmaktan kaginin. Bu, kontrol kaybina ve
geri tepmeye neden olabilir.

AUYARI: Bu aleti ASLA ahsap kesme bigaklari
ve diger testere bigaklari ile kullanmayin. Bu
bigaklar bir taglama makinesiyle kullanildiginda sikga
geri teper ve yaralanmaya yol agacak kontrol kaybina
neden olur.

ADIKKAT: is pargasi ile temas halindeyken aleti
asla galigtirmayin; bu, kullanicinin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Calisma sirasinda daima emniyet
gozliikleri veya bir yiiz siperi kullanin.

ADIKKAT: Galigmaniz bitince daima aleti kapatin ve
yere koymadan dnce diskin tamamen durmasini bekleyin.

A\DIKKAT: Aleti DAIMA bir elinizle govdeden
ve diger elinizle yan kavrama kolundan (saptan)
sikica tutun.

NOT: Bir gift maksatli disk hem taglama hem de
kesme islemleri icin kullanilabilir.

Taslama islem igin bkz. “Taslama ve zimparalama
islemi”, kesme islemi icin bkz. “Asindirici kesme diski
/ elmas disk ile calisma”.

Taslama ve zimparalama iglemi

> Sek.30

Aleti calistirin ve diski is parcasina uygulayin.

Genel olarak diskin kenarini is pargasinin ylizeyine
yaklasik 15 derecelik bir agiyla tutun.

Yeni bir diskin alistirma déneminde taglama makinesini
ileri yonde calistirmayin aksi takdirde disk is pargasini
keser. Diskin kenari kullanilip yuvarlandiktan sonra,
disk hem ileri hem de geri yonde kullanilabilir.
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Istege bagh aksesuar

A\UYARI: piski “sikigtirmayin” veya asiri basing
uygulamayin. Asiri derinlikte bir kesme yapmaya
calismayin. Diskin agiri zorlanmasi ylku ve diskin
kesik iginde bukilme veya takiima olasiligini arttira-
rak, geri tepmeye, diskin kirilmasina ve motorun asiri
Isinmasina neden olabilir.

A\UYARI: is parcasinda kesme islemine bas-
lamayin. Diskin tam hiza ulagsmasini bekleyin

ve dikkatli sekilde kesigin icine girerek, aleti is
parcasinin yiizeyi boyunca ileri dogru ilerletin.
Elektrikli alet is parcasi icinde calistirilirsa, disk takila-
bilir, yukari tirmanabilir veya geri tepebilir.

A\UYARI: Kesme iglemleri sirasinda, diskin
acisini kesinlikle degistirmeyin. Kesme diskine
(taslamada oldugu gibi) yan basing uygulanmasi
diskin kiriimasina ve kopmasina neden olarak, ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

A\UYARI: Bir elmas disk kesilecek malzemeye
dik olarak cahstirnimalidir.

Kullanim 6rnegi: Asindirici kesme diski ile galisma
» Sek.31

Kullanim 6rnegi: elmas disk ile galigma
» Sek.32

Tel tas firgayla ¢alisma

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Tel tas firganin 6niinde veya hiza-
sinda hi¢ kimse olmadigindan emin olarak, aleti
yiiksiiz caligtirip tel tas firganin galismasini kont-
rol edin.

ONEMLI NOT: Tel tas firga kullanirken, tellerin
asiri biikiilmesine neden olan asir1 basing uygula-
mayin. Erken kirilmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: tel tas firgayla galisma
» Sek.33

Tel disk firgayla galisma

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Firganin éniinde veya hizasinda hig
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
calistirip tel disk firganin galigmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Tel disk firga kullanirken, tellerin
asiri biikiilmesine neden olan asir1 basing uygula-
mayin. Erken kirilmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: tel disk fircayla calisma
» Sek.34
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Delik agici ile galisma

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Delik agicinin éniinde hig kimse
olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz ¢alistirip
delik agicinin caligmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Galigma sirasinda aleti egmeyin.
Erken kirilmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: delik agici ile galisma
» Sek.35

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun cikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

Hava deliginin temizlenmesi

Alet ve hava delikleri temiz tutulmalidir. Aletin hava
deliklerini diizenli araliklarla veya delikler her tikanmaya
bagladiginda temizleyin.

» Sek.36: 1. Hava gikma deligi 2. Hava alma deligi

Karbon firgalarin degistirilmesi
» Sek.37: 1. Sinirisareti

Karbon firgalari diizenli olarak kontrol edin.

Sinir isaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin.
Karbon firgalarin temiz ve yuvalari icinde serbestce
kayar durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firca
ayni zamanda degistiriimelidir. Sadece birbirinin aynisi
olan karbon firgalari kullanin.

1. Duz tornavidanin ucunu aletin igindeki gentige
sokun ve tutucu kapagi kaldirarak gikarin.
» Sek.38: 1. Tutucu kapak 2. Tornavida

2.  Firga tutucu kapaklarini ¢gikarmak igin bir tornavida
kullanin.

3. Asinmis karbon firgalarini gikarip yenilerini takin
ve firca tutucu kapaklarini sabitleyin.
» Sek.39: 1. Firga tutucu kapagi 2. Tornavida

4.  Tutucu kapag alete yeniden takin.
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UYGULAMA VE AKSESUAR KOMBINASYONU

Istege baglh aksesuar

A DIKKAT: Aletin hatal siperlerle kullanilmasi agagidaki gibi risklere neden olabilir.

. Bir kesme disk siperini ylizey taglamasi i¢in kullanirken disk siperi is parcasina miidahale ederek
zayif kontrole neden olabilir.

. Bagh asindirici diskler ve elmas disklerle kesme iglemleri icin bir taglama disk siperi kullanirken
donen disklere, sagilan kivilcimlara ve parcaciklara ve ayrica diskin catlamasi durumunda disk kirik-
larina maruz kalma riski artar.

. Bir kesme disk siperini veya taglama disk siperini ¢ganak tipi elmas disk ile yiizey taglamasi icin kulla-
nirken disk siperi ig pargasina miidahale ederek zayif kontrole neden olabilir.

. Bir kesme disk siperini veya taglama disk siperini kalinligi “TEKNIK OZELLIKLER”de belirtilen mak-
simum kalinliktan daha kalin bir disk tipi tel firga ile kullanirken teller sipere takilarak tellerin kopma-
sina yol agabilir.

. Beton veya tasta kesme ve yiizey iglemleri icin toz toplayici disk siperinin kullaniimasi toza maruz

kalma riskini azaltir.

Cift maksatli (kombine taglama ve asindirarak kesme) flansa monteli diskler kullanirken sadece

kesme disk siperi kullanin.
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- Uygulama 100 mm modeli | 115 mm modeli
1 - Yan kavrama kolu
2 - Disk Siperi (taglama diski igin)
3 - i flang ig flang / Siiper flang *1
4 Taslama / Zimparalama Merkezden basmali disk / Flap disk
5 - Kilit somunu
6 - - | Ezynut *1*2
7 - Yedek altlk
8 Taslama Fleks disk
9 - i¢ flans ve kauguk altlik 76 | Kauguk althk 100
10 Zimparalama Zimpara kagid diski
1 - Zimpara kilit somunu
12 Telle fircalama Tel disk firga
13 Telle fircalama Tel tas firca
14 Delik agma Delik acici
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- Uygulama 100 mm modeli | 115 mm modeli
15 - Disk siperi (kesme diski igin)

16 Kesme Asindirici kesme diski / Elmas disk

17 Taslama / Kesme Cift maksath disk

18 - Klipsli kesme disk siperi ek pargasi *3

19 - Kesme icin toz toplayici disk siperi *4
20 Kesme Elmas disk

- - Kilit somunu anahtari

NOT: *1 Siper flans ve Ezynut'i birlikte kullanmayin.
NOT: *2 Sadece M14 mil disli aletler icin.

NOT: *3 Klipsli kesme disk siperi ek par¢asi bazi tlkelerde mevcut degildir. Daha fazla bilgi igin klipsli kesme disk
siperi ek pargasi kullanma kilavuzuna bakin.

NOT: *4 Daha fazla bilgi icin siper kullanma kilavuzuna bakin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A\DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullanilmasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-

saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine

basvurun.

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

. “UYGULAMA VE AKSESUAR KOMBINASYONU”
kisminda listelenen aksesuarlar

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farklilik gosterebilir.
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