








Mpoopiopevn Xprion

To punxavnua TpoopideTal yia Tn OPTWON KAl T JETA-
Popd QVTIKEINEVWYV, Kal AEITOUPYET PE pTTaTapia.

®dpufog

To olvnBeg A-aTabuiopévo eTTiredo BopUBou TTou £xel
KaBopioTei cUpPwva pe Ta TpoTuTTa EN62841-1 Kai
EN12053 61wg 1oxUouv:

>160un nxnTIKAG TTieong (Lya): 70 dB (A) f AiyéTepo
ABeBaidtnTa (K): 4 dB (A)

H évraon BopUBou uTTé CUVBNKEG Epyaciag UTTopEi va
utrepPBei Ta 80 dB (A).

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TINA(£G) EKTTOUTTAG
BopuBou €xel ueTPNOEI TUNPWYVA PE TNV TTPATUTIN
p€B0DO BOKIPAG Kal YTTOPET VO XPNOIYOTIoINGEi yia Tn
oUyKpIon evOG epyaAeiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(EG) EKTTOUTTAG
BopuBou pTTopei va xpnoiPoTroiNdei kal oTnV TTPOoKa-
TAPKTIKA agioAdynon Tng €kBeong.

A\[POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIOEG.

A\POEIAOMOIHEH: H eKTTOMTTH BopUROU KATA
TN XPAON Tou NAEKTPIKOU gpyaAeiou o€ TTpayua-
TIKEG OUVONKEG PTTOPET VO Sla@épel atrd TN SnAw-
Hévn TIpNA(£G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPHRONG
TOU epyaAgiou, 1310iTEPA TO £i00OG TOU TEHOXiOU
£pYyaAoiag Tou UTTOKEITal ETTESEPYOTia.

A POEIAOIMOIHEH: ®povTioTe va AGBeTE Ta
KAaTdAANAa YETpa TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTA BAOE!
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG OE TTPAYHATIKEG
ouvenkeg xpRong (Aappdvovrag utréywn 6Aeg Tig
OUVIOTWOEG ToU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVoUG TTou To epyaAeio gival EKTOG AeiToupyiag
Kail 6tav BpiokeTal og adpavi AsiIToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

Kpadaouoég

H oAikr Tigfy dévnong (GBpoigpa Tpi-agovikou diaviapa-
T0G) KaBopileTal cUppwva pe 1o EN62841-1:

Eidog epyaoiag: Acitoupyia xwpig gopTio

EKTIOpTTA 56vNong (ay): 2,5 m/s” fj AiyoTepo
ABeBaioTnta (K): 1,5 m/s?

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ouvoAikwv
KPadAOUWY €XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTN
HEBO0BO BOKIYNG Kal UTTOPEi va XPnoIYoTToIneei yia Tn
oUyKpIOon €VOG epyaAEiou PE KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIA(£G) OUVOAIKWY
KPadATUWY WTTOPE VO XPNTIKOTIoINGEI Kal 0TV TTPO-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng €kBeang.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTH KPASATHWV
KOTA TN XPRON TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€
TPAYMATIKEG OUVORKEG PTTOPE Va SlapEPEl ard
TN SnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTIAG avAaAoya HE
TOUG TPOTTOUG XPRONG TOU epyaAEiou, I1IB1aiTepa
TO £i60G TOU TEPAYXiOU EPYNTIOG TTOU UTTOKEITAI
emegepyaoia.

APOEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KaTdAAnAa pETpa TTPOOTACIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBETNG OE TIPAYHATIKEG
ouvBnkeg xpong (AauBdavovrag utroywn 6AEg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwG Toug
XPOVOUG TTou To £pyaAeio gival EKTOG AgIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal o€ adpavi AsiIToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINGNG).

AARAwon Zuppopewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwrng
O1 AnAwaeIg Zuppdpewaong TrepiAapBavovtal aTo
MapdpTtnua A aTo TTAPOV £YXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ

AZQAANEIAZ

levikég TrpoEIdoTTOINOEIG Ao PaAEiag

yi0 TO NAEKTPIKO epyaAeio

A POEIAONOIHEH: AlaBdoTe 6Aeg TIG TTPOEI-
SoTroinoeig ao@AAEIag, 0BnyiEg, EIKOVOYPUPAOEIG
Kl TTpoS10ypaPEG TTOU TTapEXOVTAl JE OUTO TO
NAekTPIKO epyaAgio. H un tipnon 6Awv Twv odnyiwv
TTOU aVAYPAPOVTaI KATWTEPW PTTOPET va KATAANEEI o€
nAekTpOTTANEia, TTUpKayId ry/kal oBapd TpaupaTious.

DuAdagTe OAEg TIG TTPOEISOTTOIN -
O€IG KAl TIG 08nyigg yia peAAo-

VTIKN TTOPOATTOMTTH).

2TIG TIPOEIBOTIOINCEIG, O OPOG «NAEKTPIKG EPYAAEIO»
AVOQEPETAI O€ NAEKTPIKG £pYaAEio TTOU TPO@ODOTEITAl
a1d TNV KUpIa TTaPOoXT) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KAAWDI0) i o€ NAEKTPIKG EPYAAEIO TTOU TPOPOBO-
TEITa aTTO PTTaTapia (XwpPig NAEKTPIKO KAAWSIO).

Mposidotroinoeig aocPAAEIag yia TO
KOPOTOI PE PTTaTapia

1. Kard Tn AgiToupyia Tou pnxavipaTog, va
POpPATE TTAVTA AVTIOAIGONTIKA KOl TTIPOCTATEU-
TIKG uTrodpaTa. O avTioANIoBNTIKEG, KAEIOTEG
UTTOTEG KOl TTaTroUTola ao@aAeiag Ba HEILTOUY ToV
Kivduvo TpaupaTiopoU.

2. EmBswpnoTe TN d1a3popn mPIV TN HETAPOPA
AVTIKEINEVWV/UAIKWV. Av £EO0IKEIWOEITE PE TN
Sladpopn kal egac@alioeTe OTI €ival apkeTd TTAATIG
VIO VO JETOQEPETE PE AOPAAEIQ TO PNXAVNHA UTTO
@opTio, Ba GUPBAAAETE OTN PEIWONG TNG ATTWAEING
€AEYXOU TOU PNXAVAMATOG.
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10.

Na gioTe TTOAU TTPOOEKTIKOI OE OAIGONPO,
XoAapo kai aoTaBég £da@og. O1 uypég Kal OAI-
0oONpPEG ETMIPAVEIEG, OTTWG TTEPIOXEG ME BPEYMEVO
ypaaidl, X16vi | TTayo, Kai To XaAapd kal aoTabég
£30Q0g, OTTWG ETIPAVEIEG PE PO A XaAiKIa, PTTo-
pei va TTpokaAégouv TNV aTTwAela TTPGoPUANG Kal
JTTOPEl Va £TTNPEGOOUV dUOUEVWG TNV dieUBuvon,
TEdNON Kal EVOTABEIA.

Mn xe1pideoTe TO pnXAvnua o€ UTTEPBOAIKA
HEYAAgg kKAiong. AuTd PEILVEI TOV KiVOUVO yia
amwAela eAéyxou, oAioBnaong kai TTTwong, Ta
oTT0ia PTTOPOUV Va £XOUV WG ATTOTEAETHUA TTPOCW-
KS TpaupaTiopd. O avneoépeg Pe HEYaAUTEPN
KAion a1mé Tn PéyIoTn CUVIOTWHEVN KAION Kal O
TAayI€G PTTOPE] va au§Roouv Tov Kivduvo aoTd-
B€10G Kal PTTOpPEi va eTTNPEACOUV SUTPEVWIG TV
IKAVOTNTA TNG A0PAAOUG aKIVATOTTOINONG.

Orav epydleoTe U6 KAion, va €ioTE TTAVTA
oiyoupol yia To TATNHG 006, va EPpYAdeoTE
TAvVTa KaTd TTAGTOG TNG TTPOoOYNG TNG KAiong,
TTOTE TTPOG TA TTAVW 1) KATW, KAI VO TIPOTEXETE
131aiTepa 6TV aAAGdeTE KaTeUBUVON. AuTO
HEILVEI TOV KivOUVO yia attwAeia eAEyxou, oAiodn-
ong Kal TITwong, T OTToia UTTopoUV va £X0UV WG
QATTOTEAECUA TTPOCWTTIKG TPAUMATIOUO.

Orav gival duvarod, va XPnOIMOTIOIEITE ETTi-
MESEG TTEPIOXEG YIA TNV AKIVATOTTOINON, T
@OPTWON KAl TNV EKQYOPTWON KAl TTOTE VO NV
A@PAVETE TO MNXAVNHA OVETTITAPNTO ETAVW OE
kAion. To punxdvnua givai mo aoTabég étav eivai
aKivnToTroiNuévo o€ KAion Trapd étav ival akivn-
TOTTOINUEVO O€ ETTITTEDN ETTIQAVEIQ.

OTav aPVETE TO PNXAVNHA XWPIG ETITAPNON,
EVEPYOTTOINOTE TO PPEVO OTABUEUONG OTAV TO
Hnxdavnua BPioKETAI O€ pia TTEPIOXT TTOU Eival
aog@aln yia akivntotroinon. To pévo atdbueuong
€UTTOdICEI TNV aveOUUNTN Kivnon TOU UTTPOCTIVOU
TpOX0U KaI PTTopEi va BeATILOOEI TNV EUCTABEIQ.
BeBaiweite 611 01 pauTreg €ival kaBapég, duva-
TEG KAl ao@aAIopEVEG. [Mpokelpévou va pelwBei o
Kivduvog TpaupaTiopouU, Sev TTPETTEI VA UTTEPYXOUV
eAelBepa okouTTidIO ETTAVW OTIG PAUTTEG Kal Ol
PAUTTEG TIPETTEI VO OVTEXOUV TO BAPOG TWV AVapE-
VOUEVWYV QOPTiwV TTou Ba peTapepBoUlv TTAVW O€
auTéG. MPETTEN VO UTTEPXOUV ETTOPKEIG TAKOI KATW
até auTég aAAd kai oTa dUo TTAQiVA, yia va eCaAel-
PBOoUV 01 TTAPEKTPOTTEG Kal o1 TTAdivA Kivnon utré
@opTio. OAeg 01 pAUTTEG TTPETTEN VA Eival APKETA
TAQTIEG VIO Va €ival a0QAAEG TO TIETNUO O€ QUTEG
KOTG TN PETAPOPE POPTIWV ETTAVW TOUG.
BeBaiw0eite 611 6AEg 01 Bideg ao@aAiong givai
KOAG ao@aAiouéveg TTpIv atrd Tn Xpron. O
Bideg ao@dAiong oToUG TTIoW TPOXOUG KAl OTO
UTTPOCTIVO PEPOG KAl TTAQIVA TOIXWHATA EVOG
@opéa avoIKToU TUTTOU TTPETTEN VA Eival AoPa-
ANIOPEVEG VIO VO ATTOTPETTETAI N AVETTIOUUNTN
Kivnon auTtwy Twv pubuIfOPEVWY HEPWY TOU
pnxaviparog.

Mn xe1pileoTe TOTE TO pnXAvnpa o€ CUVBNRKEG
UTTEPPOPTWONG. BeBaiwBeite 0TI TO unxdvnua
£XEI TN OWOTF OVOPAOTIKN IKAVOTATA YIO TO AVTIKEI-
HEva ) Ta UAIKG TTOU TTPETTEN va ETa@EPBOUV. Ta
uTTEPBOAIKG QopTia Ba duaxePaivouv TO XEIPITUO
KQI TNV OKIVNTOTTOINON TOU uNXavrApaTog, Ba augn-
gouV TO XpOVO Kal TNV aTTO0TACH OKIVNTOTToinang
Kal Ba au¢foouv Tov Kivduvo aoTabelag.

17.

Mn xe1pileoTe OTE TO PNXAvNpa o€ OUVOAKEG
utrepBoAikng oToiagng. H atoifagn uhikol Tavw
a6 T0 XeiAog Tou dioKou ) TTépa aTré Ta TTACIVA Tou
Siokou PTTOPEi VO TIPOKOAETEN TNV AVEGEAEYKTN OTTW-
A€l0 100pPOTTiOG KAl EAEYXOU TOU PNXAVANOTOG.
XpnoipotroinoTe doxeia ka1 TPoodETEI yia va
ao@alioeTe Ta QopTia. Ta xahapd ry/kal un ao@a-
Nopéva @oprTia ival 1o Teavo va PETATOTTIOTOUV,
YEYOVOG TTOU PTTOPET VO £XEI WG ATTOTEAETHA TNV
aTTWAEIa TNG OTABEPOTNTAG KAl TOU EAEYXOU.

Na S1aTnpeiTe TAVTA KAOAG KPATNHA TWV XEI-
poAaBwyv. H amrwAeia Tou eAéyxou augdvel Tov
KivOUVO YIO TIPOCWTTIKO TPAUMATIOHO.

Na agaipeite To kKA£ISi ao@aAgiag 6Tav dev TO
XPNOIHOTIOIEITE. To KAEIBi aoPaAeiag aTmoTpETel
TNV avemluunTn nAekTpodoToUpevn Xpron Tou
HNXavApaTtog, 0TTwg atéd Taidid ) GAAA pn exTral-
Seupéva | un e¢ouciodotnuéva dropa. Xwpig
KA€18i, Oev gival duvarTr| n evePyOTTOiNON TNG NAE-
KTPIKAG TTapoxNnG.

To unxdvnupa auté dev UTTOPEi va Xpnoigo-
1moineei og dnuocioug dpopoug. H xprion Tou
KapoToloU o€ dnudaio dpduo gival TTapdvopun Kal
evOExeTal va 0dnyAoEl oTnV ETTIBOAN KUPWOEWV
aTro TIG TOTTIKEG APXEG, EVW TTAPAAANAa evOEXETAI
Va TTPOKAAETEI TPAUUOTIONO.

XPNOIUOTIOINOTE MIC AVOEKTIKN TTAGKA JE AVTIO-
MoBnTIKA AsiToupyia Kol AEIToupyia amroPuyng
amooUvdeang, KaTd TN ¢OpTWON H/KAI TV
EKQPOPTWOT AUTOU TOU UNXAVIAHATOG YIA VO TO
HETAPEPETE N KATA TN METOKIVIION TOU UnXaviua-
TOG HETASU SI0POPETIKWYV EMITESWV. BeBaiwbeite
011 n KAion Tng AdKag Sev utrepPaivel Tig 12° Kal
AEITOUPYNOTE TO INXAVNHA aPYd KAl TIPOCEKTIKA.
H aoTalng kai ypriyopn Aeitoupyia evdéxeral va
odnynoel o€ avatpotri f/Kal TTWon.

MnV oTTOCUVBEETE, UNV ETTIOKEVATETE | UNV
TPOTTOTIOIEITE AUTO TO UNXAavnua.

MpogToipacia

1.

Mpiv Tn AsIToupyia Tou pnXavipaTog, BeRaiw-
BeiTe OTI deV UTTAPYOUV AVBpwWTTOI YUPW ATTd TO
unxavnpa.

Mpiv a1ré Tn AgIToupyia TOU PNXAVAHATOG,
EKTEAEOTE TIG EMOEWPNOEIG TTOU AVAPEPOVTAI
oTNV EVOTNTA YIA TN CUVTAPNON.

AgiToupyia

1.

KaTtd Tn AeiToupyia Tou pnxaviuaTog, oTadeite
TioCW a1ré TO PNXAVNHA Kol KPATAOTE KOAG TIg
XeipoAaBég pe Ta SUo xépia.

Mn X€1piJeoTE TO PNXAVNHA EVW KABETTE
ETMAVW OTO UNXAVNMA KOl OOG HETAPEPEL.

Mnv emiTpémreTe o€ GAAOUG va KGBovTal ETTAVW
OTO HNXAVNHA YIO VO TOUG HETOWEPEI.

Orav xe1pileoTe TO PNYXAVNUA PE TNV OTTIC0EV
KOl TTEPTTATATE TTPOG TA oW, VA KOITATE TTioOW
O0G KAl VO TIPOCEXETE TO BANA 0AG, WOTE VA UN
YAIOTPAOETE ] OKOVTAWETE.

Mn XpNOIMOTIOIEITE TO PNXAVNHA OTAV N opa-
TOTNTA €ival KOKN ETTEIDNA UTTAPXEI KivEuvog
olyKkpouong pe euTrodia.

OTav XpNOIUOTIOIEITE TO UNXAVNHA O€ AVW-
HaAo £BaPog i TTEPVATE KATTOI0 KPAOTTESO OTO
Spouo, HEIWOTE TNV TAXUTNTA KOl TIPOOEXETE
TTOAU.
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18.
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20.

‘OTav XPNOIYOTIOIEITE TO PNXAVNHA, VO OTTOQEU-
YETE TO HOAOKO £53QQOG VIO VO OTTOTPEYETE TNV
avarpoTri e§aITiag TNG KATAPPIYNGS TNG AKPNG
TOU SpoOoU.

Mn xe1pi{eoTe TO pnXAvVNHA OE AVNPOPEG peya-
AOTEPEG Q™6 12°,

Av OUVOVTAOETE KATTOIO aVWHMAAid, aKIVNTO-
TOINOTE TO pnNXdavnua o€ emimedo édagog. Mpiv
E€MOEWPNOETE TO PNXAVNHA, ATPAAICTE TOV
HOXAO Ppévou Kal, OTN CUVEXEIQ, ATTEVEPYOTTOI-
AOTE TNV 10X0.

Mpiv BéceTe TO pnxavnua og Asitoupyia, BePai-
woeite 611 N X€1poAaBn TG povadag piyng
gival TARPwg TPaBNyHEVN TTPOG TA KATW KAl
evreAwg ao@aliopévn. Av n ac@daAion ival
€ANITTAG, UTTAPXEI KiVOUVOG OTUXANOTOG i TPaAU-
HOTIOPOU ETTEIBN O POPEAG I O KADOG PTTOPET VO
BpiokovTal uTTd KAioN Kal va TTEGOUV Ta AVTIKEI-
HEva oTnV KaTN@opa.

‘OTav XPNOIYOTIOIEITE TO HNXAVNHA KOVTA OE
TOiXOUG, TTPOTEXETE VA PNV TIACETE Ta XEPIA
oag METASU TNG XEIPOAABNAG KOl TOU TOiXOU.
Mnv XPNOIUOTIOIEITE TO UNXAVNMA OE AOXNHES
KAIPIKEG OUVONKEG, EISIKA OTAV UTTAPXEI Kiv-
Buvog KepauVWV. AuTS PEIWVEI TOV KiVOUVO val
XTUTTNBEITE ATTO KEPAUVO.

Mnv ayyilerte Ta peTOAAIKG €§aPTAPATA KATA TN
B1dpKeIa TNG XPONG 1N HETA TN XPAON ETEIBA
HTTOopEi va €xouv {eoTaBei apkeTd AGyw Tou
AAIOU yIa va TTPpOKAAECOUV EyKaua.
MpooéxeTe va pnv UTTAESETE TO KOAWSIO PE TO
@opTio 1 euTédia.

Orav mepvare pia §UAIVN yépupa, KTA., Befai-
woeiTe 6TI TO GBpPOICHA TOU BAPOUG TOU TTPOI-
6VTOG, N XWPNTIKOTNTA POPTioU Kal To BAPOG
XeIpioTn Sev emepvdel To 6pio BApoug Tng
Y£QUPOG, Kl VO TTEPVATE TN YEQPUPA TTPOCE-
KTIKG M€ oTOOEPN TAXUTNTA.

®PopdTe YAVTIA OTAV XPNOIUOTIOIEITE TO HNXA-
vnupa o€ TepIfdAAovta pe XaunAn epuokpa-
oia. Av ayyigete Ta HETOAAIKG £§apTAPATA PE
YUPVA XEPIQ, HTTOPET va KOARTOUV €TTAVW TOUG Ta
Xépla oag.

Av utrdpxouv dvBpwTrol } EUTT6dia oTNV
KaTEUBUVOT TTOpPEiag, ATTOPEUYETE TOUG EK TWV
TTPOTEPWV.

Mnv onNKWVETE AVTIKEIMEVA aTTEUBEIOG ME TOV
@opéa N Kado. Av To KAVETE AUTO, UTTOPET Va
TTPOKANBEi {NpId OTO pNYAvNua Kal atiyxnua.
OTav XPNOIMOTIOIEITE TO UNXAVNHA OE
AaoTrwdn £dagog, Bpeyuéveg KAIOEIG 1} OAI-
oBnpo PEPOG, va TTPOCEXETE TO TTATNUA CAG.
Mnv BuBileTe To unxavnua o€ AakkouBa.

AeiToupyia o€ kKAiogig

1.
2.

Mnv rpooTrepvaTe ETAVW O€ KAICEIG.
ZTAUOTAOTE TIPIV ATTO pIa KAaTn@opa kai Befai-
wOEiTE VA HEIWOETE TAXUTNTA KAl VO TIPOCEXETE
TTOAU.

Av n TaxUTnTa €ival TToAU peydAn otav Tagideu-
£TE O€ MIO KATNPOPA, TTAPAYETAI £EVAG XAPA-
KTNPIOTIKOG NXO0G. Z€ OUTH TNV TTEPITITWON,
EMIBPABUVETE PE TN XPHON TOU PPEVOU.

Na wpooéxeTe OTav EKIVATE } OTAOUATATE TO
HNXdavnua eTdvw o€ KAioeIlg.

12.

KaBwg Ta popTia yivovTal Alyotepo oTabepd
OTIG KAiOEIG, ao0@aAioTE KAOAG Ta POPTIO NE
OKOIVIC.

Emeidni 1o unxdvnua yiverar aotabég, avaloya
ME TNV KATAOTAOT TOU Spouou, dIaTnPAOTE TO
@opTio oTO EAAYICTO.

Emeidi n opatoétnTa eptrodideTal oTig KAi-
o£IG, va JIaTNPEITE TO UPOG TOU POPTIOU OTO
eAayioTo.

Mnv oTapaTATE TTOTE TO UNXAVNHA OE KAIOEIG.
ZTOPOTAOTE TO PNXAvVNpa o€ eTiTredo £5a¢Pog,
ao@aAioTE TOV HOXAO @pEVOU Kal, OTN OUVE-
XEI0, QTTEVEPYOTTOINOTE TNV 10XU.

Mnv aAAdgeTe TNV KOTEUBUVON 1 TAXUTNTA OTAV
BpiokeoTe O€ ATTOTOHUESG KAIOEIG.

Mnv eAeuBepwOETE TN OKAVSAAN S10KOTITN OE
avn@opeg. To unxdvnua pTropei va yetapei otnv
ATMoBEV Kal VO TTPOKAAETEI ATUXNMA.
BeBaiwBeite 611 n UTTOAOITIN XWPENTIKOTNTA
HTTaTApiag €ival apKeTH TIPIV TN AgIToupyia o€
KAiogig. Av n evatropévouoa XwpnTiKoTnTA
pTTaTapiag Sev gival ApKETH, QOPTIOTE TNV PTTA-
TAPid A} AVTIKATAOTAOTE TN HE HIA QOPTICUEVN.
‘OTav eKKIVEITE TO MNXAVNPA O€ KAIOEIG, unVv
TOTTOBETEITE TO TTOSI COG TiIOCW ATTO TOV TTioW
TPOXO ETTEISN TO MNXAVNHA PETAKIVEITAI TTPOG
Ta Tiow Aiya ekaTooTd.

DOPTWON AVTIKEIHEVWV

1.

Mnv utrep@oOpPTWVETE avTIKEipEVaA. OTavV PopTW-
VETE aVTIKEiPEVa, BeBaiwBeiTe 6TI akoAouBeiTe
TIG 0BnyYieg Kal Ta 6pIA POPTIOU TTOU AVaPEPO-
VTal OTO EYXEIPidIO.

Etreidn 600 peyaAuTepo givail To QopTio TOGO
o UoKOAN gival n XpARON TOU uNXAVAMATOG,
S10TNPNOTE TO POPTIO EVTOG TOU ATTOBEKTOU
€UPOUG WOTE VO PNV £TTNPEATEl TN AgIToupyia.
Ao@alioTe KOAG TO AVTIKEIPHEVA PE OKOIVIM.
DopTWOTE TA AVTIKEINEVO HECO TTOV POPEQ,
oTOV KGB0 1} oTOV ETITTESO KAdO. AV Ta AVTIKEI-
MEVQ TTPOEEEXOUV ATTO TO POopED, TOV KADO ) TOV
€TiTTESO KADO, UTTAPXE! KIVOUVOG OTUXNUATWV
€€aITIAG TNG TITWONG AVTIKEINEVWY A TNG ETTAPAG PE
EPTTOSIA, OTIWG TOIXO!.

BeBaiwOeite OTI Ta QOPTWHEVA AVTIKEIPEVA BPi-
OKOVTAI KATW 01T TO ETiTTES0 TOU MaTIoU. AV TO
@oprtio gival TTOAU uwnAo, gival eTTiIKivOUVO ETTEIBN N
opatoTtnTa euTrodideTal. ETriong, utrdpyel Kivduvog
QAVATPOTIAG KAl TPAUUATIGHOU ETTEIBN gival TIBavo
TO QOPTIO Va PNV gival IG0PPOTINUEVO.

DOPTWOTE TA AVTIKEIUEVO TTOV QPOPEQ, TOV
KAado 1 oTov eTmiTTedo KAdo opoidpop@a. Av T
QAVTIKEINEVO OPTWOOUV avouoIduopPa, UTTAPXE!
KivOUVOG avaTpoTTG Kal TPAUPATIONOU £TTEION
eival mlavo 1o QopTio va Pnv €ival IcOPPOTINHEVO.
MpIv QOPTWOETE AVTIKEIMEVA 1) OECETE TO UNXA-
vnua o€ Asitoupyia, BeBaiwOeite 6TI N XEI1pO-
AaBn Tng povadag piwng gival TARPwg Tpapny-
MEVN TTPOG TA KATW Kol EVTEAWG AT@AAIOHEVD.
BeBaiwbeite va popTwveTE TPpWTA TA BapIid
QAVTIKEIYEVA YIA VO SIATNPEITE TNV I0OPPOTTIa.
MnvV TTPOEKTEIVETE TA HTTPOCTIVA Kal TTAIVA
KaykeAa o€ aroTopeg KAioelg. MpoeKTEiveTE Tal
TAdivd kdykeAa 6Tav gival QopTwHEVA EAAPPIA
QAVTIKEiJEVA.
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10.

1.

12.

13.

'OTav TTPOEKTEIVETE TA HTTPOCTIVA Kol TTAQIVA
KAYKEAQ, NV TA TTPOEKTEIVETE TTEPA ATTO TO
Op10 TTPOEKTOONG. BEBaiwOeiTE Va TTPOEKTEI-
VETE TA TTAAIVA KAYKEAX JE TPOTTO WOTE TO Sedi
Kal TO aploTEPS TAAIVO va gival To i510 PAKOG,
KOl VO QOPTWVETE TO AVTIKEIHEVA OOIGHOPPA.
No QOPTWVETE KAI VO EKQOPTWVETE AVTIKEIPEVA
o emiTedo é5aPog. MnV QopTWVETE 1 EKPOpP-
TWVETE TTOTE AVTIKEIYEVA O€ KAioN.

OTav avUPWVETE Kal YEIPETE TO Popéa 1} TOV KGO,
va KpaTdaTe KaAd TIg XEIpoAaBEég Kai To TTAiTIO Kai
va epyadeoTe pe pia oTabepn oTdon.

OTav POPTWVETE UYPA, TIPOTEXETE VA HNV TA
XUoere. Av Ta XUOETE, UTTOPE] va TTPOKANBET OAi-
oOnon kal TpPaUPaTIodG.

MeTa@opd Tou pnXaviuaTog

1.

XpnoiyotroInoTe Ta KAyKeAa OKAAAG TTOU £XoUV
HAKOG TOUAAXIOTOV 4 popég HEYAAUTEPO OTTO
T0 UYOG TNG KAIVNG POPTNYOU, E OTEPEWTEIG
KaTdAANAgG yia TRV KAivn, pE avTioAIoOnTIKA
EMIPAVEIA, ETTAPKN TTAGTOG KAl AVTOXH) OTO
Bdpog Tou uNXavAHATOG KAl XEIPIOTH. AlaBdoTe
TIPOCEKTIKA TO EYXEIPISIO OBNYIWV TWV KAYKE-
Awv okdAag IV aTré TN XPAON.

Mpiv TN @OPTWON TOU PNXAVAHATOG, EKPOPTW-
oTE OAO TA AVTIKEIPEVA ATTO TO HNXAVNHA KAl
a@alpéoTe TN AdoTrn KAl To AAAQ aTTopPigpaTa
a1ré Ta EAAOTIKA. TOTTOBETAOTE TA KAYKEA
OKGAAG o€ pIa ETTITTEdN KAl OTABEPN ETIPAVEIA.
Mpiv TN @OPTWON 1 EKPOPTWON TOU PNXAVAUA-
T0G, BeRaiwOeiTE 6TI SEV UTTAP)XOUV dvBpwWTTOI
YUpw a1ré TO PNXAvNUa Kal To KAyKEAD OKAAOG.
No QOPTWVETE | VO EKPOPTWVETE TO HNXAVNHA
HE XapnAf TaxuTnNTa, TTPOCEXOVTAG VO NV TTECEI
TO MNXAvNHO a1 T KAYKEAO OKAGAQG Kal va

HNV XTUTTAOETE TO KEPAAI 0AG OTNV 0POPN TOU
@opTnyoU. MpocéxeTe TOAU 6TAV POPTWVETE
EKQPOPTWVETE TO PNXAVNHA TTPOG TA TTioW.

OTav HETAPEPETE TO PNXAVNHA, VO 0O QAAIleTE
TOV HOXAO @PPEVOU, VA ATTEVEPYOTTOIEITE TNV
100, VA APAIPEITE TIG UTTATAPIEG KOl TO KAEIDI
Ao @AAIONG KAl VO OTEPEWVETE TO MNXAVNHA PE
ao@AaAeia.

ZuvTAPNOoN Kal ammoBnkeuon

1.

Mpiv TNV atmroBnKkeuon 1 TTPIV TTPOCTIOHBNOETE
Vo EKTEAECETE EPYOTiEg EMOEWPNONG 1} CUVTA-
pPNONG, va BERBAIWVESTE TTAVTA VO OTAMATATE TO
Hnxdvnua o emiTedo é5a@og, va ao@alifeTe
TOV HOXAO @pEVOU, VO ATTEVEPYOTTOIEITE TO
HNXAVNHO KOl VO a@aIpEiTe TO KAEISTI ao@AAl-
ONG KAl TIG KAGETEG UTTATAPIWV.

Mnv a@nVETE TO uNXAavnua Xwpig EmMITAPNON
o€ e§WTEPIKOUG XWPOoUG aTn BpoxA.

‘OTav a1moBnKeUETE TO MNXAVNHA, VO ATTOQEU-
YETE TNV dpeon nAlofoAn kai Tn Bpoxn, Kai va
TO OTTOONKEUOETE O€ £va PEPOG OTTOU SEV UTTAP-
X&1 TTOAU J€0TN Kol uypacia.

XpAon Kal @povTida PTrarapiwv

1.

Na eTrava@opTileTe TIG PTTATAPIEG HOVO LE TO
POPTIOTH TTOU KABOPIJeETAI ATTO TOV KATAOKEUA-
oTh. Evag @opTIoTAG TTou gival KaTdAANAOG yia pia
OUYKEKPIPEVN PTTOTAPIO UTTOPET VA dNUIOUPYAOE!
KivOuvo TTUpKayIGg &Tav XPNOIPOTIOIEITAI JE HIT
GAAN pTaTapia.

2.  Na xpnoigotroleitTe NAEKTPIKG EpyaAEia pOVO pE
€151ka kaBopiopéveg prratapies. H xprion kdbe
GAANG pTTaTOpiag PTTOPEi va dnuIoupynoel Kivduvo
TpaupaTiopoU A TTUpKayIdg.

3. Otav v XpNOIYOTTOIEITAI I KACETO UTTATAPIWY,
S1aTNPAOTE TN MAKPIG ATTO AAAQ METAAAIKA
AVTIKEIMEVA, OTTWG OCUVBETNAPEG, KEPUOATA, KAEI-
814, kap@id, Bideg | GAAA pIKPA METAAAIKG avTI-
KEIPEVA, JE TO OTTOIO MTTOPET VO SnpIoupynOei
ouUvdeon aTré Tov évav aKPOSEKTN GTOV GAAOV.
To BpayxuKUKAWPA TwV OKPOJEKTWY TNG PTTATAPIAG
MTTOPEi va TTPOKAAETEN EyKaUPATA A TTUPKAYIA.

4. Yo ouvBnikeg Katdxpnong, uropei va egaxOei
uypo amoé Tnv prratapia. Na amro@eUyeTe TNV
emaen. Edv oupBei eTagn katd AdBog, EKTTAU-
VETE PE vePO. Edv To uypo épBel o€ eTTaPN pE TO
pdaTIa, avadnTioTe Kal 1aTPIKA Bondeia. To uypd
TToU €€AYETAI TTO TNV UTTATAPIO UTTOPET VO TTPOKA-
Aéoel epeBiopd f eykavpara.

5. Mn XpPNOIUOTIOIEITE HIA KAGETA MTTATAPIWYV
N epyaA&io Tou €€l KATAOTPAPEI 1] TPOTTO-
1oin0ei. O1 KATEOTPAPPEVEG I TPOTTOTIOINMEVEG
MTTOTAPIEG MTTOPET VO TTAPOUCIAJoUV aTTPOBAETTTN
QUUTTEPIPOPA TTOU €XEI WG ATTOTEAEOUA TTUPKAYIQ,
£€kpngn f Kivduvo Tpaupatiopou.

6.  Mnv €KBETETE TNV KAOETA PTTATAPIWY 1 TO
epyaAeio o€ TTUpKayId 1) UTTEPBOAIKA UYNAR
Beppokpacia. H €kBean otnv TTUpkayid r oTn
Beppokpaaia avw Twv 130 °C pTTopEi va TTPOKaAE-
gl ékpnén.

7.  AxkoAouBnoTe 6Aeg TIg 0BNYieg POPTIONG KOl
HMNV QOPTICETE TNV KACETA PTTATOPIWYV 1 TO
epYaAegio EKTOG TOUu BEpPOKPATIOKOU EUPOUG
Trou kaBopideTal oTig 0dnyieg. H AavBaopévn
@OPTION ) N OPTICN O€ BEPPOKPATIES EKTOG TOU
KaBopIopévou EUPOUG PTTOPET VO TTPOKOAEDEI
nuid oTnV pTTaTapia Kal va augrnoel Tov Kivduvo
TTUPKAyIAG.

HAekTpIKA ao@AAEIO KOI ACQAAEIQ HTTATAPIAG

1. Mn amroppiTrTETE TNV PTTaTapia(ieg) oTn QWTIA.
To keAi pTTOpEi va ekpayei. ZUPBOUAEUTEITE TOUG
TOTTIKOUG KWOIKEG yia TTOavVEG 10IKEG 0dNYieg
amoppIYng.

2. Mn OTTOPPITITETE KOI NV KATOOTPEWYETE TRV
prrarapia(ieg). O NAekTPoOAUTNG TTOU EKAUETAI Eival
SI0BPWTIKAG Kal HTTOPET va TTPOoKAAéTEl NUIG OTa
pdTia ) oTo déppa. Ze TEPITITWON KATATTOONG,
uTTOpEi va gival TogIkG.

3. Mn @oprifeTe TNV prarapia oTn Bpoxn, aAAd
oUTE O€ UYPEG TOTTOBETIEG.

4. Mnv QopTileTE TN PTTATOPIO OE EGWTEPIKO
Xwpo.

5.  Mnv xe1pileoTe TOV QOPTIOTH, CUPTIEPIAAMBa-
VOUEVOU TOU PIG QOPTIOTH, KOI TOUG OKPODE-
KTEG POPTIOTA UE Bpeypéva Xépia.

6.  Mnv aAAdadete TNV pratapia oTn Bpoxn.

7.  Mnv BpéxeTe ToV TTOAO TNG pPTTATAPIOG ME UYPO,
OTTWG TO VEPO, Kal PN BUBIZETE TNV pPTTOTAPiC OF
uypo. Mnv a@nvere TNV pratapia otn Bpoxn,
KOl HNV QOPTIETE, XPNOIMOTIOIEITE | ATTOBNKEU-
€TE TNV PTTATOPia 08 VWTTO N BpeyHévo PEPOG.
Av 0 TTOA0G BpexTEi 1 EI0EABEI UYPO OTO ECWTEPIKS
TNG MTTATOPIOG, N YTTATAPIa UTTOPET VO BPaxUKu-
KAWOEI Kal va UTTAPXEl KivOuvog uTepBEpuavong,
TTUPKAYIAg N €KPNENG.
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8. A@OoU a@UIPECETE TNV PTTATAPIO ATTO TO PNXA-
vNHa 1 TOV QOPTIOTH, PPOVTIOTE VA OUVOEDCETE
TO KGAUPHO PTTOTOPIWV OTNV PTTATOPIA KOI VO
TNV aTTOBNKEUOTETE OE OTEYVO PEPOG.

. Mnv aAAdaderte Tnv prratapio pe Bpeypéva Xépia.

10. Na amropeUyeTe Ta emikivduva TepiBaAlovTa.
Mn XPNOIYOTIOIEITE TO PNXAVNO OE UYPOUEVO
1 Uypo XWpo oUTE va To ekBETETE OTN Bpoxn. H
£i0000G vePOU OTO PNXAvnua PTTopEi va augAoel
TOV KivOuvo TTPOKANGNG NAEKTPOTTANEIaG.

11.  Av n Kao£Ta UTTATOPIWV BPaxEi, arooTpay-
YiOTE TO VEPO ATTO TO ECWTEPIKO KAl HETA
OKOUTTIOTE TNV UE €va OTEYVO Travi. ZTEYVWOTE
TNV KAOETA HTTOTAPIWYV EVTEAWG OE £Va OTEYVO
HEPOG TIPIV TN XPNOIMOTTOINOETE.

OYAAZTE TIZ OAHT'IEZ AYTEZ.

A\[POEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYPETE TO
BaBu6 dveong N egoikeiwONG PE TO TTPOIGV (AOYyw
ETTAVEIANUPEVNG XPAONG) VA AVTIKATAOTHOEI TV
auoTnpn TAPNOT TWV KAVOVWY ao@aAgiag Tou
mapovTog epyaAeiou. H AANOGAZMENH XPHZH R
n apéA€la va aKOAOUBNOETE TOUG KOVOVEG OO @A~
Agl0g TTOU SIOTUTTWVOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPIDIO
odnyIwV PTropei va TpokaAéoel coapod TTpoow-

KO TPAUUATIOUO.

ZNUAVTIKEG 0BnYieg ao@PAAEIOG YIa

KOOETO MTTOTAPIWV

1. TIpIv XpNOIUOTIOINOETE TRV KAOETA UTTATAPIWY,
S1aBAaoTE OAEG TIG 0BNYiEG KAl ONMUEIWTEIG
mpo@UAagng (1) oTOV POPTIOTA UTTATAPIWY, (2)
oTNV pTraTapia Kai (3) oTo TPOoidV Tou XPNnoi-
HOTTOIEl TNV PTTaTApPIa.

2. Mnv ammoouvapuoAOYNOETE i} TTAPABIACETE TNV
KAOETA HTTATAPIWV. MTTOPET va £XEl WG ATTOTEAE-
gua TTUpKayId, uttepBEépuavon 1 €kpngn.

3. Eadv o xpovog AsiToupyiag éxel yivel utreppo-
Aikd Bpaxug, oTapaTAOTE TN AcIToupyia apé-
owg. ANIWG, UTTOPEI Va £XEI WG ATTOTEAECHO
Kivduvo utrepBéppavong, mBavd eykavpaTa i
aKoun Kai €kpnén.

4. Edv nAeKTpOAUTNG UTTEI OTA PATIO OOG, SETTAU-
VETE TO PE KOBAPO vEPS Kal INTAOTE 1ATPIKN
@povTida apéowg. ANAIWG, MTTOPEI VO £XEI WG
aTroTéAEO A aTTWAEIA TG 6pAONG OAG.

5. Mn BpaXUKUKAWVETE TV KOOETA PTTATAPIWV:
(1) Mnv ayyilete Toug TTOAOUG PE OTISATTOTE

AYWYIHO UAIKO.

(2) ATo@eUyeTE VO OTTOBNKEVETE TNV KACETA
HTTaTOPIWV péoa o€ éva doxeio padi pe
AAAQ peTOAAIKG QVTIKEINEVO OTTWG KOPPIA,
VOMioMATA, KATT.

(3) Mnv gkBéTeTE TNV KACETA HTTATAPIWY OTO
vep6 fi oTn Bpoxn.

‘Eva BpaxuKUKAWUA PTTATAPIAG PHTTOPE Va

TTPOKAAECEI HEYAAN por) PEUPATOG, UTTEPBEP-

Havaorn, milavd eykaupara ak6un kai coapn

BAGBN.

6.  Mnv ammoBnKeUETE KAl PNV XPNOIMOTIOIEITE TO
£pYOaAEio KAl TNV KACETA PTTATAPIWV OE TOTTO0E-
oigg 6TToU N Bepuokpacia HTTOPEi va PTACE! A
va §erepdoel Toug 50°C.

7. Mnv KaiTe TNV KAGETO PTTATAPIWY OKOMN Kol EGV
£xe1 ooBapn {nuid A givan evreAwg @Bapuévn. H
KOOETO MTTOTOPIWY PTTOPEI VO EKPAYET OTN QWTIA.

8.  Mnv Kap@WOETE, KOYETE, CUVOAIPETE, TTETASETE
N PISETE KATW TNV KACETA UTTATAPIWYV, OUTE VO
XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEIYEVO ETTAVW
OTNV KACETA PTTATAPIWV. TETOIO CUUTTEPIPOPA
MTTOPE VO €XEI WG OTTOTEAECUA TTUPKAYIC, UTTEP-
B€puavaon 1 ékpngn.

9. Mn xpnoipotrolgite prratapio wou £XEl UTTOOTEI {nia.

10. O1pmrarapieg 16vTwv AiBiou TTou TEPIEKOVTAI UTTOKEIVTAI
OTIG ATTAITAOEIG TNG VOUOBETiag yia eTmIKiviuva ayadd.
lMa ePTTOPIKEG PETAPOPEG, VIO TTAPAdEIYHa aTTd TPiTa
pépn, TTPETTEI va TNPOUVTAI O DIGUETAPOPEIG, Ol 101~
KEG ATTAITAOEIG OTN CUCKEUQTIa Kal N €MoRyavaon.
Mo TTpoeToIpaTia TOU OTOIXEIOU TTOU aTTOOTEAAETA,
€ival aTrapaiTnTo va UPBOUAEUTEITE évav €10IKO
yla emmikivduva UAIkd. ETriong, TnprioTe Toug moa-
voug, TTI0 avaAUTIKOUG £BVIKOUG KavOVIGHOUG.
KaAOwTe ye autokOAANTN Tawvia i KPUWTE TIG AVOIKTEG
ETTOPEG KAl CUOKEUAOTE TNV PTTaTapia pe TpOTIo TTou va
UNV PTTOPEI VO HETAKIVEITAI HECT OTN GUOKEUATIA.

11. OTav AITOPPITITETE TNV KAGETA UTTATAPIWYV,
APaAIPECTE TNV ATTO TO EpYaAgio kal dlaBéoTe
TNV o€ éva aoPalég pépog. TnpAoTE TOoug
TOTKOUG KAVOVIGHOUG TTOU OXETIOVTAI ME TN
81a6gon TnG PTTaATAPIOG.

12. XpNnOIYOTIOINCTE TIG JTTATAPIEG MOVO ME TA
mwpoiovTa Trou KaBopidel n Makita. Av TotmoBeTtni-
OETE TIG YTTATAPIEG O€ PN oupBaTtd TPoIdvTa PTTo-
pei va €xel wG aTTOTEAEOUA TTUPKAYIA, UTTEPBOAIKN
BepuoTnTa, €KPNEN ) dlappor) NAEKTPOAUTN.

13. Av dev XpnoIPOTIOIEITE TO EpYyaAEio yia peydAo
XPOVIKO S1aoTnua, TPETEl va ByAAETE TRV
pTTaTapia a1rd To pyaleio.

14. Katd Tn SIApKEIQ KAl JETA TN XPAON, N KACETA
HTTATAPIWV pTTopEi va Bepuaveei, yeyovog Tou
pmropEi va TrpoKaAéoel eykalpaTa | eykadpaTa
até xapnAn 6gpuokpacia. Mpooéxere 1o XEI1pI-
OMO TWV {EOTWV KAGETWYV PTTATAPIWV.

15. Mnv ayyigeTe TOV aKPOSEKTN TOU EpyaAEiou
ApECWG PETA TN XPAON ETTEISH PTTOPEI VO EXEI
{eoTaBei apKETA YIa va TTPOKAAECEl EyKAUMATA.

16. Mnv ag@nivere Bpavopara, ok6vn 1 BPOMIA Vo KOA-
A O&l OTOUG OKPOBEKTEG, TIG OTTEG KA TIG EYKOTTEG
NG KAOGETAG HTTATAPIWVY. MTTOpEi va TTPOKAAEDE
Béppavan, ewTid, Ekpnén Kal ducAeiToupyia Tou
€PYaAEiou A TNG KAOETAG PTTATAPIWY, EXOVTAG WG
QATTOTEAEOHA EYKAUUATA 1} TIPOCOWTTIKG TPAUUATIOUO.

17. EkT6G av 10 epyaAgio utrooTnpilel Tn Xprion
KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPAPUEG UPNARG TAONG,
HNV XPNOIUOTIOIEITE TNV KATETA HTTATAPIWV
KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPOAPHESG UWNARG TAONG.
Mrropei va €xel wg atroTéAeopa duoAeiToupyia i
OTIACIYO TOU EPYOAEIOU i} TNG KATETAG PTTATAPIWV.

18. Kp®uAdgre TnV proTapio Hakpid amrd mwaidid.

OYAA=TE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: Na XpnoIPoTToIEiTE HOVO YVAOIEG
pmratapieg Tng Makita. H xprion pn yvioiwy ptrarta-
piwv Makita, | uTTaTapIWV TTOU £XOUV TPOTTOTTOINBEI,
pTTOPEl VO £XE1 WG aTTOTEAET A TN PAEN TNG MTTOTA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIA, TIPOCWTTIKO TPAUNATI-
ouo6 kal BAGRN. Emiong, Ba akupwOei n eyydnon Tng

Makita yia 1o epyaAeio kai popTioTr) Makita.
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2UlBoUAég yia T dlaTApnon TNG
MéyloTng {WNG pTTaTapiog
1.

DoPTIJeETE TNV KACETA PTTATAPIWV TIPIV OTTO TNV
mARPN aToPopPTIoN TNG. MAVTOTE VO OTOUATATE
TN A€IToupyia Tou epyaAgiou Kal va QOPTIZeTE
TNV KACETA MTTOTAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
Hévn 10X0 epyaAeiou.

2. TloT€ pnv emava@opTifeTe pia TTARPWS PopP-
TIOPEVN KAOETA UTTaTapiwy. H utrep@opTion
HEIWVEI TNV WPEAIPN W TNG pTTaTOPiag.

NEPIrPA®H EZAPTHMA

3. Na @opTifeTe TNV KOOETA PTTATAPIWV OE BEPHO-
Kpaoia dwpuatiou, 3nAadn oToug 10 °C éwg 40
°C. A@oTe pIa BEPMN KACETA PHTTATAPIWY VA
KPUWOEI TTPIV TNV POPTICETE.

4. Otav dev XpNOIYOTIOIEITE TNV KACETA PTTATA-
PIWV, AQAIPECTE TNV ATTO TO EpyaAEio | TOV
POPTIOTA.

5. Na @opTieTe TNV KACETO HTTATAPIWV EAV SEV TN
XPNOIMOTTOIEITE YIO JEYAAN XPOVIKN TTEPiodo
(TreP1006TEPO ATTO £§1 MAVEG).

AIAMOP®QZzH

» Eik.1
MHXANHMATOX
1 | Mivakag eAéyxou 2 | KouprTri képvag
3 | Zxavdahn Siakemmng | 4 | Miow Aduma Orav gival TOTTo0eTNUEVOG O KASOG
5 | XeipohaBn 6 | Kourti ymmarapiwv > Eik.4
7 | MoxA6g @pévou 8 | Niow TpoxdS
9 | Aogahion Tiow Tpoxou | 10 | MoxAdg ac@dhiong 1 | Kadog 2 | Movébda piyng
11 | MTpooTIvOg TPOXOG 12 | MmpoaoTiviy Adutra 3 | Movada Baong - -
13 | Kadog - -
DCU604 > E.5
» Eik.2
1 | Popéag 2 | Movada piyng
1 | Mivakag eAéyxou 2 | KoupTri képvag 3 | Movéda Baong - -
3 | ZkavddAn dIakoTITNG 4 | Miow Aduma s . .
5 - - Orav gival ToTrofeTNUEVOG O
5 | XeipoAaBr 6 | Kouri ptrartapiiv . ,
7 | MoxAdg @pévou 8 | Miow Tpoxog £1T|1T£60g KGBOQ
9 | Aogdahion Triow TpoxoU | 10 | MoxA6g ao®aAiong » Eik.6
11 | MrpoaTivag Tpoxog 12 | MmrpooTivi) AduTta
N | 1 | Emimedog kddog | 2 | Movdada Bdong |
13 | ®opéag - -
DCU605
> Ei.3 2YNAPMOAOI'HZH
1 Mivakag eAéyyou 2 | KouprTri kopva . . , .
.g X - - H - pvas AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveDTE TTAVTA OTI TO PNXA-
3 | ZxkavdaAn Siakdmg 4 | Miow Adpma VNHa gival oBNOTO Kal N KOGETA PTTATAPIWY EXEI
5 | AogdAion Tiow TpoxoU | 6 | XeipohaBn apaipedei TPIV EKTEAEOETE KATTOIO EPYOTia OTO
7 | Kouri ptratapiwyv 8 | Mox\og @ppévou Hnxavnpa.
9 | Niow Tpoxdg 10 | MTpooTIvag Tpoxog Mpiv eyKATOOTACETE ) APAIPETETE TOV POPEX, TOV KADO
11| Mmpoomiviy AapTra 12 | Kaméaxi f Tov snh'[sﬁo KGdo, n ™m pov’déa piyng, BsBalesiTs
PP F—— va ao@alioeTe Tov JOXAO @pévou. INa va aopalioeTe
TTITEOOS KAO0G - - TOV HOXAG PPEVOU, TPABHETE KAl KPATAOTE TOV HOXAG

@pévou, PeTE TPAPRAETE TOV HOXAG aoPAAIGNG Kal PETA
AQAOTE TOV HOXAO PPEVOU VW TPARATE TOV HOXAS
ao@aNiong.

» EIk.7: 1. MoxAdg @pévou 2. MoxAo6g ao@daAiong
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TotmoBéTnon N agaipeon TNG povadag piyng

lMpoaipeTiko e§aprnua

EykardoTaon Tng povadag piyng

1. BydAte Tn povdda piwng kai Tn xelpoAaBn atré To kouTi.
» Eik.8: 1. Movdda piyng 2. XeipoAaBn

2. Eioaydayete TOUG OWANAVEG TNG XEIPOAABAG OTN
povada piyng OTIWG aTTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA Kal, OTN
ouvéxela, oQigTe KaAd Ta 4 puTrouAdvia.

» Eik.9: 1. MTouAdvi 2. XeipohaBr

NMAPATHPHZH: Otav o@iyyeTe Ta uTTOUAGVIQ, ONKW-
oTe Aiyo Tn xeipoAaBn.

3. BeBaiwbeite 611 N povada piwng gival ac@aliopévn
TpaBwWvTag TN XeIpoAaBr TTPoG Ta KATW.
» Eik.10: 1. XeipoAaBn

4.  AgaipéoTe To KGAUPPa KaAwdiou TTou BpiokeTal oTNV
KATW JeCIG ywvia 0TO TTHOW PEPOG TOU PNXOVANATOG.
» Eik.11: 1. K&dAuppa kaAwdiou

5. TomoBerAoTe T povada piyng oTn povada Baong pe duo
ATopa va KpaTodv T Hovada piyng OTTwg aTTEIKOVICETaI 0NV EIKOVA.
» Eik.12

6.  Zoitte mpoowpivé 2 pTrouAdvia OTO TTOW PEPOG TOU PnXavh-
parog. Z@igTe To UTTGAOITIA 4 UTTOUAGVION JE AOPAAEIQ KO, 0T GUVE-
XEI0, OQi§TE KOAG TO 2 PTTOUAGVION OTO TTHOW PEPOG TOU PNXOVANATOG.
» Eik.13: 1. MTouAdvi (uTTpooTd) 2. MTTouAdvI (TTiow)

7. TMpooapTioTe T0 KAAUPPO KaAwdiou.
» Eik.14: 1. KdAuppa kaAwdiou

A@aipgon TG povadag piyng
MNa va ByaAeTe Tn povdada piyng, eKTEAéTTE TN dladika-
oia ToTToB£TNoNG Ye avTioTpoen oeipd.

Tomro0£Tnon 1 a@aipecn Tou KAdou

lMpoaipeTiko e§dpTnua

Tomro0£Tnon Tou KAdou

1. BydATe TOV KGO, TA OTNPIYUATA KAl TOV UTTPOCTIVO
OwAAva aTré 1o KOUTi.
» Eik.15: 1. Kd&dog 2. Zripiypa 3. MTpooTIivag cwAfvag

2. EioaydyeTe Tov uTmpoaTivo cwAfva petagl Tou avw
TTAQIoioU Kal Tou KATW TTAaIGiou TNG povadag piwng.
» Eik.16: 1. MpooTivog cwAnvag

3. TomoBemoTe T0 OTAPIYHA OTN HOvAda piyng Kail, OTN CUVEXEID,
0i€Te TPOOWPIVG T PTTOUAGVIDL Jadj PE TOV UTTPOOTIVO GWARVA.
EykaraotioTe 10 dAO OTApIyUa 0N Hovada piyng e Tov idio TpéTTo.
» Eik.17: 1. Zmpiypa 2. MTTouAdvi

4. TomoBeTAOTE TOV KASO OTOV PTTPOCTIVO CWAARVA
Kal GTO apIaTEPO Kal To BEEIO OTAPIYHA.

TomoBeTriOTE TNV EAAOTIKA POdEAA 0TV OTTA TOU KASOU Kall

€10ayAYETE TO PTTOUAGVI OTTO TO TTAVW PEPOG. TOTTOBETADTE TNV

emiTedN POdEAQ Kl TO YKPOBEP WE TN GEIPG OTO PTTOUAGVI Kal,

0Tn OUVEXEID, OQIETE TO TTAgINAGI aTTd TO KATW PEPOG. ZPIETE

Ta uTTOAOITT PTTOUAGVIA Kail TTagiuddia pe Tov idlo TpdTTO.

» Eik.18: 1. MmouAdvi 2. EAaaTikr) podéAa 3. ETritredn
podéla 4. MkpdBRep 5. Magipadi
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5.  Zi¢Te KOAG T 4 pTTOUASVIA TTOU OPIgaTeE TTPOOW-
piIva oo Brjpa 3.

A@aipgon Tou kGdou

MNa va agaipéoeTe Tov KGdo, akoAouBAoTe Tn diadikaaia
TOTTOB£TNONG PE AVTIOTPOPN TEIPA.

TomoBéTnoN R aPaipecn TOU Popéa

lMpoaipeTiko e§dprnua

TomroB£TnoNn Tou Qopéa

1. BydAte Tov Qopéa atmd To KOUTi Kal TIPOCaPTACTE Ta
TAdiva kaykeAa kal To uTTPoaTIVO KdykeAo oTo TTAaiaio Baong.
» Eik.19

2. X¢@itTte 6 TTAgINAEdIa avTixelpa, Yadi e Ta eAatipia
KOl POSEAEG, YIA VO OTEPEWOETE TA KAYKEAQ.
» Eik.20: 1.Magiuad avrixeipa 2. EAatrpio 3. PodéAa

3. TomoBetroTE TOV Popéa ETTAVW OTN povAada piyng.

Eioaydyete To pouAdvi atré 1o TTévw pépog. TotroBeTATTE TNV

eTmiTTedn podéAa kal To YKPORBEP HE TN OEIPG OTO UTTOUAGVI Kal,

OTn GUVEXEID, OQIETE TO TIAgIUGD! OTTd TO KATW PEPOG. ZPigTE

T UTTOAOITIA PTTOUAGVID Kol TTagIuddia pe Tov idlo TpoTTO.

» Eik.21: 1. MmouAdvi 2. Eitredn podéAa 3. MkpdRep
4. MNagiuadi

A@aipeon Tou popéa

Ma va agaipéoete Tov Qopéa, akoAouBioTe Tn S1adika-
oia TOTToBETNONG PE avTiIoTPpOPn OEIpd.

TommoBéTnoNn } a@aipecn Tou

emiTredou KaAdou

lpoaipeTikd e§apTnua

TotroBéTnon Tou emriTredou Kddou

1. BydATe Tov TTiTTEd0 KGO Kal T TTAQICIO GUYKPA-
TNONG ATré TO KOUTI.
» Eik.22: 1. Emimedog kddog 2. MAaioio ouykpdtnong

2.  ZuvappoAoynoTe Ta TTAQicIa ouykpaTNong ogiyyo-
vTag Ta 12 ytrouAdvia.
» Eik.23: 1. MmouAdvi

3. AgaipéaTe 1o KAAuppa KaAwdiou TTou Bpi-
OKETOI OTNV KATW O€IG ywvia aTo TTiow PEPOG TOU
pNXavruarog.

» Eik.24: 1. KdAuppa kaAwdiou

4.  TomoBeTAOTE Ta TTAQiCIO CUYKPATNONG OTN HOVAdO
Bdong kai, aTn oUVEXEID, OPIETE TTIPOCWPIVA Ta 2
UTTOUAGVIA OTO TTHOW PEPOG TOU UNYXAVAUATOG. ZQIiETE

Ta UTTOAOITTA 4 PTTOUAGVIA JE QOQAAEID Kal, TN OUVE-
XEIQ, OPIETE KAAG T 2 PTTOUAGVIO OTO TTIOW PEPOG TOU
pnxavruarog.

» Eik.25: 1. MmouAdvi (uTTpoaTd) 2. MTTouAdVvI (TTicw)

5. TMpooaptioTe To KAAUPPa KaAwdiou.
» Eik.26: 1. K&dAuppa kaAwdiou

6. KpatioTe Ta pakpid TAdiva Tou eTiTTedou Kddou
pe 800 GTopa OTTWG ATTEIKOVIZETAl TNV EIKOVA Kal TTPO-
oapTrAOTE TOV ETTITTESO KASO OTa TTACiTI CUYKPATNONG.
» Eik.27

EAAHNIKA



A@aipeon Tou eTTiTredou Kadou

MNa va agaipéaete Tov eTTiTTEdO KADO, AKOAOUBAOTE TN
Siadikaoia TOTToBETNONG PE aVTIOTPOPN OEIPG.

MNMEPIFPA®H
AEITOYPIIAZ

TomroBéTnon 1 agaipeon TnG
KOOETOG UTTATAPIWV

AI‘IPOZOXH: No oBAVETE TTAVTA TO PNXAvNHa Kal
va ao@aAifeTe TOV HOXAO PPEVOU TIPIV TOTTOBETH -
OETE | APAIPETETE TNV KACETA PMTTATAPIWV.

AI‘IPOZOXH: No TOTroBETEITE TTAVTA TNV KACETA
HTTaTAPIWV TTARPWG PEXPI VA PN BAETTETE TNV
KOKKIVN €vBEIgn. Z€ avTiBETN TTEPITITWOT, YTTOPEI va
Téoel KaTd AdBog a1rd TO PNYAavnua Kal va TPaUPOTi-
o€l €0AG 1] KATTOIOV TTAPEUPIOKOUEVO.

AI'IPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
plwvV pe Bia. Av n KOOETa BEV EICEPKETAI JE EUKOAIQ,
Sev gival TOTTOBETNUEVN OWOTE.

AI‘IPOZOXH: Mn XpNOIUOTIOIEITE TNV KOTGETA
HITaTapIWV UYPNANRGg Beppokpaaciag. Otav xpnoiuo-
TIOIEITE KAOETA UTTOTAPIWV UYPNANG Beppokpaaiag, To
HUNXavnua oTapaTdel autépaTa TIPIV TTapayBei évag
OUVTOPOG XAPOKTNPIOTIKOG XO0G, KAl UTTOPEI va TTpo-
KANBEi Kal TpaupaTIoNdG.

AI‘IPOZOXH: MpooéxeTe va pnv MIAOETE TA

BAXTUAG o0g OTaV AVOIYETE 1) KAEIVETE TO KAAUpPO
HTTATAPIWV.

EIAOINMOIHZH: BeBaiweeite va ac@alioeTe
TO KAAUPMA PTTOTAPIWY TIPIV OTT6 TN XPRON.
Ala@opeTikd, n AdoTn, n okévn | To vepO PTToPE(
VO TTPOKAAETOUV {NUIG OTO TTPOIGV 1 OTNV KAOETA
HTTATAPIWV.

To1ro0£TNON TNG KAGETAG UTTATOPIWV

1. TpaBngte Tpog Ta TTAVW Tov HOXAO ao@AAIoNG Kal
HETE avOoifTE TO KAAUPHO TOU KOUTIOU UTTATAPIWV.
» Eik.28: 1. KdAuppa 2. MoxA6g ao@dAiong

2. EuBuypappioTe TN YAWTTIdO OTNV KACETA PTTOTA-
PIWV PE TN OXIOUA OTO KOUTI PTTATAPIWV Kal HETE OUPETE
TNV KAoETa HEXPI va ao@alioel oTn B€an TNG pE Eva
XOPAKTNPIOTIKG X0.

» Eik.29: 1. Kaoéta pmratapiwv

3.  Eiocayayere 10 KA€I®i aopdhiong oTn Béon TTou
QATTEIKOVIZETAI OTNV EIKOVA MEXPI TEPUA KAI TTEPIOTPEWTE
10 OegI60TPOPA.

» Eik.30: 1. KAeidi aopdAiong

MAPATHPHZH: INa va yupioete 10 kA€1di ao@daAiong,
eloaydyeTe T KAEIDi aoPAAIONG PEXPI TEPUA.

4. KAeioTe TO KAAUPPQ TOU KOUTIOU PTTOTAPIWV.
» Eik.31: 1. KdAuppa
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A@aipeon TNG KACETAG MTTATAPIWYV
1. TpaPrgte Tpog Ta Tévw Tov HOXAS aog@aAiong Kal
META avoi§Te TO KAAUPPO TOU KOUTIOU PTTATOPIWV.

2. TpaBAgte €§w TNV KOCETA PTTATAPIWY ATTO TO KOUTH
MTTATAPIWV EVW OUPETE TO KOUPTTI OTO UTTPOOTIVO HEPOG
NG KAOETOG.

» Eik.32: 1. KoupTri

3. TupioTe 10 KAEIBI a0PANIONG APIOTEPOCTPOPA Kal
TPABAETE TO TTPOG Ta £EW.

4.  KAeioTe TO KGAUPPO TOU KOUTIOU PTTOTOPIWV.

200TNUA TTPOCTACING HNXAVAHATOG

| yTratapiag

To punxdvnua gival eE0TTAIGPEVO Pe éva oUOTNPA TTPO-
aTaciag pnyavruaTtog / ptrartapiag. Auté To oloTnua
OTTOKOTITEl QUTOHATA TNV 10XU TTPOG TO POTEP Yia va
TrapaTabei n didpkela AEIToupyiag Tou PNXAvAPOTOG Kal
NG pTTatapiag. To pnxdvnua Ba oTapaTrioel autéuata
kaTd TN S1dpKeIa TNG AsIToupyiag av 1o pnxdvnua i

n Kao£Ta PTaTapiwyv Bpebolv KETw atréd pia atd Tig
TTOPAKATW OUVONKEG.

MapdyeTal évag XapakTnPIOTIKOG AXOG MIKPAG 1 HEYAANG
SIGpKeIag TTPOTOU TO PNXAvVNUa OTAPOTACEN QUTOUATA.
Ol evdeigelg pTratapiag Kail ol Auxvieg aTov Trivaka eAEy-
XOU avaBooBrvouv evw TTapAyEeTal O XAPOKTNPIOTIKOG
NX06.

MAPATHPHZH: lNa va aKupwoeTe TOV XOPOKTNPI-
OTIKO X0, APAOTE TN OKAVOAAN BIOKOTITN KAl TPA-
Br&Te TO HOXAO Ppévou.

MpooTacia uTTEPPOPTWONG

Otav 10 pnxadvnua/utrarapia AEIToupyei ue TpOTTO TTOU
TIPOKOAET TNV KATAVAAWON acuvABIoTa uPnAoU NAEKTPI-
KoU peUPATOG, TO PNYXAvNUa OTAPATAEl QUTOUATA Kal

n Auxvia kUpiag Aeitoupyiag avaBooPrivel ye Tpdaivo
XPWHA. ZE QUTA TNV KATAGTAGN, ATTEVEPYOTTOINOTE TO
unxavnua Kal SIakOWTE TNV £QAPUOYH TTOU TTPOKAAET
TNV UTTEPQPOPTWOT TOU PNXAVAMOTOG, OTTWG N EAATTWON
TWV POPTWHEVWYV AVTIKEINEVWYV. META, EVEPYOTTOINOTE TO
pnydavnua yia eTTavekkivnon.

MpooTacia utrepBépuavong

Otav 10 unxdvnua utrepBepUavOEi, To unxavnua oTa-
patdel autépata kal n Auxvia KUpiag Aeitoupyiag avapel
JE KOKKIVO XpWHa. Z€ QUTH TNV TTEPITITWAON, APACTE TO
pNXavnua Kail TNV JIraTapia va KpUWoouyV TIPIV EVEPYO-
TIOINOETE EAVA TO Pnyavnua.

MpooTtacia utrePBOAIKAG
ATTOPOPTIONG

Otav N xwpenTIKOTNTA PTTaTapiag Sev ival apKeTr, N
Auyvia KUplag AeIToupyiag kai n avtioToixn £voeign
JTTaTapIwyV avaBooBrvel He KOKKIVO XpWHa. Z€ auThH TNV
TEPITITWOT, EVAAAGETE TIG KAOETEG PTTATAPIWY, AVTIKATA-
OTAOTE TIG KAGETEG UTTATAPIWV PE TTAAPWGS QOPTICPEVES
1 AQQIPEDTE TIG KAOETEG UTTATAPIWY ATTO TO PNXAvNua
Kal QopTIOTE TIG.

MAPATHPHZH: H Auxvia kupiag Asitoupyiag
avaBooBrvel P KOKKIVO XpwHa OTav n Yrratapia
uTTEPBEPUAVOEI.
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MpooTacia kal atrd AAAeg aiTieg

EIAOIMOIHZH: H Auyvia kGpiag AsiToupyiag ava-
BooBAVEI pE TTPACIVO KAl KOKKIVO XPWHA EVOAAGE
o6tav oupBaivel TPOBANUaA oTO unXAvnua. Ze auTh
TNV TEPITITWON, AVATPESTE OTNV EVOTNTA VIO TNV

AVTIHETWITION TTPOBANHATWYV.

To oloTnua TTPooTaCiag £XEI ETTIONG OXEDIAOTEN yIa

GAAeg aiTieg TToU PTTOPOUV va TTPOKAAéTOUV {nuIG OTO

UNXAvNua Kal ETTITPETTEI TNV AUTOPATN OIAKOTTA TOU

pnxavrpatog. AdBete OAa Ta akdAouBa BripaTa yia

va S10pBWOETE TIG aITiEG, OTAV TO PnXAavnua TeBEi o€

TTPOCWPIVH BIOKOTTA A S1aKOTTA KaTd Tn SIGPKEIA TNG

AeiToupyiag.

1. ATTEVEPYOTTOINOTE TO MNXAVNHA Kal, OTN CUVEXEIQ,
EVEPYOTTOINOTE TO {AVA YIa va £TTAVEKKIVNON.

2. ®oprtioTe TNV pTTaTapia f TIg JTTATAPIEG 1] AVTIKATA-
OTAOTE TIG UE ETTAVOPOPTI(OPEVEG UTTOTAPIEG.

3. AgnoTe To unyxdvnua Kal TIG UTTaTapieg va
wuxBouv.

"EAeyX0G TOU €TTITTESOU PTTATAPIWV
OTO KOUTI UTTaTApPItV
» Eik.33: 1.’Evdeign pmarapiag 2. KoupTri eAéyxou

M€oTe TO KOUNTTT EAEYXOU YIO VO EPPAVICTEI N UTTOAOITTN
XwPNTIKOTNTA TNG pTTaTapiag. O evOeigelg TTaTapiwv
avTioTolXoUV o€ KABe utrartapia.

KardoTaon év8eigng pmrarapiwv YtroAeimropevn
XwPnNTIKOTNTA
l ‘ I:I Hmarapiog

Avappévn | AvaBooiver IBnotn

50% - 100%

A

20% - 50%

1,

EIAOIMOIHZH: Av 8ev utrdpyel BeAtiwon 1 To 0% - 20%
HNXAVNUO OTOPATAOEI AGYW HIAG QITIOG TTOU Sev
TEPIYPAPETAI AVWTEPW, AVATPESTE OTNV EVOTNTA
YIO TNV QVTIMETWTTION TTPORANUATWY. Adeia

A A Aev gival
Ep(pavwn urroAsmops\{ng romeBemtn
XWPNTIKOTNTAG NTTATAPIAG uTarapia

AnprozoxH: Mp1v eAEyEETE TIG UTTOAEITTONEVEG
XWPNTIKOTNTEG PTTATAPiAG 1} AAAAEETE TIG KOTETEG
HTTaTapiwyv, BeBaiwbeiTe va SlakOweTe TN AgiToup-
yia Tou pnxaviuaTog.

A\ 1POs0OXH: Otav HEIWOEI N XwPNTIKOTNTA
HTTaTOapiag, TTapdyeTal évag oUVTOHOG XapPaKTNPI-
OTIKOG NXO0G. ZE QUTA TNV TTEPITITWOT, ACPAAiOTE
TOV HOXAO @PEVOU Kal, OTN OUVEXEID, AAAGETE TIG
KOOETEG HTTATAPIWV OE POPTIOUEVES 1} POPTIOTE TIG
KOOETEG HTTATAPIWYV. AV GUVEXIOETE va XPNOIUOTION-
€iTE TO PNXAVNPA PE XaPNAAR XwpenTIKOTNTA pTTaTapiag
Kal N UTTOAOITTN XWPNTIKOTNTA UTTATAPIOG EEAVTANOEI,
TTAPAYETAI EVAG XAPAKTNPIOTIKAG AXOG PEYAANG Si1dp-
KEIOG KOl TO PNXAvNUa oTaPaTdel auTopaTa, yeyovog
TTOU UTTOPEI VO TTPOKAAETEI aTUXNUG A TPAUMATIOUO.

AI'IPOZOXH: Av 0 X0paKTNPIOTIKOG XOG Trapa-
X0¢i kard Tn AsiToupyia o€ KAiOEIG, HETAKIVAOTE

TO pNXAvnua o€ £€va ao@aAég HEPOG, ATPAAIOTE
TOV HOXAG @pévou Kal HETA aAAGETE TIG KATETEG
HTITATAPIWV HE QOPTIOUEVEG I POPTIOTE TIG KATETEG
HITATAPIWYV.

AI‘IPOZOXH: Av 10 QopTio gival peydAo Kai
TTAPAYETOI O XOPOAKTNPIOTIKOG RXOG KATA TN A€I-
Toupyia og KAio€lg, ao@aAioTe TO HOXAO @pévou,
TTPOCEXETE KAl AAAAETE TIG KAGETEG MTTATAPIWYV

o€ QOPTIONEVEG. METAKIVAOTE TO UNXAavnua o€

Ao PaAEG HEPOG KAl ATPAAIOTE TO HOXAO Ppévou.
MeiwoTe To @opTio pIv BEceTE §avd TO unXAavnua
o€ AeiToupyia. MNa AeTTTOpEPEIEG, avaTpESTE OTNV
£VOTNTA YIA TNV AVTIMETWTTION TTPORANUATWY.

NMAPATHPHZH: Av ouveyioete va TpaBdTe Tn oKav-
OAAN BIAKATITN aKOMN KI av aKoUCETE évav oUVTOPO
XOPAKTNPIGTIKO X0, TO ynxavnua Ba oTapatAoeEl
auTopaTa. AQoul To unxdvnua oTapaTtAoEl auTépara, o
XAPAKTNPIOTIKOG AXOG CUVEXICEI Kal TO PPEVO OTAPIENG
€vEPYOTTOIEITAI. MO VO AKUPWOETE TOV XAPAKTNPI-
OTIKO X0 KaI va EAEUBEPWOETE TO PPEVO OTAPIENG,
aTreAEUBEPWOTE TN OKAVOAAN BIOKOTITN KAl TPABAETE
TO HOXAO Ppévou. Mnv OTTPWEETE TO PNXAvnua pe
SUvapn, xwpig va eEAEUBEPWOETE TO PPEVO GTAPIENG.
NAPATHPHZH: MTropgeite va eAéyEeTe TNV EVOTTOMEI-
VOUOoQ XWPENTIKOTNTA PTTaTAPiag akOun Ki av To KAEIST
ac@dahiaong dev €xel eloayBei.

NAPATHPHZH: O evdeigeig pmrartapiag yia Tnv utro-

AeImréuevn xwpnTIKOTNTA PTTOTAPIAg TTPOOPIZETaAl HOVO
yia ava@opd. H TpaypaTikr xwpenTikATNTa UTTaTapiog
utropei va diagépel avahoya PE TIG CUVOAKEG XPriong.
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"EAeyx0g TOU €TMITTESOU HTTATOPIWV
OTNV KAGETO JTTATOPIWYV

Movo yia kaoéteg pmarapiag pe Tnv eVOEIKTIKN
Auyvia

» Eik.34: 1. EvdeikTikég Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou
MiéaTe TO KOUPTTI EAEYXOU OTNV KACETA PITTATAPIWV
Y10 VO UTTOBEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
ptratapioag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avdapouv yia Aiya
OeuTepOAETITO.

Ev3eIKTIKEG AUXViEG YToAerropevn

I |:| n XwpnTiKOTNTA

Avappéveg ZBnoTéig AvaBoofijvouv
I I I I 75% £wg
100%
I I I D 50% ¢wg 75%
25% ¢wg 50%

Thl
B00L
AN
Tl

JOmn

MAPATHPHZH: AvdAoya pe TIg GUVBnKeg Xpriong Kai
N Beppokpacia TepIBAAAOVTOG, N EvOEIGN PTTOPET va
Sla@épel Aiyo aTrd TNV TTPAYHATIKH XWeNTIKOTNTA.
NMAPATHPHZH: H mpwn (T€ppa apioTepd) EVOEIKTIKA
Auxvia Ba avaBooBrivel 6Tav Aeitoupyei To cUOTNPA
TTPOCTACIOG PTTOTAPIAG.

AAAayR TNG KAOETAG UTTaTAPiag

» Eik.35: 1.AiakdTITNG ETTIAOYAG pTTOTAPIAG

MNa va AsIToupynaoel, To PNXavnua XpnoiPoTIolEi 2 Kaoé-
TEG UTTOTAPIWV TN ¢opd. MTTopoUv va ToTroBeTnBoUv
HEXPI 4 KAOETEG UTTATAPIWY OTO Unxavnua. Mpiv B€oete
TO HNXGVNUQ O€ AEITOUPYia, ETTIAESTE TIG KAOETEG PTTO-
TAPIWV TTOU XPNoIPoTToloUvTal Yia T AeIToupyia yupido-
VTOG TOV OIOKOTITN ETMAOYAG UTTATAPIWV.

0% €wg 25%

®oprioTe TNV
pTarapia.

MTropei va
TTIPOEKUYE
duoAeiToup-
yia otnv
uTrarapia.

EIAOIMOIHZH: Av n KaoéTa HTTOTAPIWV BPioKE-

TAIl OTNV aKOAoUON KATAoTAON, TO HNXAvVNUa dev

A&iToupyei akopn K1 av aAAGSETE TNV PTTaTAPia PE

TOV S10KOTITN £TTIAOYAG PTTATAPIOG.

. H umréAoitrn XwpenTiKOTNTA TOUAGXIOTOV EVOG
aTrd TWV KACETWV PTTATAPIWYV gival adeia.

. TouAdxIOTOV Hia OTTO TIG KAOETEG UTTATAPIWV
€xe1 uTTEPBEPPOVOEI.

X aQUTA TNV TTEPITITWOT, APAIPECTE TNV GdE1a A

UTTEPBEPUACHEVN KOOETA PTTATAPIWY 1 AVTIKATO-

OTAOTE TNV KAGETA PTTATAPIWV ME PO POPTICHEVN.

MAPATHPHZH: Av aT10 punxavnua gival TotrofeTnué-
VEG HOVO 2 KOOETEG UTTATAPIWY, BERaIWOEITE va €TTI-
AECETE TIG TOTTOBETNUEVEG KAOETEG UTTATAPIWY HE TOV
SIOKATITN €TMIAOYAG PTTATAPIOG.

Mivakag eAéyxou

AI‘IPOZOXH: Na ao@alileTe Tavra T0 HOXAS
PpEVOU Kal va OBAVETE TO unXAavnua 6Tav auté
dev XpnoipoTToIEiTAl.

KoupTri 1Io0x00¢g
» Eik.36: 1. Auyvia kUpiag Aeitoupyiag 2. Kouptri
10xU0Gg

MNa va evepyoTroINOETE TO PNXAvNUa, ao@aAioTe TO
UOXAG @pévou, a@roTE TN OKAVOAAN SIOKOTITN Kal, OTNn
OUVEXEIQ, TTOTAOTE TO KOUPTTI 10XU0G. H Auxvia KUpiag
Aeitoupyiag avdaBel ye Tpdaoivo Xpwpa. MNa va atrevep-
YOTTOINCETE TO PNXAVNUA, ACQAANIGTE TOV HOXAO PPEVOU
KQl, OTn OUVEXEIQ, TTATACTE TO KOUNTTT 1I0XU0G.

MAPATHPHZH: AieaydyeTe pia NAEKTPIKI) SOKIUA
TNV TTPWTN YOPE TTOU 0BNYAOCETE TO UNXAVNHA Aol
auTo evepyoTroinBei. Av eviomoTei TPORANUa, n
Auyvia kUpiag Aeitoupyiag avaBooBrver pe KOKKIVO
 TTPAGCIVO XpWHa EVAAAGE. Z& QUTA TNV TTEPITITWON,
avaTpE£ETE OTNV EVOTNTA YIA TNV QVTIPETWTTION
TTPORBANHATWY.

MNAPATHPHZH: Av n Auxvia kUplag Aeitoupyiag
avAayel Je KOKKIVO XpWwHa 1 avaBoaBrvel ue KOKKIVO
1 TTPACIVO XPWHA, avaTpELTE OTIG 0ONYiES yIa TO
oU0TNUa TTPOCTACIAG HNXAVANATOG / HTTaTapiag
oTNV evOTNTA YIA TNV QVTILETWTTION TTPOBANHATWY.
MAPATHPHZH: Auté 10 unxavnua XpnoiyJoTole

Tn AerImoupyia autépaTng atevepyotroinang. MNa va
atmo@euxBei N aB€ANTN ekkivnon, To pnxavnua a
TEPUATIOTEI QUTOPATA OTAV QUTO OTANATACE! Kal

Oev A&ITOUpYEI yIa oplopévn XPOVIKHA TTEPIOdO agou
evepyoTToInOEi.

NAPATHPHZH: Av TiéoeTe TO KOUNTTi I0XUOG VW)
TPARATE TN OKAVOAAN dIAKATITN, TO UNXAavnua dev
EVEPYOTTOIEITAI. AQAOTE TN OKAVOAAN BIOKOTITN Kal,
OTn OUVEXEIQ, TTATAOTE TO KOUUTTT I0XU0G.

KoupTri egutrpoo@otropeiag/omiodev
Kal Tax0TnTOg
» Eik.37: 1. KoupTri eymrpocBotropeiag/omobev

2. KoupTri TaxutnTog
MatAoTe TO KOUPTTi EPTTPOCBOTTOPEIaG/ATNOBEY YyIa va
aAAGCeTe peTagU AeiToupyiag epTrpooBoTropeiag Kai
Aeitoupyiag 6moBev. MatAoTe To KOUPTT TaXUTNTOG Yia
va ahadete peTagl xapnAng TaxuTnTtag, yeoaiag Tayu-
TNTag kal upnAig TaxuTnTag. OTtav n 10xUG ival evepyo-
TroINuévn, N AeIToupyia euTTPooBoTIOPEIag Kal n XapnAn
TaxUTNTa €ival pUBPIOUEVEG.
NAPATHPHZH: To koupTri epytrpooBotropeiag/
&1MIoBev dev SIATIBETAI EVW TPARATE TN OKAVOAAN
SIaKOTITN.
MAPATHPHZH: MNapdyetal évag GUVTOPOG XapaKTn-
PIOTIKOG YOG OTaV TO PNXAvNUa AEITOUPYET PE TNV
[epaile]TAVA

MAPATHPHZH: To koupTri TaxuTtnTta dev diatiBeTal
&Tav T0 PNXAvNua AEITOUPYEi JE TNV OTTIOBEV.
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KoupTri képvag

‘Otav TTaTaTE TO KOUPTTI KOPVOG, TTAPAYETAI O XAPOKTN-
PIOTIKOG AXOG.
» Eik.38: 1. KoupTri képvag

MAPATHPHZH: To koupTri képvag gival diabéoiuo
éTav 1o unXavnua €ival EVEPYOTTOINUEVO.

NMAPATHPHZH: To koupTri k6pvag gival diaBéaipo
aKkopn Ki 6tav 1o KAeIdi ao@aAiong dev éxel eI00XOEi
OTO KOUTI UTTOTOPIWV.

AvVOpHO TWV AQUTTWV

MaTAGTE TO KOUPTTI AGUTTOG GTO KOUTI JTTATAPIWV YIa Va
QAVAWETE TIG PTTPOCTIVEG AGUTTEG Kal TNV TTIOW AGuTTa.
MNa va oBAoeTe TIg AGPTIEG, TTATACTE VA TO KOUPTTI
A&uTTaG.

» Eik.39: 1. KoupTi Adutrag 2. MrpooTivi AdpTra

» Eik.40: 1. Tlliow Adutra

MAPATHPHZH: H Adutra oBrjver av 1o pnxavnua dev
A€ITOUpYEi yIa OpIouéVN XPOVIKHA TTEPI0DO.

NMAPATHPHZH: O1 Adptreg afrjvouv étav n 1oxUg
eival atrevepyoTToinuévn.

MAPATHPHZH: Mtropeite va avayeTe TiIg AduTTEG
aKOuN Ki av 1o KAEIDi ao@aAiong Oev €xel EI00XOEI.

ZKAVOAAN S10KOTITNG KOl MOXAGG
Pppévou

AI'IPOZOXH: Mpiv TOTOBETEITE TNV KATETA PTTO-
TAPIWV OTO UNXAVNHA, Va EAEYXETE TTAVTA OTI N
OoKaVOAAN SI0KOTITNG EVEPYOTTOIEITOI KAVOVIKA
Kol ETIOTPEPEI oTNV avevepyr 8éon “ANENEPTIH
8éon” 6Tav TNV AQAVETE.

MNa va EekIvAoeTe TO PNXavnua, TpaBnETe TN oKavaaAn
SI0KATITN. XPNOIYOTIOIWVTAG TN OKAvOAAn dIakoTITn,
UTTOPEITE VO TTPOCOPUOCETE TNV TAXUTNTA EVTOG TOU
opIopévou eUpoug TaxUTNTag. MNa va oTapaThoTE TO
unxéavnua, a@AaTe TN okavddAn S1akOTITN Kal TPaRATE
TO HOXAO PPEVOU.

MNa va ac@aAioeTe Tov poxAd @pévou, TpaBAgTE Kal
KPOTAOTE TOV HOXAS Ppévou, META TPARNETE TOV HOXAS
ao@AAIoNG Kal HETA OPrOTE TOV HOXAO PPEVOU EVW
TPARATE TOV HOXAO a0PAAIoNG. Ma va EAEUBEPWOETE TNV
aoc@AaAion, TPaBrETe To HOXAO PpEvou.

» Eik.41: 1. ZkavddAn dIaKOTITNG

» Eik.42: 1. MoxAdg ppévou 2. MoxAog aopdaAiong

PUOuion Tou TAGTOUG TOU POpPEa

EIAOIMOIHZH: BeBoauwOsite 611 To TTAGIVA
KAYKEAX KOl TO JTTPOOTIVO KAYKEAO €ival KAOAG OTE-
pewpéva apoU o@ifeTe Ta TTagINASIa avTixelpa.

XoAapwaTe Ta 6 TTagIddIa avTiXElpa Kal, aTn GUVEXEID,
oUpeTe Ta TTAQIVA KAYKEAQ KOl TO UTTPOCTIVO KAYKEAO.
Z@iTe Ta TTAgIPAdIO AVTIXEIPA VIO VO OTEPEWOETE TA
TIAQiVA KAYKEAQ KAl TO HTTPOCTIVO KAYKEAO.

» Eik.43: 1.[Magiuad avrixeipa 2. KaykeAo

AnpPosoxH: Mn oUpeTe Ta KAYKEAD TTEPA ATTO TO
onuadi opiou.

» Eik.44

PUBuIon Tou Uyoug xeipoAaBng

EIAOIOIHZH: 1epewoTe TRV aploTeph Kal Se€1d
XeipoAaBn oTo idio Uyog.

To Uyog xeIpoAafig pTTopei va pubuioTei o€ 7 emitreda.
Ma va TpocappdoeTe To UWOG XEIPOAABNG, XOAAPWOTE
2 kopBia kal, 0Tn CUVEXEID, TTPOCAPUOOTE TO UYOG
XEIPOAaBAG euBuypappifovtag TNV oTTA TN XEIPOAARN
JE TNV TTPOELOXT OTO TTHioW TTAQICIO KaI, OTN GUVEXEID,
o@igTe KaAG Ta 2 kopBia. MpooapudoTe To VYOG TG
GAANG x€eIPOAABAG PE ToV iBIo TPOTTO.

» Eik.45: 1. Koppio

Ac@dAion TTicw Tpoxou

MTropeite va emdIopOwaoETe TNV KATEUBUVGN TWV TTIoW
TPOXWV XPNOIPOTIOIWVTAG TNV A0@AAIC TOU TTIoW
TpOXOU.

1. MeToKIVAOTE Aiyo TO gnxavnua Tpog Ta JTTpooTd
WOTE 01 oW TPOXOi va gival OTPAPPEVOI TTPOG TNV
KaTEUBUVON TTOU ATTEIKOVIZETAI TNV EIKOVA.

» Eik.46: 1. Tliow Tpoxdg

2. T[lepioTpéyTe TNV AoQAAIoN TTICW TPOXOU TTPOG Ta
TTow.
» Eik.47: 1.Ac@daAion miow Tpoxou

3. Ao@aAioTe Tov GAAO TTiIoW TPOXO HE TOV iBIO TPOTTO.

4.  MeTtakivioTe Aiyo Tov TTiow TPOXO PTTPOG-

oW ) apIoTEPA-OEEIA yia va OlyOUpEUTEITE OTI Eival
aGPONITPEVOG.

MNa va atmac@aiiceTe TNV ac@AAIon TTiow TPOXoU, TTEPI-
OTPEWTE TNV ao@AAIoN TTiow TPoxou katd 90° TTwg
aTreikovigeTal aTnv eIkéva.

» Eik.48: 1.Ac@daAion miow Tpoxou

MAPATHPHZH: O1 triow Tpoxoi uTTopouv va oTEpEw-
Bouv o€ 4 BIOPOPETIKEG KATEUBUVOEIG OTTWG ATTEIKOVi-
geTal oTnV €IKOVA.

» Eik.49

XpRon Tou aA@adiou

Me Tn xprion Tou aA@adiol, PTTopeiTe va eAEyEETE GV TO
£da@og eival eTitredo.
» Eik.50: 1.AA@ddI
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AEITOYPTIA

AnprosoxH: BeBaiw0eite va ao@alioere Tov
HOXAO @pEVOU TIPIV TN POPTWON, TNV EKPOPTWON
A TN PiYn AVTIKEINEVWYV 1 TNV ATTOCTPAYYION
uypou.

AeiToupyia Tou PnXaviHATOg

EIAOINOIHZH: ®povrTioTe va ei0aydyeTe TO

KA&13i ao@daAiong piv Tn Agitoupyia. Av 1o KAEIST
ao@aliong dev €xel e10ay0ei, TTapdyeTal Evag XapakTn-
PIOTIKOG AX0G OTaV TpafdTe TN okavddAn diakotrtn. O
XOPOKTNPIOTIKOG AXOG OTAUATAE! AV AQFOETE T OKAV-
OA&AN dIakOTITN Kal TPAPBAEETE TO HOXAS Ppévou.

EIAOIMOIHZH: Npiv atré Tn AsiToupyia Tou pnxa-
VAMOTOG, EKTEAECTE TNV ETMIBEWPNOT TTOU AVAPE-
POVTAI TNV EVOTNTA YIX TN CUVTAPNON.

1. BeBaiwBeite 0TI 0 HOXAOG ppévou gival aoPaAiopé-
vOG. TOTTOBETAGTE TIG KAOETEG UTTATAPIWY, EICAYAYETE TO
KAEISi ao@AAIoNG Kal yupioTe To BeCIOOTPOPA.

2. EIAEETE TIG KOOETEG UTTATAPIWY HE TOV DIOKOTITN
€TmAOYAG PTTaTapiag.

3. TatoTe To KOUuTTi I0XU0G OTOV TTivaKka eAEyXou
VIO VO EVEPYOTTOINOETE TNV I0XU.
» Eik.51: 1. KoupTri ioxuog

4. TpaBngre To poXAO PpEVou yia va aTTeAeUBEpW-
OETE TNV A0PAAION TOU PHOXAOU @pévou.
» Eik.52: 1. MoxA6g @pévou

5. KpatioTe kahd TG xelpoAaBEg kal ye Ta U0 xépla.
» Eik.53

6. Tpapngre Tn okavddAn SIaKOTITN.
» Eik.54: 1. ZkavddAn diakoTITNG

POPTWON AVTIKEINEVWIV

AI'IPOZOXH: Mpiv OPTWOETE AVTIKEIUEVO OTO
HnNxavnua, BeBaiwdeite 611 TO PNXAVNUa €ival
ATTEVEPYOTTOINUEVO Kal 0 HOXAGG @PpEvou gival
aoQaAIoUEVOG.

AI‘IPOZOXH: MpIv pOPTWOETE AVTIKEINEVA OTO
Hnxdavnua, BePaiwbeite 6TI N povdada piyng givai
ACQAAICHEVN.

AI‘IPOZOXH: BeBaiw0eiTe va QOPTWOETE AVTIKEI-
HEVA MECO OTOV POPEN, OTOV KASO0 1} OTOV ETTITTESO
KG80. Av TTpOEEEXOUV aVTIKEIYEVA OTTO TOV POPEQl,

TOV KGd0 A Tov eTTiTTed0 KAdO, UTTOPET va TTECOUV A va
KOTAPPEUGOUV OV AKOUPTTACOUV EPTTOdIA.

» Eik.55

AI'IPO}.'OXH: BeaiwBeiTe va pOPTWVETE AVTIKEI-
HEVO WOTE Va BPiTKOVTAI KATW ATTO TO ETTITIES0 TOU
HaTiou. Av To @opTio gival TTOAU uwnAd, gival eTTikiv-
duvo eTTeIdn n opaTdTNTA EPTTOdICETAI. ETTioNng, uTrdp)eEl
KivOUVOG avaTpoTIAG Kal TPAUPATIONOU ETTEIN Eival
mOaveé To QOPTIo VA PNV €ival ICOPPOTTNHEVO.

» Eik.56

AI‘IPOZOXH: Mnv @OPTWVETE AVTIKEIYEVA TTEPAV
Tou UYoug Tou KAdou 1} Tou eTriredou kddou.

AV QOPTWOETE TA AVTIKEIPEVA TTEPAV TOU UYOUG TOU
K&dou A Tou TTiTTEdOU KAdOU, UTTOPEi va TTPOKANBEI N
TITWON A KATdPPEUCT TOU POPTIOU.

‘OT1av QOPTWVETE AVTIKEIUEVA OTOV POpEa, AoPaNIOTE
TO AVTIKEIPMEVA PE OKOIVIA KOl OEGTE TA OTOUG YAVT{OUG
oKolvioU Tou @opéa.

» EIk.57: 1.Tdavrog okoiviou

Piyn avTikeipévwv

AI‘IPOZOXH: Mpiv oNKWOoETE TOV QOpEa 1) TOV
Kado, BefaiwdeiTe va ac@aAioeTe TOv HOXAS
@Ppévou.

AHPOZOXH: ZNKWOTE TO POPEA 1} TOV KASO
EMAVW o€ eTiTTESO KAl oTAOEPS £5aPOG. H Ael-
Toupyia o€ aoTaBEG £aPOG UTTOPET VO TTIPOKAAEDEI
atuxnua r TPOUPATIONG.

AITPOZOXH: AlaTtnpeite To POPTIO OTO EAAXIOTO.
Av T0 QopTio gival ueydAo, pnv TPooTTadoETE
VO ONKWOETE TOV POpPEa 1) ToV KAdo. MeiwoTe To
(POPTiO KAl HETA ONKWOTE TOV POpPEa 1) TOV KAdo.

AI‘IPOZOXH: ‘OTav ONKWVETE N ETTIOTPEPETE TOV
popéa f} ToV KAS0, UnV £10AYAYETE TTOTE KAl HNV
TOTTOBETEITE TTOTE KATIOI0 HEPOG TOU CWHATOG Oag
METASU TNG pOVAdag piyng Kal TOU PopEéa 1} TOU
Kdadou.

AI‘IPOZOXH: Av TO QOpTiO Eival OTEPEWUEVO UE
OKoIVId 1] dAAa péoa, AUGTE TO QOPTIO TIPIV ONKW-
OETE TN HOVAda piyng.

AHPOZOXH: Mpiv oNKWOoETE TOV QOpEa 1) TOV

Kado, BeBaiwbeite 611 Sev UTTAp)XOUV AvBpwTTOI 1
EUTTOSI0 YUPW ATTé TO PNXAvNUa.

MTropeite va TTpoBEiTe 0€ PiYn AVTIKEIMEVWY AV ONKW-
OETE KAl YEIPETE TOV POpPEQ 1| KADO.
1. ZTOPATAOTE TO PNXAVNUA Kal JETE aoQAAIOTE TOV
HOXAS @ppévou.
EIAOIMOIHZH: TuvioTdTtal va TOTTOBeTAOETE
TAKOUG OTOUG HTTPOCTIVOUG TPOXOUG YIa VO OTOBE-
POTIOINCETE TO PNXAVNHA.

2.  T[epioTpéyWTe TOV HOXAO ao@AANIoNG TNG HovAadag
PIYNG TTPOG TO PTTPOCTIVO PEPOG TOU UNXAVANATOG YIa
va aTTac@aAicETE TN povada piyng.

» Eik.58: 1. MoxAdg aopdAiong

3. Z1abeite 0TO TTAGI TOU UNXAVAPATOG, OTN CUVEXEID KPO-
TAOTE TN XEIPOAGBH TOU PUNXAVAHOTOG WE TO £va XEPI KOl JETG
KPaTAOTE TN XeIPoAaBr} TNG povadag piwng pe To GANO XEp!.
» Eik.59

AI‘IPOZOXH: Na kpaTdTe KaAd Tig XEIpoAaBég Tou
HNXAVAHOTOG Kal TN Hovada piyng, Kal va epyade-
oTE HE OTABEPH OTAON CWHOTOG.

4. Teipete TOV Qopéa A TOV KGO0 ONKWVOVTAG TN
XelpoAaBn TG povadag piyng.

5. EmoTtpéyTte Tov @opéa 1 Tov KAdOo Kal, OTn OUVE-
XEIQ, aOPAAioTE TN Hovada piwng TPABWVTAG KATW TN
XelpoAaBn TG povadag piyng.
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AI'IPOZOXH: A@oU poBeiTeE OTN PiYn TWV POpP-
Tiwv, BeBaiwBeiTE va ao@alioeTe TN povada piyng
EMIOTPEPOVTAG TN HOVADA PiYng oTNV APXIKA TNG
0éon.

ATrooTpdyyion uypou

AI'IPOZOXH: Mpiv TNV amrooTpdyyion Tou uypou,
BeBaiwdeiTE va ao@aAioETE TOV HOXAO PpEVOU.

MNa va amooTpayyioeTe TO UyPO OTO ECWTEPIKO TOU
eTiTTEdOU KAOOU, XAAAPWOTE KAl APAIPECTE TO KATTAKI
TOU ETTITTEOOU KAGOU. ZPIETE TO KATTAKI META THV
aroaTpdyyion.

» Eik.60: 1. Kamraki

MAPATHPHZH: Otav agaipeite 10 KATTAKI, TIPOCEXETE
€T€10N N TTiEGN TOU UYPOU PTTOPEI va OTTPWEEI Kal va
ByaAer To katTdki. MNpocéxeTe va pnv £pBel To uypod o€
ETTAQPNA PE TO TTPOOWTTO A pE GAAD PEPN TOU CWPATOG
oag.

2YNTHPHZH

AnPosoxH: ®povTileTe TAVTA VO OTOBUEVETE TO
HNXdavnua o€ emiTedo é5aPog ka1 aoPaAioTe TO
HOXAO @péVou TrpIV TNV ATTOBNKEUCN 1 TNV EKTE-
Aeon epyaoiwv emMBewpnong | cuvTRpNoNG.

AI‘IPOZOXH: No BEBAIWVEDTE TTAVTA OTI EXETE
BydAel To KAEISi a0 @AAIONG KAl TNV KACETA PTTOTA-
PIWV aTT6 TO PNXAvnua TPIV a1ré TNV aTTodnKEUon
A TIG EPYACieg EMOEWPNONG | CUVTAPNONG.

AI'IPOZOXH: Noa agaipeite ravra 1o KA&ISi
aoc@AaAiong 6Tav Sev XPNOIUOTIOIEITE TO uNXAvnua.
DuAasTe To KAEISi aoPAAiong o€ éva aoPaAég
HEPOG HOKPIG a6 TTaISId.

EmBswpnon mpiv Tn AsiIToupyia

ExTeAéaTe TIG OKOAOUBEG EPYQTieg ETTIOEWPNONG TTPIV TN

AgITOUpYia TOU PNXavAPATOG.

. EAéyETe av Ta ytrouAdvia, Ta TTagipddia kal Ta
KopBia gival KaAG o@Iypéva.

» Eik.61

. EAéyETe 611 TO Ppévo AciToupyei owaoTd. Av
TTOTEUETE OTI TO PPEVO DEV AEITOUPYET ETTAPKWG,
KaBapioeTe T0 Ppévo. Av dev uTrapxel BeATiwon,
atreuBuvBEiTe O€ E§ouTIodOTNUEVA KEVTPQ TEPRIG
NG Makita yia emmokeur.

. EAéyETe 611 N povada piwng eival aceaiigpévn
étav n xeipoAapn Tng povadag piwng eival Tpapny-
HéVN EVTEAWG TTPOG T KATW.

» Eik.62: 1. XeipoAafn

. EAéyETe OTI TA EAAOTIKG TWV UTTPOCTIVWV KAl TTIOW
TPOXWV OEV Eival KATEOTPAPPEVA KAl O a€Pag GTA
€NAOTIKG €ival ETTAPKEG.
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. EAEyETe OTI 01 TTPOOTIVEG AGUTTEG, N TTIoW AGUTTO
Kal 0 avakAaoTrpag gival kabapd. KaBapioTe 1a,
av aTraiTeital.

. EAéyETe OTI 01 aTTOEETTAPES BPioKOVTOI OTN OWAOTH
B¢on. Av o aTrogeaTAPAG €ival OTPAPPEVOG TTPOG
Ta TTAVW, TTPOCAPUOCTE TOV TIPOCAVATOAIOUO
TOU QTTOEEDTAPA XOAAPWVOVTAG T UTTOUASVIa.
‘OT1av o@iyyeTe TO UTTOUAOVIQ, PNV OTTPWXVETE
TOV OTTOEEOTAPA TTIPOG TO PTTPOCTIVO PEPOG TOU
HNXavruarTog.

» Eik.63: 1.Amoeotrpag

KaBapiopég Tou pnxaviuaTog

EIAOIMOIHXH: Mnv xpnoipotolcite TroTé Bev-
givn, eTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN 1
Tmapouoieg ouoieg. Mrropei va mpokAnBei atro-
XPWHATIOPOG, TTOPAPOPPWON A PWYHES.

EIAOINMOIHXH: Mn xpnoipoTtroicite TAUVTPiISa
uWpnAAg TTieong yia Tov KaBapIouo.

EIAOINOIHXH: Otav kaBapilete TO unXavnua,
BePaiwBeiTe va KAEIOETE TO KAAUPHO TOU KOUTIOU
HTTaTAPIWY. AIAPOPETIKA, UTTOPET va eICEADEI vEPO
OTO KOUTi UTTATOPIWY Kal Vo TTPoKANBEei SuoAeitoupyia
TOU PNXavAuaToG.

AgaipéaTe Tn AdoTn, T BPopid kal GAAa TTapopola atéd
TO punxavnua. KaBapiote 10 pnxdvnua pe TpEXOUHEVO
vepod. MeTd Tov KaBapIoud, OKOUTTIOTE TO PNXAVNUA PE
£€va OTEYVO TTOVI.

Atrofnikeuon

Ac@aAioTe TOV HOXAG PPEVOU Kal APAIPETTE TIG KATETEG
HTTOTAPIWV Kal To KAEISi aog@dAiong. ATToBnkeUoTe To
pnxavnua o€ éva aoQarég HEPOG HakpId aTré TTaIdId.

EmravatrApwaorn Tou EAACTIKOU e
agpa

EAéyETe 611 Bev Acirel aépag atrd 1o EAAOTIKO yia TOUG
UTTPOCTIVOUG KAl TTiIoW TPOoXoUG. Av 0 aépag OTo £Aa-
OTIKO Bev gival apKETOG, CUPTTANPWOTE TO EAACTIKS PE
aépa XPNOIPOTIOIWVTAG Hia TpéuTTa. H TTieon aépa eival
WG £AG:

. EAaoTiké yia prpoaTivé Tpoxo: 280 kPa (40 PSI)
. EAaoTiké yia Tiow Tpoxo: 525 kPa (75 PSI)
M1rpooTivéeg Tpox6g

» Eik.64

MNicw Tpoxo6g
» EIk.65
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AvTikaTdoToon €AaOTIKOU

unxavnpa.

AI'IPOZOXH: Mpiv aAAGgeTe Ta EAAOTIKA, BERAIWOEITE VO EKPOPTWOETE OAA TA AVTIKEINEVA OTTO TO

AI'IPOZOXH: Or1av aAAAGdeTe Ta EAAOTIKA, VO QOPATE YAVTIA.

AVTIKOTAOTAON TOU EAAGTIKOU TOU UTTPOCTIVOU TPOXOU

TTPOG TO £§W.

MAPATHPHZH: Otav eykaBioTdTe TO YKPI EAACTIKO, TOTTOBETACTE TO PE TPOTTO WOTE N BaABida va gival oTpappévn

» Eik.66

AVTIKOTAOTAON TOU EAACTIKOU TOU TTiCW TPOXOU

» Eik.67
» Eik.68

ANTIMETQIMIZH MPOBAHMATQN

Mpiv {NTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN DIKF) 00G £MOeWpPNON. Av evToTTioeTe TTPOBANUQ TTOU dev ETTECNYEITAI
aTO €YXEIPIOIO, ATTOOUVAPUOAOYAOETE TO PNXavnua. Avr’ auTtoU, atreuBuvBeite o€ eouaiodotnuéva kévtpa oépRIg TNG
Makita kai xpnoipoTroieite TTavta aviaAAakTIkG TnG Makita yia Tig eTTIOKEUEG.

EVEPYOTTOIEITAN.

KardoTtaon Auyvia kUpiag Artia ATtrokardoTaon
mpoBAfparog Aermoupyiag
To pnxdvnua dev ZBnoTA. Aev gival ToTroBeTnpéveg dUo TotroBeTAOTE BUO POPTIOEVESG KATETEG

KOOETEG PUTTATOPIWV.

HTTATOPIWV.

MpdéBANpa pmmaTapiwy (HIKPR
Té0oN)

EmavagopTioTe TNV KAOETA PTTATAPIWV. AV
n eTava@opTion dev Eival ATTOTEAECHATIKY,
QVTIKATAOTAOTE TNV KACETA UTTATAPIWV.

O d1oKATITNG €MAOYAG HTTaTA-
piag dev gival 0Tn cwaoTh Béon.

EmAégTE TN OWOTH pTTATApia XPNOIUOTIOIW-
VTOG TOV DIGKOTITN ETTIAOYAG PTTATOPIAG.

To pnxavnua dev
EKKIVEITaL.

H Auxvia avapooBrvel
HE KOKKIVO XpWua.

To eTiredo @éPTIONG PTTATA-
piag gival XapnAo.

EmavagopTioTe TNV KAOETa PTTATAPIWV. AV
n eTmava@opTion Sev ival ATTOTEAECHATIKY,
QAVTIKATOOTAOTE TNV KAGETA UTTATAPIWV.

TouAdxioTov pia pmratapia gival
adeia.

AaipéaTe TNV AdEIQ PTTATApIQ 1} AVTIKATAOTAOTE
TNV UE IO QOPTIOUEVN. ZE QUTH TNV TIEPITITWOTN,
n Téppa apioTepr Auyvia Tng €voeIgng uTratapiag
NG avTioToIXNG PTTaTapiag avaBooBrvel.

H Auxvia avaBooBrvel
HE TIPACIVO XPWHA.

Aev éxeTe el0aydyel TO KAEIST
aocpaAiong.

Eicaydyete To KA€Idi aopaAIong kai TTEPI-
OTPEYTE TO DECIOATPOPA.

To pnxdvnua oTapdTnoe Adyw
UTTEQOPTWONG.

MeIWOTE Ta POPTWHEVA AVTIKEIMEVA.

O1 p1TpPOCTIVOI Kal THioWw
Tpoxoi ival koAAnuévol
aog@aliopévol.

AgaipéaTe TNV atia Twv kKOANPévwy 1 acea-
NOPEVWY TPOXWV.

H Auyvia avaBer pe
KOKKIVO XPWHA.

To pnxdvnua oTapdrnoe Adyw
uTTEPBEPHaVONG.

AQNOTE TO PNXGVNUA KAl TIG PHTTATAPIEG VO
WuxBouv.

H Auyvia avaBooBrvel
HE KOKKIVO Kal TIpAcIvo
XPWHA EVAAAGE.

Aev éxeTe e10aydyel TO KAEISI
ao@daAiong.

Eicaydyete 10 KA€IBi a0QAEANIONG Kal TTEPI-
oTpéWTE TO DECIBOTPOPA.

To pnxdavnua €xel avixveloel
KaTTola avwpaAia.

ATTEVEPYOTTOINOTE TO PNYXAVNHA Kal, 0T
OUVEXEIT, EVEPYOTTOINOTE TO avd.

ZuvéBn SUOAEITOUPYia TOU PNXavAPATOG.
ATtreuBuvbeite o€ £€ouTI0d0TNUEVA KEVTPO
oépPig Tng Makita yia emmiokeun.

H Auxvia avaper pe
TPACIVO XPWHA.

O poxAog ahhayng vekpdag
Sev BpiokeTal 0TV apyIKr TOU
B¢éan.

Ac@ahioTe TOV HOXAO PPEVOU Kal, OTN GUVE-
XEI, ETIOTPEWTE TOV HOXAG aAAQYAG VEKPAG
aTnV apxIkr Tou Béon.

To pnxdvnua oTapatdel
HETG aTTé Xprion yia
Aiyo xpoévo.

H Auyvia avaBooBrvel
HE KOKKIVO XpWHa.

To eTTiTredo @OPTIONG UTTATA-
piag gival XapnAo.

EmravagopTioTe TNV KOOETA PTTATAPIWV. AV
n eTmava@opTion dev eival ATTOTEAECHATIKY,
QVTIKOTAOTAOTE TNV KAGETO ITTATAPIWV.
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AVTIHETWTTION TTPORBANMATWY YiA

S10KOTT TOU PNXAVAHATOG

A\POEIAOMOIHEH: Extég av gival aToAITWE
ATTOPAITNTO, HNV ATTEVEPYOTTOIEITE TTOTE TO PPEVO
OTAPIENG TOU UNXAVAMATOG UE TOV HOXAO aAAayng
VEKPAG. ETeIdn 10 gpévo aTAPIENG TOU PNXavripaTog
€ival aTTeEVEPYOTTOINUEVO, TO NYXAVNUa UTTOPE va
peTakivnOei katé AGBog Kal va TTpokaAéael atixnua r
TTPOOWTTIKO TPAUUATIHO.

APOEIAOMOIHEH: BeBaiwBeiTe va £MOTPE-
WeTE TOV HOXAOG aAAAYNG VEKPAG OTNV APXIKK TOU
0éan apou TpaBReTe TOV HOXAO TTPOG Ta £§W.

Av TO unydvnua dev UTTopei va Kivnoei étav £xouv
e€avTAnBei o1 ptratapieg A £xe1l oupBei duoAeiToupyia,
UTTOPEITE VO PHETAKIVIOETE TO PNXAVNHA XEIPOKIVNTO Qv
TPpaBREeTE TOV HOXAG aAAaYNG VEKPAG TTPOG Ta £§w YIa
Va QTTEVEPYOTTOINTETE TO PPEVO OTAPIENG.

1. Ac@aAioTE TOV HOXAO PpEVOU.

2.  Ek@opTwoTe A TO AVTIKEIPEVA OTTO TO PNXAvNua.

AI‘IPOZOXH: BeBaiwoOeiTeE Va EKPOPTWOETE OAA
TA AVTIKEIPEVA AT TO PnXdavnua. To pnxavnua
uTTOpPEl va YeTakIvnOei atrpdopeva edv TTapapeivouy
QVTIKEIPEVA ETTAVW OTO PNXAavnua.

3.  Av 7o pnxdvnua Bpioketal og KAion, armao@alioTe
TOV HOXAO @PEVOU Kal TTPOCAVATOAIGTE TO PNXAVNHA PE
TPOTTO WOTE 0 HOXAOG PPEVOU Va BpioKeTal GTNV GVW
TAEUpPd TNG KAiGNG Kal To pnxavnua va gival TapdAAnAo
He TNV KAion. Ac@aAioTe Tov HOXAS @pévou.

» Eik.69

4. BeBaiwbeite 0TI TO unxavnua dev KIveEiTal Kal Tpa-
BrgTe Tpog Ta £€W TOV HOXAG aAAayAG VEKPAG.
» Eik.70: 1. MoxA6g aAayng vekpdg

5. Amoo@alioTe To HOXAS @PEVOU KAl JETOKIVATTE TO
HUNXa&vnua o€ XeIpokivnTa o€ aoPaArég pépog. ETreidn To
PpEvo OTAPIENG Eival ATTEVEPYOTTOINPEVO, HETOKIVAGTE
TO UNXGVNHO TTPOCEKTIKG WE TOV HOXAO PPEVOU, WOTE VA
pnv augdvetal n TaxuTnTa.

6. AQOU PETOKIVAOETE TO PNXAVNHA OE QOPAAEG
HEPOG, aoPaAIoTE TOV HOXAO PpEVOU.

7. EmoTtpéywte TOV HOXAO aAAayAG VEKPAG OTnV
apxIkn Tou Béon. BeBaiwbeite 6TI 0 HOXAGG aAAayrG
VEKPAG EXEI ETTIOTPEWEI TTANPWG OTTWG ATTEIKOVIETAI
oTnV eikéva.

» Eik.71: 1. MoxA6g aAAayng vekpdg
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MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AITPOZOXH: AuTd Ta €§apTApATA A TTPOCAPTAH-
HOTO GUVICTWVTAI YIO XPAON HE TO UNXAvNud oag
Makita Trou kaBopileTal oTo TTapPOV eyxelpidio. H
XpAon dAAwv e€apTNUATWY 1) TTIPOCAPTNHATWY PTTOPET
va TTapouciadel Kiviuvo yia TPaUUaTIONS aTOPWV.
XpNnOoIYoTToINOTE EEAPTANATA ) TIPOCAPTANATA HOVO
yla ToV KaBopIoPEVO OKOTTO.

AI‘IPOZOXH: XpPNOIYOTIOIEITE OTO PNXAVNHA
povo ageooudp N egaprtipara Makita. H xprion
GAAou ageaoudp A eEapTAPATOG EVOEXETAI VO TTPOKO-
Aéoel coBapd TpaupaTIoHO.

Edv xpeicdleaTe omoiadrroTe BorOeia yia TTEPICOOTEPEG
TIANPOYOPIEG O OXEDN PE QUTA TA EEOPTAMATA, OTTOTAV-
B¢eite 07O TOTTIKG OAG KEVTPO eCuTTNPETNONG Makita.

. dopéag

. Kadog

. Emrimedog kddog

. Movéda piyng

. M1rpooTivé eAaoTIKS (Haupo)

. M1rpooTivo eAaoTIKS (YKPI)

. MNiow eAaoTIKO (YKPI)

. l'vAoia ptratapia kal opTioTrg TNG Makita

NMAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa utropei va
gupTrepIAaUBAvoVTal 0T CUOKEUATIa EpYyaAEioU wg
aTtdvrap EaptApata. Mtopei va Siagépouv avaloya
HE TN XWpPA.

EAAHNIKA



TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DCUGO3 |  DCus4 |  DCU605
Boyutlar Tekne monte edildiginde 1.480 mm x 730 mm x 820 - 1.030 mm
(UxGxY) Taslyict monte edildiginde 1.450 - 1.600 mm x 730 - 1.080 mm x 820 - 1.030 mm
Diiz tekne monte edildiginde 1.440 mm x 730 mm x 820 - 1.030 mm
Seyahat hizi ileri 5,0/3,5/1,5km/h
Geri 1,0 km/h
Maksimum yuk kapasitesi Diiz zeminde 300 kg
Yokusta (3 °-12°) 180 kg
Diiz teknenin maksimum kapasitesi 250 litre
Maksimum tirmanma kapasitesi 12°
Minimum dénus yarigapi * 1.150 mm

Fren El freni ve destek freni
Lastik On tekerlek Havali lastik
Arka tekerlek Havali lastik
Nominal voltaj D.C.36V
Net agirhik Tekne monte edildiginde 122 - 124 kg
Taslyict monte edildiginde 119 - 120 kg
Diiz tekne monte edildiginde 104 - 106 kg
Koruma sinifi IPX4

*: Eksen olarak 6n tekerlekle donerken dis cap.

. Strekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler tilkeden (lkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farkllik gdsterebilir. EPTA-Prosediri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagh olarak mevcut

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuslarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

kullanilmasi yaralanmaya veya arizaya neden olabilir.

AUYARI: Tasinabilir Giig Unitesi PDC1200 veya PDCO01’i bu iiriinle kesinlikle kullanmayin. Bunlarin birlikte
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Semboller

Ekipmani igin kullanilabilecek semboller agagida gésterilmis-
tir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan emin olun.

Daima kaymaz ve koruyucu ayak-
kabi giyin.

Kullanma kilavuzunu okuyun.

Bosa alma kolunu disari gekmeden
once freni kilitleyin.

Yokuslarda yon degistirmeyin.

Bosa alma kolunu eski haline getir-
meden &nce freni kilitleyin.

Bu makine umuma agik yollarda
kullanilamaz.

Cisimleri yliklemeden veya indirme-
den 6nce freni ve bosaltma tnitesini
kilitleyin.

Hava basinci: 6n lastik 280 kPa ve
arka lastik 525 kPa.

Cisimleri yokusta yliklemeyin veya
indirmeyin.

Kilitteme kolunun kilitlendiginden
emin olun.

Makineyi insan tagimak igin
kullanmayin.

Bosaltma unitesinin kilidini agmak
icin kilitteme kolunu makinenin
online dogru gevirin.

Cisimleri yokusta bosaltmayin.
Bosalttiktan sonra bogaltma Unitesini
kilitleyin.

Bir bip sesi ¢iktiginda fren kolunu
kilitleyin.

Cisimleri tekne veya taslyiciya esit
olacak sekilde yikleyin. Cisimleri
esit olmayacak sekilde veya sadece
on tarafa yiiklemeyin.

Ananhtar tetigi biraktiginizda fren
kolunu kilitleyin.

Sikisma ve ezilme tehlikesi.
Kullanim sirasinda elleri uzak
tutun. Ellerinizi veya viicudunuzun
uzuvlarini hareketli parcalarin igine
sokmayin.

ls ~
o= VY,
00 ‘o [

Bip sesini iptal etmek igin anahtar
tetigi birakin ve fren kolunu gekin.

Max N\aﬁ
300kg 180K
5o “oSn

Maksimum ylik kapasitesi: dliz
zeminde 300 kg ve (12°’ye kadar)
yokusta 180 kg.

Dogrudan lambalara bakmayin.

Makineyi basingli ylkama makinesi
ile ylkamayin.

o - Kullanim sirasinda seyircileri maki-
» a O neden uzak tutun.
o0
o Makineyi engebeli ylizeylerin civa-

rinda kullanmayin.

Sadece AB llkeleri icin

Ekipmanda tehlikeli bilesenler
bulundugundan dolay! atik elektrikli
ve elektronik ekipmanlar, akiler ve
bataryalar gevre ve insan sagligi
tzerinde olumsuz etkiye yol agabilir.
Elektrikli ve elektronik cihazlari veya
bataryalari evsel atiklarla birlikte
atmayin!

Atik elektrikli ve elektronik ekipman-
lar ile akiimiilatorler ve bataryalar
hakkindaki Avrupa Direktifi ve s6z
konusu direktifin ulusal yasalara
uyarlanmasi geregince atik elektrikli
ekipmanlar, bataryalar ve akimii-
latorler ayri olarak depolanmali ve
cevre koruma hakkindaki mevzuata
uygun olarak faaliyet gosteren ayri
bir kentsel atik toplama noktasina
teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin lzerine yerles-
tirilmis Gizerinde garpi isareti bulunan
tekerlekli gop kovasi simgesi ile
belirtilmistir.

Tekne veya taslyici tamamen
eski haline getirilmeden makineyi
kullanmayin.

AB Dis Mekan Guriltl Direktifi
uyarinca garanti edilen ses gucl
seviyesi.

Cisimleri bosaltmadan 6ne halatlari
cikarin.

Avustralya NSW Grtlti Kontrol
Mevzuati uyarinca ses glicii seviyesi
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Kullanim amaci

Makine, batarya tahrikli destekle cisimleri yliklemek ve
tasimak amaciyla tasarlanmistir.

EN62841-1 ve EN12053’ye uygulanabilir olarak belirle-
nen tipik A agirlikh giralta diizeyi:

Ses basing seviyesi (Lyx): 70 dB (A) veya daha az
Belirsizlik (K): 4 dB (A)

islem sirasinda giiriiltii seviyesi 80 dB (A)'yi gegebilir.

NOT: Beyan edilen guriiltii emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgilmuistir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen giriilti emisyonu deger(ler)

i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

MA\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta ¢alistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim toplam degeri (li¢ eksenli vektor toplami)
(EN62841-1 standardina gore hesaplanan):

Calisma modu: yiiksuz galisma

Titresim emisyonu (ay): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgulmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

MA\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
glivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta ¢alistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI
| Genel elektrikli alet givenligi uyarilar

Genel elektrikli alet giivenligi uyarilan

A\UYARI: Bu elektrikli aletle birlikte sunulan tim
guvenlik uyarilarini, talimatlari, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuclanabilir.

Tim uyarilan ve talimatlari ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi aklsu ile cali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akulii el arabasi giivenlik uyarilar

1. Makineyi kullanirken daima kaymaz ve koruyucu
ayakkabi giyin. Kaymaz, kapali topuklu gtivenlik
botlari ve ayakkabilari yaralanma riskini azaltir.

2. Cisimleri/malzemeleri tagimadan 6nce yolu
kontrol edin. Yolu tanimak ve yiik altindaki maki-
neyi glivenli bir sekilde slirmek icin yeterince genis
oldugundan emin olmak makinenin kontrolini
kaybetmeyi azaltmaya yardimci olur.

3. Kaygan, oynak ve dengesiz arazide ¢ok dikkatli
olun. Islak ¢imenlik alanlar, kar veya buz gibi i1slak
ve kaygan ylzeyler ile kum veya gakill ylzeyler gibi
dengesiz arazi makinenin ¢ekis glictinii kaybetme-
sine neden olabilir ve manevra yetenegini, frenleme
ve dengeyi olumsuz etkileyebilir.

4.  Makineyi asin dik yokuslarda kullanmayin.

Bu, yaralanma ile sonuglanabilecek kontrol kaybi,
kayma ve diisme riskini azaltir. Onerilen maksi-
mum egim ve yan egimden daha egimli yokuslar
dengesizlik riskini artirabilir ve giivenli bir sekilde
durma yetenegini olumsuz etkileyebilir.

5. Yokuslarda ¢aligirken daima yere saglam
basin, her zaman yokus cephesinde yanla-
masina cgalisin, asla yokus asagi veya yukari
caligmayin ve yon degistirirken cok dikkatli
olun. Bu, yaralanma ile sonuglanabilecek kontrol
kaybi, kayma ve digme riskini azaltir.

6.  Miimkiin olan her durumda durmak, yiikleme
ve bogaltma yapmak igin diiz alanlari kullanin
ve makineyi yokusta asla gozetimsiz birakma-
yin. Makine yokusta dururken, diiz zeminde durur-
kenkine gore daha dengesizdir.

7. Makineyi gozetimsiz birakirken makine giivenli
durdurma alanina alininca park frenini gekin.
Park freni 6n tekerlegin istenmeyen hareketini
engeller ve dengeyi artirabilir.

8. Rampalarin temiz, giiclii ve emniyetli oldugun-
dan emin olun. Yaralanma riskini azaltmak icin
tum rampalar oynak doékuntulerden temiz olmali
ve lzerinden gegcmesi beklenen yuklerin agirhi-
gina dayanabilecek kadar gugli olmalidir. Yk
altinda bel vermeleri ve bir taraftan diger tarafa
hareketi ortadan kaldirmak icin altlarinda ve her iki
tarafinda yeterli bloklama mevcut olmalidir. Tim
rampalar, Uzerlerinde ylkleri tagirken yere saglam
basmayi saglayacak kadar genis olmahdir.
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9. Kullanmadan 6nce tiim sabitleme vidalarinin
iyice sikildiklarini kontrol edin. Arka tekerlekler-
deki ve agik tip tasiyici 6n ve yan duvarlarindaki
sabitleme vidalari, makinenin bu ayarlanabilir
pargalarinin istenmeyen hareketini engellemek
icin sabitlenmelidir.

10. Makineyi fazla yiiklii durumda asla kullanma-
yin. Makinenin taginacak cisimler veya malzeme-
ler igin uygun kapasite degerine sahip oldugundan
emin olun. Fazla ylkler makinenin manevra yap-
masini ve durmasini zorlastirir, durma siresini ve
mesafesini artirir ve dengesizlik riskini artirir.

11.  Makineyi higbir zaman fazla istiflenmis
durumda kullanmayin. Tablanin kenar yiik-
sekligini gececek veya tablanin kenarlarindan
sarkacak sekilde malzeme istiflenmesi makinenin
kontrol edilemeyecek sekilde denge ve kontrol
disina gikmasina neden olabilir.

12. Yiikleri sabitlemek icin kaplar ve baglama
tertibati kullanin. Oynak ve/veya sabitlenmemis
yuklerin kayma olasihgi daha fazla olup denge ve
kontrol kaybina neden olabilir.

13. Tutamaklar daima sikica tutun. Kontrol kaybi
yaralanma riskini artirabilir.

14. Giivenlik anahtarini kullanimda degilken ¢ika-
rin. Guvenlik anahtari makinenin gocuklar veya
diger egitimsiz ya da yetkisiz kisilerce istenmeyen,
tahrikli kullanimini engeller. Anahtar olmadan
elektrik glicu “agik” duruma getirilemez.

15. Bu makine umuma acik yollarda kullanilamaz.
El arabasinin umuma agik yollarda kullaniimasi
yasalara aykiridir ve yerel yargi cezalarina yol
acabilir ve ilaveten yaralanmaya neden olabilir.

16. Bu makineyi nakletmek icin yiiklerken ve/veya
indirirken ya da bu makineyi farkli seviyeler
arasinda tagirken kaymaz ve ayrilma 6nleme
iglevli saglam bir plaka kullanin. Plaka egimi-
nin 12°’yi gegmediginden emin olun ve makine
tizerinde yavas ve dikkatli bir sekilde islem
yapin. Dengesiz ve hizli islem, devrilme ve/
veya diismeye neden olabilir.

17. Bu makineyi pargalarina ayirmayin, onarmayin
veya modifiye etmeyin.

Hazirhk

1. Makineyi kullanmadan 6nce makinenin etra-
finda insan olmadigindan emin olun.

2. Makineyi kullanmadan 6nce bakim kismina
bakarak kontrolleri gergeklestirin.

Kullanim

1. Makineyi kullanirken makinenin arkasinda
durun ve tutamaklar her iki elle sikica tutun.

2. Makineyi, lizerine binerek kullanmayin.

3. Makineye baska kisilerin binmesine izin
vermeyin.

4. Makineyi geri geri kullanirken veya arkaya
dogru yiiriirken arkaniza ve adiminiza dikkat
edin ve kayma veya tokezlemeye karsi dikkatli
olun.

5. Cisimlere garpma riski oldugundan goris
zayifsa makineyi kullanmayin.

6. Makineyi bozuk zeminde kullanirken veya
yolun seviye farki olan kismindan gecerken
hizi diigiiriin ve dikkatli olun.
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7. Makineyi kullanirken banketin gokmesinden
dolayi devrilmeyi engellemek icin yumusak
zeminden kaginin.

8.  Makineyi, yukari egimi 12°’nin lizerinde olan
yokuslarda kullanmayin.

9.  Herhangi bir anormallik tespit ederseniz maki-
neyi diiz bir zeminde durdurun. Makineyi kont-
rol etmeden 6nce fren kolunu kilitleyin ve daha
sonra giicii kapatin.

10. Makineyi kullanmadan 6nce bosaltma linitesi
tutamaginin sonuna kadar asagi indirilerek
tamamen kilitlendiginden emin olun. Kilit yarim
kalirsa yokus asagi giderken tasiyici veya tekne-
nin yatarak cisimlerin digmesi sonucu kaza veya
yaralanma riski vardir.

11.  Makineyi duvarlarin yakininda kullanirken
ellerinizin tutamakla duvarin arasina sikisma-
masina dikkat edin.

12. Makineyi kotii hava sartlarinda, 6zellikle yildi-
rim riski varken kullanmayin. Bu sekilde yildirnm
garpma riskini azaltabilirsiniz.

13. Giines 1g1gindan dolayi yaniklara neden ola-
bilecek kadar isinabilecekleri igin kullanirken
veya kullandiktan sonra metal kisimlara
dokunmayin.

14. Kablolar yik veya cisimlere dolagtirmamaya
dikkat edin.

15. Ahsap koprii, vb. gecerken uriiniin agirhgi, yiik
kapasitesi ve operatoriin agirhgi toplaminin
kopriiniin agirhk sinirini agsmadigindan emin
olun ve kopriiyii sabit hizda dikkatlice gegin.

16. Makineyi diisiik sicakhkh ortamlarda kulla-
nirken eldiven giyin. Metal kisimlara ¢iplak elle
dokunmak ellerinizin yapismasina neden olabilir.

17. Seyahat yoniinde insan veya engeller varsa
bunlardan 6nceden kaginin.

18. Cisimleri dogrudan tasiyici veya tekne ile
cikarmayin. Aksi takdirde makineye zarar verebilir
ve kazaya neden olabilir.

19. Makineyi camurlu zeminde, 1slak yamacglarda
veya kaygan yerlerde kullanirken dengenize
dikkat edin.

20. Makineyi su birikintisine sokmayin.

Yokuslarda kullanim

1. Yokuslari agmayin.

2.  Yokusa asagi gelmeden 6nce durun, mutlaka
hizi diigiiriin ve dikkatli olun.

3.  Yokus asagi inerken hiz ¢ok yiiksek olursa
bip sesi gikar. Bu durumda freni kullanarak
yavaslayin.

4. Makineyi yokusglarda baslatirken veya durdu-
rurken dikkatli olun.

5.  Yikler yokuslarda daha az dengeli hale geldi-
ginden yiikleri halatlarla sikica sabitleyin.

6.  Yolun durumuna bagl olarak makine dengesiz
hale geldiginden yiikii minimumda tutun.

7.  Yokuslarda goriis engellendiginden yiikiin
yiiksekligini minimumda tutun.

8.  Makineyi yokusta asla durdurmayin. Makineyi
diiz bir zeminde durdurun ve fren kolunu kilit-
leyin ve daha sonra giicii kapatin.

9. Dik yokuslarda yon veya hiz modu
degistirmeyin.
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10. Yukar yonlii yokuslarda anahtar tetigi birak-
mayin. Makine geriye giderek kazaya neden
olabilir.

11.  Yokuslarda ¢calisma yapmadan 6nce kalan
batarya kapasitesinin yeterli oldugunu kontrol
edin. Kalan batarya kapasitesi yeterli degilse
bataryayi sarj edin veya sarjl bir batarya ile
degistirin.

12. Makineyi yokusta calistirirken makine geriye
dogru birkag santimetre gittiginden ayaginizi
arka tekerlegin arkasina koymayin.

Cisimlerin yiklenmesi

1.  Cisimleri agin yiiklemeyin. Cisimleri yiiklerken
kilavuzdaki talimatlara ve yiik sinirlarina mut-
laka uyun.

2. Yik ne kadar biiyiik olursa makineyi kullan-
mak o kadar zor oldugundan yiikii, kullanimi
etkilemeyen aralikta tutun.

3.  Cisimleri halatlarla sikica sabitleyin.

4.  Cisimleri tasiyici, tekne veya diiz teknenin
icine yikleyin. Cisimler tasiyici, tekne veya diiz
teknenin disina cikarsa cisimlerin digmesi veya
duvarlar gibi engellere takilmasi sonucu kaza riski
vardir.

5. Yiklenen cisimlerin g6z hizasinin altinda
kaldigindan emin olun. Yik ¢ok ylksek olursa
gorisu engellediginden tehlike olusturur. Ayrica
ylk muhtemelen dengesiz olacagindan devrilme
ve yaralanma riski séz konusudur.

6.  Cisimleri tagiyici, tekne veya diiz tekeye esit
olacak sekilde yiikleyin. Yikler esit olacak
sekilde yuklenmezse, ylik muhtemelen dengesiz
olacagindan devrilme ve yaralanma riski s6z
konusudur.

7. Cisimleri yiiklemeden veya makineyi kullanma-
dan dnce bosaltma linitesi tutamaginin sonuna
kadar asagi indirilerek tamamen kilitlendigin-
den emin olun.

8. Dengeyi korumak icin ilk 5nce mutlaka agir
cisimleri yiikleyin.

9. Dik yokusglarda 6n ve yan raylari genigletme-
yin. Yan raylari, hafif cisimler yiiklendiginde
genisletin.

10. On ve yan raylar genigletirken bunlan genis-
letme sinirini gegmeyecek sekilde genisletin.
Yan raylari mutlaka sag ve sol taraflar ayni
uzunlukta olacak sekilde genisletin ve cisim-
leri esit olacak bigimde yiikleyin.

11. Cisimleri diiz zeminde yiikleyin ve indirin.
Cisimleri asla yokusta yiiklemeyin veya
indirmeyin.

12. Tasiyici veya tekneyi kaldirirken ve yatirirken
tutamaklari ve gsaseyi sikica tutun ve viicudu-
nuz dengede ¢aligin.

13. Sivilan yiiklerken dokmemeye dikkat edin.
Dokmek kaymaya ve kazaya neden olabilir.

Makinenin taginmasi

1. Kamyon kasasi yiiksekliginin en az 4 kati
uzunlugunda, baglama diizenegi kasaya
uygun, yiizeyi kaymayan ve yeterli geniglikte
ve makine ile operatoriin agirhgina dayanabi-
lecek merdiven raylari kullanin. Kullanmadan
once merdiven raylarinin kullanma kilavuzunu
dikkatlice okuyun.

2. Makineyi yiiklemeden 6nce makineden tiim
cisimleri indirin ve lastiklerdeki camur ve diger
dokiintiileri temizleyin. Merdiven raylarini diiz
ve dengeli bir ylizeye takin.

3.  Makineyi yiiklemeden veya indirmeden 6nce
makinenin ve merdiven raylarinin etrafinda
insan olmadigindan emin olun. Makineyi,
merdiven raylarindan diigmesini 6nlemeye ve
basinizi kamyonun tavanina vurmamaya dik-
kat ederek diigiik hizda yiikleyin veya indirin.
Makineyi geri geri yiiklerken veya indirirken
cok dikkatli olun.

4.  Makineyi tasirken fren kolunu kilitleyin, giicii
kapatin, bataryalari ve kilit anahtarini gikarin
ve makineyi giivenli bir sekilde sabitleyin.

Bakim ve saklama

1. Depolamadan veya kontrol veya bakim yap-
maya kalkismadan 6nce mutlaka makineyi diiz
bir zeminde durdurun, fren kolunu kilitleyin,
makineyi kapatin ve kilit anahtari ile batarya
kartuglarini gikarin.

2. Makineyi digarida yagmur altinda g6zetimsiz
birakmayin.

3. Makineyi depolarken dogrudan giines 15191 ve
yagmurdan sakinin, isinmayacak veya nemlen-
meyecek bir yerde depolayin.

Bataryali aletin kullanimi ve bakimi

1.  Sadece iiretici tarafindan belirtilen sarj aleti ile
sarj edin. Bir batarya kutusu igin uygun olan sarj
cihazi bagka bir batarya kutusu ile kullanildiginda
yangin riski olusturabilir.

2. Elektrikli aletleri sadece 6zel olarak belirtilen
batarya kutulari ile kullanin. Bagka batarya
kutularinin kullanimi yaralanma ve yangin riski
olusturabilir.

3. Batarya kutusu kullanilmadiginda; iki terminal
arasinda baglanti kurulmasina sebep olabile-
cek atag, bozuk para, anahtar, ¢ivi, vida gibi
metal nesnelerden ya da kiigiik metal objeler-
den uzak tutun. Batarya terminallerine kisa devre
yaptirmak yaniklara ya da yangina yol acabilir.

4.  Kotii kosullarda bataryadan sivi sizabilir; bu
siviya temas etmeyin. Eger istemeden bir
temas olusursa suyla yikayin. Sivi géze temas
ederse, suyla yikadiktan sonra tibbi yardim
alin. Bataryadan cikan sivi tahrise ya da yaniklara
neden olabilir.

5. Batarya kutusu ya da alet hasar géormiisse
ya da lizerinde degisiklik yapilmigsa batarya
kutusunu kullanmayin. Hasar gérmus ya da
Uizerinde degisiklik yapilmis batarya kutulari yan-
gin, patlama ya da yaralanma riski ile sonuglanan
beklenmedik davranislar sergileyebilir.

6. Batarya kutusunu veya aleti atege ya da asin
sicakliklara maruz birakmayin. Atese ya da 130
°C’nin Gzerindeki sicakliklara maruz birakmak
patlamaya neden olabilir.

7.  Tim sarj talimatlarina uyun ve batarya kutu-
sunu ya da aleti yonergelerde belirtilen sicakhk
araliginin digindaki sicakliklarda sarj etmeyin.
Uygun olmayan bir sekilde ya da belirtilen sicaklik
araliginin disinda sarj etmek bataryaya zarar
verebilir ve yangin riskini artirabilir.
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Elektrik ve batarya giivenligi 5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:
1.  Bataryayi/bataryalan atese atmayin. Batarya (1) Terminallere herhangi bir iletken madde
hiicresi patlayabilir. Bertaraf etmeye iliskin olasi degdirmeyin.
Ozel talimatlar igin yerel yonetmelikleri kontrol (2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
edin. vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
2. Bataryal/bataryalan agmayin ya da batarya(lar) koymaktan kaginin.
lizerinde degisiklik yapmayin. Ortaya ¢ikan (3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
elektrolit agindiricidir ve gozlere ya da cilde zarar maruz birakmayin.
verebilir. Yutuldugu takdirde zehirli olabilir. Kisa devre, buyuk bir akim akigina, asiri 1sin-
3. Bataryayi yagmurda veya islak yerlerde sarj maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-
etmeyin. masina yol acgabilir.
4. Bataryayi acik alanda sarj etmeyin. 6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
5.  Sarj aleti figi ve sarj aleti terminalleri dahil sarj da daha yiiksege ulastig yerlerde saklamayin
aletine islak ellerle dokunmayin. ve kullanmayin.
6. Bataryayl yagmurda degistirmeyin. 7. Asiriderecede hasar gérmiis ya da tamamen
7. Batarya baglanti uglarini su gibi sivilarla kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
1slatmayin ya da bataryayi sivilara sokmayin. sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
Bataryayi yagmurda birakmayin veya bataryay! patlayabilir.
nemli ya da islak yerlerde sarj etmeyin, kullan- 8.  Batarya kartusunu givilemeyin, kesmeyin,
mayin veya depolamayin. Baglanti uglari 1slanir ezmeyin, firlatmayn, diigiirmeyin ya da
veya bataryanin igine sivi girerse batarya kisa batarya kartuguna sert bir nesne ile vurmayn.
devre olabilir ve asiri Isinma, yangin veya patlama Bu eylemler yangin, asiri 1si veya patlamaya
riski ortaya gikar. neden olabilir.
8. Bataryayi makine veya sarj aletinden gikardik- 9.  Hasarl bataryay: kullanmayin.
tan sonra mutlaka bataryaya batarya kapagini 10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
takin ve kuru bir yerde depolayin. Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
9.  Bataryayi islak ellerle degistirmeyin. dir. ) o
10. Tehlikeli ortamlardan kaginin. Makineyi nemli Ticari nakliye iglemleri igin, Srnegin tigtincd taraf-
ya da 1slak yerlerde kullanmayin ve yagmura lar, nakliye acenteleri tgrafmdan yaplla.nlnaklllye—
maruz birakmayin. Makinenin icine su girmesi lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
elektrik carpmasi riskini arttiracaktir. uyulmaldir. o o
11. Batarya kartusu islanirsa iginden suyu bosaltin Nakliyesi yapilacak drtiniin hazirlanmas igin,

ve ardindan kuru bir bezle silin. Kullanmadan
once batarya kartusunu kuru bir yerde tama-
men kurulayin.

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danisin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
iirtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz uriin-
lere takilmasi; yangin, asiri isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten ¢ikariimalidir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu isinarak yaniklara veya diisiik sicakhk
yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartusg-
lari ile iglem yaparken dikkat edin.

Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol acabilir.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla- 1.
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda 12.
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli 13.

guvenlik talimatlan

1. Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iiriin tizerindeki tiim uyari isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya 15.
kurcalamayin. Yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

3. Calisma siiresi asiri derecede kisalmigsa kul- 16.
lanmayi derhal birakin. Asiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziiniize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.
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17. Alet yuksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi cocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

A DIKKAT: Sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Gzerine degisiklik yapilmis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya émru igin
ipuclari

1. Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden ¢ikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

PARCALARIN TANIMI

MAKINE

DCU603

» Sek.1 H "
KONFIGURASYONU
1 Kumanda paneli 2 | Bip digmesi
3 | Anahtar tetik 4 | Arka lamba Tekne monte edildiginde
5 | Tutamak 6 | Batarya kutusu > Sek.4
7 | Fren kolu 8 | Arka tekerlek
9 | Arka tekerlek kilidi 10 | Kilitleme kolu Tekne 2 | Bosaltma Unitesi
11 | On tekerlek 12 | Onlamba 3 | Kaide tinitesi - -
13 | Tekne - - et am s
Tasiyici monte edildiginde
DCU604 > Sek.5
» Sek.2
Taslyici 2 | Bosaltma Unitesi
1 | Kumanda paneli 2 | Bip dugmesi 3 | Kaide Unitesi - -
3 | Anahtar tetik 4 | Arka lamba - .y amwn
PR E— o | Batarya kutus Duz tekne monte edildiginde
7 | Frenkolu 8 | Arka tekerlek » Sek.6
9 | Arka tekerlek kilidi 10 | Kilitteme kolu
| 1 [puztekne | 2 [kaide initesi |
11 | On tekerlek 12 | Onlamba
13 | Tastyici - -
DCU605 MONTAJ
» Sek.3
A DIKKAT: Makine iizerinde herhangi bir islem
1 | Kumanda paneli 2 | Bip digmesi yapmadan énce mutlaka makinenin kapali ve
3 | Anahtar tetik 4 | Arka lamba batarya kartuslarinin gikartilmis oldugundan emin
5 | Arka tekerlek iidi 6 | Tutamak olun.
7 | Batarya kutusu 8 | Frenkolu Tastyicl, tekne, diiz tekne veya bosaltma Unitesini
9 | Arka tekerlek 10 | On tekerlek te_lll(ma_dan veya g|karmg§an onc.e-fren kolunu mutla_ka
kilitleyin. Fren kolunu kilitlemek igin fren kolunu gekin
11_| On lamba 12_| Kapak ve tutun, ardindan kiliteme kolunu gekin ve daha sonra
13 | Diiz tekne - - kilitleme kolunu cekerken fren kolunu birakin.

» Sek.7: 1. Fren kolu 2. Kilitteme kolu
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Bosaltma unitesinin takilimasi veya
cikariimasi

Istege bagh aksesuar

Bosaltma linitesinin takilmasi

1. Bosaltma lnitesini ve tutamagi kutudan cikarin.
» Sek.8: 1. Bosaltma lnitesi 2. Tutamak

2. Tutamagin borularini sekilde gosterildigi gibi
bosaltma Unitesine takin ve ardindan 4 civatay iyice sikin.
» Sek.9: 1. Civata 2. Tutamak

| NOT: Civatalari sikarken tutamag hafifce kaldirin. |

3. Bosaltma unitesinin, tutamagi asagdi cekerek
kilitlendiginden emin olun.
» Sek.10: 1. Tutamak

4. Makinenin arkasinda sag alt kdsede bulunan
kablo kapagini gikarin.
» Sek.11: 1. Kablo kapagi

5.  Bosaltma unitesini sekilde gosterildigi gibi iki kisiyle
tutarak bosaltma Unitesini kaide Unitesinin tizerine yerlestirin.
» Sek.12

6. Makinenin arkasindaki 2 civatayi gegici olarak
sikin. 4 civatanin kalanini iyice sikin ve ardindan maki-
nenin arkasindaki 2 civatayi iyice sikin.

» Sek.13: 1. Civata (6n) 2. Civata (arka)

7. Kablo kapagini takin.
» Sek.14: 1. Kablo kapagi

Bosaltma linitesinin ¢ikariimasi

Bogaltma tinitesini ¢ikarmak icin, takma islemini tersinden uygulayin.

Teknenin takilmasi veya ¢ikarilmasi

Istege bagh aksesuar

Teknenin takilmasi

1.  Tekne, mesnetler ve 6n boruyu kutudan cikarin.
» Sek.15: 1. Tekne 2. Mesnet 3. On boru

2. Onboruyu, bosaltma Unitesinin Ust cergevesi ile
alt cercevesinin arasina takin.
» Sek.16: 1. On boru

3. Mesnedi bosaltma unitesinin tzerine yerlestirin ve
ardindan civatalari 6n boru ile birlikte gecici olarak sikin.
Diger mesnedi bosaltma Unitesinin Gizerine ayni sekilde takin.
» Sek.17: 1. Mesnet 2. Civata

4.  Tekneyi 6n boru ile sol ve sag mesnetlerin tizerine yerlestirin.

Kauguk pulu teknenin deligine yerlestirin ve civatayi tstten takin.

Duz pul ve yayli rondelayi civataya sirayla takin ve ardindan

somunu alttan sikin. Kalan civata ve somunlari ayni sekilde sikin.

» Sek.18: 1. Civata 2. Kauguk pul 3. Diiz pul 4. Yayh
rondela 5. Somun

5.  Adim 3'te gegici olarak sikilan 4 civatayi iyice sikin.

Teknenin ¢ikarilmasi

Tekneyi ¢ikarmak igin, takma islemini tersinden uygulayin.
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Tasiyicinin takilmasi veya
cikariimasi

Istege bagh aksesuar

Tasiyicinin takilmasi

1. Taslyiciyl kutudan gikarin ve yan raylar ile 6n rayi
ana cergeveye takin.
» Sek.19

2. Raylari sabitlemek icin 6 papatya somunu yaylar
ve pullar ile birlikte sikin.
» Sek.20: 1. Papatya somun 2. Yay 3. Pul

3.  Tastyiclyl bosaltma Unitesinin tzerine yerlestirin.

Civatayi Ustten takin. Diz pul ve yayli rondelayi civa-
taya sirayla takin ve ardindan somunu alttan sikin.
Kalan civata ve somunlari ayni sekilde sikin.
» Sek.21: 1. Civata 2. Duz pul 3. Yayli rondela

4. Somun

Taslyicinin gikariimasi

Tastyiclyl gikarmak igin, takma islemini tersinden
uygulayin.

Duz teknenin takilmasi veya
cikarilmasi

istege bagl aksesuar

Diiz teknenin takilmasi

1.  Duz tekneyi ve tutma cergevelerini kutudan
cikarin.
» Sek.22: 1. Dlz tekne 2. Tutma gergevesi

2.  Tutma gercevelerini 12 civatayi sikarak birlestirin.
» Sek.23: 1.Civata

3.  Makinenin arkasinda sag alt kdsede bulunan
kablo kapagini gikarin.
» Sek.24: 1. Kablo kapagi

4.  Tutma gergevelerini kaide Unitesinin (izerine yer-
lestirin ve ardindan makinenin arkasindaki 2 civatayi
gegici olarak sikin. 4 civatanin kalanini iyice sikin ve
ardindan makinenin arkasindaki 2 civatayi iyice sikin.
» Sek.25: 1. Civata (6n) 2. Civata (arka)

5.  Kablo kapagini takin.
» Sek.26: 1. Kablo kapagi

6.  Duz teknenin uzun taraflarini sekilde gosterildigi
gibi iki kisiyle tutun ve diiz tekneyi tutma gergevelerine
monte edin.

» Sek.27

Diiz teknenin ¢ikarilmasi

Duz tekneyi ¢ikarmak icin, takma iglemini tersinden
uygulayin.
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ISLEVSEL NITELIKLER
cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takip gikarmadan
once mutlaka makineyi kapatin ve fren kolunu
kilitleyin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriilemeyene dek tam olarak takin. Aksi
takdirde, makineden kayip disebilir ve operatdriin
veya gevredeki kisilerin yaralanmasina neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartugunu zorlayarak tak-
maya ¢aligmayin. Kartus kolayca kaymiyorsa dogru
yerlestiriimemis demektir.

A DIKKAT: Yiiksek sicakliklr batarya kartusu
kullanmayin. Yiksek sicaklikli batarya kartusu kulla-
nildiginda makine, kisa bir bip sesi cikmadan otoma-
tik olarak durabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kapagini agip kapatirken
parmaklarinizi sikistirmamaya dikkat edin.

ONEMLI NOT: Kullanmadan énce batarya kapa-
gini kilitlediginizden emin olunuz. Aksi takdirde;
camur, kir veya su Urline ya da batarya kartusuna
zarar verebilir.

Batarya kartusunun takilmasi

1. Kilitteme kolunu yukari gekin ve daha sonra
batarya kutusunun kapagini acin.
» Sek.28: 1. Kapak 2. Kilitleme kolu

2. Batarya kartusunun uzerindeki dili batarya kutu-
sundaki yuva ile ayni hizaya getirin ve daha sonra
kicuk bir tik sesi ile yerine kilittenene dek kartusu
sokun.

» Sek.29: 1. Batarya kartusu

3.  Kilit anahtarini sekilde gosterilen yere sonuna
kadar sokun ve saat yoniinde cevirin.
» Sek.30: 1. Kilit anahtari

NOT: Kilit anahtarini gevirmek icin kilit anahtarini

tamamen sokun.

4. Batarya kutusunun kapagini kapatin.
» Sek.31: 1. Kapak

Batarya kartusunun cikarilmasi

1. Kilitteme kolunu yukari ¢cekin ve daha sonra
batarya kutusunun kapagini acin.

2.  Kartusun 6n kismindaki digmeyi kaydirirken
batarya kartusunu batarya kutusundan cekip cikarin.
» Sek.32: 1.Digme

3. Kilit anahtarini saatin aksi ydniinde gevirin ve
cekip cikarin.

4. Batarya kutusunun kapagini kapatin.

Makine / batarya koruma sistemi

Makine bir makine/batarya koruma sistemi ile donatil-
mistir. Bu sistem makine ve batarya 6mriinii uzatmak
icin motorun gliclini otomatik olarak keser. Makine
veya batarya kartusu asagidaki kosullardan birinde ise
calisirken makine otomatik olarak durur.

Makine otomatik olarak durmadan énce kisa bir bip sesi
veya uzun bir bip sesi ¢ikar. Batarya gdstergeleri ve
kumanda panelindeki lambalar, bip sesi gikarken yanip
soner.

NOT: Bip sesini iptal etmek i¢in anahtar tetigi birakin
ve fren kolunu gekin.

Asin yik korumasi

Makine/batarya, anormal derecede yiliksek akim gek-
mesine neden olacak sekilde kullanildiginda, makine
otomatik olarak durur ve ana gli¢ lambasi yesil yanip
soner. Bu durunda makineyi kapatin ve yukli cisimlerin
azaltilmasi gibi makinenin asiri yiklenmesine neden
olan uygulamayi kesin. Ardindan makineyi acarak
yeniden calistirin.

Asiri iIsinma korumasi

Makine asiri isindiginda makine otomatik olarak durur
ve ana gl¢ lambasi kirmizi yanar. Bu durumda, yeniden
calistirmadan énce makine ve bataryanin sogumasini
bekleyin.

Asin desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli degilse ana gli¢c lambasi

ve ilgili batarya gostergesi kirmizi yanip séner. Bu
durumda batarya kartuslari arasinda gegis yapin veya
batarya kartuglarini tam sarijli olanlarla degistirin ya da
batarya kartuslarini makineden ¢ikarip sarj edin.

NOT: Batarya asiri 1sindiginda ana gui¢ lambasi
kirmizi yanip séner.

Diger nedenlere karsi korumalar

ONEMLI NOT: Makinede bir anormallik oldu-
gunda ana gii¢ lambasi doniisiimlii olarak yesil ve
kirmizi yanip séner. Bu durumda sorun giderme
kismina bakin.

Koruma sistemi, makineye zarar verebilecek diger

nedenler igin de tasarlanmistir ve makinenin otomatik

olarak durmasini saglar. Makine calisirken gegici durak-

lama veya durma yaparsa nedenleri ortadan kaldirmak

icin asagidaki tim adimlari uygulayin.

1. Makineyi kapatin ve ardindan tekrar agarak yeni-
den galistirin.

2. Bataryalar sarj edin veya sarjl bataryalarla
degistirin.

3. Makinenin ve bataryalarin sogumasini bekleyin.

ONEMLI NOT: ilerleme kaydedilemezse veya

makine yukarida agiklanmayan bir nedenle

durursa sorun giderme kismina bakin.
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Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

A DIKKAT: Kalan batarya kapasitelerini kontrol
etmeden veya diger batarya kartuslarina gegme-
den 6nce makineyi mutlaka durdurun.

ADIKKAT: Batarya kapasitesi diistiigiinde kisa
bir bip sesi ¢ikar. Bu durumda fren kolunu kilit-
leyin ve ardindan batarya kartuslarini sarjh olan-
larla degistirin veya batarya kartuslarini sarj edin.
Makineyi disiik batarya kapasitesinde kullanmaya
devam eder ve kalan batarya kapasitesi biterse uzun
bir bip sesi ¢ikar ve makine otomatik olarak durur ve
bu da bir kaza veya yaralanmaya neden olabilir.

ADIKKAT: Yokusta kullanirken bip sesi ¢ikarsa
makineyi giivenli bir yere alin, fren kolunu kilitle-
yin ve daha sonra batarya kartuslarini sarjl olan-
larla degistirin veya batarya kartuslarini sarj edin.

A\DIKKAT: Yiik biiyiikse ve yokusta kullanirken
bip sesi ¢ikarsa fren kolunu kilitleyin, gilivenlige
dikkat edin ve batarya kartuslarini sarjli olanlarla
degistirin. Makineyi giivenli bir yere alin ve fren
kolunu kilitleyin. Makineyi yeniden galigtirmadan
once yiiki azaltin. Ayrintilar igin sorun giderme
kismina bakin.

NOT: Kisa bip sesini duydugunuz halde anahtar tetigi
cekmeye devam ederseniz makine otomatik olarak
durur. Makine otomatik olarak durduktan sonra bip
sesi devam eder ve destek freni devreye sokulur.

Bip sesini iptal etmek ve destek frenini birakmak icin
anahtar tetigi birakin ve fren kolunu gekin. Destek
frenini birakmadan makineyi zorlayarak itmeyin.

NOT: Kalan batarya kapasitesini, kilit anahtari takili
olmasa bile kontrol edebilirsiniz.

NOT: Kalan batarya kapasitesi batarya gostergeleri
yalnizca referans amachdir. Gergek batarya kapasi-
tesi, kullanim kosullarina bagli olarak degisebilir.

Batarya kartusunda batarya
seviyesini kontrol etme

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin
» Sek.34: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi igin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gésterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalari Kalan

Batarya kutusunda batarya
seviyesini kontrol etme
» Sek.33: 1. Batarya gostergesi 2. Kontrol digmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi igin kontrol
digmesine basin. Batarya gostergelerinin her biri bir
bataryaya karsilik gelir.

I D ﬂ kapasite

Yaniyor Kapal Yanip

%75 ila %100

soniiyor

%50 ila %75

110

%25 ila %50

] Jig

%0 ila %25

000

ﬂ I:I I:I I:I Bataryay sarj
edin.

Batarya gostergesi durumu Kalan
batarya
. ‘ D kapasitesi
Acik Yanip Kapali
soniiyor
W,

%50 - %100

Batarya
arizalanmig
olabilir.

] il
none

%20 - %50

%0 - %20

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagh
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farklhihk gosterebilir.

NOT: ilk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya

koruma sistemi galistiginda yanip soner.

Bos

Batarya takili
degil
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Batarya kartugsunun secgilmesi

» Sek.35: 1.Batarya segme diigmesi

Makine galisma igin bir seferde 2 batarya kartusu kullanir.
Makineye 4’e kadar batarya kartusu takilabilir. Makineyi
calistirmadan 6nce batarya segme diigmesini gevirerek
calisma icin kullanilacak batarya kartusunu segin.

ONEMLI NOT: Batarya kartusu asagidaki durum-

daysa bataryayi batarya se¢gme diigmesi ile degis-

tirseniz bile makine ¢caligmaz.

. Batarya kartuslarindan en az birinin kalan
kapasitesi bogsa.

. Batarya kartuslarindan en az birisi asir
Isinmigsa.

Bu durumda bog veya asiri Isinmig batarya kartusunu
cikarin veya batarya kartusunu sarjli olanla degistirin.

NOT: Makineye sadece 2 batarya kartusu takilirsa
batarya se¢me diigmesi ile takili batarya kartuslarini
sectiginizden emin olun.

Kumanda paneli

ADIKKAT: Kullanmiyorken daima fren kolunu
kilitleyin ve makineyi kapatin.

Gii¢ diigmesi
» Sek.36: 1.Ana gl¢lambasi 2. Glig digmesi

Makineyi agmak icin fren kolunu kilitleyin ve anahtar
tetigi birakin ve ardindan gli¢ diigmesine basin. Ana
gli¢ lambasi yesil yanar. Makineyi kapatmak icin fren
kolunu kilitleyin ve ardindan gl¢ digmesine basin.

NOT: Makine acildiktan sonra makine ilk kez strdlir-
ken bir elektrik testi yapilir. Sorun tespit edilirse ana
gli¢ lambasi dénlsumli olarak kirmizi veya yesil yanip
sOner. Bu durumda sorun giderme kismina bakin.

NOT: Ana glic lambasi kirmizi yanar veya kirmizi ya
da yesil yanip sénerse makine/batarya koruma sis-
temi talimatlarina veya sorun giderme kismina bakin.

NOT: Bu makine otomatik giic kapama fonksiyonu
kullanir. Yanliglkla calismalari engellemek icin makine
acildiktan sonra makine durdurulur ve belirli bir siire
kullanilmazsa makine otomatik olarak kapatilir.

NOT: Anahtar tetidi cekerken gli¢ digmesine basar-
saniz makine agilmaz. Anahtar tetigi birakin ve ardin-
dan gii¢ digmesine basin.

lleri/geri ve hiz diigmesi

» Sek.37: 1. lleri/geri diigmesi 2. Hiz diigmesi

ileri modu ile geri modu arasinda gegis yapmak igin ileri/
geri dugmesine basin. Duslk hiz, orta hiz ve yiksek hiz
arasinda gecis yapmak icin hiz digmesine basin. Gig
acildiginda ileri modu ve disik hiz ayarlanir.

Bip diigmesi
Bip diigmesine bastiginizda bip sesi ¢ikar.
» Sek.38: 1. Bip diigmesi

NOT: Bip diigmesi, makine agikken kullanilabilir.

NOT: Bip diigmesi, kilit anahtari batarya kutusuna
takili olmasa da kullanilabilir.

Lambalarin yakilmasi

On lambalari ve arka lambayi yakmak igin batarya kutu-
sunun tzerindeki lamba diigmesine basin. Lambalari
kapatmak igin lamba diigmesine yeniden basin.

» Sek.39: 1.Lamba diigmesi 2. On lamba

» Sek.40: 1.Arkalamba

NOT: Makine belirli bir stire kullaniimazsa lambalar séner.
NOT: Gl¢ kapatildiginda lambalar séner.
NOT: Kilit anahtari takili olmasa bile lambalari yakabilirsiniz.

Anahtar tetik ve fren kolu

MADIKKAT: Bataryayi kartusu makineye takma-
dan 6nce, anahtar tetigin diizgiin ¢aligip calisma-
digini ve birakildiginda kapali konumuna doniip
dénmedigini daima kontrol edin.

Makineyi ¢alistirmak icin anahtar tetigi gekin. Hiz, ayarl hiz
arali§i icinde anahtar tetik kullanilarak ayarlanabilir. Makineyi
durdurmak igin anahtar tetigi birakin ve fren kolunu gekin.
Fren kolunu kilitlemek igin fren kolunu gekin ve tutun, ardindan
kilitteme kolunu ¢ekin ve daha sonra kilitleme kolunu gekerken
fren kolunu birakin. Kilidi agmak igin fren kolunu gekin.

» Sek.41: 1.Anahtar tetik

» Sek.42: 1. Fren kolu 2. Kilitleme kolu

Tasiyicinin genisliginin ayarlanmasi

ONEMLI NOT: Papatya somunlari siktiktan
sonra yan raylar ve 6n rayin sikica sabitlendigin-
den emin olun.

6 papatya somunu gevsetin ve daha sonra yan raylari
ve On rayi kaydirin. Papatya somunlari sikarak yan
raylar ve 6n rayi sabitleyin.

» Sek.43: 1.Papatya somun 2. Ray

ADIKKAT: Raylari sinir igaretini gegecek kadar
kaydirmayin.

> Sek.44

Tutamak yiiksekliginin ayarlanmasi

ONEMLI NOT: Sol ve sag tutamaklari ayni yiik-
seklikte sabitleyin.

NOT: ileri/geri diigmesi, anahtar tetik gekilirken
kullanilamaz.

NOT: Makine geri yonde calistirilirken kisa bir bip
sesi ¢ikar.

NOT: Makineyi geri yonde galistirirken hiz digmesi
kullanilamaz.
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Tutamak ylksekligi 7 seviyede ayarlanabilir. Tutamak
yuksekligini ayarlamak igin 2 digmeyi gevsetin, ardin-
dan tutamak Uzerindeki deligi arka gergeve tzerindeki
cikinti ile hizalayarak tutamak ylksekligini ayarlayin ve
ardindan 2 digmeyi iyice sikin. Diger tutamagin yulk-
sekligini ayni sekilde ayarlayin.

» Sek.45: 1.Digme
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Arka tekerlek kilidi

Arka tekerlek kilidini kullanarak arka tekerleklerin
yoniini sabitleyebilirsiniz.

1. Arka tekerlekler sekilde gosterilen yone bakacak
sekilde makineyi bir miktar ileri alin.

» Sek.46: 1. Arka tekerlek

2.  Arka tekerlek kilidini geriye dogru dénduriin.
» Sek.47: 1. Arka tekerlek kilidi

3. Diger arka tekerlegi ayni sekilde kilitleyin.

4. Kilitlendiginden emin olmak icin arka tekerlegi ileri
geri veya saga sola hafifce hareket ettirin.

Arka tekerlek kilidini agmak i¢gin arka tekerlek kilidini
sekilde gosterildigi gibi 90° dondiirin.
» Sek.48: 1. Arka tekerlek kilidi

NOT: Arka tekerlekler sekilde gosterildigi gibi 4 farkh
yoénde sabitlenebilir.

> Sek.49

Su terazisinin kullanilmasi

Su terazisini kullanarak zeminin diiz olup olmadigini
kontrol edebilirsiniz.
» Sek.50: 1. Su terazisi

KULLANIM

A\DIKKAT: Cisimleri yiiklemeden, indirmeden
ve bosaltmadan veya siviyi tahliye etmeden 6nce
fren kolunu mutlaka kilitleyin.

Makinenin kullaniimasi

ONEMLI NOT: Kullanmadan énce kilit anahtarini
mutlaka takin. Kilit anahtari takilmazsa anahtar tetik
cekildiginde bir bip sesi gikar. Anahtar tetigi birakmak
ve fren kolunu gekmek suretiyle bip sesi durur.

ONEMLI NOT: Makineyi kullanmadan énce
bakim kismina bakarak kontrol gergeklestirin.

1. Fren kolunun kilitlendiginden emin olun. Batarya
kartuslarini takin ve kilit anahtarini takarak saat
yoniinde gevirin.

2. Batarya se¢me diigmesi ile batarya kartuslarini
segin.

3.  Gucl agmak igin kumanda paneli Gzerindeki glic
digmesine basin.

» Sek.51: 1. Gl digmesi

4.  Fren kolunun kilidini agmak igin fren kolunu gekin.
» Sek.52: 1. Fren kolu

5.  Tutamaklar iki elinizle sikica tutun.
» Sek.53

6.  Anahtar tetigi cekin.
» Sek.54: 1. Anahtar tetik

Cisimlerin yiiklenmesi

A DIKKAT: Cisimleri makineye yiiklemeden
once makinenin kapali ve fren kolunun kilitli oldu-
gundan emin olun.

ADIKKAT: cisimleri makineye yiiklemeden
once bosaltma iinitesinin kilitli oldugundan emin
olun.

A DIKKAT: Cisimleri mutlaka tasiyici, tekne veya
diiz teknenin icine yiikleyin. Cisimler tasiyici, tekne
veya diiz tekneden disari ¢ikarsa engellere dokun-
duklarinda dusebilir veya gokebilirler.

> Sek.55

A\ DIKKAT: cisimleri mutlaka g6z hizasinin
altinda kalacak sekilde yiikleyin. Yk ¢ok ylksek
olursa gorlist engellediginden tehlike olusturur.
Ayrica yuk muhtemelen dengesiz olacagindan dev-
rilme ve yaralanma riski séz konusudur.

> Sek.56

MADIKKAT: Tekne veya diiz teknenin yiiksekligini
asan cisimler yiiklemeyin. Tekne veya diiz teknenin
yuksekligini asan cisimler yiklemek yukin dismesine
veya ¢okmesine neden olabilir.

Cisimleri tagiyiciya yuklerken cisimleri halatlarla sabitle-
yin ve bunlari tagiyicinin halat kancalarina baglayin.
» Sek.57: 1. Halat kancasi

Cisimlerin bosaltiimasi

MADIKKAT: Tastyici veya tekneyi kaldirmadan
once fren kolunu kilitlediginizden emin olun.

ADIKKAT: Tastyici veya tekneyi diiz ve dengeli
bir zeminde kaldirin. Dengesiz zeminde ¢alismak,
kaza veya yaralanmaya neden olabilir.

ADIKKAT: Yiikii minimumda tutun. Yiik
biiyiikse tasiyici veya tekneyi kaldirmaya calis-
mayin. Yiikil azaltin ve daha sonra tagiyici veya
tekneyi kaldirin.

ADIKKAT: Tasiyici veya tekneyi kaldirirken
veya eski haline getirirken viicut uzuvlarinizi asla
bosaltma iinitesi ile tasiyici veya teknenin arasina
koymayin.

ADIKKAT: Yiik halatlar veya baska araglarla
sabitlenmigse bosaltma linitesini kaldirmadan
once yiikii ¢oziin.

ADIKKAT: Tasiyici veya tekneyi kaldirmadan

once makinenin etrafinda insan veya engeller
olmadigindan emin olun.

Cisimler, tasiyici veya tekneye kaldirip yatirarak
bosaltilabilir.

1. Makineyi durdurun ve daha sonra fren kolunu
kilitleyin.

ONEMLI NOT: Makineyi dengede tutmak igin 6n

tekerleklere takoz konulmasi tavsiye edilir.
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2. Bosaltma unitesinin kilidini agmak icin bosaltma
Unitesinin kilitteme kolunu makinenin 6éniine dogru
cevirin.

» Sek.58: 1. Kilitleme kolu

3.  Makinenin yan tarafinda durun, ardindan maki-
nenin tutamagini bir elle tutun ve daha sonra bosaltma
Unitesinin tutamagini diger elle tutun.

» Sek.59

A DIKKAT: Makine ve bosaltma linitesinin tuta-
maklarini sikica tutun ve sabit durarak calisin.

4. Bosaltma unitesinin tutamagini kaldirarak tasiyici
veya tekneyi devirin.

5. Taslyici veya tekneyi eski haline getirin ve ardin-
dan bosaltma unitesinin tutamagini asagi gekerek
bosaltma tnitesini kilitleyin.

A DIKKAT: Yiikleri bosalttiktan sonra bosaltma
tinitesini orijinal konumuna dondiirerek bosaltma
initesini mutlaka kilitleyin.

Sivinin tahliye edilmesi

ADIKKAT: Siviyi tahliye etmeden énce fren
kolunu mutlaka kilitleyin.

Duz teknenin icindeki siviyi tahliye etmek igin diiz tek-
nenin kapagdini gevsetip ¢ikarin. Tahliye ettikten sonra
kapagi sikin.

» Sek.60: 1. Kapak

NOT: Kapagi cikarirken kapak, sivi basinci ile firla-
yabileceg@inden dikkatli olun. Sivinin yiiziiniize veya
viicudunuzun diger kisimlarina gelmemesine dikkat
edin.

ADIKKAT: Depolamadan veya kontrol veya
bakim yapmaya kalkigmadan 6nce mutlaka
makineyi diiz bir zemine park edin ve fren kolunu
kilitleyin.

ADIKKAT: Depolama, kontrol veya bakim énce-

sinde kilit anahtar ve batarya kartusunun makine-
den cikarildigindan daima emin olun.

A\ DIKKAT: Makine kullanimda degilken kilit
anahtarini mutlaka ¢ikarin. Kilit anahtarini gocuk-
larin ulagamayacag giivenli bir yerde saklayin.

Kullanim 6ncesi kontrol

Makineyi kullanmadan énce asagidaki kontrolleri yapin.

. Civatalar, somunlar ve digmelerin iyice
sikildiklarini kontrol edin.

» Sek.61

. Frenin dizgin ¢alistigini kontrol edin. Frenin duiz-
glin calismadigini hissederseniz fren temizleme
islemini gergeklestirin. llerleme kaydedilemezse
Makita Yetkili Servis Merkezlerine tamir ettirin.

. Bosaltma unitesinin tutamagi asagiya tamamen
cekildiginde bosaltma tnitesinin kilitlendigini kont-
rol edin.

» Sek.62: 1. Tutamak

. On ve arka tekerleklerin lastiklerinin hasarli olma-
digini ve lastiklerdeki havanin yeterli oldugunu
kontrol edin.

. On lambalar, arka lamba ve reflektériin temiz oldu-
gunu kontrol edin. Gerekirse bunlari temizleyin.

. Kaziyicilarin dogru konumda olduklarini kontrol
edin. Kaziyici yukari dogru bakiyorsa civata-
lari gevseterek kaziyicinin yéninu ayarlayin.
Civatalari sikarken kaziyiclyr makinenin énine
dogru ittirmeyin.

» Sek.63: 1. Kaziyici

Makinenin temizlenmesi

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degigimi,
deformasyon veya gatlaklar olugabilir.

ONEMLI NOT: Temizlemek igin yiiksek basingli
yikama makinesi kullanmayin.

ONEMLI NOT: Makineyi temizlerken batarya
kutusunun kapagini mutlaka kapatin. Aksi takdirde
batarya kutusuna su girebilir ve makinenin arizalan-
masina neden olabilir.

Camur, kir ve benzerlerini makineden temizleyin.
Makineyi akan su ile temizleyin. Temizlik sonunda maki-
neyi kuru bir bezle silin.

Fren kolunu kilitleyin ve batarya kartuslari ile kilit
anahtarini gikarin. Makineyi cocuklarin ulasamayacagi
glvenli bir yerde depolayin.

Lastige hava basiimasi

On ve arka tekerlekler igin lastikteki havanin yetersiz
olmadigini kontrol edin. Lastikteki hava yetersizse
pompa kullanarak lastige hava basin. Hava basinci su
sekildedir:

. On tekerlek lastigi: 280 kPa (40 PSI)

. Arka tekerlek lastigi: 525 kPa (75 PSI)

On tekerlek

» Sek.64

Arka tekerlek
» Sek.65
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Lastigin degistirilmesi

ADIKKAT: Lastikleri degistirmeden énce makineden tiim cisimleri indirdiginizden emin olun.
A\DIKKAT: Lastikleri degistirirken eldiven giyin.

On tekerlegin lastiginin degistiriimesi

| NOT: Gri lastigi takarken supap disa bakacak sekilde takin.

> Sek.66

Arka tekerlegin lastiginin degistirilimesi

> Sek.67
> Sek.68

SORUN GIDERME

Onarim igin servise gitmeden 6nce kendiniz kontrol edin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle karsilasirsaniz
makineyi pargalarina ayirmayin. Bunun yerine, onarim i¢in daima orijinal Makita yedek pargalari kullanan Makita
Yetkili Servis Merkezlerine bagvurun.

Anormal durum

Ana gii¢ lambasi

Neden

Coziim

Makine agiimiyor.

Kapali.

Iki batarya kartusu takili degil.

iki sarjli batarya kartusu takin.

Batarya sorunu (voltaj yetersiz)

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Batarya segme diigmesi dogru
konumda degil.

Batarya segme diigmesi ile dogru bataryay!
segin.

Makine calismiyor.

Lamba kirmizi yanip
sonlyor.

Bataryanin sarj seviyesi disuk.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

En az bir batarya bos.

Bos bataryayi ¢ikarin veya sarjli olanla degis-
tirin. Bu durumda ilgili bataryanin en soldaki
batarya gostergesi lambasi yanip séner.

Lamba yesil yanip
sonlyor.

Kilit anahtari takil degil.

Kilit anahtarini takin ve saat yoniinde gevirin.

Makine asiri yliklemeden dolayi
durmustur.

YUklG cisimleri azaltin.

On veya arka tekerlekler sikig-
mis veya kilitlenmis.

Sikisma veya kilittenmis tekerleklerin nede-
nini ortadan kaldirin.

Lamba kirmizi yaniyor.

Makine asiri 1Isinmadan dolayi
durmustur.

Makine ve bataryayi sogutun.

Lamba doénitsimli
olarak kirmizi ve yesil
yanip sonliyor.

Kilit anahtari takil degil.

Kilit anahtarini takin ve saat yéniinde gevirin.

Makine bir anormallik tespit etti.

Makineyi kapatip tekrar agin.

Makinede bir ariza olustu. Makita Yetkili
Servis Merkezlerine tamir ettirin.

Lamba yesil yaniyor.

Bosa alma kolu orijinal konu-
munda degil.

Fren kolunu kilitleyin ve ardindan bosa alma
kolunu orijinal konumuna dénddrin.

Makine kisa bir sure
kullandiktan sonra
duruyor.

Lamba kirmizi yanip
sonuyor.

Bataryanin sarj seviyesi diisuk.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.
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Makine durursa sorun giderme

A\UYARI: Kesinlikle gerekmedikge makinenin
destek frenini boga alma koluyla asla devre disi
birakmayin. Clinkii makinenin destek freni devre disi
birakildiginda makine istemsiz olarak hareket edebilir
ve kaza veya yaralanmaya neden olabilir.

AUYARI: Bosa alma kolunu diga dogru gektik-
ten sonra kolu orijinal konumuna déndiirdiigii-
niizden emin olun.

Bataryalar bittiginde veya makine arizasi oldugunda
makine hareket ettirilemezse destek frenini devre disi
birakmak igin bosa alma kolunu disa dogru ¢ekerek
makineyi elle hareket ettirebilirsiniz.

1. Fren kolunu kilitleyin.

2. Makineden tum cisimleri indirin.

A DIKKAT: Makineden tiim cisimleri indirdiginiz-
den emin olun. Cisimler makinede birakilirsa makine
kazara hareket edebilir.

3.  Makine yokustaysa fren kolunu agin ve makineyi,
fren kolu yokusun Ust tarafinda ve makine yokusa para-
lel olacak sekilde yonlendirin. Fren kolunu kilitleyin.

» Sek.69

4.  Makinenin hareket etmediginden emin olun ve
bosa alma kolunu disa dogru gekin.
» Sek.70: 1.Bosa alma kolu

5.  Fren kolunu acin ve makineyi elle guivenli bir yere
alin. Destek freni devre digi birakildigindan makineyi
fren kolu ile, hiz artmayacak sekilde dikkatlice hareket
ettirin.

6.  Makineyi glvenli bir yere aldiktan sonra fren
kolunu kilitleyin.

7. Bosa alma kolunu orijinal konumuna déndiriin.
Bosa alma kolunun sekilde gdsterildigi gibi tamamen
eski haline getirildiginden emin olun.

» Sek.71: 1. Bosa alma kolu

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek parcalar bu el
kitabinda belirtilen Makita makineniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

A DIKKAT: Makine icin sadece Makita aksesuar
veya atasman kullanin. Baska aksesuar veya atas-

man kullaniimasi ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Taslyici

. Tekne

. Diz tekne

. Bosaltma Unitesi

+  On lastik (siyah)

+  Onlastik (gri)

. Arka lastik (gri)

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.

Bunlar llkeden Ulkeye farklilk gosterebilir.
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