MNEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

AI'IPOZOXH: Na @povTifeTe TaVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOINON TOU EPYAAEIOU KOI TNV AQAipETN TNG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OO OTro1adATTOoTE PUB-
Hion A €Aeyxo Tng AeIToupyiag Tou.

Tomro0£Tnon 1 agaipeon TNG

KOOETOG MTTATAPIWYV

AI'IPOZOXH: Na ofAveTe TavTa T0 EpyaAEio TpIv
TOTTOBETACETE | APAIPECETE TNV KOAGETA UTTATAPIWV.

AI'IPOZOXH: KpartioTe To epyaleio Kai TNV KAGETa
HTTaTOPIWV OTABEPG KATd TNV TOTTOBETNON 1 aPaipeon
TNG KAOTETAG PITATAPIWY. EGV Sev KpatdTe To epyaheio kal
TNV KAOETa PTTaTapiwyv oTabepd uTropei va yAIoTpricouv
ad Ta Xépia oag Kal va TTpokAnOei BAGBN oTo epyaleio Kal
TNV KAOETA PTTATAPIWY KOl TIPOOWTTIKOG TPAUHATIONOG.

» Eik.1:

1. Kokkivog deiktng 2. KoupTri 3. Kaogra pmratapiwv

Ta va a@aipéoeTe TNV KAOET PUTTaTapIWY, ONIgBraTe TV aTmé To
€pyaA€io evw TUPETE TO KOUPTT OTO PTTPOOTIVO EPOG TNG KATETAG.

MNa va TOTTOBETATETE TNV KOOETA UTTATAPIWY, EUBU-
YPOUMIOTE TN YAWOOO GTNV KACETA PTTOTAPIWY HE TNV
€yKOTTA aTo TEPIBANUa Kal oAIoBAOTE TN 0N B€0N TNG.
ToTToBETAOTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VA GOPAAICEI OTN
B¢on TNG, yeyovOg TToU UTTODEIKVUETAI JE EVA XAPAKTNPI-
aTIKO AX0. AV PTTOPEITE Va OEITE TOV KOKKIVO OEIKTN OTTWG
QTTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, BEV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

AI'IPOZOXH: No ToTro8€TEITE TTAVTA TNV KACGETA
HTTaTaApIWV TTARPWG HEXPI VA MN BAETTETE TOV
KOKKIVO BeikTn. Edv dev ao@aMioTei, uTropei va Téael
a1rd TO £pyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ €0Gg 1 KGO0V AANO YUpW OaG.

AI‘IPO}.'OXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
pIwV ue Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel Pe eukoAia,
TOTE OeV €Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

200TNUA TTPOOTACING UTTaTAPiag

To epyahcio eival e§oTAiopévo pe oUoTNUa TIPooTadiag TNG
pTraTapiag. AuTé To 0UOTNUO OTTOKOTITEl AUTOUATA TNV I0XU TTPOG
T0 HOTEP Yia va TrapaTaBei n didpkela {wnAg TG YTTaTapiag.

To epyoaAeio oTapatdel auTOPATA KATG TN SIAPKEIR TNG
AeiToupyiag av 1o epyaAeio A/kal n prratapia Bpebolv
KATW 110 TIG TTAPAKATW CUVOAKEG:

YmeppopTwon:

To epyaAeio AeIToupyei Ye TPOTTO WOTE va avaykaZeTal
va KatavaAwvel aguviBioTta uwnAd pedpa.

2€ auTA TNV KOTAoTaoN, ORAOTE TO EpyaAEio Kal dlakdYTeE
TNV EQAPUOYT TTOU TIPOKAAEI TNV UTTEPPOPTWAN TOU EPYQ-
Aeiou. MeTd, evepyoTToInoTe TO EPYAAEiO yIa ETTAVEKKIVNON.
Av 10 epyaAeio dev EeKIvael, n PTTaTapia £xel UTTEPBEP-
pavBei. Ze auTth TNV KATdoTaon, a@naTE TNV PTTaTapia
Va KPUWOEI TIPIV EVEPYOTTOINOETE VA TO £pYaAEio.
XapnAn Tdon prratapiag:

H utréAoimrn xwpnTikETNTA PTTaTOpiag gival TTOAD XapnAn
Kal 1o epyaAeio dev AeIToupyei. Av EVEPYOTTOINTETE TO
epyaheio, To potép Ba TeBEi Eava ae Aeitoupyia aAAd Ba
aTagaTiogl oUVTOHA. Z€ aUTH TNV TTEPITITWON, apaIpé-
OTE Kl ETTAVAQOPTIOTE TNV PTTATApIA.

Ep@advion utroAeImmopevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia Kao€Teg pmarapiag ue Tnv evEEIKTIKN
Auxvia
» Eik.2:
MéaTe TO KOUPTTT EAEYXOU OTNV KAGETA UTTATAPIWV
yla va UTTOBEICETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
utratapiag. O1 evOeIKTIKEG AuxVvieg avaBouv yia Aiya
OEUTEPOAETITA.

1. EvdeikTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvdeikTikég Auyvieg YmoAeimrépevn

I D !| XwPnNTIKOTNTA

Avappéveg AvaBoaprivouv

75% €wg
100%

50% £wg 75%

25% £wg 50%

0% £wg 25%

!‘ |:| |:| |:| doprioTe TNV
uTTaTapia.

I I I:I I:I Mropei va
TIPOEKUYE

1 SuoAeitoup-

yia otnv

I:I I:I I I pTTaTapia.

MAPATHPHZH: AvdAoya pe TIg GUVBAKEG Xprong Kal
Tn Beppokpaacia TePIBAAAOVTOG, N £vOEIgn UTTopEi va
Sia@épel Aiyo a1ré TNV TTPAYUATIKA XWeNTIKOTNTA.
MAPATHPHZH: H mpwn (Téppa apioTepd) eVOEIKTIKA
Auyvia 8a avaBooBrivel 6Tav Asitoupyei To oUGTNPA
TIPOOTOCIOG UTTATAPIOG.

Apdon d1akOTTTN

A POsOXH: Npiv BéAeTe TNV KAOETA pTTaTa-
piag péoa oTo epyaAEio, va EAEYXETE TTAVTA VO
SeiTe av n okavddaAn S1aKOTITNG EVEPYOTTOIEiTAI
KOVOVIKG Kal ETIOTPEQPEl 0T 8€on «OFF» 6tav
eAeuBepwVETaL.

AHPOZOXH: Ortav dev xeIpileoTe To epyaleio,
TOTAOTE TO KOUUTTi ao@dAiong okavddAng amod

TNV MAEUPA A yia va KAEIBWOETE TN OKAVSAAN
810kOTITN OTN B€0N aTTEVEPYOTTOINONG.

» Eik.3:

1. ZkavddAn d1akdTTng 2. Kouptri ao@daAiong
okavdaAng

Ma va atmopelyeTe T0 TPARNYHA TNG OKAvOAANG dia-
KOTITN KATd AGBOG, UTTAPXEl TO KOUMTTi ao@daAiong
OKavOAANG.

MNa va eKIvAoETE TO EPYAAEiO, TTOTHAOTE TO KOUUTT A0@a-
Niong okavdaAng atd Tnv TTAeupd A kai TPaBAgTE TN
okavOeaAn diakoTITN. H TaxUtnTa Tou epyaAeiou augdvel
av augnoete TNV Trieon otn okavddAn diakoTrTn. Ma
SIaKOTTA TNG A&IToupyiag, EAeUBEPWOTE TN OKAVOGAN
O1aKOTITN.

MeTd Tn XpAoN, TTATAOTE TO KOUUTTi ao@AaAIong okavdd-
AngG amd Tnv TAeupd B.
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EmiAoyéag puBuiong TaxuTntag

» Eik.4: 1. EmAoyéag pubuiong TaxutnTtag

Edv mepioTpéyeTe Tov emAoyéa pUBuIong TaxUTnTag,
UTTOPEITE VO pUBPICETE TNV TaXUTNTA TOU EPYaAEioU.
Mrropeite va €xete TNV uPnAOTEPN TaXUTNTO OTO 5 Kal TN
XOpNASTEPN TAXUTNTA OTO 1.

EIAOIMOIHZH: Mnv TreploTpé@eTe TOV £MIAOYEQ
ypRyopa oTav To EpyaAEio AEITOUPYEI.

EIAOIMOIHZH: Avéhoya g To €i80G Kal TIG OUV-
O KEG TOU UAIKOU OTOKOPIOMATOG, QUTO PTTOPEi Va
HNV Tpo@odorTeiTal o XaunAn TaxuTnTa. X& auth
TNV TEPITTWON, BE0TE TOV £MIAOYEa pUBUIONG
TaAXUTNTAG O€ UYPNAOGTEPN TIUA.

EIAOIMOIHZH: Otav aAAdeTe Tov eTrIAOYEQ TaXU-
TNTOG ATrd «5» O€ «1», MEPIOTPEYTE TOV ETMIAOYEQ
ap1oTePOoTPOoPa. MnVv TTEPIOTPEPETE TOV ETTIAOYEN
6e§160TpOPA PE SUvapun.

Avappa TNg UTTPOCTIVAG

AI‘IPOZOXH: Mnv koiTddeTe kaTeuBeiav péca oTo
PWg 1 OTAV TNYH QWTOG.
» Eik.5: 1.Aduma

MNa va avayete T AduTtra, Tpapngre Aiyo Tn okavdadAn
BI0KATITN Kol uETE apnoTe TNv. H Adutra ofAvel epitrou
10 deuTepOAETTTA APOU APAOETE TN OKAVOAAN SIAKOTITN.

EIAOIMOIHZH: Otav 10 epyalcio utrepBeppaive-
Tal, n Auxvia avaBooBrvel. AQRoTe Tn Beppokpa-
oia Tou epyaleiou va peiwBei TpiIv BEceTe {avd To
epyaAeio o€ AsiToupyia.

MAPATHPHZH: XpnoipotoifoTe £va aTeyvo Travi yia
Va OKOUTTIOETE TN OKOVN AT TO GOKO TNG AGUTTAG.
MpooéxeTe va un ypat{ouvioeTe TO OKO TNG AGUTTAG,
€TTEION PTTOPEI va PEIWBET N évTaan TOU GWTIOHOU.

AdpTTa TPOEIBOTToINO NG UTTEPPOPTWONG

» Eik.6: 1. Adutra mpoeidotroinang

H Adutra mpogidotroinang avaBooPrivel 6Tav To pyaleio
@opTwvetal Tdpa ToAU. Av To PopTio augnOei kai To epyaAeio
uTTEPPOPTWOE, TO EpyaAEio oTapaTdel autduaTa Kai n AdpTa
TTPOEIBOTTOINGNG TTAPAEVEI AVAUUEVN. ZE QUTH TNV TTEPI-
TITWON, aQroTE TN oKAVOGAN SIOKOTITN, AQAIPETTE TNV aITia
NG UTTEPPOPTWONG KaI PETA EKKIVAOTE §avd TO epyaAeio.

MAPATHPHZH: Otav n Adutra pogidotroinong

avaBoofrvel, eAéyETe Ta akOAouba onpueia:

. To uAIk aTOoKapPIoPATOG Eival Payuévo.

. O emoyéag pUBuIong TaxuTNTaG £X€I TEBET O€E
uywnAR TaxdTnTa.

. H trepioxr KoTTAG TN PUTNG TOU AKPOPUTiouU
KOOETAG 1) TO TTAKETO TUTTOU QIAY €ival TTOAD
HIkPN.

AsgiToupyia atropuyng oTagiparog

To poTép ouveyidel va AeiToupyei yia Aiyo didotnua
AKOMN Kal a@ou apACETE TN OKAVOAAnN. EKTOVWVEL
TNV TTiEon Tou UAIKOU OTOKAPioPATOG Kal EPTTOdICEl TO
oTagipo.

2YNAPMOAOIHZH

AnPosoxH: Na BeBaitveoTe TAVTA OTI TO EPYa-
Agio gival oBNnOTO6 Kal N KAGETA PTTATAPIOG £XEI AP~
pedei TPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYOTia OTO EPYOAEgio.

AHPOZOXH: MdvTa va TomoBeTeiTe TO EpyaAEio 0TO
£5agog 1} o€ ayKo 6TaV EKTEAEITE OTTOIASNTTOTE EPyaTia
ouvappoAdynang. Av 1o pyaleio dev OUYKPOATEITaI OQIXTA,
UTTOpEi va XAOE€l TNV I00pPOTTa KOl VO TTPOKAAETEI TPAUPATIONO.

MposToIpaTia TTPOCUAPTNHATWV

lpoaipeTikd e§dpTnua

To epyaAeio atmoTeAeital atréd Ta akdAouba TTpocapPTH-

pata, 6TTWG aTTeIKovigeTal oTnV €IKOVA.

» EIk.7: 1. Z0vdeopog ouykpatnTth 2. MAdKa
3. MoToévi 4. ZuykpatnTAg 5. EAAOTIKOG
SaKkTUAIOG 6. AKPOPUCIO 7. ZUVOETHOG
ouykpaTNTA (WG KaTTAKI) 8. PARd0g

NMAPATHPHZH: Mepikd TTpooapTAHOTA 1 TIPOQIPETIKA
eapTpaTa Sev dIaTiBEVTAl OTN XWPA GOG.
MpogToINdOTE TOV OWOTO TUTTO TWV TIPOCOPTNHATWY,
avaAoya Pe TOV TTEPIEKTN TOU UAIKOU OTOKaPioPaTog,
avOTPEXOVTAG OTOV akOAoUBo TTivaka.
Kaoéta
- 300 ml 400 ml | 600 ml 800 ml
T0vde-
opog
ouyKpo- | |
mm 20vdeopog Zuvéeopo; OUYKPQ- S0vBETOG
Ouykpa- mm B ouyKPaTATH
i A C mhripng
MAGKka N (20vdeapog
) OUYKPOTNTA
MAGKa C + MAaka)
PapSog " / /
Kovrh papdog Makpid Maupn
papdog papdog
MoTévi @
MioTéviA MoTévi D
mmg
>uykpatn- | Zuykpatn- sU uykparn-
A . yKpamn- .
mMgA meD The B mMgC
Eha- Aev aTraiTeital
OTIKOG
SaKTUAIog
Akpo- Aegv amraiTeital
@UoIo | (XpnOIWOTIOIROTE TO AKPOQUOIO TTOU EivVal TIPOTAPTN-
pévo OTNV KaoETa)
Z0vde- Aev
opog aTraiTeiTal
OUYKPO- |
mm Zuvéwpog ouyKkpa- 3 0VBETHOG
(wg mm B ouyKpa-
KOTTAKI) ™mmC
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MokéTo QIAp
- 300 ml 400 ml 600 ml 800 ml
(Dev
diatiBeTan)
>0voe- -
opog
OUYKPO-
T\r/“‘r’,] ZOVBEOHOG OUYKPA- | 5ydeapioc
mmB OUYKpO-
MAdka - i G
mARPNg
MAka (20v-
Seapog
OUYKpa-
mmcC+
MAdka)
PaBsog - /;b / /
Kovrh Makpid Maupn
papsog PARSOC papdog
MioTévi - @ / %
MioT6vi B f MioTévi F * Motovi E
SuyKpa- - ﬁ @
g
Zuykpam- | g, ZuykpaTn-
. yKpam- .
gD Mg B s €
Eha- -
OTIKOG
SaKTU- EAaoTikog Saktohog via | AQOTIKOC
Niog 00vdeopo ouykpamM B | 5o oo
Niog yia
ouvdeopo
OUYKpO-
™mmC
Akpo- -
puaio
AKpo@Uaio yia cUVEETHO AKpPOQU-
ouykpamth B 10 yia
olUvdeopo
OuyYKpa-
mmcC
>0vOe- -
opog @
OUYKPO- ~
‘i\r’]';?] Z0vBeo0g OUYKPa- SOVBETHOG
(05 nmB ouyKpa-
KOTTEKI) i C

*

To moTovI F wBei To UNIKG aTOKaPIoUaTOG TTPOG TO
£EW O€ PIA TTIO AETTTH) HoPO).

‘Otav xpnoiyoTrolgiTe To TATOVI F, va xpnoiyoTrol-
€iTe TavTa akpo@ualo Tng Makita. Av xpnoiyotroir-
OETE OTTOI00NTTOTE AAAO AKPOPUOIO EKTOG OTTO TNG
Makita, propei va TpokAnBei TrapepBoAn.

Apeon TAfpwon
- 300 ml 400 ml 600 ml 800 ml
(Dev (Dev
SiatiBeTar) SiatiBeTan)
20voe- - -
Opog
ouyKpa-
TY]T‘:'] ZUVOETHOG OUYKPO-
mmB
MAdka - % -
MAdka
PaBdog - /@h / -
Kovri Makpié
papdog pdBSog
MioTévi - @ -
MoTtévi C
Zuykpa- - ﬁ -
i
ZUVKPOTI- |5 oam-
s D Tes |
EAa- - -
OTIKOG
SakTo- EAaoTikGg SakTUNOG yia
Aog 0UVBETHO oUYKPaTNTA B
Akpo- - -
@uaio
Akpo@uaoio yia oUVOETUO
ouykpatnTi B
2Uvoe- - -
Opog
ouyKpa-
TY]T‘T)'] ZUVOETHOG OUYKPO-
(wg mmB
KOTTAKI)

TomroBéTnon N agaipeon Tou

OUVOECUOU CUYKPATNTH

ZuvdEOTE TOV OUVOECHO GUYKPATNTH Kal TNV TTAGKa
ao@aAifovtag KaAd Tig Bideg. MNa va apaipéoeTe ToV
oUVOETO CUYKPATNTH, aKkOAOUBAOTE TIG dladikaaieg
TOTTOB£TNONG O€ avTioTpoPn OEIpd.

» Eik.8: 1.Bida 2. MNAdka 3. Z0vdeOoPOG CUYKPATNTH

TomoBéTnon R agaipeon TG pdpdou

KaI TTIOTOVIOU

1. Eicaydyete Tn pdfdo atrd Tnv Tiow TAEUpa Tou
epyaleiou Ye To dOVTI TNG GTPAPMEVO TTPOG TA KATW.
» Eik.9: 1. PdBdog

2. XuvdéoTe TO MOTOVI OTN Bida.
» Eik.10: 1. Bida 2. MoToévi 3. PaBdog

MNa va agaipéoete Tn paRSO KAl TO TMOTOVI, AKOAOUBAGTE
Tn diadikagia TOTTOBETNONG WE aVTIOTPOPN TEIPA.
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TomoBéTnon N a@aipeon TOU GUYKPATNTH

AI‘IPOZOXH: Aoc@alioTe KOAG TOV CUYKPATNTA
oToVv oUVEEOHO TUYKPATNTH. AIAQPOPETIKY, O
OUYKPOTNTAG PTTOPE va Byel KaTta Tn didpKela TNG
AEITOUPYiag Kal VO TIPOKAAETEI TPAUPATIOPO.

lMa va TOTTOBETAOETE TOV GUYKPATNTH, TIEPIOTPEYTE TOV OTO-
Bepd deCI6OTPOPA PEXPI VO OTAUATATEN EVW KPATATE TOV OUV-
0eapo ouykpaTnTh. Ma va aQaIpETETE TOV GUYKPATNTH, AKO-
AoubriaTe Tig dladikaaieg TOTToBETNONG O€ avTIoTPOPn OEIpd.
» Eik.11: 1. Zuykpatntig 2. ZUvOEOPOG OCUYKPATNTH

AEITOYPI'IA

AI‘IPOZOXH: Mnv XpPNOIUOTIOIEITE OTEPED UAIKO
oToKapiopaTog. Na @povTiJeTe va a@aipEiTeE TO
OTEPES UAIKO OTOKOPICHATOG TIPIV TNV TOTTOBE-
Tnon. To oTeped UNIKO OTOKAPIONATOG PTTOPET va TTPO-
KOAETEl BUGAEITOUPYIQ ) TIPOCWTTIKG TPAUMATIOUO.

EIAOIMOIHZH: BeBaiwbeite 671 Ta TpooapTAMATA gival
OWOTA, AVATPEXOVTAG GTNV EVOTNTA YIA TV TTPOETOIHATIN
mpogapTnudTwy. H xprion AavBaopévwy TTpooapTnUaTwy
uTopei va TpokaAéael S1appor| i OTIACIHO Tou epyaAgiou.
EIAOIOIHZH: Na Siatnpsite TdvTa Tn pdpdo

Kal TO TIOTOVI KaBapd. O TTPooKOAANPEVOG OTOKOG
UTTOpPEI va TTPOKAAETEl {NUIG OTO EPYOAEiO.

Xpnon kacérag

MposeToipacia KAGETAG yIO XPron

1. Kowrte Tn pUTn TOU OKPOPUCIioU KATETOG YIa VO
TPO@OJBOTEITAI N KATAAANAN TTOGOTNTA UAIKOU OTOKAPI-
OMATOG TTOU BEAETE.

» Eik.12: 1. Akpo@uoio

2. OmagTe pia TpUTIA OTO TIPOCTATEUTIKO QIAY HE TN
pUTN TOU AKPOYUTIOU.
» Eik.13: 1. Akpoguoio

3. ZuvdéaTe To akpo@UaIo OTnV KAOETA.

EIAOIMOIHZH: ®povtioTs va eAéyXeTe TNV KACETA
yia gnuid piv TRV ToTroBétnon. H xprion kateoTpap-
HéVNG KaoETag PTTopEi va TTpokaAéoel SuaAeiToupyia.

TotroB£TnoN KAOETAG I CUYKPATNTA A

1.  TpaBngte apyd Tn AaBnA paRdou Tpog Ta Tiow
HEXPI VO OTAPATACEL.
» Eik.14: 1. AaBn paRdou

2. EiocaydyeTe TNV KAOETA OTOV GUYKPATNTH OTIWG
QATTEIKOVIZETAI OTNV EIKOVA.
» Eik.15

3. Zmpwére amaAd Tn paRSo PEXPI TO TTIOTOVI Va
ayyigel To KATW PEPOG TNG KATETAG.

Mo va aaipéoeTe TNV KaoéTa, TpaBAgTE TN paRdo TTPOg
TO THOW PEXPI VO OTAPOTACEI, HETA ONKWOTE Kal ByAATe
TNV Kao£Ta.

Totro0£TNON KAGETAG € CUYKPATNTA
S1a@opPEeTIKO atrd ToVv A

1. TpaBngte apyd N AaBn pdRdou TTpog Ta TTiow
UEXPI VO OTAPATACEL.

» Eik.16: 1.Aafn pdpdou

2. EioaydyeTe TNV KAOETA OTOV OUYKPATNTH.

3. ZuvdEoTe TOV OUVOETHO OUYKPATNTH (WG KATTAKI)

TIEPIOTPEPOVTAG TOV OTABEPE VW KPATATE TOV GUYKPATNTH.

» Eik.17: 1. ZuykpatntAg 2. Kaoéta 3. Z0vdeopog
ouyKPaTNTA (WG KATTAKI)

4.  Zmpwére amraAd TN paRdO PEXPI TO TTIOTOVI VA
ayyigel To KATw PEPOG TNG KAOETAG.

Ma va apaipéoeTe TNV KAOETa, akOAOUBAOTE TIG SIadIKa-
oieg TOTTOBETNONG O€ AVTIOTPOPN CEIPA.

Xprion TAKETOU TUTTOU QIA[

MpocToIacia TTAKETOU yIa XPAON

KowTe TN pOTN TOU TTOKETOU.
» Eik.18

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va eAéyXETE TO TTOKETO
yia {npid wpiv Tnv ToroBétnon. H xprion kareoTpap-
Hévou TTakéTou pTropei va TpokaAéoel SuoAsiToupyia.

TotroBéTnon TTakéTOU TUTTOU QIAY O€
OUYKPOTNTA

1. TpaBngre apyd n AaBn pdRdou TTpog Ta TTiow
UEXPI VO OTAPATACEL.
» Eik.19: 1. Aafr pdpdou

2. EloayAQyeTe TO TTAKETO OTOV GUYKPATNTH.

3.  ZuvdéoTe Tov EAAOTIKO SAKTUAIO, TO AKPOPUOTIO Kal

Tov oUvOeopo ouykpaTtnTr (wg Katrdki). MpocaptiaTe

KOAG Tov GUVOETUO GUYKPATNTH (WG KATTAKI).

» Eik.20: 1. ZuykpatnTAg 2. Makéto @iAp 3. EAacTikdg
BakTUAIOG 4. AKpo@UOI0 5. ZUVOETHOG
ouUYKPOTNTA (WG KATTAKI)

4. ZmpwéTe amraAd TN paRdO PEXPI TO TTIGTOVI VA
ayyiger To TTakéTo.

MNa va a@aip€oeTe TO TTAKETO, aQaIPEDTE TNV ApBpwaon
ouyKpaTNTA (OTTWG TO KATTAKI), TO aKPOPUaIO, TO EAO-
OTIKO BAKTUAIO Kal METE wORaTE TN AaBr pdpdou TTpog
TA UTTPOOTA PEXPI VA OTAUOTACEL.

Apegon mAnpwon

1. Zmpwére Tn AaBn paBdou péxp! TEpUa PEXP! VO OTAPATATEL.
» Eik.21: 1. Aafn paBdou

2.  Eioaydyete Tn pUTn TOU GUYKPATNTH OTO UAIKG OTO-
KapiopaTog Kal HETE TPpaPRETE TN AaBr pdBdou apyd yia
Va YEPIOETE TOV OUYKPATNTH JE TO UAIKO OTOKAPIOUATOG.
» Eik.22: 1. ZuykpatnTig

3. ZuvdéoTe Tov EAaOTIKO DAKTUAIO, TO AKPO®UOIO Kal
ToV 0UVOETO OUYKPATNTH (WG KaTTaki). MpogaptioTe
KOAG TOV GUVOETPO CUYKPATNTH (WG KATTAKI).

» Eik.23: 1. ZuykpatnTig 2. EAaOTIKOG SaKTUAIOG
3. Akpo@uaoio 4. Z0vOECHOG CUYKPATNTH
(wg KaTTaKI)
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AeiToupyia oTokapioHaATOg

TpaBAgte TN okavdaAn yia va Tpo@odoTACETE TO UAIKG GTO-
Kapioparog. ToroBeTAOTE TO €éva XEPI KATW OTTO TOV OUYKPQ-
TNTA VIO VA OTNPIEETE TO EPYAAEIO EVW TO XPNCIUOTTOIEITE.

MAPATHPHZH: MTopgiTte va TTEPIOTPEWETE TOV

OUYKPOTNTH CUPPWVA PE TIG OTTAITOUUEVEG KATAOTA-

O¢Ig, VIO va SIEUKOAUVETE TN AgiToupyia.

MAPATHPHZH: Ztnv apxn Tng Acitoupyiag, pubuioTe

Tov €TMIAOYEa pUBPIONG TaXUTNTAG OTO «1» Kal TPaRAETE

apyda Tn okavdedAn SIaKOTITN yia va eAEYEETE TNV TTOOO-

TNTA TOU UAIKOU GTOKOPIOPOTOG TTOU TPOYODOTEITAl.

MAPATHPHZH: Avahoya e To €id0G Kal TIG OUVORKESG

TOU UANIKOU OTOKOPIOWOTOG, QUTO UTTOPET va pnv Tpo@odo-

TeiTal o€ XapnAf TaxuTnTa. € QUTH TNV TTEPITITWOT, B€0TE

Tov emAoyéa pUBuIong TaxUTNTag a€ uwnAdTEPN TIUA.

MAPATHPHZH: Av 10 UAIKG aTOKOpioPaTOG OEV TPO-

@odoreital, eAEyETE T akdAouBa onueia:

. H pdTn Tou akpo@uaiou kao€Tag dev gival KO-
HéVN ETTOPKWG.

. To uAIké OTOKOPIoCPATOG gival OTEPED Kal PPay-
uévo oTo akpo@Ualo.

. H kaoéta fj To TTakETO €ival KATEOTPAPMEVA.

. To uAikd aTOKapPIoPATOG Eival AKAUTITO.
ZEOTAVETE TO UAIKO PEXPI VO HOAOKWOEL.

. To ouvdedepévo oToVI Oev gival KatdAAnAo yia
TOV TUTTO TOU UAIKOU OTOKAPIOHATOG.

MeTd Tn Aeimoupyia, okouTTioTe To UAIKO OTOKAPIoPaTOg
atré 1o epyaAeio. Na @povTiCeTe va aalpeiTe TO UAIKO
OTOKOPIOPOTOG TTPIV OTEPEOTTOINOEI.

NMAPATHPHZH: Otav n pdpdog ¢140€l TO uTTPOCTIVO
KO, TO HOTEP EEKIVA OTO PEAAVTI. AVTIKATOOTAOTE TO
UAIKO oTOKapiopaTtog étav autd oupBEi.

MAPATHPHZH: Av dev ptropeite va TpaBrgeTe Kal va
ByaAete Tn papdo, TTEPICTPEWTE TOV ETTIAOYEQ PUBUI-
ong TaxutnTag otn Béon 1 kai TpafRgTe Tn okavddAn
SIOKOTITN yia éva AETTTO, YETG TTPOOTIAOACTE va Tpa-
Bn&ete kai va BydAeTe TN paRd0 agou OTAPATACEI N
AeiToupyia Tou potép. Av n paRdog gival akdun epay-
pévn, ekTEAéDTTE TNV iDla evépyela PEXPI N pARSOG va
JTTOPEi Va KIVNOEi.

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV €KTEAEON EPYATIWV ETTIOE-
wpeNoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BEBAIWVECTE
OTI N CUOKEUI QTTEVEPYOTTOINONKE KAl N KAGETA
HTTATAPIWV £XEI AQPAIPEDE.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTtroicite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOoOAN i
mapopoleg ouaieg. Mropei va TTpokAn8ei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON ) PWYHES.

MNa tn diatApnon TNg AZPAAEIAL kai AZIOMNIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal oTToladrTToTE AAAN epyacia
ouvTAPNONG ) PUBUIONG TTPETTEN VO EKTEAOUVTAI ATTO
e€ouaiodoTnuéva ) EPyooTaCIaKE KEVTPA EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoigoTToIwvTag TTAVTOTE AVTAAAAKTIKG TNG
Makita.

MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AITPOZOXH: AuTd Ta €§apTApaTa A TTPOCApP-
TAMATO CUVICTWVTAI VIO XPON UE TO EpyaAEio
Makita Trou epIypd@Tnke oTIg 0dnyieg autég. H
XpRon otmoiwvaATToTE AAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
CapTNUATWY PTTOPET va TTPOKaAEéTE! KivOuvo Tpauua-
TIoOpoU o€ atopa. Na XpnoIJoTTolgiTe Ta e§apTANATA 1
TIPOCOPTANATA POVO VIO TNV XPAGN TTOU TTPoOopifovTal.

Edv xpeialeoTe otmroiadrmoTe BonBeIa yia TTEPICTOTEPES
TIANPOYOPIEG O OXEDN PE QUTA TA EGOPTAMATA, OTTOTAV-
Beite 07O TOTTIKG OAG KEVTPO eCuTnPETNONG Makita.

. MoTévi

. €T OUyKPATNTA

. Akpoguaoio

. l'vioia ptratapia kal opTioTrg TNg Makita

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia o1n AioTa ptropei va
oupTrepIAapBAavovTal 0Tn CUOKEUOTia epyaAEiou wg
oaTavtap e€aptipata. Mmopei va diagépouv avdioya
UE TN XWpaA.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DCG140 | DCG180
Maksimum besleme guicl 5.000 N
Besleme hizi 0-28 mm/s
Hareket araligi 300 ml boyutlu tutucu 214 mm
(Tutucu A)
400 ml boyutlu tutucu 214 mm
(Tutucu D)
600 ml boyutlu tutucu 350 mm
(Tutucu B)
800 ml boyutlu tutucu 294 mm
(Tutucu C)
Toplam uzunluk 300 ml boyutlu tutucu 404 mm
(Tutucu A)
400 ml boyutlu tutucu 402 mm
(Tutucu D)
600 ml boyutlu tutucu 538 mm
(Tutucu B)
800 ml boyutlu tutucu 480 mm
(Tutucu C)
Anma voltaji D.C.144V D.C.18V
Net agirlik 2,1-2,9kg 2,1-3,0kg

. Strekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildirilmeksizin

degistirilebilir.

. Ozellikler ve batarya kartusu iilkeden iilkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farklilik gésterebilir. EPTA-Proseduri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu D.C.14,4 V Modeli

BL1415N / BL1430B / BL1440/ BL1460B

D.C.18 V Modeli

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagli olarak mevcut

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu alet ylizeye derz malzemesi uygulamak igin
tasarlanmistir.

Tipik A-agirhkh gurdlta dizeyi (EN62841-1 standardina
gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,x): 70 dB (A) veya daha az
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

islem sirasinda giiriiltii seviyesi 80 dB (A)yi gegebilir.

NOT: Beyan edilen gurulti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgilmustir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen guriltd emisyonu deger(ler)

i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

TURKCE



AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini
maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (caligma dongiisi
icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda
olmasinin yani sira bogta ¢aligtigi zamanlar gibi,
biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

Titresim toplam degeri (U¢ eksenli vektor toplami)
(EN62841-1 standardina gore hesaplanan):

Calisma modu: yiiksuz galisma

Titresim emisyonu (a,): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde élctlmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma deg@erlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini
maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (caligma dongiisii
icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda
olmasinin yani sira bogta ¢aligtigi zamanlar gibi,
biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

uyarilari

A\UYARI: Bu elektrikli aletle birlikte sunulan tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagdida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akist ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akiulii derz dolgu tabancasi guvenlik

uyarilari

1. Elleri ve kiyafetleri gubuk ve piston alanindan uzak tutun.
Aksi takdirde parmaginiz veya kiyafetleriniz sikigabilir.

2. Aleti siki tutun.

3. Daima iyi havalandirilan yerlerde calisin ve ise
uygun koruyucu ekipman giyin.

4. Aleti yluksek yerlerde kullanirken asagida kimse
olmadigindan emin olun.

5. Kullanmadan énce derz dolgu malzemesi veya
yapiskan malzeme ile ilgili Uretici talimatlarini
okuyun ve bunlara uyun.

6.  Havalandirma deliklerini kapatmayin, aksi takdirde asiri
Isinmaya ve aletin hasar gérmesine neden olabilir.

BU_TALiMATLARI MUHAFAZA
EDINIZ.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli
glivenlik talimatlan

1.  Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iiriin Gizerindeki tiim uyan igaretlerini okuyun.

2.  Batarya kartugunu parcalarina ayirmayin veya kurca-
lamayin. Yangin, agiri 1s1 veya patlamaya neden olabilir.

3. Caligma siiresi agir derecede kisalmigsa kul-
lanmay1 derhal birakin. Asiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziiniize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartugunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol agabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.

7.  Asin derecede hasar gérmiis ya da tamamen kulla-
nilamaz durumda olsa bile batarya kartusunu yak-
mayin. Batarya kartusu atese atilirsa patlayabilir.

8.  Batarya kartusunu givilemeyin, kesmeyin, ezme-
yin, firlatmayin, diigiirmeyin ya da batarya kar-
tusuna sert bir nesne ile vurmayin. Bu eylemler
yangin, asiri I1si veya patlamaya neden olabilir.

9. Hasarh bataryayi kullanmayin.
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10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli ' ' ]
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabidir. IS L EVS E L N ITE LI KL E R
Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin tgiincii taraflar,

nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliyelerde,
paketleme ve etiketleme gereksinimlerine uyulmalidir.
Nakliyesi yapilacak Uriiniin hazirlanmasi igin, tehlikeli mad-
deler konusunda uzman bir kisiye danigin. Litfen muhte-

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin

melen daha ayrintili olan ulusal ynetmeliklere de uyun. olun.
Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve bataryayi
paketin icinde hareket etmeyecek sekilde paketleyin. Batarya kartU§unun takilmasi ve

11. Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten g|kar||mas|
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.

Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel .

diizenlemelere uyunuz. ADIKKAT:__Batarya kartusunu takmadan ya da
12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen ¢cikarmadan nce aleti daima kapatin.

tirinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Griin- ADIKKAT: Batarya kartugunu takarken veya

lere takilmasi; yangin, asiri Isinma, patlama ya da cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.

elektrolit sizintisina neden olabilir. Aletin ve batarya kartugunun sikica tutulmamasi bun-
13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya larin disdrilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya

aletten gikariimalidir. kartugunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya sina yol agabilir.

kartusu i1sinarak yaniklara veya diisiik sicaklik » Sek.1: 1.Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya

yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus- kartusu

lari ile iglem yaparken dikkat edin.

15.  Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi- Batarya kartusunu cikarmak icin, kartusun on tarafin-

leceginden kullandiktan hemen sonra aletin daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.
terminaline dokunmayin. Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu tizerin-

16. Batarya kartugunun terminallerine, deliklerine ve deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
kanallarina micir, toz veya toprak girmesine izin oturtun. Kartusu, kiiguk bir tik sesi ile yerine sabitlenene
vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun isinma- dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi
sina, alev almasina, patlamasina ve arizalanmasina gostergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilittenmemis
neden olarak yaniklara veya yaralanmaya yol agabilir. demektir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlar yakininda
kullanimi desteklemedigi siirece batarya kartu-
sunu yiiksek gerilim elektrik gli¢ hatlarinin yaki-
ninda kullanmayin. Aletin veya batarya kartugunun
arizalanmasina veya bozulmasina neden olabilir.

18. Bataryayi cocuklardan uzak tutun.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanlislikla disebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

H MADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
BUTALIMATLARI MUHAFAZA yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
EDlNlZ tirilmemis demektir.

MA\DIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini kul- Batarya koruma sistemi

lanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da tzerine

degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi bataryanin pat- Bu alet bir batarya koruma sistemi ile donatiimistir. Bu
lamasina ve sonug olarak yangin, kisisel yaralanma ve sistem motora giden giicli otomatik olarak keserek uzun
hasara neden olabilir. Ayrica Makita aleti ve sarj aletinin batarya émrii saglar.
Makita tarafindan sunulan garantisi de gegersiz olur. Alet ve/veya batarya icin asagidaki durumlardan biri s6z
. . . konusu oldugunda aletin isleyisi otomatik olarak durur:
Maksimum batarya émrii igin Asirt yiiklenme:
ipuglarl Alet, anormal derecede yiksek akim cekmesine neden
. . olacak sekilde kullaniimaktadir.
1.  Batarya kartugsunu tamamen bogalmadan 6nce sarj

Bu durumda, aleti kapatin ve aletin asiri yiiklenmesine
neden olan uygulamayi durdurun. Daha sonra aleti
yeniden baslamasi igin galistirin.

edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladigini fark etti-
ginizde aleti durdurun ve batarya kartusunu sarj edin.

2. T?m dolu bir'batarya kartugunu .asla y(fnid_t_en_?arj etme- Alet galismaya baslamazsa, batarya asir isinmis
yin. Asini sarj etme bataryanin hizmet dmriini kisaltir. demektir. Bu durumda, aleti yeniden galistirmadan énce
3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli- bataryanin sogumasini bekleyin.

ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu

sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin. Dtk batarya voltaji:

Kalan batarya kapasitesi gok disuktur ve alet calig-
4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten maz. Aleti calistirirsaniz, motor tekrar galisir fakat kisa
veya sarj aletinden gikarin. zaman sonra durur. Bu durum séz konusuysa, bataryayi
5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan- gikarip sarj edin.
madiginiz durumlarda batarya kartugunu sarj
edin.
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Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Sadece gdstergeli batarya kartuslari igin
» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalar Kalan
I D n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
sonilyor

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

!‘ |:| |:| D Bataryay sarj
edin.

Batarya
arizalanmis
1 olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagli
olarak, gosterilen deger gercek kapasiteden biraz
farklilik gosterebilir.

NOT: ilk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip soner.

Anahtar iglemi

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru ¢alistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapali) konumuna déndiigiin-
den emin olun.

A\ DIKKAT: Aleti kullanmazken tetik kilitleme
diigmesine “A” tarafindan basarak anahtar tetigi
kapali konumda kilitleyin.

» Sek.3: 1.Anahtar tetik 2. Tetik kilitteme diigmesi

Anahtar tetigin yanhslikla gekilmesini engellemek igin
tetik kilitteme digmesi saglanmistir.

Aleti galistirmak igin tetik kilitteme digmesine A tara-
findan bastirin ve anahtar tetigini gekin. Anahtar tetigin
Gzerine yapilan baski artirilarak aletin hizi artirihr.
Durdurmak i¢in anahtar tetigi serbest birakin.
Kullandiktan sonra tetik kilitteme digmesine B tarafin-
dan bastirin.

Hiz ayar kadrani

» Sek.4: 1. Hiz ayar kadrani

Aletin hizi, hiz ayar kadrani gevrilerek ayarlanabilir. 5 ile
en yuksek hizi ve 1 ile en diisiik hizi elde edebilirsiniz.

ONEMLI NOT: Alet galisirken kadrani hizl
sekilde gevirmeyin.

ONEMLI NOT: Derz dolgu malzemesinin tiiriine
ve kosullarina bagli olarak diisiik hizda beslen-
meyebilir. Bu durumda hiz ayar kadranini daha
yiiksege ayarlayin.

ONEMLI NOT: Hiz kadranini “5”ten “1”e alirken
kadrani saatin aksi yoniinde gevirin. Kadrani
zorlayarak saat yoniinde gevirmeyin.

On lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da 1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

» Sek.5: 1.Lamba

Lambayi agmak igin anahtar tetigi hafifce gekip serbest
birakin. Lamba, anahtar tetik birakildiktan yaklasik 10
saniye sonra soner.

ONEMLI NOT: Alet asiri isindiginda lamba yanip
soner. Aleti yeniden galisgtirmadan 6nce tamamen
sogutun.

NOT: Lamba lensini temizlemek icin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacag: igin lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.

Asin yiik uyari lambasi

» Sek.6: 1. Uyari lambasi

Alet cok ylklendiginde uyari lambasi yanip soéner. Yik
artar ve alet asiri ylklenirse alet otomatik olarak durur
ve uyari lambasi yanik kalir. Bu durumda anahtar tetigi
birakin ve agiri ylikiin nedenini ortadan kaldirin, daha
sonra aleti yeniden baglatin.

NOT: Uyari lambasi yanip séndiigiinde asagidaki

noktalari kontrol edin:

. Derz dolgu malzemesi tikanmis.

. Hiz ayar kadrani ylksek hiza ayarlanmis.

. Kartus kanuli veya film tipi paket ucunun kesim
alani cok kigcuk.

Damlama 6nleme fonksiyonu

Tetik birakildiktan sonra bile motor kisa bir stre galig-
maya devam eder. Bu, derz dolgu malzemesinin basin-
cini bosaltir ve damlamayi énler.
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MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan 6nce aletin kapal ve batarya kartugunun
ayrilmig oldugundan daima emin olun.
ADIKKAT: Herhangi bir montaj isi yaparken
aleti daima zemine veya tezgaha koyun. Siki tutul-
mayan alet dengeyi kaybederek yaralanmaya neden
olabilir.

Parcalarin hazirlanmasi

Istege bagl aksesuar

Alet, sekilde gosterildigi gibi asagidaki montaj pargala-
rindan olusur.
» Sek.7: 1. Tutucu mafsali 2. Plaka 3. Piston
4. Tutucu 5. Lastik halka 6. Kanul 7. Tutucu
mafsall (baslik seklinde) 8. Cubuk

NOT: Bazi montaj parcalari veya istege bagl aksesu-
arlar tlkenizde mevcut degildir.

Asagidaki tabloya bakarak derz dolgu malzemesi
kabina gore uygun tipte montaj parcalarini hazirlayin.

Kartug
- 300 ml 400 ml | 600 ml 800 ml
Tutucu
mafsall
Tutucu Tutucu mafsal B Tutucu
mafsali A mafsall C
Plaka komplesi
(Tutucu
mafsali C +
Plaka Plaka)
Cubuk = P
Kisa gubuk Uzun Siyah
gubuk gubuk
Piston O Q
Piston A Piston D
== =
Tutucu A Tutucu D Tutucu B Tutucu C
Lastik Gerekmez
halka
Kanil Gerekmez
(Kartusa takili kandld kullanin)
Tutucu | Gerekmez
mafsall
(bashk
sek- Tutucu mafsal B Tutucu
linde) mafsali C

Film tipi paket
- 300 ml 400 ml 600 ml 800 ml
(Mevcut
degildir)
Tutucu -
mafsall @
=
Tutucu mafsal B Tutucu
Plaka - mafsali C
komplesi
(Tutucu
Plaka mafsali C +
Plaka)
Cubuk . / / /
Kisa gubuk Uzun Siyah
gubuk cubuk
Piston - .
0/&
Piston B veya Piston F * | Piston E
Tutucu -

o s =

Tutucu D Tutucu B Tutucu C

Lastik -
halka

Tutucu mafsali B igin

. Tutucu
lastik halka mafsall C
icin lastik
halka
Kaniil - @ 3
Tutucu Tafﬁ?ll Bigin Tutucu
and mafsali C
icin kandl
Tutucu -
mafsall
(bashk
sek- Tutucu mafsali B Tutucu
linde) mafsall C

Piston F, derz dolgu malzemesini daha ince
cikarir.

Piston F'yi kullanirken daima Makita kanl kulla-
nin. Makita diginda kanl kullaniimasi midaha-
leye neden olabilir.

80 TURKCE




Direkt dolgu
- 300 ml 400 ml 600 ml 800 ml
(Mevecut (Mevecut
degildir) degildir)
Tutucu - -
mafsall @

Tutucu mafsali B

Plaka - -

Plaka
Gubuk - / -
Kisa gubuk | j-un cubuk
Piston - @ -
Piston C
Tutucu - @ ﬁ -
Tutucu D Tutucu B

Lastik - -

halka

Tutucu mafsali B igin
lastik halka

Kanil - @@ B
Tutucu mafsali B igin
kandl
Tutucu - ~
mafsall
(bashk
seklinde) Tutucu mafsal B

Tutucu mafsalinin takilmasi veya ¢ikariimasi

Vidalari iyice sikarak tutucu mafsalini ve plakayi takin. Tutucu
mafsalini ¢ikarmak igin, takma isleminin tersini uygulayin.
» Sek.8: 1.Vida 2. Plaka 3. Tutucu mafsal

Cubuk ve pistonun takilmasi veya gikariimasi

1. Cubugu aletin arka tarafindan disleri asagi baka-
cak sekilde sokun.
» Sek.9: 1. Cubuk

2.  Pistonu vidaya takin.
» Sek.10: 1. Vida 2. Piston 3. Cubuk

Cubugu ve pistonu ¢ikarmak igin, takma isleminin tersini uygulayin.

Tutucunun takilmasi veya ¢ikarilmasi

ADIKKAT: Tutucuyu tutucu mafsalina sikica
sabitleyin. Aksi takdirde galisma sirasinda tutucu
cikabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

Tutucuyu takmak igin tutucu mafsalini tutarken tutucuyu
durana dek saat yoniinde gevirin. Tutucuyu ¢ikarmak
icin, takma isleminin tersini uygulayin.

» Sek.11: 1. Tutucu 2. Tutucu mafsali
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KULLANIM

MADIKKAT: Kat: derz dolgu malzemesi kullanma-
yin. Takmadan dnce kati derz dolgu malzemesini
mutlaka temizleyin. Kati derz dolgu malzemesi
arizaya veya yaralanmaya neden olabilir.

ONEMLI NOT: Pargalari hazirlama kismina baka-
rak montaj pargalarinin dogru oldugundan emin
olun. Hatali parga kullanmak kagagda veya aletin
bozulmasina neden olabilir.

ONEMLI NOT: Gubuk ve pistonu her zaman
temiz tutun. Yapisan derz dolgusu alete zarar
verebilir.

Kartus kullanimi

Kartusun kullanima hazirlanmasi

1.  Istediginiz uygun miktarda derz dolgu malzemesi
beslenecek sekilde kartus kaniliiniin ucunu kesin.
» Sek.12: 1. Kanul

2. Kanuliin ucuyla koruyucu film tzerinde bir delik
acgin.
» Sek.13: 1. Kanul

3. Kanild kartusa takin.

ONEMLI NOT: Takmadan énce kartusta mutlaka
hasar kontrolii yapin. Hasarli kartug kullaniimasi
arizaya neden olabilir.

Kartusun tutucu A’ya takilmasi
1. Cubuk kolunu geriye dogru durana kadar yavasca

cekin.

» Sek.14: 1. Gubuk kolu

2.  Sekilde gosterildigi gibi kartusu tutucuya sokun.
» Sek.15

3.  Piston kartusun alt kismina dokunana dek cubugu
hafifge ittirin.

Kartusu gikarmak igin cubugu durana kadar geriye
dogru cekin, ardindan kartusu kaldirip ¢ikarin.

Kartusun tutucu A’dan baska bir
tutucuya takilmasi

1. Cubuk kolunu geriye dogru durana kadar yavasca
cekin.

» Sek.16: 1. Cubuk kolu

2. Kartusu tutucuya sokun.

3.  Tutucuyu tutarken tutucu mafsalini (baslik sek-

linde) sikica gevirerek takin.

» Sek.17: 1. Tutucu 2. Kartus 3. Tutucu mafsali (bas-
lik seklinde)

4.  Piston kartusun alt kismina dokunan dek gubugu
hafifge ittirin.

Kartusu gikarmak igin, takma isleminin tersini uygulayin.
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Film tipi paket kullanimi

Paketin kullanima hazirlanmasi

Paketin ucunu kesin.
» Sek.18

ONEMLI NOT: Takmadan énce pakette mutlaka
hasar kontrolii yapin. Hasarli paket kullaniimasi
arizaya neden olabilir.

Film tipi paketin tutucuya takilmasi

1. Cubuk kolunu geriye dogru durana kadar yavasca gekin.
» Sek.19: 1. Cubuk kolu

2.  Paketi tutucuya sokun.

3.  Lastik halka, kantl ve tutucu mafsalini (bashk

seklinde) takin. Tutucu mafsalini (baslik seklinde) sikica

sabitleyin.

» Sek.20: 1. Tutucu 2. Film tipi paket 3. Lastik halka
4. Kanil 5. Tutucu mafsali (bashk seklinde)

4. Piston pakete dokunana dek gubugdu hafifge ittirin.

Paketi ¢cikarmak icin tutucu mafsalini (bashk seklinde),
kanulu ve lastik halkay ¢ikarin ve daha sonra gubuk
kolunu ileri dogru durana kadar ittirin.

Direkt doigu

1. Cubuk kolunu durana dek sonuna kadar ittirin.
» Sek.21: 1. Cubuk kolu

2. Tutucunun ucunu derz dolgu malzemesine sokun
ve daha sonra tutucuyu derz dolgu malzemesi ile dol-
durmak igin gubuk kolunu yavasca gekin.

» Sek.22: 1. Tutucu

3.  Lastik halka, kandl ve tutucu mafsalini (baslik seklinde)

takin. Tutucu mafsalini (baslik seklinde) sikica sabitleyin.

» Sek.23: 1. Tutucu 2. Lastik halka 3. Kaniil 4. Tutucu
mafsall (baslik seklinde)

Derz dolgu iglemi

Derz dolgu malzemesini beslemek igin tetigi cekin. Kullanirken
aleti desteklemek igin bir elinizi tutucunun altina koyun.

NOT: Calismayi kolaylastirmak igin gereken durum-

lara uygun olarak tutucuyu cevirebilirsiniz.

NOT: isin basinda hiz ayar kadranini “1”e ayarlayin

ve ne miktarda derz dolgu malzemesinin beslendigini

kontrol etmek igin anahtar tetigi yavasca gekin.

NOT: Derz dolgu malzemesinin tiriine ve kosulla-

rina bagl olarak diisik hizda beslenmeyebilir. Bu

durumda hiz ayar kadranini daha yiksege ayarlayin.

NOT: Derz dolgu malzemesi beslenmiyorsa asagidaki

noktalari kontrol edin:

. Kartus kanllinin ucu yeteri kadar kesilmemis.

. Derz dolgu malzemesi katilagsmis ve kan(lu tikamis.

. Kartus veya paket hasarli.

. Derz dolgu malzemesi sert. Malzemeyi yumusa-
yana dek isitin.

. Takili piston derz dolgu malzemesi tipi igin
uygun degil.

is sonunda silerek derz dolgu malzemesini aletten
temizleyin. Derz dolgu malzemesini mutlaka katilasma-
dan 6nce temizleyin.

NOT: Cubuk 6n uca ulastiginda motor bosta ¢alis-
maya baslar. Bu durumda derz dolgu malzemesini
degistirin.

NOT: Cubugu ¢ekip gikaramazsaniz, hiz ayar kad-
ranini 1’e gevirin ve anahtar tetigi bir anhigina gekin
ve motor durduktan sonra gubugu c¢ekip gikarmaya
calisin. Cubuk hala tikal ise gubugu hareket ettirilebi-
lene kadar ayni islemi uygulayin.

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapall ve batarya kartugunun gikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya c¢atlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak igin onarimlar, baska her tiirlii bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak i¢in tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parga kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Piston
. Tutucu seti
. Kandl

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi iceri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden ulkeye farklilik gosterebilir.
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